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Permatex® Sellador de Roscas de
Maxima Temperatura

INDUSTRIAL

DESCRIPCION DEL PRODUCTO S.1.N.:834-300

Permatex® Sellador de Roscas de Maxima Temperatura
esta disefiado para obtener una rapida respuesta de
curado en hilos y accesorios de tuberias de metal. Este
sellador es una pasta blanca con PTFE que ayuda a
lubricar las piezas en el montaje. Permatex® Sellador de
Roscas de Maxima Temperatura reemplaza a todo tipo
de cintas sellantes. Este producto cura rapidamente y
alcanza las 10,000 PSI a las 24 horas. Previene el
agripamiento y protege la superficie de los hilos del
oxido y la corrosion. El producto cura cuando esta
confinado en ausencia del aire y entre dos superficies
metalicas. Este producto no es compatible con algunos
materiales termoplasticos.

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

Rapido tiempo de fijacion.

Previene el agripamiento y la corrosion.
Resistencia controlada.

Resiste temperatura y solvente.

Sella inmediatamente a baja presion.
Contiene PTFE.

APLICACIONES TIPICAS

Recomendado para el sellado de roscas de metal y
accesorios de hasta 5 cm (2 pulgadas) National Pipe
Thread (NPT) para aplicaciones industriales en el
procesamiento de productos quimicos, refinacion de
petréleo, pulpa / papel, tratamiento de residuos, textil,
servicios publicos / generacion de energia, marina,
automotriz, equipo industrial, industrias de compresion
y distribucion de gas. También se recomienda para
sistemas de fluidos de plantas industriales.

e Accesorios de acero inoxidable

Tornillos de cuerda pasante.

Unidades de control de mando de aceite.

Sensores.

Lineas de aceite y refrigerantes.

Conexiones de lineas hidraulicas.

Conexiones de fluidos de transmision.

Conexiones PTO.

Conexiones de aire acondicionado.

INSTRUCCIONES DE USO

1. Para un mejor resultado las superficies deberan
estar limpias y libre de gras.

2. El producto debera ser aplicado en los hilos en
cantidad suficiente para rellenar y sellar los hilos.

3. Realice las préacticas de ensamblaje y utilice su llave
de ajuste hasta obtener el alineamiento adecuado.

4. La mejor performance del producto se obtiene en
ensambles finos.

5. Para hilos grandes tener en cuenta que esto afecta
la velocidad de curado y la resistencia.

6. Para obtener la maxima resistencia a la presion y a
los solventes hay que esperar 24 horas cuando el
producto haya curado completamente antes de
llenar y presurizar el sistema.

7. Este producto esta disefiado para dar una friccion
controlada (relacion torque/tensién) durante el
ensamblaje.

PROPIEDADES DEL MATERIAL NO CURADO
Valor tipico

Tipo quimico Ester Metacrilato

Apariencia Pasta blanco opaco
Olor Caustico
Gravedad especifica 1.10

Viscosidad (Cp)

Punto de Inflamacién

(TCC)°F >200

Resistencia quimica Gasolina, aceite, agua,
glicol, fluidos hidraulicos y
fredn.

300,000

CARACTERISTICAS TIPICAS DE CURADO

Velocidad de curado segun el sustrato

La velocidad de curado dependera del sustrato que se
utilice Permatex® Sellador de Roscas de Méaxima
Temperatura reaccionard mas rapido y mas fuerte con
Metales Activos. Sin embargo, Metales Inactivos,
necesitaran el uso de un activador (Preparador de
Superficie) para obtener la maxima resistencia vy
velocidad de curado a temperatura ambiente.

El siguiente grafico muestra la resistencia a rotura
desarrollada con el tiempo en 1/2 "NPT comparada con
diferentes materiales
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Velocidad de curado segun la temperatura

La velocidad de curado depende de la temperatura
ambiente. Curado total se obtiene en 24 horas a
temperatura ambiente, 22 ° C (72 °F), 01 horaa 93 ° C
(200 ° F).

Velocidad de curado segun el activador

Cuando la velocidad de curado es excesivamente lenta,
o de grandes holguras, la aplicacién de un activador
(Preparador de Superficie) a la superficie acelerara el
curado. El siguiente grafico muestra la resistencia a
rotura desarrollada con el tiempo en 1/2 "NPT con
Permatex ® Activador Preparador de Superficies.
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INFORMACION DE CURADO

(3/8 NPT Curado a 24 horas @ 75%F)
Resistencia a la Presion (psi) 10,000
Rango de Temperatura (3F) -65 a +400
Torque de ruptura, 1SO 10964 (in-1b.) 40
Tamafio maximo recomendado tuberia * 2"NPT

* Puede ser utilizado en hilos de mas de 2 ", pero todos se
deben activar con Surface Prep activador y el tiempo de
curacion total aumenta a 48 horas

Resistencia a Productos Quimicos/Disolventes
Envejecido en las condiciones indicadas y ensayado a
22°C.

%de Resistencia Inicial

Temp 500hr 1000hr
Heat aged 150°C 110%
Aceite Motor (SL) 125°C 110%
Anticongelante 87°C 80%
Gasolina 23°C 65%
IPA 23°C 25%
Agua Destilada 23°C 85%

Sellador de Rosca de Maxima Temperatura

INFORMACION GENERAL

Este producto no estad recomendado para uso con
oxigeno puro y/o sistemas ricos en oxigeno, y no se
debe elegir como un sellador para cloro y otros
materiales oxidantes fuertes.

Para informacidn sobre seguridad en la manipulacion de
este producto, consulte la Hoja de Datos de Seguridad
del Material (MSDS).

INFORMACION PARA ORDENAR

NUmero de Parte Tamario del envase

56750 50 ml. tubo
56725 250 ml.
56701 1 litro

Almacenamiento

Almacenar el producto en un lugar fresco y seco en
envases cerrados a una temperatura entre 8°C y 28°C
(46°F a 82°F). A menos que se indique lo contrario en la
etiqueta. Para evitar la contaminacion del producto no
usado, no regresar el producto sobrante al envase
original.

Nota

Los datos aqui contenidos se facilitan sélo para
informacion y se consideran confiables. No podemos
asumir responsabilidades sobre los resultados obtenidos
por otros cuyos métodos no tenemos control alguno.
Permatex Inc. declina especificamente todas las
garantias explicitas o implicitas de comercializacién o
instalacion para un proposito en particular,
producidas por la venta o uso de productos de
Permatex Inc. Permatex Inc. declina especificamente
cualquier responsabilidad por dafios provocados o
accidentales de cualquier tipo incluyendo pérdida de
ganancias. Este producto puede estar cubierto por una
0 varias patentes estadounidenses o de otras
nacionalidades, o por solicitudes de patentes.
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