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FCC-EFTERLEVNAD

Obs! Den har utrustningen har testats och uppfyller granserna for en digital enhet av klass A enligt del 15
FCC-reglerna. Dessa granser ar utformade for att ge rimligt skydd mot skadliga stérningar nér utrustningen
anvands i en kommersiell miljo. Denna utrustning genererar, anvander och kan utstrala radiofrekvensenergi
och kan, om den inte installeras och anvands i enlighet med bruksanvisningen, orsaka skadliga storningar
av radiokommunikation. Anvandning av denna utrustning i ett bostadsomrdde kommer sannolikt att orsaka
skadliga storningar, och i sa fall maste anvandaren korrigera storningarna pa egen bekostnad.

Andringar eller modifieringar som inte uttryckligen godkénts av den part som ansvarar for efterlevnad kan
upphéva anvandarens ratt att anvanda utrustningen.
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ANVANDARANTECKNINGAR
BETECKNINGAR FOR MATERIAL

I den har handboken avser "Onyx" Onyx och Onyx FR. "Nylon" avser Tough Nylon och Nylon White.
ENDAST FOR ANVANDNING PA BORDSSKIVA

Markforged Industrial Series-skrivare ar endast godkanda for anvandning pa bordsskiva. Stall skrivaren pa en stabil
och plan yta med tillrécklig atkomst pé alla sidor. Skrivaren ar inte godkand for fristdende anvandning pa golv.

ATKOMST TILL FRANKOPPLING AV STROM

Var noga med att installera Industrial Series-skrivaren sé att frankopplingsenheten (strdmbrytaren péa skrivarens
baksida) alltid ar tillganglig. Observera att stromsladden kan kopplas bort som reserv om strombrytaren blir
obrukbar eller inte gar att na.

RENGORING/DEKONTAMINERING

Kameran och utskriftskammaren kan endast torkas av med en fuktig mikrofiberduk. Den genomskinliga
skarmen kan rengotras med en mikrofiberduk och fonsterputsmedel, eftersom andra rengdringsmedel kan
orsaka permanent immighet eller repa ytan. Folj anvisningarna nedan (Minska risken fér brénnskador) nar du
rengor skrivaren.

MINSKA RISKEN FOR BRANNSKADOR

® Vidror inte munstyckena eller skrivhuvudet nér de &r varma, sdvida du inte uttryckligen instrueras att géra
detianvédndarhandboken eller serviceguiden

® Hall alla luckor stdngda under utskrift

FOLJ ALLTID SAKERHETSANVISNINGARNA

Om du inte anvander Industrial Series-skrivaren pa det satt som anges av tillverkaren kan det leda till osékra
driftsforhallanden. Folj alla sékerhetsinstruktioner som stér pa enheten och i den skriftliga dokumentationen.

Obs! Las det medféljande sékerhetsbladet fér en férklaring av de sékerhetsikoner som anvénds i den
h&r handboken.

INFORMATION OM FIBERKAPACITET

Den har anvdndarhandboken omfattar alla modeller av Markforged Industrial Series-skrivare. Om din
skrivarmodell inte har fiberkapacitet galler kanske inte vissa avsnitt i den har anvdndarhandboken. Sddana
avsnitt markeras med ikonen till vanster.
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Industrial Series-skrivaren levereras med ett antal tilloehér som anges nedan. Med undantag for de tre sista

artiklarna finns allt i listan nedan i det tillbehorspaket som levereras inuti skrivaren.

Adapterkontakt for torrlada

2 mm insexnyckel

2,5 mm insexnyckel

3 mm insexnyckel

Plastmellanlagg (i kuvert)

Fibermellanlagg (i kuvert)

Tre fibermunstycken med PTFE-ror installerade

PTFE-rér med fem fibrer

Momentbit till fibermunstycke (10 mm)

Momentbit till plastmunstycke (7 mm)

Momentnyckel

Matarrér av plast

USB-A till USB-B-kabel och kabelférlangare

Pincett

Limstav (appliceras pa skrivarbadden fore varje utskrift)
Antikarvningsmedel (appliceras pa plast-/fibermunstycken vid installation)
Linsrengoringsdukar (anvands for att rengora laserlinsen)
Tre plastmunstycken

Wi-Fi-antenn

Skrapa

VAg (precision pa 1 gram; anvands for matning av uppmatt material)
TrueBed

150 cm? kolfiber (endast for X7)

50 cm? glasfiber

50 cm? Kevlar (endast for X7)

50 cm? HSHT (endast for X7)

Spole i plast (Onyx eller nylon) —i torrlada for skap
Spindel och spindelkapa — i torrlada for skap

Stromsladd — ovanpa skrivaren
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PACKA UPP OCH MONTERA SKRIVAREN

Forbrukningsmaterial

3 mm insexnyckel

Skrivaren levereras pa en pall med en skyddslada. Ladan har ingen botten och skrivaren sitter direkt pa pallen.
Var darfor forsiktig nar du packar upp och flyttar skrivaren. Skrivaren och skapet ar tunga och kraver tva
personer for att flytta eller konfigurera. Lyft aldrig skrivaren i plastvisiret.

Obs! Behall ladan och skyddsskummet for framtida leverans.

1.
2,

w

10.

11

12.

Las det sdkerhetsblad som medfoljde skrivaren.

Tva personer ska lyfta ur skrivaren fran lddan och installera den péa en plats pa ett bord som &r klassat
for att klara av dess vikt. Placera skapet sé att dorrarna ar vanda framéat och dppningen baktill forblir
atkomlig.

Montera Industrial Series-skrivaren pa skapet sa att locket 6ppnas framifran.

Ta ut Komma igang-kortet ur visiret och lagg det at sidan. Ta sedan bort plastomslaget och eventuell
tejp.

Ta bort tillbehdrssatsen fran skrivaren. Ta bort och kassera plastomslaget.

Avlagsna forsiktigt de buntband som haller XY-gantryt mot utskriftsstallningen.

Skruva fast Wi-Fi-antennen pd SMA-uttaget pa skrivarens baksida eller anslut Ethernet-kabeln till
Ethernet-porten.

Flytta skrivhuvudet manuellt till utskriftskammarens bakre vanstra horn. Ladda ned en installningsapp pa
din mobila enhet (se anmérkning). Placera telefonens mikrofon nara, men inte s att den ror vid, banden
under Y-skenan och knapp pé bandet mitt emot skrivhuvudet som en gitarrstrang. Anvand en 3 mm
insexnyckel for att justera bandspannaren tills appen laser en frekvens pa 82-84 Hz.

Obs! Virekommenderar den kostnadsfria versionen av antingen Fine Tuner-appen (fér iOS) eller
Fine Chromatic Tuner-appen (fér Android).

Anslut stromsladden till skrivaren och vagguttaget.
Sla pa skrivaren och vanta tills den startas. Den forsta starten tar flera minuter.

. Anslut skrivaren till internet via:

Ethernet: Starta om skrivaren. Vid omstart kontrollerar du att banderollen hogst upp péa pekskarmen
visar en Ethernet-ikon. Valj ikonen och Ethernet for att konfigurera anslutningen.

Wi-Fi: Valj Wi-Fi-ikonen péa instrumentpanelen och ga till Wi-Fi > Konfigurera . Anvand pilknappen
for att valja ett natverk i listrutan Natverksnamn och ange l6senordet om det behovs. Tryck sedan pé
Spara.

Obs! Om det inte finns nagra nétverk i listrutan startar du om skrivaren och upprepar de hér
stegen.

Uppdatera den fasta programvaran tradlost genom att valja menyikonen pa instrumentpanelen och
navigera till Instéllningar > Uppdateringshanteraren > Molnuppdatering. Information om hur du
uppdaterar fast programvara via USB finns i Uppdatera fast programvara.
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SNABBSTARTSGUIDE
GUIDEINTRODUKTION

Den héar guiden ar utformad for att hjalpa dig att konfigurera skrivaren och skriva ut for forsta gangen.

Innan du paborjar utskriftsprocessen ska du se till att du har utfort foljande steg enligt beskrivningen i den har
anvandarhandboken:

® Ta ur eller packa upp skrivaren, torrlddan och alla andra komponenter som levererades med skrivaren.

® | 4s de sakerhetsanvisningar som medféljde skrivaren
Obs! Se sakerhetsbladet for férklaringar av de ikoner som anvénds i det hdr dokumentet

©® Las avsnittet Natverkskrav i den har anvdndarhandboken
® Anslut skrivaren till internet och installera tillgangliga uppdateringar av fast programvara

De flesta anvandare av Industrial Series-skrivare skriver ut online via Wi-Fi eller Ethernet. | den har guiden far du
hjalp med de installningar som kravs for onlineutskrift. Om du far natverksproblem eller inte kan skriva ut online
gar det att fa en version av den har handboken for offlineutskrift.

Férbrukningsmaterial
® Torrlada
Matarror av plast
Odppnad pase med plasttrad
Oo6ppnad fibertradspole (om tillampligt)
Pincett
Limstav
Mellanlagg for nivdbestdmning (i kuvert)
Skrapa
2,5 mm insexnyckel
Tradavbitare eller liknande verktyg (ingar inte i tillbehorssatsen)

Maskeringstejp, malartejp eller liknande (ingér inte i tillbehorssatsen)

PLASTMATNING
Obs! Skrivhuvudet blir varmt vid pafylining av plast. Var forsiktig ndr du arbetar ndra munstyckena.

Anvand endast material som har godkants av Markforged fér anvandning med den hér
skrivaren. Industrial Series-skrivare ar konstruerade for att endast fungera med egenutvecklade material och
forbrukningsartiklar fran Markforged.

Folj alltid de korrekta rutinerna vid férvaring av plastmaterial. Nylon eller Onyx som har absorberat for
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mycket fukt fran luften orsakar ofta underutmatning, vilket i sin tur kan orsaka utskriftsfel. Var sarskilt noga med
att aldrig lata plastmaterial komma i kontakt med omgivande luft, och férvara alltid plastmaterial i den
medfoljande torrladan.

Obs! Termen "laddningsrér” anvands i éldre dokumentation och &r synonym med "matningsror” hér.

1. Oppna torrl&dan inuti skrivarens sk&p och ta bort spindeln frén insidan. Dra isar det magnetiska
spindellocket fran spindelhuset.

2. Tabort det blafdrgade matarroret i plast fran tillbehorssatsen. For in den ena anden av roret genom
Oppningen pa skdpets baksida och in i adaptern pa baksidan av torrladan. Mata den andra &nden av roret
genom dppningen pa skrivarens baksida, mellan stegmotorn och skrivarhéljet, och genom den klamma
som ar fast vid skrivarholjet (se nedan).

3. Nar du har kontrollerat att materialpasen for plasttrad inte har nagra hal tar du bort spolen fran dess
forpackning. Placera de tva torkmedelspaketen i hdrnen pa torrladan.
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4. Placera plasttradsspolen pa spindeln och fast spindelkapan sa att magneterna kommer i kontakt med
varandra.

5. Placera spolen och spindeln i torrladan sa att filamentet kommer ut fran spolens évre del.
Obs! Plastspolen &r lindad under spédnning. Hall alltid plasten mot spolen fér att férhindra att den
rullas ut under matningsrutinen.

|

6. Anvand tradavbitare eller ett liknande verktyg for att klippa plasttraden i 45° vinkel.
7.

Forin tradanden i torrladeadaptern och for in den hela véagen genom plastmatarroret tills den sticker ut ur
den andra &nden.

8. Stangtorrladans lock och tryck in sparrarna tills de klickar tva ganger vardera, och stang sedan
skapdorrarna.
Obs! Se till att torrladan alltid &r stdngd och last, férutom vid snabbmatning eller tradbyte.

9. Korrutinen Plastmatning genom att vélja Meny > Material > Plastmatning > Matningsmatt pa
skrivarens pekskarm. Ange den typ av plast som du fyller p4 och vélj Hel spole. Folj instruktionerna pé
skarmen for att fylla pa plast innan du gar vidare till ndsta avsnitt.

A. Vantatills plastmunstycket varms upp innan du matar in trad i plastutmataren.

B. Narutmatarmotorn fangar upp traden for du in den oanslutna &nden av plastmatningsroret i
anslutningen pa baksidan av plastutmataren.
Obs! Plastutmataren bérjar klicka ndr materialet utmatas ur munstycket. Detta 4r normalt
och férvéntat beteende fér materialmatningsprocessen.

10. Anvand en pincett for att ta bort det utmatade plastmaterialet fran munstycket.

FIBERMATNING
1. Tabort fiberspolen fran fibertradens materialpase.
2. Hallfiberns ande for att forhindra att den lindas upp och ta bort tejpen fran den.

10



ANVANDARHANDBOK FOR INDUSTRIELL SKRIVARE % Markforged

3.

Linda forsiktigt upp 75 cm material fran spolen och séatt sedan tillbaka tejpen for att forhindra att resten av
materialet lindas upp.

Obs! Tejpa materialet till insidan av spolvdggen sa att det inte béjs.

L

Anvand tradavbitare eller ett liknande verktyg for att kapa bort trédar som ser bojda ut, eftersom de kan
vara svara att mata in.

For den skurna &nden av materialet genom fibermatningsroret tills det nar fiberutmataren.

Kor rutinen Fibermatning genom att valja Meny > Material > Fibermatning > Matningsmatt pa
skrivarens pekskarm. Ange den typ av fiber som du matar in och valj 50 ecm2 hel eller 150 cm? hel,
beroende pa spolens storlek. Folj instruktionerna pa skarmen for att mata in fiber. Nar fibern matas in
folier du steg 7 och 8 nedan for att placera fiberspolen pa spindeln utan att lata den lindas upp.

Nar fibern matas genom fiberutmataren placerar du fiberspolen pa spindeln sa att material kommer ut
fran botten av spolen. Placera det magnetiska locket pa spindeln for att halla spolen pa plats.

o

1
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8. Narfibern ar spand pa spolen tar du bort tejpen fran spolens insida och lagger den at sidan for senare

anvandning. Vi rekommenderar att du tejper fast den pa spolens framsida.
P L)

9. Islutet av rutinen Fibermatning tar du bort den skurna fiberdelen fran skrivhuvudet.

KONFIGURERA SKRIVARBADDEN

Innan du skriver ut en detalj maste du nivabestamma skrivarbadden och applicera lim pa den del av badden dar

detaljerna ska skrivas ut. Genom att nivabestamma skrivarbadden far du bast chans att utskriften lyckas, och

risken for skevhet minimeras. Nar du applicerar lim fasts detaljen pa badden vid utskrift, och det blir attare att ta
bort detaljen.

1. Installera skrivarbadden pa skrivaren.

2. Korverktyget Laserbaddniva genom att véalja Meny > Badddniva > Laserbaddniva pa skrivarens
pekskarm och folja instruktionerna pa skarmen.
A Obs! Skrivhuvudet flyttas automatiskt med det hér verktyget.
® Vid uppmaning justerar du de vingskruvar (se bilden ovan) som anges av verktyget tills pilen pa skarmen
pekar pa det grona omradet i faltet Laseravlasning.
® Om ettfel visas i verktyget kan du behova justera Z-férskjutningen. Det gor du genom att valja
menyikonen pa instrumentpanelen och ga till Baddniva > Justera skrivarbdddens Z-férskjutning

sedan folja instruktionerna pa skarmen.
12
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Applicera lim frdn den medféliande limstaven pa skrivarbadden enligt det som visas i lila pa bilden nedan.

Installera om skrivarbadden pé skrivaren.

SKRIV UT DIN FORSTA DETALJ — ONLINEVERSION

Obs! Virekommenderar att anvdndarna anvénder onlineversionen av Eiger och skriver ut via Wi-Fi
eller Ethernet, men om du inte kan ansluta skrivaren till Eiger kan du ldsa avsnittet Offlineutskrift nedan.

Varje anvandare har ett Eiger-konto som tillhdr en enskild Eiger-organisation. Du kan bara anvanda skrivare
som &r registrerade for din organisation. Skrivare kan endast tillhéra en enda Eiger-organisation.

Om du har ett Eiger-konto i ratt organisation gar du vidare till steg 1.

Om du inte har nagot Eiger-konto &n och vill skapa en ny Eiger-organisation gar du till eiger.io i
webbldsaren Google Chrome och skapar ett nytt Eiger-konto och en ny Eiger-organisation. Fortsatt till
steg 2.

Om du inte har ndgot Eiger-konto &n och vill registrera skrivaren for en befintlig Eiger-organisation kan du
begara en inbjudan fran organisationens administrator. Folj instruktionerna i e-postinbjudan for att skapa
ett Eiger-konto och fortsatt sedan till steg 1.

Om du mot férmodan behover byta organisation innan du registrerar skrivaren maste du forst ta bort ditt
Eiger-konto (Installningar > Konto > Ta bort konto) och sedan folja anvisningarna ovan.

Logga in pa ditt Eiger-konto: Ga till eiger.io i webblésaren Google Chrome och ange dina
inloggningsuppgifter.

| Eiger valjer du Installningar > Konto > Skrivare > Registrera enhet. Ange skrivarens information
i respektive falt. Den har informationen hittar du pa etiketten pa Komma igang-kortet samt genom att
valja menyikonen péa instrumentpanelen och ga till Installningar > Systeminformation.

Obs! Du behéver inte ta med nagra bindestreck i féltet Enhets-ID.

Vélj projektet Logo Keychain Onyx fran ditt Eiger-bibliotek.

13
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4. ValIndustrial Series i listrutan Skrivartyp pa panelen Detaljinstallningar pa skarmens hogra sida.

Material

Onyx

Reinforcement Material

Carbon Fiber

Printer Type
Industrial Series (X3, X5, X7)

5. Valj de materialtyper du vill anvanda for den har utskriften pa listrutorna Material och

Férstarkningsmaterial pd samma panel.

Obs! Den hér detaljen kan skrivas ut med valfri kombination av fiber och plast. Om du har fylit pa
annat material &n standardmaterialet fér den héar detaljen uppdaterar du materialfaltet i Eiger.
Om du skriver ut den hér detaljen i nylon bér du évervéga att &ndra namnet pé detaljen i sidans

Material

Onyx

Reinforcement Material

Carbon Fiber

dvre vénstra hérn s att det terspeglar materialdndringen.

Printer Type
Industrial Series (X3, X5, X7)

6. Klicka pa Spara.

=

Klicka pa Skriv ut langst ned till hdger pa skarmen.

8. Flytta detaljen till mitten av det utskrivbara omrade som visas pa skarmen.

lirm. Q .~
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Valj din skrivare i listrutan pa panelen Utskriftsinstallningar till hoger pa skarmen.
Vanta tills utskriften ar klar. Det bor ta mindre an en timme.

Ta bort skrivarbadden fran skrivaren och anvand den medféljande skrapan for att ta bort detaljen fran
skrivarbadden.

Varning: Den skrapa som levereras med Markforged-skrivare ar vass och kan orsaka skador om
den anvands felaktigt.

Tips: Skrapa alltid bort fran kroppen. Nér du tar bort en detalj ska du stddja badden i vertikalt Idge mot
en stabil plan yta. Skjut in skrapan under detaljens hérn. Hall alltid fingrar och andra kroppsdelar borta
frén skrapans vdg ndr du tar bort en detalj fran skrivarbddden. Bibehall en skarp vinkel mellan skrapan
och skrivarb&ddden medan du tar bort detaljen.

Anvand varmt vatten for att rengora limmet fran skrivarbadden.

Obs! Anvénd inte tval eller andra rengéringsmedel eftersom de kan skada eller lamna rester pa
béadden.

15
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HANTERA EIGER-ORGANISATIONER

Innan du kan skriva ut pa skrivaren maste du tilldela den till en organisation i Eiger, var programvara for att
segmentera och hantera delar. Du behover skrivarens ID och atkomstnyckel for att slutféra den har processen.
Observera att en skrivare endast kan tilldelas till en enskild organisation i Eiger, och en anvandare kan bara
tillhora en enskild organisation.

SKAPA NY ORGANISATION
Ga till https://www.eiger.io/register i webblasaren Google Chrome.
Ange all nddvandig information for att skapa en Eiger-organisation.

@examp

FULL NAME

Jol

ORGANIZATION NAME

ACME Inc.

PHONE NUMBER

PASSWORD

Enter ne

By signing up, you agree to our terms of service.

SIGN UP

Du far ett e-postmeddelande fran Eiger nar du har skapat organisationen. Klicka pa lanken i
e-postmeddelandet for att slutfora registreringen.

Nar du har loggat in visas ett fonster dar du uppmanas att registrera en enhet. Leta reda pa skrivarens
ID och &tkomstnyckel pa de etiketter som medfoljde skrivaren eller pa skrivarens skarm Skrivarinfo. Du
hittar skarmen Skrivarinfo genom att vélja menyn pa skrivarens pekskarm och ga till Instéllningar >
Systeminformation.
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Ange skrivarens namn, ID och dtkomstkod i falten pa skarmen och klicka pa Registrera.

Register A New Device

Device Name
Device ID

Device Access Key

BACK

LAGG TILL SKRIVARE TILL BEFINTLIG ORGANISATION

Om du redan har en befintlig organisation kan du lagga till en ny skrivare till den nédr som helst med enhetens ID
och atkomstnyckel. Du hittar den héar informationen genom att valja menyn pa skrivarens pekskarm och ga till
Instédllningar > Systeminformation.

1.

2.
3.
4.

Logga in pa ditt Eiger-konto i webblasaren Google Chrome.

Ga till https://www.eiger.io/devices.

Vaélj knappen Registrera enhet pa skarmen.

Ange skrivarens namn, ID och atkomstkod i falten pa skdrmen och klicka pa Registrera.

17
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Om du har slagit péa skrivaren innan du lagger till den i ditt Eiger-konto méaste du stédnga av och slé pa skrivaren

innan den ansluts till kontot.

ANSLUTA VIA WI-FI

1. Valj Wi-Fi-ikonen ié instrumentianelen.

Oonyx 141 cc

29°¢

o Ready to Print

Carbon Fiber 109 cc

30°¢

2. Vval Wi-Fi.

Network Manager

PN o~

Ethernet

Done
NETWORK o g

‘ Configure ’

3. Vil Konfiiurera for att anie natverksinformation.

Network Manager

Lo

Done ‘
NETWORK o
e ‘ Configure
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4. Valj ett natverk i listrutan Natverksnamn och anie ditt natverkslésenord om det behovs.

Network Name

=

5. Trick ié Siara och vanta tills skrivaren ar ansluten.

Network Name

= - |

ANSLUTA VIA ETHERNET (LAN)
1. Anslut Ethernet-kabeln till Ethernet-porten.

Obs! Se till att ditt LAN (Local Area Network) anvdnder DHCP.

2. Valj Ethernet-ikonen ié instrumentianelen och valj sedan Ethernet foljt av Klar.

Oonyx 260 cc Carbon Fiber 41 cc

27°<  27°¢

o Ready to Print
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HAMTA SKRIVARENS MAC-ADRESS

Skrivaren har inte ndgot inbyggt séatt att visa sin IP-adress, men du kan hitta MAC-adressen for antingen
Ethernet eller Wi-Fi.

1. Val Wi-Fi-ikonen ié instrumentianelen.

Onyx 141 cc Carbon Fiber 102 cc

29 30

o Ready to Print

2. Tryck pa antingen Ethernet-panelen eller Wi-Fi-panelen, beroende pa vilken MAC-adress du vill fa
atkomst till.
Obs! Skrivaren visar den unika MAC-adressen fér det anslutningsalternativ som fér nérvarande ar
aktiverat, &ven om skrivaren inte kan ansluta till internet. Endast en MAC-adress i taget kan visas.

Network Manager

¢ |EECEEl &

Ethernet Wi-Fi Offline
Done
NETWORK o \—J !
i ‘ Configure ‘

3. Nar status for Natverk ar Online trycker du pa knappen Klar.

4. Valj menyikonen pd instrumentpanelen.
_ - =

Onyx 141 cc Carbon Fiber 109 cc

29 30

o Ready to Print
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5. Vil ianelen Instéllniniar bland de tilliéniliia alternativen.

Bed Level Materials Storage
> > >

Utilities Print Queue Settings
> ® >

6. Valjpanelen Systeminformation bland de tillgangliga alternativen.

Networlk Update
Manager Manager S G120
@ @ @
System Info
@

7. Valj Wi-Fi-ikonen langst ned pa skarmen.

2017-03-29-17:47:27
ion 9d40749
Firmware Version c¢67f241

Bl ¢ | s[=|2|4]

8. Visa MAC-adressen for det aktiverade anslutningsalternativet.
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INAKTIVERA WI-FI ELLER ETHERNET

1. Valj Wi-Fi-ikonen ié instrumentianelen.

Oonyx 141 cc Carbon Fiber 109 cc

29«  30°¢
@ Ready to Print

2. Tréck ié ianelen Offline.

Network Manager

N - ®
Ethernet Offline

Done
NETWORK o
o Configure ’

3. ValjKlar.

2 Markforged
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NATVERKSKRAV

Markforged-enheter kommunicerar pa 2,4 GHz Wi-Fi-bandet. Om du behdéver hjélp med att konfigurera
natverket kontaktar du ditt interna IT-team.

TRADBUNDNA ANSLUTNINGAR

Ethernet-anslutningen maste ha kablar som ar kortare &n 30 meter.

DHCP

Markforged-produkter stdder endast DHCP. Funktioner for statiska IP-adresser stdds inte.
PORTAR/VARDNAMN

Markforged-produkter maste ha tillgang till féljande vardnamn och portar.

VARDNAMN PORT |PROTOKOLL |KRAVS? ORSAK
s3.amazonaws.com | 443 TCP ja enhetsdrift
mfeiger-production. | 443 TCP ja enhetsdrift
s3.amazonaws.com
cdn.eigerio 443 TCP ja enhetsdrift
WWw.eiger.io 443 TCP ja enhetsdrift
*pool.ntp.org 123 UDP ja natverkstidsprotokoll
ipvd.connman.net 80 TCP ne kontroll av onlinestatus
datalogentriescom 443 TCP nej fjarrloggning
datalogentries.com | 10000 | TCP nej aldre fjarrloggning om
programvaruversionen ar
aldre an 2018-09-14

WEBBLASARE

For Markforged-produkter kravs webblasaren Google Chrome. WebSockets méaste vara aktiverat.
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VIKTIG INFORMATION OM PLAST

Nylon och Onyx ar mycket kénsliga for fuktabsorbering. Plasttradar som har absorberat fér mycket fukt orsakar
ett antal utskriftsproblem, daribland misslyckade utskrifter, underutmatning, hal i detaljernas ovandel o.sv. Var
sarskilt noga med att ALDRIG exponera plast for omgivande luft, och forvara ALLTID plastiden
medfdljande torrladan.

Tips for att undvika att plasten forstors:

Lat ALDRIG en plastspole utsattas for omgivande atmosfar.
Oppna INTE en plastspolpése forrén du &r redo att anvanda den.
Se till att torrladan ar HELT last och stangd.

Oppna INTE plasttorrlddan om det inte dr absolut nédvandigt. Se till att minimera
exponeringstiden om en torrlada maste 6ppnas.

Om du planerar att lata skrivaren vara oanvand under en langre tid ska du férvara spolen i torrladan med
trdden inmatad i skrivaren. Torrladan och torkmedelsférpackningarna skyddar effektivt mot fukt och
material som forvaras i torrbehéllare bor halla i upp till ett &r innan vatteninnehallet blir for hogt for utskrift.
Nar du startar om en maskin efter en Idng period utan anvandning ska du kora verktyget Vatplastrensning
tills den slutar anga (vilket kan ta 2-3 korningar).

Inspektera pasar som innehaller plasttradar och leta efter hal eller revor innan de anvands.

Anviand alltid exakt tva torkmedelsférpackningar i torrladan. Kassera aldre
torkmedelsforpackningar varje gang du byter spolar.
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PLASTMATNING

Obs! Skrivhuvudet blir varmt vid pafylining av plast. Var férsiktig nér du arbetar ndra munstyckena.

Forbrukningsmaterial
Skalan ar noggrann till 1 g (fér Matningsmatt)
Tradavbitare

Pincett

Dessa instruktioner géller for installation av en ny eller partiell spole av plasttrad (Onyx- eller nylontrad) med
skrivaren. For att gora det foljer du forst instruktionerna i Férbereda plast fér matning. Beroende pa om du
vill att skrivaren ska halla reda pa hur mycket material som finns kvar i spolen gar du vidare och laser antingen
Matningsmatt fér plast eller Snabbmatning av plast. Innan du borjar med de héar stegen bor du kontrollera
att du har gjort féljande:

Ta ut eventuell plast som finns inmatad i skrivaren

Kassera den gamla plastspolen vid behov

Kassera alla torkmedelsforpackningar som inte levererades med den plastspole som du fér ndrvarande
matar in

Las avsnittet Viktig information om plast

FORBEREDA PLAST FOR MATNING

Oppna torrladan inuti skrivarens skap och ta bort spindeln fran insidan. Dra isér det magnetiska
spindellocket fran spindelhuset.
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2. Endastinledande matning: Ta bort det blafargade matarroret i plast fran tillbehorssatsen. For in den
ena anden av réret genom Gppningen pa skapets baksida och in i adaptern pa baksidan av torrladan.
Mata den andra anden av réret genom dppningen pa skrivarens baksida, mellan stegmotorn och

skrivarholjet, och genom den klamma som ar fast vid skrivarhdljet (se nedan).

3. Forbered for att mata in den nya eller partiella (dv.s. en som du har anvant tidigare for att skriva ut) spolen:

® Ny spole: Nar du har kontrollerat att materialpdsen for plasttrad inte har nadgra hal tar du bort spolen fran
dess forpackning. Placera tva torkmedelspaket i hdrnen pa torrladan.
Obs! Det ska INTE vara nédvéndigt att tillsétta fler &n tva torkmedelspaket i torrladan.

® Partiell spole: Om du vill att skrivaren ska méata aterstédende plastmaterial vager du spolen i gram och
antecknar vikten.
Obs! Nér du anger det har virdet senare subtraherar skrivaren automatiskt vikten pa spolen for
att fa vikten pa sjdlva materialet.

4. Placera plasttradsspolen pa spindeln och fast spindelkapan sa att magneterna kommer i kontakt med
varandra.
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5.

Placera spolen och spindeln i torrlddan sé att filamentet kommer ut frAn spolens évre del.
Obs! Plastspolen &r lindad under spénning. Hall alltid plasten mot spolen fér att férhindra att
den rullas ut under matningsrutinen.

. %

W)

Anvand tradavbitare eller ett liknande verktyg for att klippa plasttraden i 45° vinkel sa att den latt gar att
rulla ut och mata iniroret.

For in tradanden i torrlddeadaptern och for in den hela vagen genom plastmatarroret tills den sticker ut ur
den andra anden.

Stang torrladans lock och tryck in sparrarna tills de klickar tva ganger vardera, och stang sedan
skapdorrarna.

Obs! Se till att torrladan alltid &r stdngd och last, forutom vid snabbmatning eller tradbyte.

Kontrollera att det inte finns ndgon kvarvarande eller trasig plasttrad i skrivaren. Om du hittar nagra laser
du Rensa Bowden-réren innan du fortsatter med dessa instruktioner.

MATNINGSMATT FOR PLAST

Materialmatning ar en process som utfors av skrivaren for att spara hur mycket material som anvands under
utskrift och darmed avgéra hur mycket material som finns kvar pa en spole. For att materialmatningen ska
kunna utforas maste skrivaren informeras om hur mycket material som finns pa spolen nar tréden matas in i
skrivaren. Om du kor rutinen Matningsméatt och anger vikten pa plastspolen héller skrivaren reda pa aterstdende
material och kan till och med varna dig nar utskriftsjobbet kan kréva mer plast &n vad som har matats in.
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Valj menyikonen pa instrumentpanelen.
o -~ =

Onyx 141 cc Carbon Fiber 105 cc

29«  30°¢
@ Ready to Print

Valj ianelen Material fran menialtemativen.

Bed Level Materials Storage
> > >

Utilities Print Queue Settings
> L] >

Valj panelen Plastmatning for att starta rutinen Plastmatning.
< Materials x

Load Plastic Unload Plastic Reset Plastic
Meter
p_]ro I‘-J @ °® ~
Load Fiber Unload Fiber R
Meter
O - ® 5
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4. Valj Matningsmatt pa skrivarens pekskarm.

Load Plastic Cancel

Please male sure your drybox is latched
closed at the end of this utility. Wet plastic is a
leading cause of print failures, and the plastic
will absorb significant moisture when exposed
to air for more than 15 minutes.

5. Valjden typ av plast som du matar in i skrivaren.
Load Plastic Cancel

What type of plastic are you loading?

Nylon W

Nylon - EOL

Onyx FR

6. Valj den typ av spole som du matar in.
Obs! Vélj bara Hel spole om du matar in en ny standarspole med 800 cm? material. Fér andra

alternativ véljer du Partiell spole.

Load Plastic
How much plastic is left on the spool you're
loading?

Full Spool Partial Spool | Skip
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7. Omduvalde Hel spole hoppar du over foljande och fortsatter till steg 8. Om du valde Partiell spole
foljer du de ytterligare stegen nedan for att ge skrivaren korrekt viktinformation:

® Ange vikten pa spolen pa skrivarens pekskarm och tryck pa Klar.

Load Plastic

and enter the result in grams. Then, press
Next.

[ } arams

Please weigh your plastic, including the spool,

7 8 9 0
4 5 © ]
1 2 3 done

® Tryck pa Nasta pa skrivarens pekskarm.
Load Plastic

and enter the result in grams. Then, press
Next.

648 } grams

Load Plastic

Clear leftover filament from extruder if
necessary. When finished, press Next.

Please weigh your plastic, including the spool,

Cancel

8. Vanta tills skrivhuvudet varms upp och tryck Eé knaipen Nasta pa skarmen.

9. Mata in materialet fran plastmatningsroret till plastutmataren och for in matarroret i utmatarens tryck-for-

att-ansluta-koppling.
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10. Vanta tills plasttraden ror sig genom Bowden-plastroret. Nar materialet borjar matas ut fran munstycket

11

trycker du pa Stopp.

Obs! Plastutmataren bérjar klicka ndr materialet utmatas ur munstycket. Detta 4r normalt och

Push plastic into the filament feed tube until
the extruder is loaded. Wait for plastic to feed
through the tube. When the plastic starts
coming out of the nozzle, press Stop.

Retry Stop

. Anvand en pincett for att ta bort allt utmatat material som samlas pa munstycket.
12.

Load Plastic m

Plastic loading complete. Remove excess
plastic from nozzle. If plastic did not come out
of the nozzle, press Retry.

Retry | ’ Cool Down ’

SNABBMATNING AV PLAST

forvéntat beteende f6r materialmatningsprocessen.
Load Plastic ﬁ

Tryck pa Klar for att avsluta verktyget eller pa Forsok igen for att fortsatta att mata ut material.

Obs! Virekommenderar starkt att Matningsmatt anvéands nér sa 4r méjligt for att sdkerstéalla en mer
exakt materialmétning.

Om du inte vill att skrivaren ska spara den mangd material som finns kvar, eller om du inte har de resurser som
kravs for att vaga spolen, kan du kora skrivarens rutin Snabbmatning. Om du anvander den har rutinen for att

mata in plast kommer skrivaren inte att kunna visa hur mycket material som finns kvar, och den kommer heller
inte att kunna varna dig nar materialet haller pa att ta slut.
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Valj menyikonen pa instrumentpanelen.
o -~ =

Onyx 141 cc Carbon Fiber 105 cc

29«  30°¢
@ Ready to Print

Valj ianelen Material fran menialtemativen.

Bed Level Materials Storage
> > >

Utilities Print Queue Settings
> L] >

Valj panelen Plastmatning for att starta rutinen Plastmatning.
< Materials x

Load Plastic Unload Plastic Reset Plastic
Meter
p_]ro I‘-J @ °® ~
Load Fiber Unload Fiber R
Meter
O - ® 5




ANVANDARHANDBOK FOR INDUSTRIELL SKRIVARE % Markforged

4. Val Snabbmatning pa skrivarens pekskarm.

Load Plastic Cancel

Please male sure your drybox is latched
closed at the end of this utility. Wet plastic is a
leading cause of print failures, and the plastic
will absorb significant moisture when exposed
to air for more than 15 minutes.

5. Valjden typ av plast som du matar in i skrivaren.
Load Plastic Cancel

What type of plastic are you loading?

Nylon - EOL Nylon W

Onyx FR

6. Vanta tills skrivhuvudet varms upp och tryck pa Nasta.
Load Plastic m

Clear leftover filament from extruder if
necessary. When finished, press Next.

Next |

7. Matain materialet fran plastmatningsroret till plastutmataren.
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Vanta tills plasttraden ror sig genom Bowden-plastroret. Nar materialet borjar matas ut fran munstycket

vantar du i tva sekunder och trycker sedan pa Stopp.

Obs! Plastutmataren bérjar klicka ndr materialet utmatas genom munstycket. Detta &r normalt

och forvédntat beteende fé6r materialmatningsprocessen.

Load Plastic ﬁ

Push plastic into the filament feed tube until
the extruder is loaded. Wait for plastic to feed
through the tube. When the plastic starts
coming out of the nozzle, press Stop.

Retry Stop

Plastic loading complete. Remove excess
plastic from nozzle. If plastic did not come out
of the nozzle, press Retry.

Retry ’ | Cool Down ’

Anvand en pincett for att ta bort allt utmatat material som samlas pa munstycket.

. Tryck pa Klar for att avsluta verktyget eller pa Forsok igen for att fortsatta att mata ut material.
Load Plastic m
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FIBERMATNING

Forbrukningsmaterial
® Skalan ar noggrann till 1T g (om du avser att kora rutinen Matningsmatt)
® Pincett
® Tradavbitare

De har instruktionerna galler nar du installerar en ny eller partiell fiberspole (kolfiber, glasfiber, Kevlar eller HSHT)
med skrivaren. For att gora det foljer du forst instruktionerna i Férbereda fiber fér matning. Beroende pa om
du vill att skrivaren ska hélla reda pa& hur mycket material som finns kvar i spolen gar du vidare och laser antingen
Matningsmatt for fiber eller Snabbmatning av fiber. Innan du borjar med de har stegen bor du kontrollera att
du har gjort féljande:

® Tahelt ut eventuell fiber som finns inmatad i skrivaren

FORBEREDA FIBER FOR MATNING

1. Omdet héar ar en partiell spole (d.v.s. som du tidigare har anvant for att skriva ut) och du vill att
skrivaren ska mata aterstaende fibermaterial vager du spolen i gram och antecknar vikten.
Obs! Nér du anger det hdr vardet senare subtraherar skrivaren automatiskt vikten pa spolen fér
att fa vikten pa sjalva materialet.

2. Hallfiberns dnde for att forhindra att den lindas upp och ta bort tejpen fran den.

3. Lindaforsiktigt upp 75 cm material fran spolen och satt sedan tillbaka tejpen for att férhindra att
resten av materialet lindas upp.

Obs! Tejpa materialet till insidan av spolvdggen sa att det inte béjs.
T 3 [ ,, > . : e St

4. Anvand tradavbitare eller ett liknande verktyg for att kapa bort trddar som ser bojda ut, eftersom de kan
vara svara att mata in.

5. For den skurna dnden av materialet genom fibermatningsroret tills det nar fiberutmataren.
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MATNINGSMATT FOR FIBER

Materialmétning ar skrivarens process for att spara materialanvandning och faststalla hur mycket trdd som
finns kvar i en spole. Om du kor rutinen Matningsmatt och anger vikten pa fiberspolen haller skrivaren reda pa
aterstaende material och kan till och med varna dig nar utskriften kan krava mer fiber an vad som har matats in.

1. Valj menyikonen pa instrumentpanelen.
o - =

Carbon Fiber 109 cc

30°¢

Oonyx 141 cc

29°¢

o Ready to Print

2. V| ianelen Material fran menialternativen.

Bed Level Materials Storage
> > >

Utilities Print Queue Settings
> L] >

3. Valjpanelen Fibermatning for att starta rutinen Fibermatning.
< Materials x

Load Plastic Unload Plastic Reset Plastic
Meter
w@ bl @ ® 3
Load Fiber Unload Fiber Reset Fiber
Meter
0O -~ ® °
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4. Valj Matningsmatt pa skrivarens pekskarm.

Load Fiber

First, male sure the bowden tube from the
fiber spool holder all the way to the printhead
is clear of any fiber. If stray fiber is left in the

bowden tube, unscrew the tube from the
printhead, pull all fiber out of the tube, and
screw the tube back in. Then, press Next,

Cancel

Quick Load Meter Load

5. Valjden typ av fiber som du matar in i skrivaren.

Load Fiber

What type of fiber are you loading?

Fiberglass

Cancel

HSHT Glass

6. Valj den typ av spole som du matar in.

Load Fiber

What spool size are you using?

50cc Full 150¢cc Full Back

Cancel

50cc Partial | | 150cc Partial | Skip

2 Markforged
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7. Omduvalde 50 cm2 hel eller 150 cm?2 hel hoppar du Over detta och gar till steg 8. Om du valde 50 cm?2
partiell eller 150 cm? partiell foljer du de ytterligare stegen nedan for att ge skrivaren korrekt
viktinformation:

® Hamta din tidigare anteckning av spolens vikt (i gram).
® Ange vikten pa spolen pa skrivarens pekskarm och tryck pa Klar.

Load Fiber Load Fiber

Please weigh your fiber, including the spool,
and enter the result in grams. Then, press
Next.

| ]

® Tryck pa Nasta pa skrivarens pekskarm.
Load Fiber Cancel

Please weigh your fiber, including the spool,
and enter the result in grams. Then, press
Next.

[51 } grams

8. Fortsatt att mata in fibern i matarroret tills utmataren tar emot materialet. Da dras fibern uppat automatiskt
och matas genom Bowden-roret tills den nar skrivhuvudet.
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9. Nar fibern matas genom fiberutmataren placerar du fiberspolen pa spindeln sa att material kommer ut
frdn botten av spolen. Fast det magnetiska locket pa spindeln for att halla spolen pa plats.

10. Nar fibern &r spand pa spolen tar du bort tejpen fran spolens insida och lagger den at sidan for senare
anvandning. Vi rekommenderar att du tejper fast den pa spolens framsida.

11. Narfibern borjar matas ut fran skrivhuvudet trycker du pa Klipp pa skrivarens pekskarm.
Obs! Tryck inte pa Klipp forran fibern synligt har tréngt ut fran munstycket. Om du trycker

pa Klipp for tidigt sker sannolikt fiberstopp.
Load Fiber &

Push fiber into the fiber feed tube until the
extruder is loaded. Then, wait for fiber to feed
through the tube. When fiber starts coming
out of the nozzle, press Cut.

Carbon Fiber

Retry Cut

12. Anvand en pincett for att ta bort det utmatade materialet fran munstycket om det inte faller ut pa egen
hand.
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13. Om tidsgransen for rutinen dverskrids innan fibern nar munstycket trycker du bara pa Forsék

igen for att starta om fibermatningen.

14. Tryck pa Klar pa skrivarens pekskarm for att avsluta verktyget.

Load Fiber

Retry ’

Fiber loading complete. Remove excess fiber
from nozzle and tube.

Carbon Fiber

Cancel

SNABBMATNING AV FIBER

Om du inte vill att skrivaren ska spara den mangd material som finns kvar, eller om du inte har de resurser som

kravs for att berakna spolens vikt, kan du kora skrivarens rutin Snabbmatning. Om du anvander den har rutinen
for att mata in fiber kommer skrivaren inte att kunna visa hur mycket material som finns kvar, och den kommer

heller inte att kunna varna dig nar materialet haller pa att ta slut.

1. Valj meniikonen ié instrumentianelen.

2.

Oonyx 141 cc

29°€

o Ready to Print

Carbon Fiber 109 cc

30°€

Valj panelen Material fran menyalternativen.

Bed Level Materials Storage
> > >

Utilities Print Queue Settings
> L] >
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3. Valjpanelen Fibermatning.
< Materials x

Load Plastic Unload Plastic Reset Plastic
Meter
N*@ bl @ [ ] S
Load Fiber Unload Fiber Reset Fiber
Meter
© i P °

4. Val Snabbmatning pa skrivarens pekskarm.
Load Fiber Cancel

First, male sure the bowden tube from the
fiber spool holder all the way to the printhead
is clear of any fiber. If stray fiber is left in the

bowden tube, unscrew the tube from the
printhead, pull all fiber out of the tube, and
screw the tube back in. Then, press Next.

5. Valj den typ av fiber som du matar in i skrivaren.
Load Fiber Cancel

What type of fiber are you loading?

Fiberglass HSHT Glass

6. Fortsatt att mata in fibern i matarroret tills utmataren tar emot materialet. D dras fibern uppat
automatiskt och matas genom Bowden-roret tills den nar skrivhuvudet.
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7. Nar fibern matas genom fiberutmataren placerar du fiberspolen pa spindeln sa att material kommer ut
frdn botten av spolen. Fast det magnetiska locket pa spindeln for att halla spolen pé plats.

8. Narfibern ar spand pa spolen tar du bort tejpen fran spolens insida och lagger den at sidan for senare
anvandning. Vi rekommenderar att du tejper fast den pa spolens framsida.

—m

9. Nar fibern borjar matas ut fran skrivhuvudet trycker du pa Klipp pa skrivarens pekskarm.
Obs! Tryck inte pa Klipp forran fibern synligt har tréngt ut genom munstycket. Om du trycker

pa Klipp for tidigt sker sannolikt fiberstopp.
Load Fiber ﬁ

Push fiber into the fiber feed tube until the
extruder is loaded. Then, wait for fiber to feed
through the tube. When fiber starts coming
out of the nozzle, press Cut,

Carbon Fiber

Retry Cut

10. Anvand en pincett for att ta bort det utmatade materialet fran munstycket om det inte faller ut pa egen hand.
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11. Om tidsgransen for rutinen dverskrids innan fibern nar munstycket startar du helt enkelt om
fibermatningsproceduren genom att trycka pa Forsok igen.

12. Tryck pa Klar pa skrivarens pekskarm for att avsluta verktyget.

Load Fiber Cancel

Fiber loading complete. Remove excess fiber
from nozzle and tube.

Carbon Fiber
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NIVABESTAMMA SKRIVARBADDEN

Foérbrukningsmaterial
Skrapa
Limstav
Mellanlagg for nivabestamning markt PLAST
Mellanlagg for nivabestamning markt FIBER
2,5 mm insexnyckel

Obs! Innan du utfér nivabestdmning av bddden ska du noggrant rengéra skrivarbddden med vatten fér
att avldgsna eventuella limrester. Torka skrivarbddden med en pappershandduk innan du fortsétter.

KORA VERKTYGET LASERBADDNIVA

Med verktyget Laserbaddniva kan du justera skrivarbaddens niva exakt och f& feedback i realtid under
nivabestdmningsprocessen sa att du far basta majliga niva. Det &r inte nddvandigt att utféra nivdbestamning av
badd efter korning av verktyget Laserbaddniva.

Nar du inte Kor ett verktyg kan du hoja eller sdnka skrivarbadden manuelit.

Obs! Med det hér verktyget flyttas skrivhuvudet automatiskt.
Valj meniikonen ié instrumentianelen.

Onyx 141 cc Carbon Fiber 100 cc

29 30

o Ready to Print
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2. Valj ianelen Baddniva bland de tilliéniliia alternativen.

Bed Level Materials Storage
> > >
=S . |
Utilities Print Queue Settings
> ® >

Valj panelen Laserbaddniva bland de tillgangliga alternativen.

Bed Leveling

Nozzle Height

Laser Bed Shim Bed Adjust Print
Level Level Bed Z Offset
® ® ®
Adjust Fiber

Vanta tills bada munstyckena ar helt varma

Laser Bed Level

Heating up for bed lewvel. .

Plastic nozzle: 157°C
Fiber nozzle: 149°C

2 Markforged
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5. Lasvarningen pa skarmen om att satta tryck pa skrivarbadden under nivabestamningsprocessen och
tryck sedan pa Start.

Laser Bed Level

Warning: During this process, do not rest
your hand or put any pressure on the print
bed or the upper part of the printer frame.
Doing so will set your bed to the wrong
height.

6. Vanta tills skrivhuvudet har slutfort den forsta skanningen av skrivarbadden och tryck sedan pa Nasta.
Obs! Om badden antingen &r mycket hég eller mycket lag, vilket ibland orsakas av baddutbyte,
kan det hdnda att skrivaren inte automatiskt kan kompensera for den stora férskjutningen.
| sa fall visas ett felmeddelande pa skdrmen och du uppmanas att starta processen for
lasernivabestdamning pa nytt med vingskruvarna helt lossade. | sa fall kan du behéva justera
Z-férskjutningen.

Bed Level

Initial bed scan complete

7. Justera den forsta vingskruven sa att pilen pa skarmen befinner sig i det grona omradet i
faltet Laseravldsning och tryck sedan pa Nésta.

Bed Level - Right Cancel

o Your screw is in the correct position.

Laser reading deviation: -2um

Too Low Too High

e

A
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8. Justera den andra vingskruven sa att pilen pa skarmen befinner sig i det grona omradet i
faltet Laseravlédsning och tryck sedan pé Nésta.

Bed Level - Left Cancel
o Your screw is in the correct position.
Laser reading deviation: 3um
Too Low Too High
e
A

9. Justera den tredje vingskruven s att pilen pa skarmen befinner sig i det grona omradet i
faltet Laseravldsning och tryck sedan pa Nasta.

Bed Level - Back

o Your screw is in the correct position.
Laser reading deviation: 3um
Too Low Too High
e

A

Next

10. Vanta tills skrivhuvudet har slutfort den andra skanningen av skrivarbadden och tryck sedan pa Nasta for
att kalibrera munstyckets relativa positioner.

Bed Level - Verifying

Your bed is now level. To repeat the bed
leveling procedure, press Retry. To check
your offsets and adjust the fiber nozzle
height, press Next.

Retry || Next || Skip

'
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11. Setill att du har de tva mellanlaggen for nivabestamning fran tillbehdrssatsen och tryck pa Nasta.

Bed Level - How To Cancel

You will need the two brass adjustment shims
from your accessory kit. Press Next when
you are ready to continue,

12. Tryck pa knappen Plastutmatning for att dra tillbaka plasten nagot fran skrivhuvudet, vilket forhindrar att
last droppar fran munstycket under nivabestamningen.

Bed Level - Check Offsets Cancel

Press Unload Plastic to temporarily unload
plastic from the printhead. This prevents
dribbling when you are checking the offsets
with a shim.

IUnIoad Plastic

13. Anvand en pincett for att ta bort plastdverskottet fran skrivhuvudet och tryck sedan pa Nésta.
Bed Level - Check Offsets

Clear any excess plastic from the nozzle.
Then, press Next to continue. CAUTION:
Nozzle is extremely hot.

' Next
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14. Skjut in plastmellanldgget under plastmunstycket och anvand knapparna Justera uppat och Justera
nedat for att justera skrivarbadden i sma steg sé att plastmunstycket ar latt spant. Tryck pa Nésta nar
badden ar pa ratt hojd.

Bed Level - Check Offsets

Slide the "PLASTIC SHIM" between the print
bed and the plastic nozzle. CAUTION: Nozzle
is extremely hot.

Nudge the bed up and down until you feel
slight resistance when sliding the shim. Do
not adjust the thumbscrews any further.

Next

Nudge Up | ‘ Nudge Down ’

15. Skjut fibermellanlagget under fibermunstycket och tryck pa Nasta.

Bed Level - Fiber Nozzle ~ Cancel |

Slide the "FIBER SHIM" between the print bed
and the fiber nozzle.

Next
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16. Anvand en 2,5 mm insexnyckel for att justera fastskruven pa skrivhuvudets ovansida sa att
fibermunstycket ar 1att spant och tryck sedan pa Plastmatning pa nytt.

Bed Level - Fiber Nozzle

Adjust the exposed 2.5mm allen head screw
on top of the print head assembly to adjust
the height of the fiber nozzle until you can feel
slight resistance while sliding the shim. See
the online support documentation for the
exact placement of this allen head screw.

i Reload Plastic
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17. Observera plastmunstycket for att sékerstalla att plast matas ut under ommatningsrutinen och tryck
sedan pa Nasta for att fortsatta.
Obs! Om plast inte matas ut under ommatningsrutinen trycker du pa Férsék igen for att mata ut
mer plast. Upprepa denna process tills du ser att plast matas ut genom munstycket.

Bed Level - Reload Plastic

Cancel

Plastic loading complete. Remove excess
plastic from nozzle. If plastic did not come out
of the nozzle, press Retry.

Retry

Next 1

18. Tryck pa Néasta for att starta kalibreringen av fioermunstyckets hojd (om tillampligt) eller tryck pd Hoppa

Skip.

To repeat the bed leveling procedure, press
Retry. To run the fiber nozzle height
calibration utility, press Next. To exit, press

over for att avsluta verktyget. Mer information finns i Justera héjden pa fibermunstycket nedan.
Bed Level - Final Check

Cancel

Retry \

Next

‘ ‘ Skip

KORA VERKTYGET NIVA PA MELLANLAGGSBADD

For erfarna anvandare kan verktyget Niva pa mellanlaggsbadd ersatta nivabestamning for laserbadd. Rutinen
Testutskrift pa baddniva (se Testutskrift pa baddniva) ska koras varje gang du anvander funktionen Niva pa
mellanlaggsbadd. Du kan behdva utfora flera cykler for mellanlaggsniva/testutskrift innan badden ar helt plan.

Nar du inte kor ett verktyg kan du, om du behdver hoja eller sanka badden manuellt, helt enkelt trycka upp eller
ned pa skrivarb&dden eller stéllningen.

Obs! Skrivhuvudet flyttas automatiskt med det hér verktyget.

51



ANVANDARHANDBOK FOR INDUSTRIELL SKRIVARE % Markforged

Valj menyikonen pa instrumentpanelen.
o -~ =

Onyx 141 cc Carbon Fiber 105 cc

29«  30°¢
@ Ready to Print

Valj ianelen Baddniva bland de tilliéniliia alternativen.

52

Bed Level Materials Storage
> > >
Utilities Print Queue Settings
> @ >
Valj panelen Niva pa mellanlaggsbadd bland de tillgangliga alternativen.
< Bed Leveling x
Laser Bed Shim Bed Adjust Print
Level Level Bed Z Offset
® [ ] [ ]
Adjust Fiber

Nozzle Height
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2 Markforged

Las varningen om att satta tryck pa skrivarbadden under nivabestamningsprocessen och tryck sedan

pa Nésta.

Bed Level - Start

Warning: During this process, do not rest
your hand or put any pressure on the print
bed or the upper part of the printer frame.
Doing so will set your bed to the wrong
height. Press Next to begin leveling your print
bed.

Next

Bed Level - How To Cancel

To level your print bed you will need the two
brass adjustment shims from your accessory
kit. Press Next when you're done with each
step.

Next

Se till att du har de tva mellanlaggen for nivabestamning fran tillbehorssatsen och tryck pa Nasta.

Lossa var och en av de tre tumskruvarna under utskriftsstallningen till deras lagsta lage och tryck
sedan pa& Nasta. Var forsiktig sa att du inte lossar tumskruvarna for mycket eftersom de kan falla ur

utskriftsstaliningen.

Bed Level - How To

Loosen each thumbscrew until the print bed
is at its lowest position.

Next
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7. Skjutin plastmellanlagget mellan skrivarbadden och plastmunstycket och tryck sedan pa Nasta.

Bed Level - First Point Cancel

Slide the "PLASTIC SHIM" between the print
bed and the plastic nozzle.

Next

8. Justera tumskruven tills du kénner ett [att motstand pa mellanlagget och tryck sedan pa Nasta.
Obs! Om det hér &r férsta gangen du kér funktionen Niva pa mellanldggsbadd kan du behéva
upprepa den hdr processen flera ganger for att fa en kdnsla fér det rétta motstandet.

Bed Level - First Point Cancel

Adjust the thumbscrew directly below the
nozzle until you can feel slight resistance while
sliding the plastic shim.

9. Upprepa steg 7 och 8 for varje tumskruv enligt anvisningarna fran verktyget.

10. Nar du uppmanas av verktyget drar du plastmellanldgget mellan plastmunstycket och skrivarbadden for
att kontrollera spanningen éver tumskruven langst till hdger. Om du inte langre kdnner nagot motstand
pa mellanlagget ar skrivarbadden inte pa ratt niva. | sa fall justerar du tumskruven tills du kdnner ett
latt motstand pa mellanlagget och trycker sedan pa Forsoék igen for att fortsatta med de andra tva
tumskruvarna. Om badden inte har fallit ur niva och du kdnner ratt motstand pa mellanlagget trycker du
pa Nasta.

11. Skjut in fibermellanlagget mellan fibermunstEcket och skrivarbadden och tryck sedan pa Nasta.

Bed Level - Fiber Nozzle

Slice the "FIBER SHIM" between the print bed
and the fiber nozzle.
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12. Anvand 2,5 mm insexnyckeln for att justera hojden pa fibermunstycket tills du kdnner ett latt motstand pa
fibermellanlagget.

Bed Level - Fiber Nozzle

Adjust the exposed 2.5mm allen head screw
on top of the print head assembly to adjust
the height of the fiber nozzle until you can feel
slight resistance while sliding the shim. See
the online support documentation for the
exact placement of this allen head screw.

13. Dubbelkontrollera motstandet pa bada mellanlaggen och tryck pa Nésta for att ga vidare till verktyget
Kalibrering av fibermunstycke (om tillampligt), Forsok igen for att nivabestdamma skrivarbadden pa nytt
eller Hoppa over for att avsluta verktyget.

Bed Level - Final Check

Use the two shims to check both nozzle
heights one last time. To repeat the bed
leveling procedure, press Retry. To run the
fiber nozzle height calibration utility, press
Next. To exit, press Skip.

Retry | | Next \ | Skip

JUSTERA HOJDEN PA FIBERMUNSTYCKET

Rutinen Testutskrift for kalibrering av fibermunstycke ar utformad for att informera dig om ditt fibermunstycke
ar for hogt eller for lagt installt. Ett felaktigt installt fibermunstycke kan bland annat orsaka streck eller spar pa
detaljens yta.

Den hér "trappstegstestutskriften” anvands av verktyget for att méata hojdskillnaden mellan de tva munstyckena.
Under utskriftens gang dras fibermunstycket dver en serie "steg" med konstant héjd och lamnar marken pa de
steg som det stoter pa.

(2 1 0 1 2)
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Stegen pa detaljen numreras for att visa hur exakt fibermunstycket ar kalibrerat. Stegen 6kar i hojd fran vanster
till hoger, vilket innebar att "Steg -2" ar det lagsta och "Steg 2" ar det hdgsta. Ett korrekt kalibrerat fibermunstycke
traffar forst detaljen i rutan "Steg 0". Eftersom fibermunstycket dras 6ver detaljen vid en konstant hojd traffar

det dven de hogre stegen till hdger om den om munstycket traffar "Steg 0". Leta efter det lagsta steg som
fibermunstycket traffar.

Under den har utskriften dras fibermunstycket Over detaljen tre ganger och pausar mellan varje dragning sa att
du kan se var munstycket tréffar och justera fibermunstyckets hojd.
TESTUTSKRIFT FOR KALIBRERING AV FIBERMUNSTYCKE

1. Setill att skrivarbadden ar pa ratt niva (se ovan).

2. Rengor skrivarbadden och applicera lim enligt bilden nedan. Installera skrivarbadden.

10 mmE_

el
11 mm

3. Vil meniikonen ié instrumentianelen.

Onyx 141 cc Carbon Fiber 109 cc

29 30

o Ready to Print




ANVANDARHANDBOK FOR INDUSTRIELL SKRIVARE

4. VvaljBaddniva.

Bed Level Materials Storage
> > >

Utilities Print Queue Settings
> ® >

Vil Justera héjden pa fibermunstycket.

Bed Leveling

Laser Bed
Lewvel

Adjust Fiber
MNozzle Height

Shim Bed
Lewvel

Adjust Print
Bed Z Offset

Val Trappstegsutskrift.

Adjust Fiber Nozzle Height

If you suspect that your fiber nozzle is at an
incorrect height, print the calibration
staircase. If you have printed the staircase
already, then you are ready to adjust.

Print Staircase ’

2 Markforged
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7.

A

58

Nar utskriften ar klar trycker du pa Nasta.

€ Staircase Print Finished
ner Local Disk

Press Next to return to the 'Adjust Fiber
Nozzle Height' utility

2 Markforged

Nar fioermunstycket har varmts upp trycker du pa Nésta for att testa munstyckets hojd i forhallande till

trappstegsutskriften.

Adjust Fiber Nozzle Height

Clean off fiber nozzle if necessary, then press
‘Next' to swipe the fiber nozzle over the
staircase. CAUTION: Nozzle is extremely hot.

Next
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9. Undersok detaljen utan att ta bort den fran skrivarbadden och identifiera den vanstra ruta som har en
dragmarkering fran fibermunstycket som gar éver detaljen.

Obs! Det ér svarare att se marken pa Nylon White. Titta noga efter munstycksmérket innan du
sédnker munstycket och kér testutskriften igen.

Obs! Om det sker upprepade fiberstopp och du skriver ut med kolfiberférstédrkning
rekommenderar vi att du héjer fibermunstycket ett steg jamfért med bilden nedan, sa att
dragmérket bérjar pa steg ett i stéllet fér steg noll. Det 6kade avstandet kompenserar for
kolfibrets hégre lagerhojd.

® Om markerin borjar i rutan 'Ste O“ér unst ket ratt kalibrerat.

® Om markeringen borjar i en ruta med positivt nummer, eller om det inte finns ndgon markering alls,
ar munstycket for hogt.
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10. Anvand en 2,5 mm insexnyckel for att justera hojden pa fibermunstycket pa skrivhuvudet.
Obs! Om du vrider justeringsskruven 18° medurs sénks fibermunstycket ett steg i testutskriften.
Om du vrider insexnyckeln moturs héjs fibermunstycket upp, bort fran badden.

11. Om du tog bort skrivarbadden i steg 9 installerar du om den pa skrivaren och trycker sedan pa Nasta for
att dra munstycket 6ver detaljen igen. Fortsatt att dra och justera detaljen tills munstycket ar korrekt
kalibrerat eller du har dragit tre ganger.

Adjust Fiber Nozzle Height

A fiber nozzle at the correct height should
leave marlks on steps 0, 1, and 2 on the
calibration staircase. If it left marks on -2 or
-1, it is too low. If it did not mark step 0, it is
too high. Adjust your fiber nozzle height
screw 18 degrees (1/20 of a turn) for each
step, then press 'Next' to swipe again.

e ]

12. Efter den tredje dragningen trycker du pa Klar om munstycket ar korrekt kalibrerat eller Férsok igen for
att fortsatta dra munstycket.

Adjust Fiber Nozzle Height

A fiber nozzle at the correct height should
leave marlks on steps 0, 1, and 2 on the
calibration staircase. If it left marks on -2 or
-1, it is too low. If it did not marlk step O, it is
too high. If your fiber nozzle is still the wrong
height, adjust your fiber nozzle height screw
18 degrees (1/20 of a turn) for each step,

then hit ‘Retry'

JUSTERA Z-FORSKJUTNING

Om du for narvarande kor proceduren Nivabestdmning av skrivarbadd trycker du pa Avbrytidet 6vre hdgra
hornet pa pekskarmen.

1. Valjmenyikonen pa instrumentpanelen.

2. ValjBaddniva.

3. ValjJustera skrivarbdddens Z-forskjutning.

4. Foljinstruktionerna pa pekskarmen for att korrigera Z-forskjutningen.

Nar Z-férskjutningen har korrigerats kan du starta om proceduren Nivabestdmning av skrivarbadd.
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FORBEREDA SKRIVARBADDEN
OM TRUEBED

Markforged TrueBed ér tillverkad av ett precisionskompositlaminat och ar utformad for att vara plan, robust
och enkel att anvanda. Det finns tva placeringsmojligheter pa baksidan av badden som gor det maojligt for
skrivarbadden att snabbt hamna pa plats varje gang. Det material som anvands i TrueBed &r &ven reptaligt och
medfor ingen risk for delaminering. Ytan slits dock ut ndr manga detaljer har tagits bort, och badden anses
fortfarande vara en forbrukningsvara.

ANVANDNINGSINFORMATION
® \ar noga med att applicera ett lager lim fére varje utskrift
® Anvand varmt vatten och en svamp for att rengora TrueBed
0 ® Anvand ratt skrapteknik for att undvika att skada badden eller dig sjalv nar du tar bort detaljer. Mer
information finns i avsnittet Séker borttagning av utskrivna detaljer

FORBEREDA SKRIVARBADDEN

1. Innan du pabdrjar en utskrift ska du se till att skrivarbadden rengors fran plast fran tidigare
utskrifter. Skrapa bort eventuell plast med den medféljande baddskrapan.

2. Anvand den medfoljande limpinnen for att applicera ett lager lim pa den skrivarbadd dar du avser att
skriva ut. Detta gor att detaljen halls pa plats pa badden vid utskrift, och det blir [attare att ta bort detaljen.

1] =

17

g

Efter varje utskrift ska du anvanda varmt vatten for att avidgsna eventuellt kvarvarande lim fran
skrivarbadden.

Obs! Bddden ér vattentét. Du kan sdnka ned bddden helt i vatten och tvétta den ordentligt.
Anvénd inte diskmaskin. Anvand inte tval eller andra rengéringsmedel eftersom de kan skada
eller Idmna rester pa bddden. Sank inte ned de tryckta detaljerna i vatska.
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SKRIVA UT EN DETALJ

Obs! Skrivhuvudet blir varmt under utskriftsprocessen. Var férsiktig nér du arbetar nédra munstyckena.

Om skrivaren &r ansluten till Eiger kan du skriva ut genom att helt enkelt trycka pa en knapp. Innan du bérjar
skriva ut ser du till att skrivarbadden ar redo och limmad. Folj anvisningarna i Justera detaljorientering nedan
och fortsatt sedan till nagot av foljande underavsnitt:

©® Skriv utonline, tillgénglig skrivare
® Skriv ut online, upptagen skrivare
©® Skriv ut till offlineskrivare

JUSTERA DETALJORIENTERING

1. Oppna detaljen i Eiger och konfigurera den efter behov. Andra detaljens placering pa bddden genom
att klicka pa en yta pé detaljen i huvudvyn (detta gor den ytan till bas for utskriften) eller genom att vélja
Manuell rotation och ange 6nskade varden.

Orientation Manual Rotation

X 0 Y 0 Z|0

2. Tryck pa Spara.

Save

3. Nar du ar klar med att undersdka lagren klickar du pa knappen Skriv ut langst ned till hoger pa skarmen.
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4.

Flytta detaljen till dnskad position pa skrivarbadden.

molnutskrift &r aktiverat fiarrgenereras .MFP-filen pa

Cloud Print Generation

.

SKRIV UT ONLINE, TILLGANGLIG SKRIVARE

1.

2 Markforged

Aktivera eller inaktivera vaxlingsknappen Generering av molnutskrift efter behov. (Nar Generering av

Eiger-servern i stallet for i webblasaren.)

Valj en skrivare ilistrutan Vélj skrivare som visas under Tillgénglig.

Printer Type
Industrial Series (X3, X5, X7)

Select Printer

X7 n
@€«

Cloud Print Generation

Tryck pa knappen Skriv ut.
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SKRIV UT ONLINE, UPPTAGEN SKRIVARE

1.

Valj en skrivare i listrutan Valj skrivare som visas u

nder Upptagen.

Printer Type
Industrial Series (X3, X5, X7)

Select Printer
X7

Cloud Print Generation (>

Tryck pa knappen Skriv ut.

Kontrollera utskriftsinformationen och dtgarda even

tuella materialvarningar som visas i popup-fonstret.

Print to X7 ®

Print Details - Logo_Keychain:
Plastic Volume: 1.97 cm®
Fiber Volume: 0.00 cm?
Job Duration: 36m
Material Warnings
This print requires Nylon White, but Onyx is loaded into X7. Please load the correct

material.

X7 is currently printing with 5h 32m remaining, but you can add the print to its
queue.

Add to Queue

Valj Lagg till i kd om du vill lagga till utskriften i slutet av kon for utskriftsjobb for den skrivaren, eller
valj Skriv ut nasta om du vill ldgga till utskriften dverst i kon for utskriftsjobb for den skrivaren.
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SKRIV UT TILL OFFLINESKRIVARE

Oppna listrutan Valj skrivare i panelen Utskriftsinstéllningar till hoger pa skérmen. Valj Exportera
bygge under Ladda ned.

Select Printer

Export Build

Tryck pé Exportera bygge langst ned till hdger pa

Export Build

skarmen.

2 Markforged

Spara den exporterade filen pa en FAT32-formaterad USB-enhet och anslut USB-enheten till skrivaren.
Obs! Anvénd inte den USB-enhet fér fabriksaterstéllning som medféljde skrivaren.

Valj meniikonen ié instrumentianelen.

Carbon Fiber 109 c-

Oonyx 141 cc

29°¢

o Ready to Print

30°€

Bed Level Materials Storage
> > >

Utilities Print Queue Settings
> ® >

Valj ianelen Lairini fran menialtemativen.
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6. Valjpanelen Skriv ut fran lagring fran menyalternativen.
< Storage x

Print From Reprint
Storage

Save Logs

Print Joh
History

7. Valj detaljfilen i listan pa skarmen.
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SAKER BORTTAGNING AV UTSKRIVNA DETALJER

VARNING: Bénd alltid med skrapan i riktning bort fran kroppen. Detaljen kan lossna fran badden
snabbt och ovéntat. Om du inte skrapar bort fran kroppen kan det leda till skador.

Forbrukningsmaterial
® Skrapa fran tillbehorssats

1. VéljRensa badd pa pekskarmen.
2. Tabort skrivarbadden fran skrivaren.

3. Lat skrivarbadden vila pa golvet och stotta upp den ordentligt mot benet.
Obs! Se till att sta sa att skrapan inte kan sla mot dina fétter ens av misstag.

4. Bibehall en lag vinkel mellan skrapan och skrivarbddden medan du tar bort detaljen. Om du skrapar i
brantare vinkel kan det skada skrivarbadden.

5. For att lyfta en detalj utan att skada den ska du ha skrapan jamnt mot badden med kanten mot ett av
detaljens horn och sedan trycka nedat mot mitten. Bibehall trycket mot detaljen tills den lossnar och
glider till golvet.

6. Om limmet har torkat kan du kdra varmt vatten 6ver det for att aterfukta det. Sank inte ned skrivarbadden
eller detaljen i vatten.

67



68

ANVANDARHANDBOK FOR INDUSTRIELL SKRIVARE % Markforged

TA BORT STODMATERIAL

De tryckta stdden kan tas bort med en spetstang. Ta tag i ett litet antal stéddelar med tdngen s& néra detaljens
yta som majligt och vrid samtidigt som du drar av stdden fran ytan.

Om borttagning av stdden ldmnar sma strangar av material pa ytan av detaljen kan vatputsning och/eller
noggrann trimning med en universalkniv vara effektivt.

Observera att ytkvaliteten delvis beror pa hur detaljen ar placerad pa badden och att stddstrukturerna
tenderar att ldamna mer eller mindre rester beroende pa vyttillbehorets vinkel. Om en viss detaljs stodstrukturer
l&mnar oacceptabla mangder materialrester kan du experimentera med installningen Stédvinkel pd menyn
Detaljinstallningar i Eiger — vilket &ndrar riktningen for sicksackmonstret for stddmaterial — eller aktivera
Turbostéd, vilket minskar antalet stddstrukturer.
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PLASTUTMATNING
Forbrukningsmaterial
Tradavbitare
Valj menyikonen pa instrumentpanelen.
Onyx 141 cc Carbon Fiber 109 cc

29« 30°€

o Ready to Print

Valj Material.
Menu x
Bed Level Materials Storage
> > >
Utilities Print Queue Settings
> ® >

Valj Plastutmatning for att starta rutinen.
< Materials X

Load Plastic Unload Plastic Reset Plastic
Meter
v @ n @ ® >
Load Fiber Unload Fiber BB e
Meter
O - ° >

69



ANVANDARHANDBOK FOR INDUSTRIELL SKRIVARE % Markforged

4. Tryck pa Nasta for att fortsatta nar du uppmanas till det.
Unload Plastic Cancel

Press Next to continue

5.  Tryckin den svarta tryck-for-att-ansluta-kopplingen for att frigdra plastmatarréret fran utmatarens

baksida.
6. Draut matarroret fran tryck-for-att-ansluta-kopplingen sa att plastmaterialet pa utmatarens inloppssida

Unload Plastic

exponeras.
7. Anvand avbitare for att skara den exponerade Elasten i 45° vinkel.

70

Cut plastic filament Outlet '“:et
from the inlet side of
the extruder and

remove the bowden
tube from the outlet.

8. Oppna torrlddan och linda tillbaka den upplindande plasttrdden pé spolen. Tejpa fast den I6sa &nden av
trdden pé spolen. Stang torrladan.
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2 Markforged

9. Skruva loss och ta bort Bowden-roret fran utmatarens framsida (utloppet) och tryck sedan pa Nasta for
att borja mata ut den skurna traden.

10. Tatagidet skurna plastmaterialet och hjalp till att leda bort det fran plastutmataren.

11. Tryck pa Stopp pa skrivarens pekskarmn

Unload Plastic

Expeling unused filament. Pull unused
filament out of the outlet of the extruder.
When finished, press Stop.

ar Elasten har matats ut helt fran utmataren.

Retry

Stop

|

12. Dra ut den aterstadende plasttraden ur Bowden-roret.

13. Satt tillbaka Bowden-roret och matarroret

Unload Plastic

Remowve the filament from the plastic bowden
tube. Screw the bowden tube into the outlet
of the extruder and attach the feed tube to

the inlet of the extruder.

i ilastutmataren och tryck sedan p& Nasta.

Retry

Next
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14. Tryck pa Plastmatning for att mata in en annan spole. Mer information finns i Plastmatning. Annars
trycker du pa Hoppa 6ver.

Unload Plastic Complete

You have successfully unloaded your plastic
material. Would you lilke to load a new
material?

Load Plastic

15. Om du tryckte pa Hoppa over valier du Ja for att krla skrivhuvudet eller Nej for att hoppa 6ver kylning.

Cool Down

Do you want to cool down?

Yes | No I

16. Tryck pa Klar for att avsluta rutinen.
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FIBERUTMATNING

Forbrukningsmaterial
Tejp (om det inte sitter fast ndgon sadan pa sidan av fiberspolen)

Valj menyikonen pa instrumentpanelen.
o -~ =

Onyx 141 cc Carbon Fiber 109 cc

29 30
@ Ready to Print

Valj ianelen Material fran menialternativen.

Bed Level Materials Storage
> > >

Utilities Print Queue Settings
> ® >

Valj panelen Fiberutmatning for att starta rutinen Fiberutmatning.
< Materials x

Load Plastic Unload Plastic Reset Plastic
Meter
v @ n @ ® >
Load Fiber Unload Fiber BB e
Meter
O - ° >
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4. Tryck pa Nasta pa skarmen for att inaktivera fiberutmataren.

Unload Fiber Cancel

Press Next to disable the fiber extruder so
that fiber can be easily unloaded.

| Next

5. Lindaforsiktigt tillbaka aterstaende fiber pa spolen.

6. Tejpa fast fibertradens ande for att forhindra att fibertraden ansamlas och tryck pa knappen Nésta pa
skrivarens pekskarm.

Unload Fiber

Carefully rotate your currently loaded fiber
spool to respool your extra fiber onto it.
When done, be sure to tape the end of fiber
to the spool to keep it from unspooling.

7. Tryck pé Fibermatning for att mata in en annan siole eller Inte nu for att avsluta rutinen.

Unload Fiber Complete

You have successfully unloaded your fiber
material. Would you like to load a new
material?

Cer ]
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UPPDATERA FAST PROGRAMVARA
UPPDATERA FAST PROGRAMVARA VIA MOLNUPPDATERING

Skrivaren kan uppdateras via verktyget Molnuppdatering. Innan du borjar kontrollerar du att skrivaren ar
ansluten till internet. Mer information finns i Ansluta skrivaren.

Valj menyikonen pa instrumentpanelen.
° - =

Oonyx 141 cc Carbon Fiber 109 cc

29  30°¢
@ Ready to Print

Valj ianelen Instéllniniar fran menialtemativen.

Bed Level Materials Storage

> >

>
Utilities Print Queue Settings
> [ ] >

Valj Uiidaterinishanteraren.

Network Update
Manager Manager S LI
[ ] @ @
System Info
®
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4. Tryck pa panelen Molnuppdatering om den ar tillganglig. Uppdateringen tar nagra minuter att installera,
och sedan startas skrivaren om. Stang inte av skrivaren under uppdateringsprocessen.
Obs! En uppdatering ér tillgédnglig om panelen Molnuppdatering &r bla. Om panelen &r gra &r
systemet antingen uppdaterat eller inte anslutet till internet.

UPPDATERA FAST PROGRAMVARA VIA USB

Skrivaren kan uppdateras via USB. Du behéver en annan USB-enhet an den som medféljde skrivaren. USB-

enheten ska vara FAT32-formaterad och uppdateringen méaste placeras i rotmappen pa enheten.
0 Obs! Uppdateringen maste vara den enda filen i rotkatalogen. Annars misslyckas uppdateringen av

den fasta programvaran.
1. Logga in pa ditt Eiger-konto péa https://eiger.io och ga till sidan Om Eiger.
2. Klicka pa knappen Ladda ned under Fast programvara for skrivare for att ladda ned USB-
uppdateringen.

Printer Firmware

Download the most recent Printer Firmware.
This firmware is intended for the Desktop
Series, Industrial Series, and Metal X.

Date: 2019-01-02

DOWNLOAD Version: a430bed

3. Kopiera USB-uppdateringen till rotkatalogen pa en annan tom FAT32-formaterad USB-enhet. Satt i USB-
enheten i skrivaren.

4. Starta uppdateringsprocessen genom att antingen:

® Trycka pa den bld banderollen Uppdatering tillganglig langst ned pa skarmen.

® Gatill sidan Instéllninéar och tricka ié Uiidateringshanteraren.

Network Update ErEOr REDOH
Manager Manager P
@ ® ®
System Info
[ ]

5. Tryck pa Uppdatera for att tilldmpa uppdateringen. Uppdateringen tar nagra minuter att installera, och
sedan startas skrivaren om. Stang inte av skrivaren under uppdateringsprocessen.
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JUSTERA BANDSPANNINGEN

Forbrukningsmaterial
® 3 mm insexnyckel
® Mobil enhet med finjusteringsapp installerad (se nedan)

Skrivhuvudet pa skrivaren flyttas med hjalp av ett system med motorer, hissblock och band. For optimal drift
ar det viktigt att bandspanningen halls pa ratt niva. For hdg bandspanning bidrar till att lagret slits ut i fortid.
Otillrdcklig bandspanning kan leda till felaktiga utskrifter och/eller rubbning.

Bandspanningen justeras pa fabriken med en kalibrerad matare for att mata bandets ljudfrekvens nar det dras
och slapps, eftersom det finns ett direkt forhallande mellan bandspanning och frekvens.

Eftersom banden kan strackas ut med tiden rekommenderar vi att anvandaren ibland (var 100:e utskrift) mater
bandspanningen och justerar efter behov. Detta kan géras med valfri enhet som kan mata ljudfrekvenser i
hertz (Hz). Ett kostnadseffektivt alternativ ar att anvanda en mobil enhet med den kostnadsfria versionen av
antingen Fine Tuner-appen (for iOS) eller Fine Chromatic Tuner-appen (for Android) installerad. De har apparna
ar utformade for att stdmma musikinstrument, men de kan aven anvandas som noggranna frekvensmatare.

Obs! For att sékerstélla noggranna métningar ska du alltid géra frekvensjusteringar i en tyst
omgivning.
1. Installera och 6ppna en finjusteringsapp pa din mobila enhet.

Obs! Om du anvénder Fine Tuner-appen fér iOS kan du bortse fran den lagre av de tva siffrorna
pé huvudskérmen.

2. Stang av skrivaren.

under Y-skenan mitt emot skrivhuvudet

|: 3. Flytta skrivhuvudet manuellt till utskriftskammarens bakre vanstra horn for att lattare komma at bandet
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4. Placera telefonens mikrofon néra men, inte sa att den vidror, bandet mitt emot skrivhuvudet. Knapp pa
bandet som om det vore en gitarrstrang och anvand en 3 mm insexnyckel for att justera bandspannaren
tills appen laser av en frekvens pa 82-84 Hz.

TIPS FOR BASTA RESULTAT

® GoOr matningar i en tyst miljo. Om du inte kan lita pd att miljon ar tyst bor du dvervaga att kdpa en shotgun-
kondensatormikrofon som du ansluter till din mobila enhet.

® Tabort eventuella skyddsfodral pa telefonen om det behovs for att fa en sa exakt frekvensavilasning som
maojligt.

® Placera telefonens mikrofon nara, men inte séa att den vidror, bandet.

® Strack inte bandet for mycket sa att det vibrerar mot gantryplattan. Nar du forst knapper bandet avger
det dvertoner vid multiplar av grundfrekvensen. De avtar snabbt och bara den grundlaggande frekvensen
blir kvar. Av den anledningen kan du ignorera tidiga avlasningar som verkar ha matt en multipel av
malfrekvensen. Med lite 6vning kommer du att fa mycket repeterbara och exakta resultat pa mindre an tva
minuter.
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10 mm momentnyckel

Antikérvningsmedel
Extra fibermunstycke

Extra PTFE-ror

ANVANDARHANDBOK FOR INDUSTRIELL SKRIVARE

OMPLACERING AV FIBERMUNSTYCKET

Forbrukningsmaterial

Fibermunstycket bér bytas ut ungefér var 1-3:e ménad eller var 500:e timme.

TA BORT FIBERMUNSTYCKET

2 Markforged

Ta ut eventuell fiber som finns inmatad i skrivaren. Mer information finns i Fiberutmatning.

Valj meniikonen ié instrumentianelen.

onyx 141 cc

20°c

o Ready to Print

Carbon Fiber 109 cc

30°¢

Val ianelen Verktii bland de tilliéniliia alternativen.

Bed Level Materials Storage
> > >

Utilities Print Queue Settings
> [ ] >
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4. Val ianelen Manuell kontroll bland de ti”iénﬁ”ia alternativen.

Manual Control Maintenance Pr,'nt Head
Alignment
= A >
!\letwor!( Test Prints
Diagnostics
o >

5. Valjpanelen Temperaturkontroll bland de tillgangliga alternativen.
< Manual Control X

Temperature Actuate Fiber
Control Cutter
-] °

Temperature Control

6. Valj alternativet Varm upp pa skarmen nar du uiimanas till det.

Would you liike to cool or heat your nozzles

=N

2 Markforged
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2 Markforged

Select which nozzle to heat

7. Vaéljalternativet Fiber pa skarmen nar du uppmanas till det.
Heat Nozzles h

l Plastic I || Fiber || Both I

8. Tryck pa Klar for att avsluta verktyget for manuell uppvarmning. Munstycket fortsatter att varmas upp

tills det nar arbetstemperatur.

Heat Fiber

The fiber nozzle is now warming up.

not touch.

CAUTION: Printhead will soon be very hot.

Cancel

Do

9. Nar munstycket varms upp anvander du 10 mm momentnyckeln for att lossa fibermunstycket.
Obs! Ta inte bort fibermunstycket i det hdr ldget. Se bara till att det kan rotera nagorlunda fritt.

Vidror inte munstycket med hdnderna

10. Upprepa steg 2-5 for att ga till installninga
fibermunstycket.

eftersom det &r mycket varmt.
rna for temperaturkontroll och valj alternativet Kyl for att kyla

11. N&r munstycket har natt rumstemperatur tar du bort det frén skrivhuvudet med fingrarna eller

momentnyckeln.
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2 Markforged

BYTA FIBERMUNSTYCKE

1.

Satti PTFE-teflonroret i det nya munstycket.

@/
&
@b

Stryk pa en liten mangd antikdrvmedel vid anden av munstyckets gangor.

Anvand en momentnyckel och skruva in det nya munstycket i skrivhuvudet, men dra inte at det helt.

Skruva loss det nya munstycket och skruva in det delvis i skrivhuvudet igen. Detta bidrar till att sprida
antikdrvningsmedlet dver alla gangor.

Dra at munstycket tills det klickar till.
Obs! Du behéver inte vdrma upp skrivhuvudet igen fér att installera det nya fibermunstycket.
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BYTA UT PLASTMUNSTYCKET

Foérbrukningsmaterial

7 mm momentnyckel

Antikdrvningsmedel

Extra plastmunstycke

Pincett

Plastmunstycket bor bytas ut ungeféar var 3-6:e manad eller var 1 000:e timme.

2 Markforged

Innan du borjar byta ut plastmunstycket bor du téanka pa att skrivaren har ett inbyggt verktyg som hjalper dig

genom utbytesprocessen steg for steg.

Valj meniikonen ié instrumentianelen.

Oonyx 141 cc

20°c

o Ready to Print

Carbon Fiber 109 cc

30°¢

Val ianelen Verktii bland de tilliéniliia alternativen.

Bed Level Materials Storage
> > >

Utilities Print Queue Settings
> @ >
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3. val ianelen Underhall bland de tilliéniliia alternativen.

Manual Control

Maintenance

Print Head
Alignment

> > >
Network Test Prints
Diagnostics
® >

4. Vil panelen Byt ut plastmunstycke.

84

Replace Plastic Extrusion Flow Underextrusion
MNozzle Checle Troubleshooting
® [ ] ®
Calibrate Firmware
Encoders Recovery
[ ] [ ]

Press Unload Plastic to unload plastic from

the printhead.

Unload Plastic

Nar skrivaren har varmts upp trycker du pa knappen Plastutmatning.
Replace Plastic Nozzle ﬁ

2 Markforged
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6. Anvand en pincett for att ta bort eventuell plast fran munstycket och tryck sedan pa Nasta pa skrivarens
pekskarm.

Replace Plastic Nozzle

Clear any excess plastic from the nozzle.
Then, press Next to continue. CAUTION:
Nozzle is extremely hot.

7. Anvand en 7 mm momentnyckel for att lossa plastmunstycket och tryck pa Nésta.

8. Innan du kasserar det gamla munstycket ska du ta bort brickan och skruva fast den pa det nya
munstycket. Tappa inte bort den.
Obs! Det tar fem till sju minuter fér skrivhuvudet att svalna helt.

9. Stryk pa en liten mangd antikdrvmedel vid anden av det nya munstyckets gangor och tryck pa Nésta.
Obs! Se till att det inte kommer nagot antikdrvningsmedel inuti munstycket.

Replace Plastic Nozzle Cancel

Prepare your new plastic nozzle by applying a
thin layer of anti-seize to its threads.

10. Valj alternativet Kyl huvud pa skrivarens pekskarm.

Replace Plastic Nozzle Cancel

For your safety, we strongly recommend you
cool down the printhead before screwing in
the new nozzle.

Cool Head Skip Cooling

85



ANVANDARHANDBOK FOR INDUSTRIELL SKRIVARE % Markforged

11. Nar skrivhuvudet har svalnat trycker du pa Nasta pa pekskarmen.
Replace Plastic Nozzle m

The printhead is now cool. Press Next to
continue.

12. Skruva in det nya munstycket delvis i skrivhuvudet med hjalp av momentnyckeln, skruva sedan loss
det och skruva in det delvis igen. Det bidrar till att sprida antikdrvningsmedel 6ver alla gadngor. Tryck

a Nasta for att fortsatta med verktyget.
Replace Plastic Nozzle Cancel

Screw your new nozzle finger-tight into your
printhead. Then, press Next.

13. Nar skrivhuvudet nar ratt temperatur drar du 8t munstycket tills det klickar till.
Obs! Se till att momentnyckeln har ordentlig kontakt med alla punkter pa munstycket. Om du inte

gor det kan plastmunstycket skadas.
14. Tryck pa knappen Plastmatning pa nytt pa skrivarens pekskarm.
Replace Plastic Nozzle m

Screw the nozzle in with your nozzle wrench
until the wrench clicks to indicate correct
tightness. When finished press Reload Plastic.
CAUTION: Nozzle is extremely hot.

Reload Plastic
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15. Tabort all utmatad plast och tryck pa knappen Nasta pa skrivarens pekskarm.
Replace Plastic Nozzle m

Plastic loading complete. Remove excess
plastic from nozzle. If plastic did not come out
of the nozzle, press Retry.

Retry | Next ||

16. Tryck pa Klar for att avsluta verktyget.

Replace Plastic Nozzle Cancel

Plastic nozzle replacement complete. Press
Retry to run from beginning.

Retry | ‘ Cool Down l
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TESTUTSKRIFT PA BADDNIVA

Obs! Skrivhuvudet blir varmt under utskriftsprocessen. Var forsiktig ndr du arbetar ndra munstyckena.

En skrivarbadd som inte ar pa ratt niva kan gora att dven enkla utskrifter misslyckas. Diagnosverktyget
Testutskrift pa baddniva ska anvandas tillsammans med rutinerna Laserbaddniva (rekommenderas) eller Niva
pa mellanlaggsbadd. Nar du har anvant verktyget Laserbaddniva ger testutskriften en visuell bekréaftelse
som tillval. Det ar dock viktigt att du kér den har testutskriften efter varje férekomst av nivdbestamning for
mellanlaggsbadd. Om skivorna blir mycket tradiga, mycket tunna eller ojamna i tjocklek kér du om rutinen
Laserbaddniva eller kontaktar Markforged-supporten.

KORA VERKTYGET TESTUTSKRIFT

1. Applicera klister pa skrivarbadden enligt bilden nedan och installera skrivarbadden.

2. Vil meniikonen ié instrumentianelen.

Onyx 141 cc Carbon Fiber 109 cc

29« 30«

o Ready to Print
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3. Valj ianelen Verktii bland de tilliéniliia alternativen.

Bed Level Materials Storage
> > >
Utilities Print Queue Settings
> [ ] >
4, Vil ianelen Testutskrifter bland de tilliéniliia alternativen.
Manual Control Maintenance Pr.mt e
Alignment
2 > >
.NEtWOF!( Test Prints
Diagnostics
[ ] >

5. Valj ianelen Testutskrift Eé baddniva.

Bed Level Test Wet Plastic Onyx Pillars
Print Purge Print Test Print
® ® ®

UTVARDERA TESTUTSKRIFT

Jamfor resultatet fran utskriften med foljande bilder. Om skivorna indikerar felaktig nivabestamning kér du
verktyget Laserbaddnivaigen (se ovan).

Obs! Proceduren fér testutskrift med Nylon White &r densamma som fér Onyx-testutskrift. Om du kér
den hér testutskriften med Tough Nylon kan det vara svart att jamféra de resulterande skivorna med
Onyx-skivorna nedan. Om testutskriften i sa fall blir tom eller genomskinlig 4r badden pa rétt niva. Om
delar av testutskriften ar vita eller ojdmna behéver badden nivabestdmmas.
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" 3

.‘.h_\\- G ’-/-

Well- Leveled Bed Low

Jamn och solid: God nivabestamning Tradigt material eller sa ar linjerna inte helt

sammanbundna med den yttre cirkeln: Lag badd

Bed High Bed Very High

Tillplattad eller alltfér nedpressad: Hog badd Inkonsekvent eller inte helt nedlagd: Mycket

hog badd
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Laserforskjutningen ska justeras pa en Industrial Series-skrivare om du byter ut skrivhuvudet. Processen
omfattar en testutskrift féljt av en justeringsrutin.

% JUSTERA LASERFORSKJUTNINGAR

Se till att Onyx och valfri typ av fiber arinmatade i skrivaren.
KORA VERKTYGET TESTUTSKRIFT

Obs! Skrivhuvudet blir varmt under utskriftsprocessen. Var forsiktig nér du arbetar ndra munstyckena.
1. Applicera klister pa skrivarbadden enligt bilden nedan och installera skrivarbadden.

2. Valj meniikonen ié instrumentianelen.

Onyx 141 cc Carbon Fiber 105 cc

29«  30¢

o Ready to Print
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3. Vval ianelen Verktii bland de tilliéniliia alternativen.

Bed Level Materials Storage
> > >

Utilities Print Queue Settings
> @ >

4. Valj ianelen Inriktnini av skrivhuvud fran de tilliéngliga alternativen.

Manual Control Maintenance Print Head
Allgnment
> > >
INetwork Test Prints
Diagnostics
o >

Laser-Guided
Offsets

Fiber Nozzle XY
Offsets

5. Valjpanelen Laserstyrda forskjutningar.
< Print Head Alignment x

2 Markforged
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6. Valj Skriv ut testdetalj fran alternativen

Adjust Laser Offset

Print Test Part ’

ié skarmen.

If you need to calibrate your laser offsets,

print the calibration test part. If you have

printed the test part already, then you are
ready to calibrate.

7. Lat utskriften slutforas och ga vidare till justeringsrutinen utan att ta bort detaljen.

JUSTERA LASERFORSKJUTNING

2 Markforged

Nar testutskriften ar klar kontrollerar du den for att se till att fiber &r ordentligt upplagd och att den sitter fast
ordentligt pa detaljen. Om fibern inte &r jamn och ordentligt fastsatt kan du prova att skriva ut testdetaljen igen.

Obs! Om du precis kérde utskriften av testdetaljen fran verktyget Justera laserférskjutning visas ett
meddelande pa skdrmen dér du uppmanas att ga direkt till justeringsrutinen. | sa fall hoppar du 6ver
menynavigeringsstegen i det har avsnittet.

1. val meniikonen ié instrumentianelen.

Onyx 141 cc Carbon Fiber 109 cc

29«  30¢

o Ready to Print
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2. Vval ianelen Verktii bland de tilliéniliia alternativen.

Bed Level Materials Storage
> > >

Utilities Print Queue Settings
> @ >

3. Vil ianelen Inriktnini av skrivhuvud fran de tilliéngliga alternativen.

Manual Control Maintenance Print Head
Allgnment
> > >
INetwork Test Prints
Diagnostics
o >

Laser-Guided
Offsets

Fiber Nozzle XY
Offsets

4, Valpanelen Laserstyrda férskjutningar.
< Print Head Alignment x

2 Markforged
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Valj Justera fran alternativen pa skarmen.

If you need to calibrate your laser offsets,

print the calibration test part. If you have

printed the test part already, then you are
ready to calibrate.

Print Test Part ’ m

Adjust Laser Offset

Valj Nasta for att fortsatta till justeringsrutinen.

Inspect Fiber State Cancel

The laser calibration works best when the
fiber is laid out cleanly and adheres firmly to
the top layer of the part.

If you observe that the fiber is peeling off the
part or not perfectly straight, quit the utility
and adjust the fiber nozzle height before
reprinting and continuing.

Next Quit

2 Markforged

Lat skrivaren ga igenom justeringsrutinen och folj anvisningarna pa skarmen efter behov.
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JUSTERA XY-FORSKJUTNINGEN

De flesta anvandare behdver aldrig justera instéliningarna for XY-forskjutning. | de séllsynta fall da fiber- och
plastmunstyckena pa skrivhuvudet kan vara feljusterade skriver verktyget XY-forskjutning ut en testdetalj som
kan anvandas for att identifiera problem med forskjutning. Innan du paborjar den héar rutinen ska du se till att
plast och fiber ar inmatade i skrivaren.

KORA VERKTYGET TESTUTSKRIFT

Obs! Skrivhuvudet blir varmt under utskriftsprocessen. Var foérsiktig nér du arbetar ndra munstyckena.
1.

Applicera klister pa skrivarbadden enligt bilden nedan och installera skrivarbadden.

11 mm

2. V| meniikonen ié instrumentianelen.

Onyx 141 cc Carbon Fiber 109 cc

29 30

o Ready to Print
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3. val ianelen Verktii bland de tilliéniliia alternativen.

ANVANDARHANDBOK FOR INDUSTRIELL SKRIVARE

Bed Level Materials Storage
> > >

Utilities Print Queue Settings
> ® >

4. val ianelen Inriktnini av skrivhuvud fran de tilliéngliga alternativen.

Manual Control Maintenance Pant Head
Alignment
> > >
!\JEtwork Test Prints
Diagnostics
L >

5. Vaéljpanelen XY-forskjutningar for fibermunstycke.
< Print Head Alignment x

Laser-Guided
Offsets

Fiber Nozzle XY
Offsets

2 Markforged
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Tryck pa knappen Skriv ut XY-bracket. Ta inte bort den tryckta detaljen forrén du har slutfort stegenii
underavsnittet nedan.

Obs! Skrivaren bérjar skriva ut detaljen automatiskt nar du trycker pa knappen. Se till att du har
nivabestdmt och applicerat lim pa skrivarbddden innan du trycker pa knappen Skriv ut XY-bracket.
Adjust XY Offset Cancel

If you suspect that your fiber nozzle has an
incorrect XY offset value, print the calibration
bracket. If you have printed the bracket
already, then you are ready to adjust.

Print XY Bracket | m

JUSTERA XY-FORSKJUTNING

For att justera XY-forskjutningen maste du veta hur langt de aktuella vardena éar fran standardvardena. Det

mest exakta sattet att hitta denna information ar att skriva ut testdetaljen via stegen ovan och lata den vara pa
skrivarbadden under justeringen.

1. Vvalj meniikonen ié instrumentianelen.

Onyx 141 cc Carbon Fiber 109 cc

29 30~
@ Ready to Print

2. VAl ianelen Verktii bland de tilliéniliia alternativen.

Bed Level Materials Storage
> > >

Utilities Print Queue Settings
> @ >
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3. Vval ianelen Inriktnini av skrivhuvud frén de tilliéngliga alternativen.

Manual Control

Print Head
Alignment

Maintenance

> > >
Network Test Prints
Diagnostics
® >

4. Vil panelen XY-forskjutningar foér fibermunstycke.
¢ Print Head Alignment x

Laser-Guided
Offsets

Fiber Nozzle XY
Offsets

5. Tryck pa knappen Justera.

Adjust XY Offset

If you suspect that your fiber nozzle has an
incorrect XY offset value, print the calibration
bracket. If you have printed the bracket
already, then you are ready to adjust.

Print XY Bracket ’ m

2 Markforged
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6. Identifiera den ruta pa varje axel i vars centrum det passerar fiber.

7. lverktyget anvander du pilknapparna for att justera de svarta linjerna tills de passerar genom de rutor som
du identifierade i foregaende steg.

Adjust XY Offset

(AX, AY) = (0.00, 0.00)

8. Nar du ar saker pa att forskjutningarna ar korrekta trycker du pa knappen Klar.
sclust Y ot =

A
< >
v
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KALIBRERA STEGOMKODARE

Valj menyikonen pa instrumentpanelen.
o - =

Oonyx 141

20°c

o Ready to Print

Carbon Fiber 109

30°€

2 Markforged

Val ianelen Verktii bland de tilliéniliia alternativen.

Bed Level Materials Storage
> > >

Utilities Print Queue Settings
> [ ] >

Marual Control

Val ianelen Underhall bland de tilliéniliia alternativen.

Print Head
Alignment

Maintenance

> > >
!\Jetwork Test Prints
Diagnostics
® >
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4. Valjpanelen Kalibrera omkodare.
< Maintenance x

Replace Plastic Extrusion Flow Underextrusion
MNozzle Checlk Troubleshooting
@ ® @
Calibrate Firmware
Encoders Recowvery
@ [ ]

5. Tryck pa Plastutmatning pa skrivarens pekskarm och folj sedan anvisningarna pa skarmen for att mata
ut plastmaterial ur skrivaren. Nar du ar klar med att ta ut material gar du vidare till nésta steg.

Calibrate Motor Encoders Cancel

Before calibrating your encoders, you must
unload plastic all the way out of the extruder
on the side of the printer. Press Unload
Plastic to continue, or Skip if plastic is already
unloaded.

Unload Plastic

6. Flytta skrivhuvudet manuellt till mitten av skrivarkammaren och tryck pa Nasta pa skrivarens pekskarm.

Calibrate Motor Encoders Cancel

I plastic is still loaded, press Unload Plastic.
Otherwise, mal<e sure plastic is unloaded all
the way out of the extruder on the side of the
printer, and then press MNext to start
calibrating yvour motors.

Next

Unload Plastic)
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7. Lat stegmotorerna kalibreras och tryck sedan pa Klar pa skrivarens pekskarm.
Calibrate Motor Encoders ﬁ

Calibration completed successfully

8. Matain plastmaterial pa nytt. Mer information finns i Plastmatning.
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TESTUTSKRIFT AV ONYX-PELARE

Foérbrukningsmaterial
® [imstav
® Skrapa

Onyx Pillars-testutskrift kan anvandas for att diagnostisera utskriftsproblem med Industrial Series-skrivare. Den
har testutskriften ar betydligt mer effektiv vid diagnos av vat Onyx an rutinen Vatplastrensning. Dessutom kan
det har verktyget hjdlpa dig att diagnostisera underpressning samt flera andra utskriftsproblem.

Denna rutin kors i cirka 15 minuter och pausar sedan sé att du kan inspektera testdetaljen. Problem med vét
plast eller underpressning kan bli synliga vid det har laget. Precis som for alla pausade utskrifter kan du efter att
du har inspekterat detalien stoppa utskriften eller ateruppta den. Om du aterupptar utskriften kan den koras i
ytterligare en timme, och det kan ge mer definitiva resultat vad géller kvaliteten pa plasten och utskrifterna.

KORA VERKTYGET TESTUTSKRIFT

&/\ Obs! Skrivhuvudet blir varmt under den hér processen. Var foérsiktig ndr du arbetar ndra munstyckena.
1. Applicera klister pa skrivarbadden enligt bilden nedan och installera skrivarbadden.
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Valj menyikonen pa instrumentpanelen.
o -~ =

Onyx 141 cc Carbon Fiber 109 cc

29  30°¢
@ Ready to Print

Valj ianelen Verktii bland de tilliéniliia alternativen.

Bed Level Materials Storage
> > >
Utilities Print Queue Settings
> o >
Valj ianelen Testutskrifter bland de tilliéniliia alternativen.
Marual Control Maintenance Prjnt e
Allgnment
> > >
!\Jetwork Test Prints
Diagnostics
[ >
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5. Vil ianelen Testutskrift av Onix-ielare.

Bed Level Test
Print

Wet Plastic
Purge Print

Onyx Pillars
Test Print

DIAGNOSTISERA UTSKRIFTSPROBLEM

Verktyget Testutskrift av Onyx-pelare kan anvandas som diagnostik for flera olika utskriftsproblem. Se nedan
for bilder och beskrivningar av méjliga felldgen och vad de betyder. Om du far ett fellage som inte visas har kan

du kontakta supporten for ytterligare hjalp.

2 Markforged
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® Bratestpelare: Vaggar och golv ar vélformade och saknar mellanrum och tradighet. Plasten ar jamnt
fordelad och alla former har korrekt métt.

® Pelare med vat plast: Det kan uppsta tradighet mellan pelare eller vid vaggar.
L6sning: Ta bort och kassera nagon meter med trad fran spolen. Mata in plasten pa nytt och kor
verktyget igen. Om testutskriften fortfarande visar tecken péa vat plast kasserar du spolen och byter ut
den.

©® Pelare med underpressning: Det finns luckor i tak eller golv.
Loésning: Kor verktyget Felsokning av underpressning. Mer information finns i Fels6kning av
underpressning.

® Pelare med gropiga vaggar: Mellanrum visas pa vertikala vaggar.

107



ANVANDARHANDBOK FOR INDUSTRIELL SKRIVARE % Markforged

L6ésning: Kontrollera om det finns tilltrasslat utskriftsmaterial i torrlddan eller om det har fastnat nagot i
utmataren eller skrivhuvudet. Byt vid behov munstycket.

© Pelare med felaktiga matt: Cirkulara pelare ar bredare an de ar hoga eller vice versa. Kvadratiska
pelare kan skrivas ut felaktigt som rektanglar. Plasten ar inte jamnt fordelad.
Lésning: Kontrollera bandspanningen och lagren i hissblocken. Mattfel pa den har utskriften kan
vara ett tecken pa att skrivarens rorelsesystem behover kalibreras. Mer information finns i Justera
bandspénning.
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VATPLASTRENSNING

Forbrukningsmaterial
Limstav
Skrapa

Rutinen Véatplastrensning ar utformad for att avidgsna all plast fran skrivhuvudet och utmataren som kan ha
absorberat vatten fran luften. Viss absorption kan intréffa med tiden eftersom utmataren och Bowden-roret inte
ar ett helt slutet system. Plasttrad som sitter i utmataren eller skrivhuvudet i mer an fyra timmar kan absorbera
vatten fran luften och ha en negativ inverkan pa utskriften. Darfor rensar den héar utskriften eventuellt vatt
material fran Bowden-roret fran for att sékerstélla att utskrifterna lyckas.

Ledningen for vatplastrensning skrivs automatiskt ut i borjan av varje utskriftsjobb savida den inte redan har
skrivits ut under de senaste fyra timmarna. Obs! Témningsledningen tar bara fem minuter att skriva ut och
férbrukar material fér mindre &n 10 kr.

Om du skriver ut med nylon kan du dessutom anvanda den har rutinen for att fa en inblick i huruvida nylonen har
absorberat fukt. Nedan hittar du nagra exempel pa hur en normal rensningsledning bér se ut och vad som
forvantas av en rensningsledning som skrivits ut fran vatt material. Obs! Det hér é&r inte ett anvandbart
verktyg fér identifiering av vat Onyx. Vi foreslar att du kor utskriftstestet med Onyx-pelare for det andamalet.

Obs! Om det behévs kan du aktivera eller inaktivera den automatiska utskriften med rensningsledning
genom att vélja Meny > Instéllningar > Systeminformation pa pekskdrmen, vélja kugghjulsikonen
ldngst ned pé skdrmen och véxla Vatplastrensning pa eller av. Fér att undvika utskriftsproblem
rekommenderar vi att du alltid har denna rutin aktiverad.

KORA VERKTYGET

Obs! Skrivhuvudet blir varmt under den hédr processen. Var férsiktig nér du arbetar ndra munstyckena.
Applicera lim pa baksidan av skrivarbadden som vanligt for en rensningsledning pa en normal utskrift.

Valj meniikonen ié instrumentianelen.

Onyx 141 cc Carbon Fiber 109 cc

29« 30°€

o Ready to Print
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3. Vil ianelen Verktii bland de tilliéniliia alternativen.

Bed Level Materials Storage
> > >
Utilities Print Queue Settings
> L] >
4. Valj ianelen Testutskrifter bland de tilliéniliia alternativen.
Manual Control Maintenance Pr.imt P
Alignment
> > >
Networ!< Test Prints
Diagnostics
[ ] >

5. Vil ianelen Utskrift med vétilastrensnini.

Bed Level Test Wet Plastic Onyx Pillars
Print Purge Print Test Print
] ® ®
DIAGNOSTISERA VAT NYLON

Nér utskriften &r klar kontrollerar du om det finns ojamna flackar. Anden langst till hdger pa ledningen ska ha grov
finish pa ett par centimeter. Det har ar den del av nylon som satt i munstycket. De féljande 15 cm av detalien

ska ha enjamn finish; det har materialet satt i Bowden-roret. Det dterstdende materialet ska vara grovt igen och
sedan 6verga till en jamn finish. Det har &r den del av nylon som satt i utmataren och torrladan. Se bilden nedan
for en visuell representation av en typisk rensningsledning.
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Wet Nylon that was sitting in the Wet Nylon that was
Extruder sitting in the print head

ST U ooesessssesscea) RS

Om utskriften verkar ha fler ojamna ytor an vad som beskrivs kan du prova att kéra utskriften igen. Genom att
skriva ut rensningsledningen pa nytt ser du till att nastan all nylon i utskriften kommer frén torrlddan. Om det
fortfarande finns en grov yta innebar det att nylonet i torrlddan troligen har utsatts for fukt.

Bilden nedan visar rensningsledningarna fran tre olika nylonspolar:

® Den dversta rensningsledningen skrevs ut fran en spole som hanterades pa ratt satt och forvaradesien
torrlada

® Den mellersta rensningsledningen kom fran en spole som exponerats for luft under en kort tidsperiod
® Den nedersta rensningsledningen var fran en spole som exponerats for luft i flera timmar

Pé varje ledning ar de grova ytorna markerade med roétt. Om din testutskrift liknar ndgot av de tva nedersta
exemplen kan det vara dags att byta ut nylonspolen.
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FUNKTIONEN AUTOMATISK PAUS

Funktionen Automatisk paus ar utformad for att varna dig om skrivaren haller pa att fa slut pa plast eller fiber, om
tillampligt, for att forhindra att skrivaren far slut pa material under en utskrift. Den héar funktionen fungerar bara
om du anvander rutinen Matningsmatt nar du fyller pa material. Mer information finns i Plastmatning och/eller
Fibermatning.

Om Eiger eller din skrivare upptacker att det finns mindre material i skrivaren an vad som behdvs kommer
anvandaren uppmanas att gora foljande:

Aktivera funktionen Automatisk paus: Detta gor att utskriften stoppas nar mangden aterstaende
material blir for 1&g sé att du kan byta ut det och fortséatta skriva ut.

Stang av funktionen Automatisk paus: Detta gor att skrivaren kors oavsett hur mycket material som
finns kvar.

Avbryt utskriften: Utskriften avbryts omedelbart. Det gar inte att ateruppta en avbruten utskrift.

Fyll pa nytt material: Anvandaren kan byta ut den partiella materialspolen mot en ny eller mer full spole
och fortsatta med utskriften.

Om du valjer att aktivera funktionen Automatisk paus, antingen via Eiger eller pa skrivaren, och utskriften pausas
far du ett meddelande pa skrivarens pekskarm och &ven via e-post.

A Low on Material

The print was paused.

Please reload plastic before continuing.

AKTIVERA OCH INAKTIVERA FUNKTIONEN AUTOMATISK PAUS | EIGER

Nar du skickar en detalj till en skrivare kontrollerar Eiger automatiskt om skrivaren har tillrdckligt med material
for att skriva ut. Om nagot material ar for lagt visas ett popup-meddelande pa skarmen med en fraga om du vill
anvanda funktionen Automatisk paus. Nar du skriver ut fran Eiger &r den har funktionen aktiverad som standard.
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Exempel pa ett meddelande f6r Automatisk paus i Eiger

® Om Eiger faststaller att du inte har tillrackligt med material for att skriva ut en detalj visas ett popup-
meddelande som det har:

Not Enough Material ®

requires 12.69 cm? Garbon Fiber, but
only has 2.35 em?® loaded.

Pause print when material is low ()

AKTIVERA OCH INAKTIVERA FUNKTIONEN AUTOMATISK PAUS PA SKRIVAREN

Nar du skriver ut en detalj fran det inbyggda lagringsutrymmet eller fran skrivarens ko kontrollerar skrivaren
om det finns tillrackligt med material for att kdra utskriften. Om materialet ar for Iagt visas ett meddelande pa
skarmen och du uppmanas att valja ett alternativ for utskriften.

Om inget annat anges av Markforged-supporten ska du alltid Idta Automatisk paus vara aktiverat.
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Exempel pd meddelanden om Automatisk paus pa skirmen

Om skrivaren faststaller att det inte finns tillrackligt med material for att slutfora en utskrift far du ett
meddelande. | varje meddelande finns alternativ for att fortsatta eller ga tillbaka.

A Not Enough Material

Print requires 10.52 cm? Onyx, but only
0.53 cm? is left on spoal.

Om du véljer att fortsatta med utskriften far du en frdga om du vill fortsatta med funktionen Automatisk
paus aktiverad eller avstangd.

A Not Enough Material

Should the print automatically pause when
the material is low?

Om du vaéljer att gé tillbaka dirigeras du till startskarmen.

Om du valjer att fylla pd material och fortsatta med utskriften kan du vélja alternativet Ateruppta pé
skrivaren. Om det finns tillrdckligt med material for att slutfora utskriften fortsatter skrivaren att skriva ut.

Om det inte finns det uiimanas du att ié tillbaka eller aktivera funktionen Automatisk paus igen.

PurgeTowerTest

Local Disl HH{4&W
Heaters On

Paused

B e [ o
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ATERUPPTA OCH FORTSATT SKRIVA UT EFTER AUTOMATISK PAUS

Nar skrivaren &terupptar fran en paus kontrollerar den om det finns tillrdckligt med material for att fortséatta
utskriften.

Om skrivaren faststéaller att du fortfarande inte har tillrdckligt med material for att slutfora utskriften visas
en varning, och du far valia mellan alternativen att fortsatta utskriften anda eller ga tillbaka och fylla pa.

A Not Enough Material

Print requires 10.52 cm? Onyx, but only
0.53 cm? is left on spool.

Om skrivaren faststaller att det inte finns nagot material pafyllt visas féljande skarm.

A Not Enough Material

Print requires 9.57 cm? Onyx, but only 0.00
cm? is left on spool.

The print will not begin unless you reload
material or disable the automatic pause.

Om skrivaren faststaller att det finns tillrackligt med material for att slutfora utskriften uppmanas du att
ateruppta utskriften.
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FORVARING AV MATERIAL
PLASTTRAD

Vid langtidsforvaring av plast utanfér torrladan féorsamras den utskriftskvalitet som fas fran en
spole avsevart. Plasttraden absorberar latt vatten fran omgivningen. Det 6kade fuktinnehallet forsamrar
utskriftskvaliteten och kan tappa till skrivhuvudet.

Om du behover ta bort plasten fran den medfdljande torrlddan ska du forvara den i en annan lufttat
behéllare. Markforged rekommenderar behallaren Pelican 1430.

Viktigt:

Varje spole med Onyx levereras med tva torkmedelspaket, medan nylonspolar levereras med en. En spole i
torrladan ska ENDAST férvaras tillsammans med de torkmedelsférpackningar som den levererades
med. Eventuella extra/éverblivna torkmedelsférpackningar fran tidigare spolar av material har
sannolikt absorberat fukt som trdnger igenom den partiella spolen och gér den vat.

Férvara inte partiella spolar av material i ndgon typ av férslutningsbar pase, eftersom de inte skyddar
spolarna mot fukt. Lufttéta behallare som anvénds fér férvaring av partiella spolar maste ha solida
véaggar.

Om du planerar att lata skrivaren vara oanvand under en langre tid ska du bara férvara spolen i torrladan med
traden inmatad i skrivaren. Torrladan och torkmedelsforpackningarna skyddar effektivt mot fukt och material
som forvaras i torrbehallare bor halla i upp till ett ar innan vatteninnehallet blir for nogt for utskrift. Nar du startar
om en maskin efter en lang period utan anvandning ska du kéra verktyget Utskrift med vatplastrensning tills den
slutar anga (vilket kan ta 2-3 korningar).

FIBERTRAD

Forvara all komposittrad i rumstemperatur pa en sval, torr plats utan direkt solljus. Kevlar® bor forvaras i en pase
eller behallare som blockerar all exponering for ljus.
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IDENTIFIERING AV FIBERSTOPP

Forbrukningsmaterial
10 mm momentnyckel
Pincett

Automatisk identifiering av fiberstopp ar aktiverat som standard. Vi rekommenderar att du l&ter det vara
aktiverat s& att skrivaren i handelse av fiberstopp kan uppmana dig att vidta lampliga dtgéarder.

ANVANDA FUNKTIONEN IDENTIFIERING AV FIBERSTOPP

Valj meniikonen ié instrumentianelen.

Onyx 141 cc Carbon Fiber 109 cc

29 30
@ Ready to Print

Valj ianelen Instéllniniar bland de tilliéniliia alternativen.

Bed Level Materials Storage
> > >

Utilities Print Queue Settings
> ® >
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3. Vil ianelen Sisteminformation bland de tilliéniliga alternativen.

Network Update
Manager Manager EuiaRRRe
() [ @
System Info
[ ]

4. Val kugghjulsikonen pa raden med ikoner langst ned pa skarmen.

= 2017-03-29-17:47:27
ersion  9d40749
Firmware Version c67f241

dls | =|e|4]

5. Aktivera eller inaktivera automatisk identifiering av stopp vid behov genom att vaxla Identifiering av

fiberstoii ié eller av.

Plastic Jam Detection Fiber Jam Detection Plastic Jam Detection Fiber Jam Detection
Enabled } Disabled Enabled Enabled

‘Wet Plastic Purge Scan Bed Before Prints Wet Plastic Purge Scan Bed Before Prints
Enabled Enabled Enabled Enabled

Ll - FAEEIFIEL - PRI

IDENTIFIERA OCH FELSOKA FIBERSTOPP

Om du misstanker fiberstopp stoppar skrivaren utskriften sa att du kan I6sa problemet. Néar ett stopp har
identifierats och atgardats kan utskriften aterupptas dar den stoppades.
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Tryck pa knappen Fels6k stopp pa pekskarmen.

A Fiber Issue Detected

Either fiber is jammed in your printhead, or
your printer is out of fiber.

If fiber is jammed, go to the Debug Jam
utility. Otherwise, Skip and reload fiber
before resuming.

2 Markforged

Kontrollera att det finns tillrdckligt med utrymme for att sénka skrivarbadden helt. Ta bort dverflodig fiber

frdn munstycket och tryck sedan pa Nasta.

Fiber Jam - Debugging Cancel

You are now in fiber jam debugging mode.

Before continuining, verify that the bed has
clearance to lower completely, and clear any
excess fiber from the nozzle. Canceling out of
this utility will not cancel your active print job.

Vanta tills munstyckena har svalnat helt.
Fiber Jam - (1/4) Nozzle

Cooling nozzles, then mowving bed and print
head to debugging positions...

Plastic nozzle: 147°C
Fiber nozzle: 140°C
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4. Anvand 10 mm momentnyckeln for att skruva loss fibermunstycket och kontrollera om det finns nagra
stopp i munstycket. Tryck sedan pa Nasta for att fortsatta felsokningen.

Fiber Jam - (1/4) Nozzle Cancel

Use the 10mm Nut Driver to unscrew the
Fiber Nozzle. Once removed, verify that there
are no obstructions in the nozzle by viewing
the nozzle hole against a light source,

5. Tabort Bowden-fiberroret fran skrivhuvudet och kontrollera att det inte finns nagra hinder i skrivhuvudets
fibermunstyckskanal. Tryck sedan pa Nasta for att fortsatta felsokningen.

Fiber Jam - (2/4) Print Head Cancel

With the Fiber Nozzle removed, unscrew the
Fiber Bowden tube from the top of the print
head. Verify that there are no obstructions by
peering though the bore hole.

e [

6. Kontrollera att materialet pa fiberspolen varken trasslar sig eller lindas upp, och tryck sedan pa Nasta for
att fortsatta felsdkningen.

Fiber Jam - (3/4) Check Spool

Verify that the fiber on the spool has not
come unwound or is loosely hanging off the
spool in any way.

e [
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7. Kontrollera att fibern inte har fastnat i Bowden-roret och tryck pa Nasta.

Fiber Jam - (4/4) Bowden Tube

Verify fiber is not caught in the bowden tube.
If this seems to be the case (visually), then
press 'Resolve'. If fiber can extrude out of the
print head, then there is no clog in the
Bowden Tube.

Resolve

Cancel

2 Markforged

8. Setillatt det inte finns nagot som hindrar skrivarbadden och skrivhuvudet fran att aterga till sina

pauslagen.

Fiber Jam - Before Resume...

Cancel

Before resuming your print, the printer will
exit debugging mode. Make sure a path is
clear for the print head to return to the
standard pause position.

Move

9. Folj de aterstaende uppmaningarna pa skarmen for att aterga till skrivarens pausskarm.
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OFFLINEUTSKRIFT

Viktigt: Anvénd inte den USB-enhet fér fabriksaterstéllning som medféljde skrivaren.

H SKAPA OCH EXPORTERA BYGGE TILL USB
1. Logga in pé Eiger och importera din STL-fil.

Konfigurera installningarna och lagren i Eiger efter behov och klicka pa Spara.

Nar detaljen har segmenterats och sparats klickar du pa Skriv ut langst ned till hdger pa skarmen.
Klicka och dra detaljen for att placera den pa skrivarbadden.

Vélj Exportera bygge i listrutan Valj skrivare till hoger pé skdrmen.

Select Printer

Export Build -

6. Klicka pa Exportera bygge langst ned till hdger pa skarmen. Eiger genererar utskriften och laddar sedan
ned den.

ok wd

Save Build
Export Build

SKRIVA UT FRAN USB

1. Spara 6nskad fil i rotkatalogen pa en USB-enhet.
Obs!.mfp-filen far inte finnas i en mapp.
Obs! Nér du skapar ett filnamn for .mfp-filen ska du endast anvdnda ASCII-tecken i namnet.
Skrivaren kdnner inte igen namn med tecken som inte dr standardméssiga ASCII-tecken.

2. Mata ut USB-enheten fran datorn och anslut den till skrivarens baksida.
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Valj USB-ikonen pa instrumentpanelen.

Onyx 141 Carbon Fiber

29 30°°
€2 Ready to Print

Valj panelen Skriv ut fran lagring fran menyalternativen.
< Storage x

Print From Reprint L
Storage
L [ ] L

Print Job
History

Valj filen pa USB-enheten och tryck pa Skriv ut.
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RENSA BOWDEN-ROREN

Foérbrukningsmaterial
2 mm insexnyckel (vid rensning av Bowden-fiberroret)

Nar du matar in material pa nytt kan du behdéva ta bort alla tradfragment som kan finnas kvar i réret mellan
utmatarmotorn och skrivhuvudet. Processen bestar i att dra ut trad frdn Bowden-réren och varma ett munstycke
eller bada munstyckena for att frigora det smalta materialet fran skrivhuvudet.

Valj menyikonen pa instrumentpanelen.
&) - =

Onyx 141 cc Carbon Fiber 10c cc

29 30

o Ready to Print

Val ianelen Verktii bland de tilliéniliia alternativen.

Bed Level Materials Storage

> > >

Utilities Print Queue Settings
> L] >
Valj ianelen Manuell kontroll bland de tilliéniliia alternativen.
Manual Control Maintenance Pr.mt e
Alignment
= > =
!\Ietwork Test Prints
Diagnostics
[ ] >
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4. Vil panelen Temperaturkontroll bland de tillgangliga alternativen.
Manual Control

Temperature Actuate Fiber
Control Cutter
® ®

5. Nar du uppmanas valjer du alternativet Varm u a skarmen.
Temperature Control ﬁ

Would you like to cool or heat your nozzles

6. Nar du uppmanas valjer du det munstycke som motsvarar det eller de Bowden-rér som du vill rensa.

Heat Nozzles Cancel

Select which nozzle to heat

| Plastic ‘ Fiber ’ | Both
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7. Tryck paikonen Klar for att avsluta verktyget for manuell uppvarmning.
Heat Plastic m

The plastic nozzle is now warming up.
CAUTION: Printhead will soon be very hot. Do
not touch.

8. Tabort Bowden-roret fran utmataren nar munstycket varms upp.

® Plast: Ta bort den vingskruv som ansluter Bowden-plastroret till plastutmataren.

® Fiber: Anvand en 2 mm insexnyckel for att lossa latt pa den dvre vanstra hylsskruven pa fiberutmataren
och ta sedan bort Bowden-fiberroret fran fiberutmataren.

9. Nar plastmunstycket ar varmt drar du ut plasttraden fran Bowden-roret.
Obs! Spetsen pa det plastmaterial som fanns i skrivhuvudet kan vara het.
10. Nar tradfragmentet har tagits bort satter du tillbaka Bowden-roret i utmataren.

® Plast: Forin muttern i plastutmataren och dra at vingskruven.
® Fiber: Sattirorets metallinsats i skaran pa framsidan av fiberutmataren och dra at skruven.

11. Fyll pa nytt material. Mer information finns i Plastmatning och Fibermatning.
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BYTA UT BOWDEN-ROREN
BYTA UT BOWDEN-PLASTRORET
Forbrukningsmaterial

® 10 mm fast nyckel (tillval)

Skrivarens Bowden-plastror slits naturligt med tiden pa grund av hur grovt tryckmaterialet ar. Det slits snabbast
dar roret bojs kraftigt. Byte av roret ar en relativt enkel underhallsatgard som tar ungefar 10 minuter att slutfora.

Nedan visas ett diagram éver Bowden-plastrorenheten. Observera att rorets tva andar har olika instrument
installerade.

Plastic Bowden Tube

M4 Standoff Ferrule

= gi—o—

Extruder M Print Head

TA BORT BOWDEN-PLASTRORET

1. Borjamed att ta bort eventuell plasttrad fran Bowden-roret med hjélp av verktyget Plastutmatning. Mer
information finns i Plastutmatning. Se till att Bowden-roret ar helt fritt fran utskriftsmaterial.
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2. Skruva loss Bowden-rorets fastskruv fran skrivhuvudet. Dra ut skruven och roret tillsammans med hylsan.
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3. LossaBowden-rorets utmatardnde genom att skruva loss den andra fastskruven fran utmatarens
massingsadapter. M4-standoffen (visas i steg 4) ar inuti utmataren och dras ut tillsammans med Bowden-
roret.

Obs! Om du har problem med att ta bort Bowden-rérets fastskruv fran adaptern anvénder du en

10 mm nyckel for att halla adaptern pa plats. ,

-
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4. Skruva loss M4-standoffskruven fran Bowden-rorets utmatarénde. Dra inte av standoff-skruven
direkt fran roret! Den &r gangad pa plastroret och méaste skruvas loss i stéllet for att dras rakt av.
Observera tradarna i bilden nedan:
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5.

Nar M4-standoffen har tagits bort drar du av plastrorets fastskruv fran denna ande.
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Ta bort det gamla Bowden-roret fran den flexibla svarta energikedjan. Ta tag i Bowden-rorets
skrivhuvudande och dra framat tills hela roret ar fritt fran energikedjan. Bilden nedan visar utmataren, det
bortkopplade réret och rorelseriktningen:
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INSTALLERA BOWDEN-PLASTRORET
1.

Borja gjenom att avlagsna M4-standoffen och fastskruven fran det nya Bowden-rorets utmatarénde.

2. Skjut manuellt skrivhuvudet till skrivarens bakre hogra horn. Detta réatar ut energikedjan, vilket gor det
|attare att fora igenom réret.
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3. TatagiBowden-rorets utmatardnde, som nu ar exponerad, och for in den i den flexibla svarta
energikedjans skrivhuvudénde, och for den sedan hela vagen genom till utmataren.

4. Nar Bowden-roret har passerat hela vagen tillbaka genom energikedjan installerar du foljande
komponenter:

® Skjut forst pd Bowden-rorets fastskruv med gédngorna vanda mot utmataren.
® Skruva tillbaka M4-standoffen pa Bowden-rorets gangade plast.
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5. Nérutmatardndens komponenter har installerats satter du in M4-standoffen i utmatarens
massingsfaste och skruvar sedan i Bowden-rorets fastskruv i detta massingsfaste.
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6. PaBowden-rorets skrivhuvudénde satter du forsiktigt in hylsan i lamplig 6ppning. Skruva nu in rérets
fastskruv delvis i skrivhuvudet. Skruva loss den och dra sedan at rorets fastskruv for hand i skrivhuvudet.

7. Nukan du fylla pad material och ateruppta utskriften. Mer information finns i Plastmatning.
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BYTA UT BOWDEN-FIBERRORET

Foljande bild visar Bowden-fiberrdrets skrivhuvudande.

Viktigt: Avldgsna inte PTFE (plastkomponenten) fran metallinsatserna pa utmataren. Nya Bowden-
fiberrér levereras som en enhet med metallréret férmonterat. Om réret tas bort fran metallinsatsen
maste hela Bowden-réret bytas ut.

0 Obs! Se till att inte tappa bort de sma delar som du tar bort under den héar proceduren.

Forbrukningsmaterial
® Tradavbitare
® Tejp
® 2 mm insexnyckel
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TA BORT BOWDEN-FIBERRORET
1. Foljanvisningarna i Fiberutmatning ovan for att mata ut fibertraden fran Bowden-roret.

2. Lossa fiberrormuttern vid skrivhuvudet och ta bort Bowden-roret fran skrivhuvudet. Lat den hanga fritt.

3. Anvand den medféljande 2 mm insexnyckeln for att lossa den dvre vanstra hylsskruven pa fiberutmataren
nagot.
Obs! Skruva inte loss skruven helt. Det ska inte krdvas mer an ett helt varv fér att lossa den.

4. Dra ut Bowden-roret och metallinsatsen fran utmataren.

5. Taforsiktigt bort det gamla Bowden-roret och lossa det fran energikedjan i riktning mot skrivhuvudet.
Obs! Energikedjan &r den segmenterade svarta kedja som innehaller de rér som I6per mellan
utmatarna och skrivhuvudet. Om Bowden-réret verkar ha fastnat kan du férséka med att vicka
runt det, dndra skrivhuvudets position nagot eller anvdnda en tang fér att forsiktigt trycka
Bowden-réretigenom. Du bér inte behbéva anvdnda mer &n minimal kraft fér att ta bort réret.
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INSTALLERA BOWDEN-FIBERRORET

1. Tra forsiktigt Bowden-fiberroret fran skrivhuvudet genom energikedjan till utmataren. Se till att fiberroret
|6per 1angs den inre banan (narmare mitten av skrivaren) och att det inte viras eller trasslar in sig med
Bowden-plastroret.

Obs! Om Bowden-réret verkar fastna under den hér processen kan du férsbka att vicka runt det
eller anvédnda en tang for att forsiktigt féra igenom det.

3. Anvand den medfdljande 2 mm insexnyckeln for att dra at Bowden-fiberroret fastskruv.
Obs! Se till att réret sitter pa plats nar du drar at skruven. Var férsiktig sa att du inte drar at
skruven fér hart; annars kan réret klimmas.
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4. Forin Bowden-fiberroret i skrivhuvudet, dra at muttern och mata in material igen.

.

140



ANVANDARHANDBOK FOR INDUSTRIELL SKRIVARE % Markforged

FELSOKNING AV UNDERPRESSNING

Underpressning uppstar nar motstandet i matningssystemet for plastmaterial begréansar den hastighet med
vilken munstycket kan mata plast, vilket leder till synliga mellanrum eller tradning ovanpa utskrivna detaljer. Det
gar aven att kdnna igen underpressning pa ett klickande ljud som kommer fran skrivarens vanstra sida, vilket
indikerar att plastutmataren inte kan 6vervinna motstandet i matningssystemet.

= —_—

R TR

Vanligtvis beror defekter pa vertikala vaggar inte pa underpressning. Om de utskrivna detaljerna har defekter pa
de vertikala vaggarna och du inte vet vad det beror pa kan du kontakta Markforged-supporten.

Orsaker till motstand som leder till underpressning

® | 6stlindat plastmaterial som sticker ut utanfor spolens vaggar och trasslar sig runt spindeln
Material som sticker ut frén botten av plastspolen och orsakar friktion vid torrlddeadaptern
Torkmedelspaket som gnids mot plastspolen
Vridning eller bojningar i plastmatningsroret som skapar 6verdriven friktion mot plastmaterialet
Utslitna plastror
Utsliten torrladeadapter

Obs! Om torrladan har en adapter i méssing och det blir problem med underpressning vid utskrift
med Onyx behéver du byta ut torrladeadaptern mot den nyare A2-verktygsstaladaptern,

som &r mer motstandskraftig mot slitage. Om du har en aktiv Markforged Success Plan omfattas

en A2-stéltorrlddeadapter for utbyte pa grund av slitage. Kontakta Markforged-supporten for denna
ersattningsartikel. Du kan dven képa en A2-stéltorrlddeadapter pd markforged.com/shop.

KORA VERKTYGET FELSOKNING AV UNDERPRESSNING

Det har verktyget uppmanar dig att undersoka eller byta komponenter i fyra omraden i matningssystemet
for plastmaterial. Mellan varje fraga kor skrivaren en utmatningskontroll for att kontrollera om dina
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felsokningsatgarder har forbattrat skrivarens utmatning. Varje kontroll varmer upp plastmunstycket, styr
skrivhuvudet till utskriftskammarens bakre hdgra hérn och matar ut cirka 0,25 cm? plastmaterial.

SOKA EFTER GRUNDLAGGANDE KONFIGURATIONSFEL

Utfor dessa grundldggande konfigurationskontroller varje gang du misstanker att det kan finnas underpressning
i systemet, eftersom det satt pa vilket materialet matas fran torrlddan till plastutmataren kan &ndras under
utskrift och upplindning av material, och nya fel kan uppsta utan atgard fran anvandaren.

1.

2.

Oppna torrladan for att kontrollera om det finns tilltrasslat eller upplindat plastmaterial. Linda tillbaka allt
material som har trasslat in sig i torrladan.

Se till att plastmaterialet matas 6ver materialspolens 6verdel. Om spolen matas upp och ned, med
material som kommer upp till adaptern fran botten av torrboxen, tar du helt enkelt bort materialet och
spindeln och vander det i torrladan.

Kontrollera att det bara finns tva torkmedelspaket och att bada paketen ligger plant mot torrladans botten.

Se till att torrlddans placering medger en obehindrad vag mellan torrlddan och skrivaren som inte tvingar
plastmatningsroret att vridas eller bojas.

Nar du ar klar med att kontrollera om det finns nadgra grundlaggande konfigurationsfel kontrollerar du att
torrlddan &r stdngd och helt Idst. Om du ldmnar torrlddan dppen for lange kan plastmaterialet absorbera fukt och
paverka utskriftskvaliteten negativt.

STARTA VERKTYGET
1. Tabort utskrifter och skrap fran skrivarbadden.
2. Tvatta skrivarbadden och applicera ett tumbrett lager lim pa den bakersta kanten for att sékerstélla att
rensningsledningen faster pa skrivarbadden.
3. Starta verktyget genom att ga till Meny > Verktyg > Underhall > Felsdkning av underpressning.
4. Bekrafta att detaljen visar tecken pa underpressning (se ovan).
5. Ledning med vatplastrensning:
® Skriv ut en rensningsledning for att sakerstélla att det inte finns nagon vat plast som paverkar resultatet av
underpressningstestet. Du kan hoppa Over det har steget om verktyget tillater det.
Obs! Nér knappen Hoppa 6ver inte ar tillgdnglig maste du kéra rensningsledningen eftersom
skrivaren har varit inaktiv tillrdckligt Idnge fér att ha potentiellt vatt material runt plastutmataren.
)

Rensa rensningsledningen fran skrivarbadden nar den ar klar och tryck ned skrivarbadden till botten av
stéliningen.
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6. Hoppa framat:

® Anvand bara alternativet Hoppa framat om du har fatt senare instruktioner att gora det. Med den har
funktionen kan du avsluta verktyget om det inte finns nagra forbrukningsartiklar till hands och fortséatta
dar verktyget stangdes.

® Om du anvander funktionen Hoppa framat byter du ut nddvandiga komponenter innan du aterupptar
verktyget. Om du till exempel avslutar verktyget medan du vantar pa en ny torrlddeadapter byter du
torrlddeadapter nar du far den, startar om verktyget och véljer Torrladeadapter fran skarmen Hoppa
framat.

UTMATNINGSKONTROLLER

Verktyget borjar med en inledande utmatningskontroll som kontrollerar huruvida skrivaren uppvisar symptom pa
underpressning som det har verktyget kan atgarda.

Varje efterféljande utmatningskontroll kérs genom samma steg som den férsta utmatningskontrollen for att
utvardera huruvida skrivarens utmatning har forbattrats. Om sa ar fallet kommer ljudet fran utmataren att sakta
ned eller stoppas helt.

Varje gang verktyget kor en utmatningskontroll far du en frdga om du hor ett klick fran plastutmataren. Om du

valjer Ja kan du fortsatta felsokningen. Om du valjer Nej avslutas verktyget. Om du valjer Férsok igen matas
ytterligare plastmaterial ut. Om klickandet har upphort men de utskrivna detaljerna fortfarande visar tecken pa
underpressning bér du kontakta Markforged-supporten med en bild av detaljen och skrivarloggarna.

Om det klickande ljudet forsvinner efter att en komponent har bytts ut betyder det vanligtvis att orsaken
till motstandet har eliminerats. Om klickningen minskar men inte forsvinner helt behdver du fortsatta
felsokningsarbetsflodet for att hitta och dtgarda andra orsaker till underpressning.

BYTA PLASTMATERIAL

Detta verktyg foljer samma steg som verktygen Plastutmatning och Plastmatning men later dig bara fylla
pa samma typ av material som tidigare har matats in. Mer information finns i Plastutmatning och/eller
Plastmatning.

Innan du kasserar det utmatade materialet ska du registrera det spol-ID som finns pa en streckkodsetikett pa
materialspolen (det borjar med EXO eller X0). Om det hér verktyget inte forbattrar kvaliteten p& underpressning
ska du ange spol-ID for det borttagna materialet till Markforged-supporten.

BYTA UT SLITNA PLASTROR

Obs! Bowden-plastréret, som gar mellan plastutmataren och skrivhuvudet, ska bytas ut var 3-6:e
manad eller efter cirka 1 000 utskriftstimmar. Vissa utskriftsférhallanden kan dock paskynda slitaget.
Plastmatarréret, som gar mellan torrladan och plastutmataren, ska ocksa bytas ut vid ungefdr samma
tidpunkt. Om du har en aktiv Markforged Success Plan omfattas Bowden-plastréren for utbyte av
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slitage. Kontakta Markforged-supporten fér denna erséttningsartikel. Du kan dven kbpa Bowden-
plastrér pa markforged.com/shop. Se till att du képer réatt Bowden-plastror till din skrivarmodell.

| detta verktyg tillfrdgas du om du har ett extra Bowden-plastror och plastmatningsror till hands. Om du har det
valjer du Ja och utfor foljande steg. Om inte hdmtar du dem innan du kor verktyget.

1. ValjDrain for att dra tillbaka plastmaterialet fran skrivhuvudet och Bowden-réret. Information om byte av
Bowden-plastroret finns i Byta ut Bowden-plastréret.

Replace Plastic Tubes

If you have a spare plastic bowden tube and
plastic load tube ready, click Retract to retract
material from the print head to prepare the
machine for maintenance.

2. Bytéaven ut plastmatarroret vid den hér tidpunkten. Oppna torrladan och linda tillbaka allt plastmaterial som
finns kvar i matningsroret. Stang torrladan och tryck pa tryck-for-att-ansluta-kopplingarna pa torrladan och
plastutmataren for att frigbra det gamla roret. For in det nya plastmatarréret genom ingangen pa skrivarens
baksida och anslut det sedan sakert till torrladans adapter och plastutmatarens ingang.

3. Narduarklar valjer du Fyll pa for att fylla pa material i skrivhuvudet och fortsatter med verktyget. Mer
information finns i Plastmatning.

Replace Plastic Tubes

Follow the articles Replace Plastic Bowden Tube
and Replace Plastic Load Tube at
support.markforged.com

When you have finished, select Reload to feed
material into the print head.

Om du inte har ett Bowden-plastror eller inte kan utfora bytet just nu kan du avsluta verktyget nui.

Cancel

Restart this utility when you have received and
replaced the new plastic bowden tube and plastic
load tube and select Plastic Tubes from the Skip

Ahead screen.

Follow the articles Replace Plastic Bowden Tube
and Replace Plastic Load Tube at
support.markforged.com.

Done
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Nar du ar redo att byta plastréren foljer du instruktionerna i Byta ut Bowden-plastréret och i steg 2 ovan, och
sedan startar du om verktyget. Nar du har skrivit ut en rensningsledning véljer du Hoppa framat > Plastrér. D
kommer du tillbaka till verktyget, dar du kan testa om byte av plastmatningsror forbattrade skrivarens utmatning.

BYTA UT TORRLADEADAPTERN
| det har verktyget far du frdgan om du har en ny A2-staltorrladeadapter till hands. Om du har det véljer du Ja
och slutfor foljande:

1. ValjDrain for att mata ut plastmaterialet fran skrivhuvudet och Bowden-roret. Dra tillbaka materialet i
torrladan.

Replace Drybox Adapter

If you have an A2 steel drybox adapter ready, click
Retract to retract material from the print head to
prepare the machine for maintenance.

2. Oppna en webblasare och ga till support.markforged.com. G4 till Felsdkning > Utskriftsproblem >
Byt ut torrladeadapter och folj instruktionerna for att byta ut torrladeadaptern.

3. Nérdu ar Kklar vélier du Fyll pa pa skrivarens pekskarm for att fylla pa material i skrivhuvudet och
fortsatter med verktyget. Mer information finns i Plastmatning.

Om du inte har en A2-staltorrladeadapter till hands eller inte kan utfora bytet just nu kan du vélja Nej for att

avsluta verktyget hér.

Restart this utility when you have received and
replaced the new A2 steel drybox adapter and
select Drybox Adapter from the Skip Ahead
screen.

Follow the article Replace Drybox Adapter at
support.markforged.com.

Done

Nar du ar redo att byta ut torrladeadaptern foljer du stegen i supportartikeln Byta ut torrladeadapter

och startar sedan om verktyget. Nar du har skrivit ut en rensningsledning véljer du Hoppa

framat > Torrladeadapter. D4 kommer du tillbaka till verktyget, dar du kan testa om byte av torrladeadaptern
férbattrade skrivarens utmatning.
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KONTAKTA MARKFORGED-SUPPORTEN

Om du har slutfort verktyget for underpressning och fortfarande ser tecken pa underpressning, eller om du har
blivit instruerad att kontakta Markforged-supporten vid ndgot steg i verktyget, folier du dessa instruktioner for
att I16sa problemet s& snabbt som maojligt.

Contact Support

You have gone through all the troubleshooting that
you can do on your own. Please contact
Markforged Support with the following information.

1. Image of the part.
2. Spool IDs from the last TWO spools used.
3. Printer logs.

Done

® Skickain ett arende via support.markforged.com och ange all enhetsinformation.

® Bifoga en bild av den detalj eller de detaljer dar du ser underpressning. Inkludera om majligt bilder av
detaljen fran flera vinklar.

® Ange aktuellt materialspole-ID for det plastmaterial som fyllts pa i skrivaren och eventuella spol-ID:n som
du har registrerat vid byte av material.

® Bifoga skrivarloggarna. Du kan spara skrivarloggarna pa datorn fran enhetens skarm i Eiger eller till USB
fran skrivaren . Om du vill veta hur du sparar loggar till USB bestker du support.markforged.com och
gér till Fels6kning > Programvara > Spara loggar till USB.
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