


KOMPOSITSKRIVARE

Schema for férebyggande underhall

Varje dag

Ta bort skrap fran skrivarbadden, skrivarkammaren
och pekskarmen

Efter varje utskrift tvattar du skrivarbaddenidiskhon
o Anvandenvatsvampforatttabortkvarvarande lim
O Anvéand inte tval
0 Torka med pappershandduk eller luddfri trasa

Kontrollera férbrukningsartiklarna
o Kontrollera att det finns tillrdckligt med plast-
och fibermaterial for nasta utskrift
o Kontrollera munstycken, rér och rérspetsar
med avseende pa slitage
O Materialbanan ska ha safabdjningar som maojligt,
med torrlddan placerad nara skrivarensinloppshal

Kontrollera baddniva (5-20 min)
0 Desktop Series: Niva pa mellanlaggsbadd-rutinen
O Industrial Series-skrivare: Laserbaddniva-eller
Niva pa mellanlaggsbadd-rutinen

Ver. 1/2019. Ladda ned aktuell version pa support.markforged.com.

Kontakta din lokala aterforsaljare for att fa nya forbrukningsartiklar.

Kortsiktigt

Uppdatera all programvara: Instéllningar —
Uppdateringshanteraren

Torkmedelspasar i torrladan ska kasseras och bytas
ut varje gang du byter plastspolar

Kontrollera de flexiblaréren med avseende pa slitage,
sarskilt om Onyx anvands (5-10 min)

Kontrolleralaserlinsenilndustrial Series-skrivare, med
avseende pa flackar och skrap, och rengor vid behov
med de medfbljande dukarna

Kontrollera att skrivarmunstyckena fungerar (1 min)

O Detforstatecknet paslitage pa plastmunstycke
ar féorsamrad utskriftskvalitet

O Spetsen pafibermunstycket plattas ut/néts mot
pilegenskaperna. Om pilen vidrér munstyckets
kant byter du ut munstycket

o Varmupp ochrengér munstycken med pincett
och méassingstraborste

Nivabestam badden och justeramunstycketvarannan
till var 4:e utskrift samt efter rubbning, misslyckad
utskrift och underhall (15 min)

O Plast: Testutskrift pa baddniva-verktyget
o0 Fiber: Justera fibermunstycke-rutin

Om det gar flera dagar mellan utskrifterna avlagsnar
du vatt material fran Bowden-réret och utmataren
fore utskrift

o Meny - Verktyg — Testutskrifter — Utskrift
med vatplastrensning (5-10 min)

Sa hir visar du totalt antal utskriftstimmar hittills: Meny—Instéllningar—Systeminformation— Y Raknaren aterstalls endast efter en

fullstandig fabriksaterstallning.
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Langsiktigt

Byt ut plast- och fibermunstyckena

O Plastmunstycke: Byt ut var 3—-6:e manad eller efter
1 000 utskriftstimmar (5 min)

O Fibermunstycke: Byt ut var 1-3:e manad eller var
500:e utskriftstimme (1 min)

Kontrollera bandspénningen och justera vid behov efter
byte av komponent i rorelsesystemet samt var 250:e
utskriftstimme (5 min)

0 Industrial: Justerabandettill82-84 Hz, se supportartikeln
Desktop: Justera spanningen for det bakre bandet
till 49 Hz och spanningen for det frdmre bandet till
62 Hz; se supportartikeln

Byt ut alla Bowden- och matningsrér

0 BytutBowden- och matningsror i plast ungefar
var 3-6:e manad eller efter 1 000 utskriftstimmar
(5-10 min)

o0 Bowden-och matningsrérenifiber slits snabbare
vid utskrift av kolfiber - titta efter uttunning eller
slitna vaggar. Byt ut matningsréret var 3-6:e
manad eller var 1 000:e utskriftstimme samt
Bowden-roret var 1-3:e manad eller var 500:e
utskriftstimme (5 min)

Utbytesschema

1 000 utskriftstimmar
(3-6 manader)

500 utskriftstimmar
(1-3 manader)

Bowden-fiberrér
Fibermunstycke

Matarror av plast
Bowden-plastror
Plastmunstycke

Fibermatningsror




