
X7 可打印工业级制造夹具、钳口、工具、固定装置和最终零件。X7 采用了全新的设计方案，在适应生产车间环境的同时，
能够以更低的成本打印出强度高于机加工铝制工具的零件，并实现了出众的表面光洁度、打印尺寸和可靠性。
此外，X7 打印机凭借特有的打印模式 Turbo Print，可达到最快的打印速度来提升零件生产速度，并结合 Blacksmith 
自适性制造技术来验证成品的尺寸精度。

产品规格 

X7（第二代）
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* 连续碳纤维数据。** 即将推出。注意：所有规格均为近似值，如有更改，恕不另行通知。 
DupontTM 和芳纶®是 E.I. du Pont de Nemours and Company 的商标和注册商标。

打印机
属性

工艺 丝材熔融制造、连续纤维制造

打印平台尺寸 330 × 270 × 200 毫米（13 × 10.6 × 7.9 英寸）

重量 48 公斤（106 磅）

机器占地面积 584 × 483 × 914 毫米（23 × 19 × 36 英寸）

打印底板 动力耦合 - 平整在 80 微米之内 

激光 工序间检验，主动打印校准，底板调平

挤出系统 第二代挤出机，空料检测和无纤维检测

功率 100 - 240 VAC，150 W（2 A 峰值）

RF 模块 工作频段 2.4 GHz Wi-Fi 标准 802.11 b/g/n

材料 可用塑料 Onyx、Onyx FR、Onyx ESD、Nylon White、P-PLA、S-TPU 95A**

可用纤维 碳纤维、碳纤维 FR、玻璃纤维、芳酰胺纤维（芳纶®） 和 HSHT 
高温高强度玻纤

抗拉强度 800 MPa（25.8x ABS，2.6x 6061-T6 铝）*

拉伸模量 60 GPa（26.9x ABS，0.87x 6061-T6 铝）*

零件
属性

层厚 默认 100 微米，最小 50 微米，最大 250 微米

内部填充 封闭内部填充：多种几何填充可选

软件 Eiger Cloud 切片，零件/成型管理系统（其他付费选项可选）

安全 双重身份验证，组织管理权限，单点登陆

Blacksmith 自适性打印平台（需额外采购）
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