
这些数据代表了 Markforged H13 模具钢在经过烧结和热处理后的典型值。相关数值通过内部测试得出，而材料成分和“烧结态”数据通过外部测试确认。上述代表性数据均使用标准方法进行测试、测量或计算后
得出，如有更改，恕不另行通知。Markforged 不作任何形式的明示或暗示保证。
*锻后热处理数据仅包含在表中。数据来自 ASM Specialty Handbook:Tool Materials 第 140 页

H13
H13 模具钢的硬度高于 17-4PH 不锈钢，并且能够在高温下保持材
料特性，用途极其广泛。Markforged H13 模具钢经过热处理后，洛氏
硬度可达到 45 HRC，极限抗拉强度为 1500 MPa，Markforged 客户
将其用于制造工具本体、钎焊夹具和其他需要硬度或耐热性的零件。
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模具钢

金属材料物性表

       烧结态的 Markforged H13
使用 Metal X 打印，在 Wash-1 中清洗，然后在 Sinter-1 中烧结的 H13 模具钢。左图为

烧结态的微结构。 

       经热处理的锻后 H13
根据 ASM Specialty Handbook 中的标准，锻后 H13 模具钢在 1010 ℃ 下进行空冷淬

火并在 600 ℃ 下进行了二次回火。

       经热处理的 Markforged H13
使用 Metal X 系统打印，在 1010 ℃ 下进行空冷淬火，并在 600 ℃ 下进行二次回火的 

H13 模具钢。
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