El sistema de deaeracion de agua de alimentacién de la caldera "OXY-MISER" DE HURST elimina la

necesidad de costosos productos quimicos, agotadores de oxigeno y también ofrece las siguientes ventajas:
B CQuita el bioéxido de carbono asi como el oxigeno.

Aumenta la temperatura del agua de alimentacion de la caldera, eliminando choque termal en

calderas.

Mejora eficacia total del cuarto de la caldera.

Las bombas del agua de alimentacion se clasifican para cada uso individual - asegurando la

compatibilidad total y operacion 6ptima.

Los recipientes son segun el cédigo de ASME, construido para 50 psig.

Bl El disefio compacto significa requisitos mas pequefos para cuartos de la caldera.

;POR QUE DEAEREAR?

Los deaeradores se han utilizado por largo tiempo en las centrales eléctricas y calderas de tipo de
tubo de agua, sobre todo porque quitan el oxigeno sin disolver y suben la temperatura del agua de ali-
mentacion. Estas ventajas son importantes también para las calderas de tubo hervidor, debido a mas altas
inversiones de capital.

Los gastos de operacion pueden ser reducidos recuperando el vapor relampago cuando es devuelto
por condensado de alta temperatura. Esta funcionalidad también aumenta la temperatura del agua de ali-
mentacion, requiriendo menos combustible para la caldera convertir el agua de alimentacion a vapor usable.

Los tubos de la caldera, las lineas de condensado, y la tuberia de proceso tienen una vida util
mucho mas larga eliminando la accion que causa picaduras por agua que no ha sido tratada. Solamente
esta ventaja, justifica el costo de un deaerador "OXY-MISER".

iCOMO TRABAJA?

El agua fresca sin deaerar se le alimenta a el deaerador a travéz de la conexion de el agua de
entrada. Esta agua pasa a través de la seccion de la calefacciéon y desahogo, que esta llena de vapor.
Aumenta la temperatura del agua y muchos de los gases sin disolver son liberados. Mientras que el agua
pasa a través de la ensambladura, fluye a una seccion del depurador donde la desventilacién final es logra-
da fregando el agua con vapor libre del oxigeno. Este vapor se induce a través de un montaje de valvula de
aerosol de acero inoxidable que hace que el vapor de alta velocidad convierta el agua a una niebla fina con
una accion depuradora violenta. El agua desairada se derrama a el compartimiento de almacenaje de los
tanques para el uso de la caldera, y los gases se liberan a la atmdsfera.

EQUIPO ESTANDAR

B Tanque de acero soldado con autdgena, disefiado y construido para 50 psig segun los requisitos del
Cédigo de ASME; seccién de desaeracion con valvula de aerosol.

Soporte de acero estructural con tuberia cuadrada y plataforma de acero para la bomba.

Sistemas de bomba y de motor del agua de alimentacion, clasificados para cada uso.

Montaje de valvula de entrada del condensado de vuelta y para el agua fresca.

Trampa de desbordamiento, termdémetro del tanque, galga de presion.

Valvula de reduccion de presion de vapor con regulador de temperatura.

Valvula(s) de escape de seguridad, valvulas de respiradero, valvula de desagie del tanque.

Galga de agua de cristal con grifos, valvula de desague, y barras de proteccion.

Tuberia de la bomba de succion con filtro y valvula de cierre.
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SERIES OXY-MISER 1),

Disponibles desde
5,000 hasta 2000,000 LBS/H

Garantizada para quitar
0xigeno en el agua de
alimentacion de la caldera hasta
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Cédigo de Calderas de ASME.
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VISTA RECORTADA

ESPECIFICACIONES DEL DEAEREADOR

(TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN PULGADAS)

OXY-MISER MODEL NO. OM-14 OM-16 OM-19 OM-22
WEIGHT TANK/TRIM LBS
CAPACITY LBS/HR
WATER CAPACITY @ OVERFLOW GAL
WATER CAPACITY @ NWL GAL
WATER CAPACITY (W/DOME) FLOODED
TANK DIAMETER
TANK LENGTH
OVERALL LENGTH BARE VESSEL
SUPPORT STAND LENGTH
SADDLE WIDTH

STEAM INLET 150#-FLNG
WATER OUTLET 150#-FLNG
TANK DRAIN
OVERFLOW
CONDENSATE RETURN
INLET WATER

DOME DIAMETER
STEAM PURGE VENT
TANK HEIGHT FROM SUPPORT
BASE OF SADDLE TO C/L OF TANK
C/L TO OVERFLOW

HD. TO VENT CONNECTION
OXY-MISER MODEL NO. OM-5 OM-7 OM-10 OM-12 OM-14 OM-16 OM-19
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NOTA: LA ALTURA DEL SOPORTE ES DEPENDIENTE DE LA BOMBA NPSH REQUERIDA
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CONSULTE LA FABRICA PARA TAMANOS MAS GRANDES.
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NOTE #1

PUMP DISCHARGE ‘I
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OM-80 OM-100 OM-125 OM-150 OM-200

% DIMENSIONES SUJETAS A CAMBIAR SIN AVISO, DIBUJOS CERTIFICADOS DISPONIBLES A PETICION




