
9150 型干体校验炉的使用和校准 
 

前言 
在工业化生产中，人们对生产效率的追求使得对现场校验的要求

日显突出，很多计量仪器仪表只能在生产现场进行校准。因此很多专

业计量仪器仪表生产厂家为现场校验的需求，设计生产出各种用于现

场检定校准的便携式设备。这些设备的具有体积小，重量轻，便于携

带，综合功能强但操作简单等特点，通常它们的设计考虑到应用环境

为工业现场比较恶劣的环境条件，因此设计使用的环境条件通常较实

验室使用仪器要宽，因此它们的标称精度等级通常较实验室设备要

低。Hart 公司生产的 9150 干体温度校验炉就是可用于工业现场温度

计校准的校准设备。 

 
9150 工业用热电偶校验炉 
 
此款温度计校准炉可提供温度从 150℃～1200℃的宽温区的温度

计校准。干体炉升降温速度快，可在 35 分钟内从室温升到 1200℃，

从 1200℃降到 150℃也只须 140 分钟；炉温稳定时间小于 20 分钟，

温度稳定后可达到±0.5℃/10 分钟的稳定度。它提供多种型号可替换

的均热块，以便使用者校准不同直径的温度计。温度计井的插入深度

为 102mm，9150 干体校验炉的重量为 12 公斤，外型尺寸为 32×21 cm
×32 cm, 有提手，便于携带和运输。在我实验室校准的几台 9150 干

体炉，在此谈谈对它的使用和校准的体会。 
  
一、干体校验炉的使用 
在 9150 干体校验炉的使用中因注意，以下几点。 
1．在选择插入温度计的井时，应选择比温度计略大的外径，紧密

的配合有助于热传导，减小温度计井与被检验温度计的温差。对于不

同材料的温度计井和被检验温度计应考虑材料的热膨胀系数。  
2 应将被检验温度计插入温度计井底部。因为通常保证长径比大于 10



才能有效地减小由于温度计杆带走热量而引起温度计温度的降低。再

有干体炉控制显示的温度与温度计井的温度 接近。 
3如使用干体校验炉检测精度较高的被检验温度计时应使用标准温度

计作为标准。将一支标准温度计和被测温度一同插入温度计井中，在

同样的条件下测量，可较精确的校准被测温度计。 
4 在分析此套测量系统不确定度时，标准温度计与被测温度计的温差

应着重考虑。在使用的常规的卧式检定炉进行检定时，通常认为标准

温度计的温度与被测的温度计相同。 
5 在改变干体炉温度设定后在温度显示达到设定值，20 分钟后才可测

量被测温度计的温度值。由于干体炉升降温度较快，温度计井和被测

量温度计需要一定的时间来达到热平衡。 
6 使用干体炉校验较高的温度点时，校准结束后应将温度设定到较低

的温度，在干体炉降温到较低的温度后再将炉子电源关闭。这样可保

护炉内加热器，控制电路及电子元件避免长时间的处于高温。达到延

长干体炉使用寿命目的。 
 

二、干体炉的校验 
对于 9150 干体炉的校验须注意以下问题。 

1． 通常厂家出厂后，对每一台干体炉都进行过调校。通常不需要

用户来自己调整。在使用一段时间后发现温度有偏差后可按厂家给定

的方法和指定的专用设备来做。 

 
9150 干体炉 B 型插块 

2． 使用 B 型温度计井来，校准 9150 干体炉。将 B 型温度计井的

3/16 英寸的孔转到 9 点钟的位置（操作者面对操作板），将一支外径

为 φ4.8mm 的一端封头的石英管插入此孔。使用一支标准热电偶来

作为温度标准。将标准热电偶的测量端插入石英管中，设定测量点温

度分别为 150℃，675℃，1200℃。在炉子的显示温度与设定温度相

同后，测量计算标准热电偶的实际温度。通常取两次测量值的平均值

作为 终测量结果。如测量值与温度设定值的差大于±5℃则需要重

新校验 9150 干体炉。 
3．在面板上同时按 set   和 up 键，进入校准菜单，连续按 5 次



set 键，记录 CT1，CT2，CT3 及 CE1，CE2，CE3 通常 CT1，CT2，
CT3 为 150，675，1200 通常计算出新的 CE1’，CE2’,CE3’值。 

CE1’=Tnm-Tsn+CE1 
式中 Tnm 是标准热电偶的测量的温度值。Tsn 是设定温度在上式

中为 150。依次类推。可算出 CE2’,CE3’的值。 
将 CT1,CE1’,CT2,CE2‘, CT3,CE3’输入到干体炉内。校准完毕。 

4．在调较完成后应在其他温度点进行考核，通常在选定 150℃，

300℃，450℃，600℃，800℃，1000℃，1200℃等再次测量。经过一

次调整通常可达到小于±5℃的温度偏差的要求。 
 
总之 9150 干体校验炉，基本可达到现场工业温度计计量的要求，

在短支温度计的校验也应该得到广泛的应用。 


