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Yaz mevsiminin basladigi bu gilinlerde, dergimizin yeni sayisiyla siz degerli oku-
yucularimizla yeniden bulusmanin mutlulugunu yasiyoruz. Dergimizin bu sayi-
sinda yine dolu bir icerik hazirladik.

Gegtigimiz aylarda, sektorimuzu yakindan ilgilendiren iki Gnemli organizasyon
gerceklesti. Almanya, Karlsruhe'de diizenlenen 6. Uluslararasi Kaplama Teknoloji-
leri Fuar PaintExpo, katiimcilardan ve ziyaretcilerden tam not aldi. Sektorden yo-
gun ilgi goren bu fuarda, en yeni teknolojiler sergilenirken, dnemli is baglantila-
ri da yapildi.

Diger onemli organizasyon ise, Genel Galvanizciler Dernegi (GALDER) tarafindan
dizenlenen 2. Sicak Daldirma Galvaniz Konferansi'ydi. Basariyla gecen bu organi-
zasyonda, bircok konusmaci yeni teknolojiler ve teknikler hakkinda bilgi verirken,
sektoriin nasil gelistirilebilecedi hakkinda gortsler de tartisildi. Her iki organizas-
yon ile ilgili daha ayrintili bilgiye dergimizin Haberler bélimiinden ulasabilirsiniz.

Dergimizin bu sayisinda iki 6nemli makaleye yer verdik. Sektoriin degerli uzman-
lari tarafindan hazirlanan bu son derece teknik icerikli makaleleleri ilgiyle okuya-
caginizi distinliyoruz. Ayrica, tanitim sayfalarimizda, yurt icinden ve yurt disin-
dan son teknoloji Grtinler de yer aliyor.

Roportaj bolimimizde ise Rosler Kromas Genel Mudirl Sayin Tayfun Sigirtmacg
ve Onur Makina Kurucusu ve Genel Miduri Sayin Ahmet Kaya ile yaptigimiz soy-
lesiler yer aliyor.

Teknoloji bolimumiizde ise boyanin tarihgesini 6zetlemeye calistik. Boya ve kap-
lamalar, binlerce yildan bu yana var olmasina ragmen, 6zellikle sanayi devrimiyle
cok daha 6nemli bir endistriyel kavram haline donusti. Sektdrimiiziin, gelecek-
te de hiz kesmeden gelisimine devam edecegine inaniyoruz.

Tum okuyucularimizin giizel ve keyifli bir yaz donemi gegirmesini diliyoruz.

Sevgilerimizle,

0 facebook.com/ArtkimGroup @ linkedin.com/ArtkimGroup

8 Mayis - Haziran - Temmuz 2016
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Duistik VOC Iceren Temizleyiciler ve Maliyet Tasarrufu

Temizleyici ajanlarda VOC degerinin azaltilmasi ve maliyetle-
rin optimize edilmesi konusunda oldukca énemli bir potansi-
yel mevcuttur. Ureticilerin gereksinimlerinin karsilanmasi ko-
nusu ve dogru Urln secilmesi, bu anlamda olduk¢a 6nemli bir
yer teskil etmektedir. Otomotiv sektoriine yonelik parca Ureti-
mi yapan bir firma icin verilen 6rnek calismada, boyanan par-
calarin kalitesinden 6diin vermeden, maliyetlerin optimize edi-
lebilecegi gosterilmistir.

Avrupa Solvent Yonetmeligi'nin sonuglarindan birtanesi, VOC
iceren Urtinlerde veya malzemelerde, VOC oraninin minimum
emisyon yaymasidir. Su bazli boyalar, yuksek kati madde ice-
ren boyalar ve genis bir uygulama alanina sahip elektrostatik
sprey boyama sistemleri de bu kapsam icerisindedir. Bu yonet-
melik hentiz yurirlige girmemekle birlikte, can, bashk, kars-
tirma Uniteleri ve borularin temizlenmesi konusunda, solvent-
lerin yaygin bir sekilde kullanimina yonelik ilgiyi artirmaktadir.
Bu uygulamada kullanilan solventler, genellikle %50 oraninda
deiyonize su ile seyreltilerek kullanilir.

Uretim prosesleri icerisinde boyama uygulamasi olan sistem-
ler sik sik temizlenmelidir. Boyama prosesi sirasinda bazen renk
degisikligi ya da onceden boya kalintisi kalmis bélimlerde-
ki boyalarin sokulmesi icin yapilan temizleme islemi ile, hatali
Urlin sayisinin azaltilmasi hedeflenmektedir. Eger sistemler et-
kin bir sekilde temizlenmezse, boyali yiizeylerde, renk farklilas-
masl, leke olusmasi ya da krater olusumu gibi ¢ok ciddi prob-
lemler meydana gelebilecektir.

Bircok boyama sistemleri ve Uniteleri, bitil glikol, izopropanol,
amin veya boyalarin icerisinde bulunan diger solventler yar-
dimiyla temizlenir. Bu temizleme sirasinda solventler %20-50
oraninda deiyonize su ile seyreltilerek kullanilirlar. Bunun so-
nucunda VOC degeri de ayni oranda degisim gdsterir. Bunun-
la beraber, kullanima hazir solusyonlar da tercih edilebilmek-

Mayis - Haziran - Temmuz 2016

tedir. Temizleyici miktarinin kullanimi, uygulama ¢esidine gére
farklihk gosterebilir. Ornegin otomatik dozajlama ile sirkiilas-
yon uygulanan otomotiv endustrisinde, boyama hatlarinda ya-
pilacak gecici temizlik i¢in 5-20 mililitre arasi temizleyici gere-
kirken, renk degisimi sirasinda 2-25 litre ve boyanin degisimi si-
rasinda ise 2-3 m? temizleyici gerekebilir.

Bu ylizden, her hafta yapilacak temizlik prosesi icin, 20 m? te-
mizleme solventi ihtiyaci oldugu bir gercgektir. Bununla birlik-
te, miktarlar bu kadar yiiksek oldugunda, atik yonetimi olduk-
¢a Onem kazanacaktir. Ayrica, VOC kullanimi, cevresel faktorler
ve maliyet dnemli bir yer tutacaktir.

Temizleyicilerin Onemli Ozellikleri

Bir temizleyicinin en dnemli 6zelligi, kullanilan boya ile uyum-
suzluk gdstermemesi ve boyama sonrasi kalan tiim izleri ve le-
keleri temizleyebilmesidir. Bununla beraber, boyanin cesidine
gOre ve boyama bicimine (robot, sprey, manuel) gére 6zel ge-
reksinimler de mimkunddr.

Kopiik:

icten yiiklemeli ve vana ya da boru ici temizleme toplarini ice-
ren, izolasyon fonksiyonlarina sahip elektrostatik sprey boya-
ma sistemlerinde, kopik dnemli bir yer teskil eder. Eger temiz-
leme prosesi sonrasinda, boru i¢ kisimlarinda ¢ok fazla képtik
kalirsa, yliksek voltaj nedeni ile ani alevlenme meydana gelebi-
lir. Bu durum plastik parcalarin ve boyal yuzeylerin zarar gor-
mesine sebep olur. Cok fazla kopik Ureten temizleyicilerin kul-
lanilmasi, borularin i¢ kisimlarinda kopuk nedeniyle ttkanmaya
neden olabilir. Bu ayni zamanda, yeterli hat temizliginin olma-
digina isarettir. Sonug olarak, renk degisimi sonrasinda, yeter-
li temizlik olmadidi icin, renk karisimi meydana gelebilecektir.
Sistem bir koagtilasyon birimine tahliye oluyorsa, yiiksek ko-
puk treten temizleyici kullanimindan kaginilmalidir. Bu amacg-
la kullanilan kopk kesici ve diger kimyasallarin maliyetlerinde
artma gozlenebilir.

iletkenlik:

izole bir besleme hattina sahip proseslerde, elektriksel iletken-
ligi dusuk temizleyiciler kullanilmalidir. Bu sayede ohmik resis-
tans saglanacaktir.

pH Degeri:

Metalik boyalarin kullanildigr durumlarda, hidrojen gazi ureti-
minden kaginmak icin en 6nemli gereksinim, kullanilacak te-
mizleyicinin pH degerinin 10,5'tan ylUksek olmamasi gerekti-



gidir. Bununla birlikte, pH degerinin 7'den az olmasi da 6ne-
rilmez ¢linkl birgok boya tipi, dusuk pH'larda ¢okelme ve se-
dimentasyona ugrayacadi icin fiziksel baska problemler orta-
ya gikacaktir.

Eger kullanilan temizleme kimyasali, boya ile uyumlu degilse,
besleme hatlarinda jellesme, sedimentasyon ve ¢okelme gibi
ciddi problemler yasanacaktir. Ayrica bu durum, boya besleme
hatlari, borular ve hat ici temizleme topu gibi ekipmanlara za-
rar vereceginden ekstra masraf olusmasina yol acacaktir.

Uygun temizleyiciyi belirleyebilmek icin, daha 6nce anlatilan
kriter ve gereksinimlerin (koptk, iletkenlik, pH, uyumluluk)
yani sira, laboratuvar ortaminda proses edilen bazi testlerin de
gergeklestirilmesi gereklidir. Bunlardan en bilineni, biret test
olarak adlandirilan bir metottur. Biret test, temizleme kimya-
sallarinin test edilmesi icin uygulanan oldukca efektif, sonug-
larin hizli ve yeterli olarak alindigi bir ydntemdir. Can testi ise
yuksek hizda donen atomizer (puskurteg) temizligi icin kullani-
lacak kimyasalin secimi konusunda bilgi veren bir metotdur. Bu
sirada malzemelerin mekanik 6zelliklerinin de dikkate alinma-
st gerekmektedir. Bununla beraber, hemen hemen tiim uygula-
malar igin, Uretimde yapilacak hat temizligi, daha dogru ve uy-
gulanabilir sonuglar vermesi agisindan kaginilmazdir.

Daha 6nce de bahsedildigi gibi, boyama sistemlerinde kullani-
lan temizleyicilerle ilgili gelistirme yapilabilecek ve maliyet ta-
sarrufu saglayabilecek pek ¢cok imkan bulunmaktadir. Bazi du-
rumlarda, tamamen yeni ve farkli bir Grin kullaniimasi bile ma-
liyet tasarrufu saglayabilir. Ancak mevcut temizleme kimyasali
kullanim sirasindan olusan maliyeti azaltmak veya optimize et-
mek de mimkiindir. Direkt olarak maliyeti azaltmanin bir yolu,
daha ucuz fiyath muadil bir Griinii kullanmaktan ya da tiketim
miktarlarini azatimaktan gecer. Buna ek olarak, temizleme aja-
ninin tiketim miktarinin azaltilmasi, VOC degerinin de azalma-
st anlamina gelecektir ki bu da VOC emisyonunu 6nemli dere-
cede disurecektir.

Dolayh maliyet saglayan faktorleri asagidaki gibi 6zetleyebili-

riz:

1. Kullanilmis temizleme soliisyonlarinin, koagiilasyon tnite-
sine(boya camur ayirma sistemlerine) aktarilmasi.

2. Atik maliyetlerinin azaltilmasi.

3. Koplk kesici kullanim miktarinin distirilmesi (koagilas-
yon Unitesinde).

4. Yiksek performansh temizleme kimyasallarinin kullanil-

masi.

Temizleme siiresinin distrilmesi.

Genel bakim sirasinda kullanilan temizleyici kimyasallara

ihtiyacin azaltiimasi.

Hatali Gretimlerin azaltilmasi.

Temizleme kimysali tiiketimlerinin azaltiimasi.

VOC emisyonunun disirilmesi.

0. Kullanima hazir Grlinler yerine konsantre Urlinler tercih
edilmesi.

11. CO, emisyonunun distrilmesi (Cevresel faktorler).
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S6z konusu temizleme ajanlari oldugunda, VOC emisyonunun
azaltilmasi ve maliyetlerin diistirilmesi icin dnemli bir potan-
siyel mevcuttur. Temizleyici Griinlerin se¢cimindeki profesyo-
nel bakis acisi, firmanizin ihtiyaclarinin karsilanmasina olanak
saglar. Solvent bazli verniklerin temizliginde kullanilan ajanlar,
bir stiredir VOC orani yliksek solventlerin yerine, daha az ucucu
maddeler icerir hale gelmistir. Temizleyicilerin performansi, yi-
zeyin boyadan ne kadar arindirilabildigine gore degisiklik gos-
terdiginden, bu tip Urilinlerde ¢ok az manevra imkani bulun-
maktadir. Ancak VOC emisyonu azaltilmasi konusunda olduk-
ca fazla potansiyel mevcuttur ve miimkiin olan en iyi uguculuk
ve temizleme performansi kombinasyonunu saglayan sinerjis-
tik solvent karisimi gelistirilmesi icin cok dnemli calismalar ya-
pilmaktadir.

Yukarida anlatilan tim teknik detaylar 1s1ginda, diisiik VOC ice-
ren temizleyicilerin, pazara tanitilmasi dniindeki en biyik en-
gel, bu Urinlerin, btil asetat ya da xylol gibi temel bazi kimya-
sallara gore daha pahali olmasi olarak aciklanabilir.

Bu 6rnek, pratik olarak, maliyet tasarrufunun nasil olabilecegi-

ni gostermektedir.

* Boyanacak parcalar: Plastik enjeksiyon ile ara¢ tamponlari,

e Islak temizleme ile hava sirkllasyonu,

* 3 asamali kaplama: 2K su bazli astar, 1K su bazl sonkat
boya ve 1K su bazli vernik,

*  Elektrostatik basin¢l hava uygulamasi,

*  Uretim periyodu: 3 vardiya, haftada 5 giin tretim,

*  Temizleyici: Kullanima hazir {iriin,

e Aylik Tuketim: 80 tonluk temizleyici tiketimi ve yaklasik
100 ton solvent atigi,

*  Susartlandirma icin deiyonize su mevcuttur.

Bu calismanin amacinin, yeni bir temizleme ajani secilerek, ma-
liyetlerin azaltilmasi oldugunu distinelim. VOC emisyonunun
azaltilmasinin da bir gereklilik olmadigini varsayalim. Konsant-
re temizleyicinin 10% oraninda deiyonize su ile seyreltilerek
kullanilmasinin tercih edildigini diistinelim. Su anki atik siste-
minin muhafaza edildigini yani temizleme solventinin, koagi-
lasyon Unitesine ulasmadan atiga verildigini dikkate alalim. So-
nug¢ olarak, mevcut sistemde kullanilan konsantrasyonun ve di-
ger Uretim proseslerinin degismedigini g6z 6niinte aldigimiz-
da, firmanin, bu yeni nesil temizleyici calismasi ile, yillik yakla-
stk 70.000 Euro tasarruf saglayabilecegini diistinebiliriz. Ayrica
yeni nesil temizleyiciler, ellecleme ve nakliye proseslerinde de
ciddi bir kolaylik saglayacaktir.
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Topraklama Seritlerinin Sicak Daldirma Galvanizle Kaplanmasi

1. Giris

Sicak Daldirma Galvanizleme, cinko metali kaplamasi uygula-
narak celigin hava, su ve topraktaki ¢cok degisik korozyona yol
acan elemanlara karsi korunmasinda kullanilan bir kaplama
metodudur. Galvanizleme sayesinde celigin dmri atmosferik
sartlara bagli olarak 50 yil askin siireye uzatilabilir. Hatta galva-
niz ocaklarimiza ilave edilen alasim elementleri sayesinde celi-
gin kullanim 6mri daha da uzun olmaktadir.

Bu yazinin konusu olan topraklama seritlerinin, sicak daldirma

galvaniz seritleri olarak kullanilmasinin bircok nedeni vardir. Bu

nedenler kisaca soyledir:

«  Uygun maliyet,

«  Korozyon dayanimi,

«  Uzun 6mdir,

«  Kaplama toklugu,

- Kalite kontrolde kolaylik,

«  Cokyonli koruma,

«  Hizh montaj,

«  Denetimi hizli ve basit olmasi vs. nedenlerle tercih edil-
mektedir.

Sicak daldirma galvaniz farkli koruma 6zellikleri icerir. Once-
likle aginma hizinin yavas olmasi, kaplamaya uzun ve dnceden
tahmin edilebilir dayanim émri verir. Bir digeri, kaplamanin ka-
todik koruma 0zelligidir. Malzeme hasara ugradiginda yiizey-
de olusan cesitli olumsuzluklar cinko tarafindan olusturulan
korozyon uriinleri tarafindan kapatilarak korunur. Ayrica hasar
goren bolge biylk oldugunda ¢inko kaplama celige gére daha
elektronegatif oldugundan celikten 6nce korozyona ugrayarak
celigi korumaya devam eder.

Sicak daldirma galvanizli topraklama seritleri Gilkemizde genel-
likle 3 mm ila 4 mm arasi kalinliklarda, 30 mm ila 40 mm ara-
st genisliklerde kullanilir. Topraklama serit tretimi genellikle 50
metre uzunlugunda ve rulo seklinde Giretim yapilmaktadir.

Galvaniz kaplama oncesi dilme islemi yapilmalidir. Erdogan
Metal olarak dilme islemi icin ayr bir hat, galvaniz prosesi icin
ayri bir hat bulunmaktadir. Once malzeme dilme hattinda dilin-
mekte ve daha sonra galvanizleme hattinda galvaniz kaplan-
maktadir. Nedeni ise dilme kenarlari da dahil seridin tim yi-
zeyleri galvaniz kaplanmaktadir.

Galvaniz kapl topraklama seritleri icin istenen asgari standart-

lar sunlardir:

« TSE EN 62561-2 Yildirrmdan Korunma Sistem Bilesenleri
(LPSC) Standardi. BSliim 2: iletkenler ve Topraklama Elekt-
rotlari icin Kurallar.

«  TSEEN ISO 1461 Demir ve Celikten imal Edilmis Malzeme-
ler Uzerine Sicak Daldirmayla Yapilan Galvaniz Kaplama-
lar- Ozellikler ve Muayene Metotlari.

Piyasada pre-galvaniz olarak adlandirilan galvanizli saclarin
topraklama seridi olarak kullanildigi kanaati yaygindir. Pre-
galvanizli saclarin topraklama seridi olarak kullanimi dogru
degildir. Pre-galvaniz olarak adlandirilan seritlerin dilme isle-
mi, galvaniz kaplama sonrasi yapildigindan, dilme kenarlari-
nin oldugu kenar ylzeyler galvaniz kaplamasiz olarak koroz-
yona karsi korumasiz kalmakta ve korozyon direnci diismekte-
dir. Topraklama serit ytizeylerinin boyutlari dikkate alindiginda
toplam yiizeyin yaklasik %10’u civarinda kenar ylzeyler koroz-
yona karsi dayaniksiz kalmaktadir. Béyle bir uygulama TSE EN
62561-2 No'lu standardi ve TSE EN ISO 1461 No'lu standardi aci-
sindan uygun degildir. Bu nedenle topraklama serit kullanicila-
r1, yapi denetgcileri ve kontrol eleman veya miihendislerinin uy-
gulama surecinde bu hususa dikkat etmesi ve topraklama se-
ridi olarak pre-galvaniz sac kullanimina izin vermemesi gerek-
mektedir.

2. Sicak Daldirma Galvaniz Kaplama Kalinhig:

Topraklama seritleri galvaniz kaplama ifadesi; kaplama kitlesi
gr/m? veya kaplama kalinhgr um (mikron) cinsinden ifade edi-
lir. Kaplama kiitlesini, kaplama kalinligina ¢evirmek icin kapla-
ma yogunlugu 7,2 gr/cm? alinir. Ornegin mikron cinsinden ve-
rilmis kaplama kalinligini g/m? cinsinden kaplama kiitlesine
cevirmek icin kaplama kalinligi 7,2 degeri ile carpilir. Kaplama
katlesini (g/m?), um cinsinden kaplama kalinhigini bulmak icin
ise 7,2'ye bolunir. Esitlikler asagida verilmistir.

Kaplama kitlesi (g/m?)= Kaplama kalinhgi (um) X 7,2 (1)
Kaplama kitlesi (um)= Kaplama kalinhgi (g/m?) /7,2 (2)
Kaplama kalinlik dl¢timleri kesilmis ylizeylerden veya kenarlar-
dan, 10 mm'den az mesafede yapilmamalidir. Kaplama kalinhk

degerleri“TS EN ISO 1461 Demir ve Celikten Yapilmis Malzeme-
ler Uzerine Sicak Daldirmali Galvaniz Kaplamalar Ozellikler Ve
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Tablo 1. Santrifiijlenmemis numuneler izerinde minimum
kaplama kalinliklari.
(TSEENISO 1461).

Lokal Lokal Ortalama Ortalama
kaplama
Malzeme | kaplama | kaplama Kalinhé: kaplama
ve kalinhigr | kalinlig g kalinlhigi
o (en az)
kalinhg | (enaz) |(enaz) (en az)
" g/m’ Ortalama g/m’

M um
Celik>
1,5mm 45 325 55 395
<3mm
Celik >3
mm<6 55 395 70 505
mm
Gelik>6 70 505 85 610
mm

Sicak daldirma galvanizle kaplanmis celik bir seridin kaplama-
sinin mikroskobik incelemesi yapildiginda celigin tizerinde Eta
(%100 Zn), Zeta (%94 Zn, %6 Fe), Delta (%90 Zn, %10 Fe) ve
Gamma (%75 Zn, %25 Fe) olarak adlandirilan 4 adet kaplama
tabakasi olusur. Bu kaplamalarin gériinim ve sertlik degerleri
Sekil 1'de verilmektedir.

Eta

(100% Zn)

70 DPN Hardness
Zeta

(94% Zn 6% Fe)
179 DPN Hardness

Delta

(90% Zn 10% Fe)
244 DPN Hardness
Gamma

(75% Zn 25% Fe)
250 DPMN Hardness

Base Steel
159 DPN Hardness

Sekil 1. Sicak Daldirma Galvaniz Kaplama Tabakalari
(Mikroskobik gértintim).

3. Sicak Daldirma Galvaniz Kaplama Topraklama Serit Ure-
timi

Galvaniz kaplama oncesi dilme islemi yapilmalidir. Erdogan
Metal olarak tesisimizde dilme islemi icin ayri bir hat, galvaniz
prosesi icin ayri bir hat bulunmaktadir. TSE ve EN standartlari-
na uygun olarak, 6nce malzeme dilme hattinda dilinmekte ve
daha sonra galvanizleme hattinda galvaniz kaplanmaktadir.
Nedeni ise; dilme kenarlari da dahil seridin tiim ytzeyleri gal-
vaniz kaplanmaktadir.

Galvaniz kaph topraklama seritlerinin seri ve verimli Gretimi,
surekli tip ve sicak daldirma prosesi ile yapilmaktadir. Strekli
tip topraklama seritlerinin tretim asamalari kisaca soyledir:

Galvaniz serit liretim agamalar::

*  Cokluruloagic,

* Kaynak ug ekleme,

¢ Temizleme prosesi,

*  Asitleme prosesi,

*  Durulama prosesi,

*  Flux prosesi,

*  Kurutma islemi,

¢ Sicak daldirma galvaniz kaplama,

B iy

GORLU RULD VERI

Makale

¢ Sogutma islemi,

*  Gerdirme Unitesi,

¢ Kaplama kalinlik 6l¢ciim,

¢  Markalama,

*  Coklurulosarma,

e stenilen boya gére kesme,

¢ Cemberleme,

¢ Kalite kontrol,

*  Paketleme ve istif asamalarindan olusmaktadir.

HAYNAK

—

SICAK DALDIRAMA GALVANIZ KAPLAMA
{~4507)

Sekil 2. Sirekli Tip Topraklama Serit Hatti Proses Semasi

Topraklama serit hattinin Gretim kapasitesini artirmak icin ¢cok-
lu rulo verici ve rulo saricilar kullanilmaktadir. Yaygin olarak 5’li
rulo verici ve rulo saricilar kullanilmaktadir. Rulo verici ve rulo
saricilarin sayisina bagli olarak birbirine paralel seritler ayni
anda prosesten gecirilerek tretim saglanmaktadir.

Uretilen topraklama seridinin kalitesi dnemlidir. Uretilen top-
raklama seridin kalitesi asit oranina, asidin cinsine, asit sicakl-
gina, hattin hizina, kurutma sicakhgina, cinko sicakhgi gibi sa-
yida parametreye bagldir. Bu nedenle proses ve kalite kontro-
|G son derece 6nemlidir.

Sicak daldirma galvaniz (SDG) yontemi ile olusan kaplama kali-
tesi, malzemenin kimyasal kompozisyonuna, kaplanacak ytize-
yin temizlik durumuna, dalis stresine, cinko banyosu sicakhgi-
na ve yuzey purizliluigine gibi ¢cok sayida parametreye bagli-
dir. Sekil 3'te silisyumun galvaniz kaplama kalinhgina etkisi go-
rilmektedir.
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Sekil 3. Cinko kaplama kalinhgina celik icerisindeki Silisyum
oraninin (%) etkisi.
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Makale

Galvanizleme prosesinde malzeme yiizeyindeki demir oksidin
(Fe,0O,, FeO) giderilmesi galvaniz kaplamanin kalitesi agisindan
cok onemlidir. Galvanizleme prosesinde oksit gidermek icin ge-
nel olarak 2 tip asit kullaniimaktadir.

¢ Hidrokolik Asit (HCI)

*  SulfGrik Asit (H,SO,)

Asitlemenin temizleme etkinliginin yiksek olusu nedeniyle hid-
rokolik asit (HCl) asit kullanimi daha yaygin olarak kullaniimak-
tadir. Asitleme prosesinde asit yiizdesinin %18 hidroklorik asit
(HCI), %82 Su (H,0) civarinda ayarlanmasi gerek maliyet ve ge-
rekse ylzey temizligi agisindan tercih edilmektedir. Asit tipi ya-
ninda asidin sicakigi yiizeydeki oksit tabakasinin temizlenme-
si agisindan ¢cok 6nemli bir faktor oldugu gorilmektedir. Asit si-
cakhiginin yiksek olusu asitleme zamanini kisaltmakta ve ylizey
temizligini iyilestirmektedir. Bu nedenle yaygin olarak asidin bir
esanjor yardimiyla isitilmasi saglanmaktadir. Ayni temizleme ka-
litesi icin Sekil 4 ve Sekil 5'te asit tipi, sicaklik ve konsantrasyonu-
nun asitleme zamanina etkileri gérilmektedir.
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ASITLEME ZAMANI (DAKIKA)

Sekil 4. Hidroklorik asit (HCI) sicaklik ve konsantrasyonunun
asitleme zamanina etkisi.
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H2504 ASIT KONSANTRASYONU (%)

Sekil 5. Sulftrik asit (H,SO,) sicaklik ve konsantrasyonunun
asitleme zamanina etkisi.

Asitleme prosesinin olumsuz cevresel etkilerini ortadan kaldir-
mak icin kullanilan asidin ya asit rejenerasyon sistemi yardimiyla
geri kazanilmasi veya asit geri kazanim firmalarina tasima mev-
zuatina uygun olarak gonderilmesi gerekmektedir. Asit, kesinlik-
le cevreye atilmamalidir.
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Sicak daldirmanin yapildigi ¢inko kazanindaki ergimis cinkonun
sicakhgi cok 6nemlidir. Yapilan pratiklerde daldirma kazaninda-
ki cinko sicakliginin 450°C civarinda oldugu gorilmektedir. Ter-
mokopul yardimiyla cinko kazan sicakhgr kontrol edilerek ayar-
lanan operasyon sicakliginda sabit tutulmalidir. Cinko kazanin-
daki 1sitma elektrikli 1sitma sistemi ve dogdal gazli 1sitma sistemi
olarak 2 tipte 1sitmanin oldugu goériilmektedir. Maliyet optimi-
zasyonu acisindan dogal gaz ile isitma sistemi ¢cok daha avan-
tajlidir. Dogal gazin oldugu yerlerde isitma olarak dogal gaz ter-
cih edilmelidir.

4. Yaygin Olarak Kullanilan Galvanizli Topraklama Seritleri
Piyasada en ¢ok 3,0 mm, 3,5 mm ve 4,0 mm kalinliklarda ve 30
mm ve 40 mm genisliklerde topraklama seritleri kullaniimakta-
dir. Tasima ve kullanim kolayligi agisindan 50 metre uzunlugun-
da ve rulo seklindeki topraklama seritleri talep gérmektedir. Bu-
nunla birlikte ara ebatlarda topraklama seritleri talebi de olmak-
tadir. Tablo 2'de genel topraklama serit ebatlar verilmektedir.

Serit Serit . .
URUNKODU | Genisligi | Kalnlig AF’ 'rl",“ Sker't

(mm) (mm) girhgi (kg/m)
ERS.30.30 30 3 0,74
ERS.30.35 30 3,5 0,85
ERS.30.40 30 4 0,96
ERS.30.50 30 5 1,2
ERS.35.30 35 3 0,85
ERS.40.30 40 3 0,96
ERS.40.40 40 4 13
ERS.40.50 40 5 1,6
ERS.50.50 50 5 2,0
ERS.25.40 25 4 0,81

Galvaniz kapl topraklama seritleri (izerinde asgari olarak:
imalatcinin adi veya ticari markasi, tanitici sembol (Uriin Kodu,
Boyutlari vs.) ve ilgili TSE standardi yer almalidir.

Erdogan Metal Galvaniz Kapli Topraklama Seritleri

5. ilgili Standart ve Yayinlar

* [SO 9001 : 2008 Kalite Yonetim Sistemi Standardi

* TSEEN 62561-2 Yildinmdan Korunma Sistem Bilesenleri
(LPSC) Standardi. Béliim 2: iletkenler ve Topraklama Elekt-
rotlari icin Kurallar.

e TSEENISO 1461 Demir ve Celikten imal Edilmis Malzeme-
ler Uzerine Sicak Daldirmayla Yapilan Galvaniz Kaplama-
lar- Ozellikler ve Muayene Metotlari.

*  Galder Sicak Daldirma Galvaniz El Kitabi.



IMALAT VE SATIS AS.
STV Bakir ve Pring Sanayicileri Sitesi Mustafa Kurdoglu Cad.
Bl "cere B No:25 34524 Beylikdiizi - ISTANBUL

\Eowerion Tel: (0212) 875 11 62-63 Pbx - Fax: (0212) 875 11 64

ELEKTROSTATIK YAS VE TOZ BOYAMA SISTEMLERI

- Yas ve Toz Boyama Sistemleri

« Yiizey Temizleme, Fosfatlama, Kromatlama Tesisleri
» Kataforez Boya Tesisleri

« Kombine Tip Oto Boyama ve Kurutma Kabinleri

» Konveyérlii Kurutma ve Pisirme Firinlan

» Elektrostatik Yas ve Toz Boyama Kabinleri

« Tek Eksenli Boyama Robotlar

« Yikama ve Kurutma Makinalar

» Elektrostatik Yas ve Toz Boyama Tabancalar

» Elektrostatik Yas veToz Boyama Tabancalart ve Aksesuarlar

c (BOTERSAN)®

ENDUSTRIYEL TESISLER

STIe - \www.botersan.com.tr - info@botersan.com.tr



o Endiistriyel Boya, Toz Boya, Yiizey islem Kimyasallari, Boya Uygulama ve Kaplama Teknolajileri

Roportaj

Mayis - Haziran - Temmuz 2016

ROSLER ,‘

finding a better way ...

KROMAS )

25 yildan uzun bir stredir Turkiye'de
basariyla faaliyet gosteren Kromas,
2014 yiliitibariyle stratejik bir satin
almayla yuzey islem sektorinin

en 6nemli firmalarindan biri olan
Alman Rosler’in bir istiraki oldu ve
Rosler Kromas ismini aldi.

Gerceklestirdigimiz sdyleside
Rosler Kromas Genel Muduri Sayin
Tayfun Sigirtmac, hem bu sireg,
hem de firmanin Grin ve ¢ozimleri
hakkinda detayli bilgi verdi.



Okurlarimiza kisaca kendinizden, egitim durumunuzdan
ve profesyonel 6zge¢misinizden bahsedebilir misiniz?
1974 Bursa dogumluyum. 1992 yilinda Bursa Anado-
lu Lisesinden mezun oldum. Sonra sirasi ile Uludag
Universitesi'nde Makine Miihendisligi Lisans egitimimi, Ma-
kine Mihendisligi yiksek lisans ve yine ayni bolimde dokto-
ra egitimimi tamamladim. is hayatima 1998 yilinda Durmazlar
Makine'de basladim ve yaklasik 10 yil Ar-Ge Mihendisi, Ar-Ge
Yoneticisi gibi pozisyonlarda gorev aldim ve ekibimle birlikte
Turkiye'de cogu ilk kez tasarlanip Uretilen bircok basarili pro-
jelere imza attik. Daha sonra otomotiv sektoriine gecerek 4 yil
Aktas Holding biinyesinde Teknik Grup Yoneticisi olarak go-
rev yaptim. Ardindan Coskun6z Holding'de Ar-Ge ve Teknolo-
ji Grup Miduri olarak 3,5 yil gorev yaptim. Burada Tirkiye'de
hem makine hem de otomotiv sektoriine cok dnemli katkilar
saglayan Coskun6z grubunun Ar-Ge merkezini ydnetme san-
sina sahip oldum. 2014 yili Ekim ayindan bu yana da Résler’in
Turkiye'deki istiraki olan Rosler Kromas firmasinin Genel Midu-
ri olarak gérevimi strdiriyorum.

Rosler Kromas'in kurulus siireci ve giiniimiize gelene ka-
dar gecirdigi asamalar hakkinda bilgi verir misiniz? Ure-
tim tesisleri, makine parki ve istihdam edilen personel sa-
yisi, bunlarin yani sira ciro, liretim hacmi gibi veriler de g6z
oniine alindiginda Rosler Kromag'in giiniimiizdeki yapisi
nedir?

Kromas firmasi 25 yildan uzun bir zamandir Turkiye'de yiizey is-
lem sektoriinde basari ile faaliyet gosteren bir firma iken, stra-
tejik bir satin alma operasyonu sonrasinda, 2014 yili sonun-
da yuzey islem sektoriiniin diinya devlerinden biri olan Al-
man Rosler firmasinin bir istiraki oldu ve Rosler Kromas ismi-
ni aldi. Kromas firmasi yaptigi calismalar ile Turkiye'de yizey is-
lem sektoriiniin gelismesine 6nemli katkilarda bulunmus, ge-
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rek yurt ici gerekse yurt disina Urettigi ¢cozimler ile uzun yillar
musterilerine deger katmis bir sirkettir. Bu satin alma sireci ile
ashinda yuzyildir bu alanda faaliyet gosteren Rosler firmasinin
know-how ve deneyimi ile aktif ve dinamik bir Tiirk firmasinin
sinerjisi birlesmis ve pozitif bir degere dontsmustir diyebiliriz.
Bunu satin alma sonrasi Rosler Kromas sirketinin gosterdigi ba-
sarili gelisim grafiginden anliyoruz. 2014 yili sonunda 60 kisi-
lik bir calisan sayisina sahip iken bugiin 80'in lizerinde bir cali-
san sayisi ve yilin ilk 3 ayinda %40'a varan bir biyime ile bu ge-
lisim ivmesini strdirliyoruz. Rosler Kromas firmasi 3 farkli, fa-
kat birbiri ile iliskili alanda faaliyet gésteriyor. ic yapilanmasi da
bu kirlimlar ile yénetiliyor. Vibrasyonlu Yiizey islem Grubu, Sarf
Malzeme Grubu ve Kumlama Grubu. Vibrasyon ve Sarf Grubu,
Kromas doneminde de devam eden fonksiyonlar iken Kumla-
ma 2015 yil basinda kurdugumuz ve 1,5 yil icerisinde 6nem-
li yol aldigimiz bir bolim. Bazi kumlama makine modellerinin
(Aski Tip, Tamburlu Tip gibi) Tirkiye'de Uretimlerine basladik.
Almanya ile yurattigumuz bir yili askin teknoloji transferi calis-
malari basari ile tamamlandi ve bu makineleri Almanya kalite-
sinde, Tiirkiye'de Uretip hem diinyaya satiyor hem de tlkemiz-
de satis pazarlama faaliyetlerini yuratiyoruz.

Rosler Kromas baslica hangi sektorlere, ne tiir liriinler sag-
liyor? Rosler Kromag'in iiriin, marka ve hizmetleri hakkin-
da bilgi verir misiniz?

Rosler Kromas olarak iki farkli alanda bircok sektore yiizey is-
lem konusunda Uriin ve ¢oéziimler sunuyoruz. Bu alanlar Vib-
rasyonlu Yiizey islem ve Kumlama teknolojileri. Résler Kro-
mas bu iki alanda bazen birbirinin tamamlayan, bazen de fark-
Il konularda olmak lzere, musterilerin yiizey islem beklentile-
rine ¢6zlimler Uretiyor. Turkce'de genelde vibrasyonlu yiizey is-
lem diye gecen fakat uluslararasi alanda “Mass Finishing” ola-
rak adlandirilan proseste cok sayida farkli malzeme yiizeyi tek-
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nik beklentilere uygun olarak proses ediliyor. Bu teknik beklen-
tiler basta yag alma, capak alma, temizleme, kdse radiisleme,
parlatma gibi islemlerden olusuyor. Burada genel olarak par-
cada Olcisel degisim saglamadan parcanin Ra, Rz adi verilen
yuzey puritzlilik degerleri iyilestiriliyor. Yiizey beklentileri her
sektorde oldugu ve farklilastigi icin de ¢ok sayida sektore hi-
tap ediyor. Ornegin makine sanayiinde disli cark capak alma,
dis plrtzsuzlendirme islemlerinde, talash imalat sonrasi capak
alma, yag alma ve temizleme islemleri, ddvme-dokiim parca-
larda ylizey temizleme, taki aksesuar sektdriinde altin, gimus
gibi degerli metalleri parlatma islemlerinde, kaplama yapilan
parcalarda kaplama Oncesi ylizeyin temizlenmesi ve kaplama
sonrasi ylizeyin daha parlak olmasini saglamak icin ytizeyi ha-
zirlama, darphanelerde ve yan sanayilerinde metal para parlat-
mada, gozlik cercevesi, kol saati ya da cep telefonu gibi glin-
[Uk hayatimizdaki Girtinlerin dahi ylizey islem ve parlatma pro-
seslerinde kullanihyor.

Dolayisiyla aslinda her sektoriin tretim sonrasi yiizey islem ih-
tiyaclarini karsiliyoruz. Burada temel calisma prensibi, ¢ok sa-
yida parca ile bu parcalara belli bir mithendislik titregimi ile te-
mas ederek ylizeyi istenilen seviyeye getiren bir hareket, par-
ca ile temas edip yuzey purizlilugi saglayan sarf malzemeler
ve bunlari yonettiginiz bir makine ya da otomasyon sistemle-

Kumlama ise genelde daha agir sanayi parcalarinin yiizey temiz-
leme ve sonraki prosese hazirlama islemidir. Parca yiizeyine bel-
li hizla bilyalar carptirilir ve yiizey lizerinde istenmeyen tufal, pas,
kir vb. malzemeler bu darbe etkisi ile uzaklastirilir. Malzeme ayri-
ca boya 6ncesi, boyanin daha iyi tutmasi icin de pirtizlendirilerek
ylizey alani ve boyanin tutus etkisi arttirilir. Dokiim ve dévme te-
sislerinde, celik konstriiksiyonlarda sac ve profil ylizey temizlen-
mesinde, makine Uretim ve otomotiv sektorii gibi cok cesitli sek-
torlerde kumlama ile ylizey temizleme islemleri kullanilmaktadir.

Bir de Shot Peening adi verilen, bilyali dévme islemi ile ylizey te-
mizligi disinda ylizeye mukavemet kazandiran ayri bir kumlama
dali vardir ki genelde havacilik ve son zamanlarda da otomotiv
sektdriinde yorulmaya maruz parcalarin mukavemetlerini arttir-
mak icin kullanilir.

Tum bu ¢ozlimlerimizi iki marka catisi altinda toplamis bulunu-
yoruz. Kromas markasi ile vibrasyonlu yiizey islem ¢dzimlerimi-
zi ve Rosler markasi ile de hem vibrasyonlu yiizey islem hem de
kumlama ¢éziimlerimizi sunuyoruz. Bu konuda Turkiye'nin, hat-
ta iddiali olacak ama diinyanin en genis makine ve sarf malze-
me Uriin spektrumunu ve ¢dziimlerimizi musterilerimizin hizme-
tine sunuyoruz.

Endiistriyel Boya, Toz Boua, Yiizey islem Kimyasallari, Boya Uygulama ve Kaplama Teknolojileri

rine dayaniyor.
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Gorsel: Rosler Kromas'in Yeni Aritma Sistemi

inovasyon ve Ar-Ge alanlarinda Résler Kromas firmasi ola-
rak ne tiir calismalar yapiyorsunuz? Universite-sanayi is-
birligi kapsaminda gelistirdiginiz projeleriniz var mi, var-
sa nelerdir?

Ar-Ge olarak 6 kisilik bir ekibimiz var ve bu rakami bu yil iceri-
sinde arttirmayi planliyoruz. Universite sanayi isbirligi, hem ku-
rumsal olarak, hem de benim kisisel olarak dnem verdigim bir
konu. Gegen 1,5 yil icerisinde bu konuda bazi calismalar yap-
mis olsak da bunlar daha primitif seviyede kaldi. Bu gecen za-
mani agirhkh olarak yapilanmamizi gliclendirmeye, mevcut
projelerimizi iyilestirmeye ayirdik. Bu arada Tirkiye'nin en bu-
yik mermer sektdrii makinesini ve yeni aritma sistemi gelis-
tirmis olsak da bunlari yogunluktan TUBITAK kapsaminda de-
gerlendirme sansimiz olmadi. 2016 yilinda hali hazirda hazir-
lik ¢alismalari tamamlanan birka¢ TUBITAK proje basvurumuz
var. Ayrica SANTEZ ve 1505 gibi Uiniversite sanayi isbirligi des-
tek programlarina da katilmayi diisiintiyoruz. Teknik Ekip ola-
rak gelistirdigimiz ylzey islem konusundaki yeniliklerimizi de
Faydali Model ve patent ile koruma altina almak glindemimiz-
de olan konulardr.

Yurt ici ve yurt disi satis faaliyetlerinizden bahsedebilir mi-
siniz? Yurt icinde ve yurt disinda agirlikli olarak hangi bol-
gelere ne tiir iiriin satislari gerceklestiriyorsunuz?
Bahsettigim Kromas markal Uriin gruplarini hem yurt ici ve
hem de yurt disi pazarlara sunuyoruz. Bircok tlkede bayi yapi-
lanmamiz mevcut ve bunu 2015 yilinda daha da gliclendirdik.
Bu yil biinyemize yeni bayiler katmaya devam ediyoruz. Rosler
markali Grtinleri ise sadece yurt ici pazarina sunuyoruz. Yurt di-
sinda basta Avrupa olmak lzere cok cesitli pazarlarda aktif sa-
tis pazarlama faaliyetlerimiz var. Bu Ulkelerde bayi Gizerinden ya
da direkt satislarla misterilerimize Giriin ve hizmetlerimizi su-
nuyoruz.

Rosler Kromas'in ¢evre politikasi ve siirdiiriilebilirlik yak-
lasimi hakkinda bilgi verir misiniz? isci saghgi ve giivenli-
giile ilgili calismalariniz hakkinda neler séyleyebilirsiniz?

Cevre ve sirdurilebilirlik glinimiizde hem bireysel hem ku-
rumsal olarak dGnem vermemiz gereken konular arasinda yer
aliyor. Biz 6zellikle hem atiklarimizi bu anlamda cevreye zarar
vermeyecek sekilde yonetiyoruz ve hem de ilgili regiilasyonla-
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ra uygun surecler izliyoruz. Ayrica drettigimiz Giriin ve sundu-
gumuz proseslerden kaynaklanan atik sularin da tekrar kullani-
mi icin hem mevcut aritma sistemimizi gelistirdik, hem de yeni
artima sistemi tasarimi gergeklestirdik. Bu calismalar yaparken
Almanya’nin Ar-Ge merkezlerini de verimlilik, kalite ve perfor-
mans icin kullaniyor ve bunlari Griinlerimize yansitiyoruz.

Tiirkiye'deki endiistriyel boya, kaplama ve yiizey islemle-
ri sektorleri hakkindaki diisiincelerinizi 6grenebilir miyiz?
Bu sektorler agisindan, sizce Tiirkiye’nin avantajlari ve de-
zavantajlari nelerdir?

Turkiye'de yiizey islem sektorl gelisimini strdirlyor. Henliz
pazar blylkligli doygunluga ulasmamis durumda. Bunda
ozellikle bircok uygulamanin hala manuel ve eski yontemler-
le yapiliyor olmasinin payi da var. Yani sektoriin hem mevcut
pazarlarda bizim de Urettigimiz daha otomatik ylzey islem sis-
temlerine gereksinimi var, hem de yeni uygulama alanlarinda
da artan ylizey kalitesi dogrultusunda biyiyen bir pazar mev-
cut. Ornegin, daha énce polisaj ile yapilan bazi islemler artik
vibrasyonlu ylzey islem makinelerinde isleniyor. Clinki iscilik
azahyor ve ylzey kalitesinde yuksek ve stabil bir seviyede ar-
tis s6z konusu. Avrupa pazari bu anlamda kismen doymus olsa
da, orada da ileri teknoloji takim tezgahlari, medikal, havaci-
lik gibi bircok sektérde de hassas ylizey islem pazar biyime-
ye devam ediyor.

Rosler Kromas’in yatirim planlari olusturulurken hangi kri-
terlere 6ncelik veriliyor? Oniimiizdeki donemler icin Résler
Kromag'in yatirim planlari var mi, varsa nelerdir?

Yatinm planlarimizi yaparken 6ncelikle biyime hedeflerimi-
ze, sektorel gelisime, pazarin genel durumuna ve stratejilerimi-
ze odaklaniyor ve yatinm kararlarimizi bunlara gore aliyoruz.
Yatirim planlarimiz var ve bu stireci Résler Kromas'in kurulma-
st ile 2014 sonunda 6niimiizdeki 5 yil icin planladik. Bu para-
lelde hem fiziki yatirimlarimiza hem insan kaynagina olan ya-
tinmlarimiza devam ediyoruz. Son 1,5 yilda calisan sayisi ola-
rak %35'in lzerinde blyldik. Benzer bliyimeyi ciromuza da
yansittik. Su anda icinde bulundugumuz tesisimizin, Giretim ka-
pasitemizi daha da arttirmak icin baz kisitlari olusmaya bas-
ladi. Yeni fabrika yatirim planimiz var. Gegen yil bu yatirnmin
temellerini attik ve Hadimkdy'de fabrika arazimizi satin aldik.
Fabrika'nin fiziki tamamlanma suirecini 2018 yil gibi 6ngoriiyo-
ruz.

Bunun disinda 6nemli bir Gretim yetenegini ve Uriin grubunu
da Almanya'dan Tirkiye'ye getirdik. Almanya'da Uretilen bazi
kumlama makinelerinin Tirkiye'de Uretimlerine basladik ve
teknolojimizi de bu anlamda bir adim 6teye tasidik.
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Diinya mobilite olmadan adeta dénemez hale geldi. Modern
toplumlarin mobil bagimsizlik ihtiyaci cogaldik¢a, mobilite ala-
nindaki plastik kullanimi da hizla artiyor. Ornegin otomobil, ugak
ve trenlerdeki yapisal ekipmanda ya da baska bir deyisle koltuk
dosemeleri ve halilardaki plastik kullanimi hi¢ olmadigi kadar
yiikseliste. Glinlimiizde, kompozit malzemeler ve gli¢lendirilmis
plastikler dahil olmak tizere otomobil basina ortalama 100 kilog-
ram saf plastik diisliyor. Hali hazirda neredeyse iki katina ¢ikmis
olan bu oranin, ilerleyen yillarda daha da ylikselmesi bekleniyor.

Motorlu arag endustrisinde hafif alasimli malzemelerin kullani-
mi 20. Ylzyil''n baslarina uzaniyor. Gliniimizde de, otomobiller-
de celik ve hafif metallerin disinda ¢ok daha fazla oranda plas-
tik kullaniliyor.

Otomotiv endistrisinde plastik kullanimi aracin tasarim bagim-
sizhginin artirilmasi montaj stirecinde kolaylik saglanmasi ve ge-
lismis fonksiyonel biitlinlestirme destegdi gibi bircok avantaji be-
raberinde getiriyor. Arag agirlhiginin distirilmesi en nemli avan-
taj olarak 6ne cikiyor. Plastikler aracin fren mesafesini kisaltarak
glvenligi artinyor. Ancak plastiklerin celik gibi diger malzeme-
lerle kiyaslandiginda sahip oldugu kolay alev alma 6zelligi arag-
larin yanma riskini de artiriyor.

Plastiksiz bir otomotiv enduistrisi duisiintilemez... Ozel kimyasal-
lar sayesinde plastigin yangindan daha az etkilenmesini sagla-
mak ve hizli alev almasini engellemek miimkuin. Plastik malze-
meye eklenen alev geciktiriciler sayesinde malzemenin, tutusa-
bilirlik, sondurilebilirlik, duman olusumu, alev ve 1s1 yayllmasina
iliskin ozellikleri degistirilebiliyor.

WITHOUT FLAME RETARDANT
Alev Geciktirici Olmadan

pLasTic Plastik
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“Halojensiz ve cevre dostu alev geciktiricilerden olusan
Exolit® OP geri donustiiriilebilir 6zellige sahip...”

Mobilitenin hayatimizda glvenli ve etkin bir sekilde yer bula-
bilmesi icin yenilik¢i ¢cdzlimler gelistirmeye devam ediyoruz. Bu
yaklasimin en 6nemli sonuglarindan biri olan Exolit® OP {riinle-
riyle, organik fosforlu bilesimlere dayal yenilik¢i ve son derece
etkili alev geciktiriciler sunuyoruz. Exolit® OP Griinleri hem ale-
vi en iyi sekilde 6nllyor, hem I .
de duman yogunlugunu ve “:"‘-_;}H —y \?’
asindincihgr  maksimumda z 3
azaltiyor. iste bu ozellik, sa- &
dece arag icindeki kisilerin
herhangi bir yangin duru-
munda yara almadan kurtul-
ma sanslarini artirmakla kal-
miyor, ayni zamanda elektro-
nik bilesenlere ve diger par-
calara gelebilecek hasar ve
zararlar da en aza indiriyor.

Organik fosforlu bilesimlere dayali Exolit® OP iriin grubu, halo-
jensiz ve cevre dostu alev geciktiricilerden olusmaktadir ve geri
dondstirilebilir 6zellige sahiptir. Alev koruma etkisini elde et-
mek icin ylizde 15-20 gibi diisiik oranlarda kullanilmasi dahi ye-
terlidir.

Clariant olarak, enerji tasarrufu saglayan hafif malzeme icerik-
li yapim yontemlerinin desteklenmesi, egzoz gaz saliniminda
emisyon oranlarinin en aza indirilmesi gibi cevresel meselelere
de en az giivenlik konulari kadar énem veriyoruz. Bu amacla tek-
nik konulardaki bilgi birikimimizi, inovasyon yaratma kapasite-
mizle bir araya getirerek hedefe yonelik ¢6ziimler yaratmaya de-
vam edecegiz.

WITH FLAME RETARDANT

Alev Geciktiriciyle

BLASTIC T I'Exol/t' parg'aak/ar/
EXOLIT* PARTICLES iceren plastik
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Jan Hammermann

Kidemli Maddr
Eisenmann SE

Variolnspect: Yeni LED Isik Tiineli Ergonomiyi lyilestiriyor
ve YlUzey Kontrollinde Verimi Artiriyor

Bir kaportanin boyali ylizeyinde olan en kiiciik diizensizlikler
bile hata kabul edilir ve otomobil msterileri bu tip hatalari asla
kabul etmezler. Bundan dolayi da otomobil lreticilerinin boya-
hanelerinde yapilan kalite kontrolleri cok biyiik bir 5neme sa-
hiptir. En kiiclik hatalan tespit etme hedefi ise kalite kontroliin-
de calisan elemanlarin yiiksek konsantrasyonla calismalarini ge-
rektirir; ¢clinkd kalite glivencesi dendiginde gliniimiz teknolojisi
halen insan goziinln yerini tutamaz. Dolayisiyla ergonomik ba-
kimdan iyi donatilmis calisma yerlerinin olmasi dnemlidir.

Isik tiinelinden her dakika yaklasik otuz kaporta geciyor; boya
hatalarini gérebilmek icin bu kaportalarin parlak yiizeyine 15k
tutulmalidir. Solda ve sagda birer calisan bulunuyor; bu calisan-
lar bir ila iki metrekarelik bir ylizey boélgesini, gozleriyle tariyor.
Hapsolunmus kiiciik toz parcaciklari kaporta gecerken pasta-
cila yapilarak ¢ikarilir. Fabrika iscisi daha zorlu kusurlari isaretler;
bdylece 151k tiinelinin sonunda kaporta ayrilir ve 6zel bir calisma
yerinde tekrar isleme alinabilir.

Bu zorlu bir istir ve yiksek kalite taleplerine cevap verebil-
mek icin calisma kosullarinin ideal olmasi gerekir. Boblin-
gen merkezli tesis imalatcisi Eisenmann yuksek kaliteye de-
ger verdigi icin, firma kendi ¢6zimini gelistirdi ve ilk kez
Variolnspect adli isik tlinelini tanitti.

lyilestirilmis Ergonomi ve Akustik

Bu yil en iyi Grlin tasarimi alaninda Red Dot Award 6dilini alan
Variolnspect'in modern ve ergonomik tasarimi akilli konseptler-
le imalatta kalite kontroliini destekliyor. Kapali kabinli yapi sek-
line gore 151k tlinelinin acik portal tiiriindeki yapi sekli pozitif me-
kan hissini artirir ve rahat bir calisma ortami saglar - bunda di-
strtlen girdltu seviyesinin de katkisi vardir, clinkil ses engelsiz-
ce yaylilabilir ve dolayisiyla yanki olusmaz. Portallarin sayisi ve
kendi arasindaki mesafesi ortam kosullarina gore degiskendir.

Yatay yapiya sahip siradan sistemlere kiyasla 151k bantlarinin di-
key yapisi sayesinde calisanlar ayakta calisabilir ve ikide bir egi-
lip kalkmak zorunda kalmaz. Otomobil kaportalarinin ileri dog-
ru hareket etmesi ve kaporta hareketine enlemesine duran ve di-
key halde bulunan aydinlatma tniteleri boya yiizeyine seritli bir
sablon yansitir; bu da acik-koyu renkli bir kontrast saglar. Bu ke-
sintisiz 15tk bantlar ayni zamanda kaporta boyunca standart bir
1stk yogunlugu olmasini saglar. Bu isiklarin dikey yapisy, ileri ha-
reket eden kaportanin yiizeyindeki boya kusurlarinin dikey yan-
sima gorlintisiinden otomatik gecmesini ve en kiicik piriizle-
rin bile kolayca tespit edilebilmesini saglar.
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Bir taban rayinda birlikte hareket eden tasiyici, fabrika iscisi icin
son islemlerde kullanacagi malzemeyi, suyu, elektrigi ve basing-
It havay hazir bulundurur. Madde iletim hatlari tabanin altindan

geger.

Verimli Isik Sistemi

Yeni LED lambalar ayrica az 1s1 Urettidi icin calisma ortamini po-
zitif etkiler. Clinkli normal aydinlatma gereclerine kiyasla essiz
E-LED uniteleri kullaniliyor; Eisenmann bu Uniteleri 6nemli fir-
malar ve arastirma enstitiileriyle ortak olarak gelistirmistir. Ken-
dini tastyan aliminyum portallara yerlestirilmis olan lambalar
kesintisiz ve rahatsiz etmeyen bir yansima olusturur. Isik bantlari
sicaktan soguga dogru kademesiz olarak ayarlanabilir ve boya-
nin rengi ya da nesnenin parlaklik derecesi gibi her tiirli proses
kosuluna gore uyarlanabilir.

Her LED 151k huzmesinin ayr bicimde kumanda edilebilmesi sa-
yesinde her boya icin ideal kontrast ve optimum aydinlik ora-
ni olusturulur. Ornegin 1sik siddeti ya da 1sik sicakligi yiizde yiiz
dogrulukla degistirilerek yansitma goriintiisii oldukga iyilestiri-
lebilir. Ornegin 2.700 Kelvin'lik bir renk sicakhidi 6.500 Kelvin'e ki-
yasla beyaz bir ylizeyde daha net ortaya cikar.

Diisiik Enerji Tiketimi

Musteri ilave sinyal fonksiyonlari istiyorsa (6rnegin tesis durdu-
gunda) RGB renklerinde gosterge LED'leri kullanilir. LED lam-
balarin dislk enerji tiketimi ve uzun 6mri sayesinde ayrica
Variolnspect'in isletim maliyetleri de diser.
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Zafer Resit Tok

Uygulama Teknolojileri Mid(ir
Dirr Systems Tiirkiye

Disari Hareket Eden Durr Teleskopik Kabin ile

Makine ureticisi SMS Group’'un Mdnchengladbach'taki merke-
zinde bulunan boyama tesisi Dirr tarafindan modernize edil-
di. Planlamada, yuksek enerji verimliligi ve yer tasarrufu sagla-
yan tasarim baz alindi. Bir yildan fazladir kullanilan teleskopik ka-
binli yeni konsept, boyanin en iyi sekilde uygulanmasinin yani
sira duisiik emisyon ve optimum enerji harcamasi saglamaktadir.

SMS Group, metalurji alanindaki makineler, sistemler ve ser-
visler icin konsept yaratma alaninda en dogru adrestir.
Moénchengladbach’taki Gretim merkezinde boru sistemleri, pro-
fil haddeleme, pres ve dévme makineleri icin cesitli boyutlarda
makine parcalari tretilmekte ve bir kismi da montaj ile yapi gru-
bu haline getirilmektedir. Tesisin komple iyilestirilmesi kapsa-
minda boyama bolimi de modernize edildi.

SMS Group'ta simdiye kadar tim parcalar tesis icinde acgik bir
alanda boyaniyordu. Diirr, bu agik alani tamamen kapatarak yeni
boyama bolimiinde buyik parcalarin boyanmasi icin 6zel ola-
rak tasarlanan ayri bir alan olusturdu. Kii¢lik parcalar eskiden ol-
dugu gibi agik alanda boyanmaya devam edecek.

Bliyiik makine pargalari teleskopik kabinde cevreye uygun ve
verimli sekilde boyanmaktadir.
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Boyama Artik Cok Pratik

Konsept tasariminda, yeni boyama bdlgesinin mevcut tesis di-
zenine entegre edilmesi sirket agisindan 6nem tasiyordu. Tesis-
te blyuk makine parcalari da boyandidi icin, Durr planlama uz-
manlarinin mevcut alani en iyi sekilde kullanmasi gerekiyordu.
Buyk is parcalari 6rnegin ving yardimiyla indiriliyordu ve planla-
mada bunun dikkate alinmasi gerekiyordu. Ayrica geleneksel bir
boyama kabini donanimi, tesis ici yerlesimdekine kiyasla daha
fazla manevra alanina ihtiyag duyar.

Teleskopik Kabin

Dirr, bu sorunlari bir teleskopik kabin ile ¢ozmeyi basardi. Boya-
nacak biyuk parcalar, bir araya getirilen teleskopik kabinin onu-
ne ving ile konumlandiriimaktadir. Ardindan kabin gorevlisi, tg¢
parcadan olusan kabini disari dogru hareket ettirerek boyana-
cak parcalarin ¢evresini tamamen kapatmaktadir. Kabinin disari
¢ikarilmis konumdaki boyutlari, 18 x 8,5 x 5 metredir.

Teleskopik kabin, blytk hacimli boyama sistemleri arasinda yer
almaktadir. Bu sistemler, trenler ve ticari yik araglar basta ol-
mak Uzere birgok biiylik makinenin tretiminde boyama sistem-
leri olarak kullanilmaktadir. SMS group, bu tip makineler icin cok
cesitli bicim ve boyutta parcalar Gretmektedir. Kabin, Dirr firma-
sinin Karlstein kentindeki merkezinde Uretilmekte ve farkli calis-
ma modlarrigin kullanilabilmektedir: Boyama, temizleme, bekle-
me, kurutma.

Uygulama Teknolojisi

Makine pargalarinin boyanmasi; temizlik, astarlama, son kat bo-
yama, koruma ve istya dayanikli boyalarin uygulanmasina kadar
tim adimlari icermektedir. Boyalar (1K, 2K, su bazli veya solvent
bazli boya), kabinde bir uygulama seti ile manuel olarak uygu-
lanmaktadir. Set, yiksek ve distik basingli pompalar ve bunla-
ra uygun EcoGun manuel boya tabancalarindan olusmaktadir.
Daha kuictik miktarlardaki boyalar icin tstten hazneli Durr boya
tabancalari kullanilmaktadir.

Pompalardan saglanan boya beslemesi, yiiksek katman kalinl-
gina sahip genis ylzeyler icin idealdir. Dirr pompalari, cok ¢esit-




Urldin Tanitimi

iceri cekilen teleskopik kabin, boyama tesisinde yiikleme ve manevra icin alan saglamaktadir.

li malzemelerin pompalanmasi icin tasarlanmistir. Su ve solvent
bazli boyalar gibi sivi malzemelerin pompalanmasi igin, yatay
pistonlu pompalar EcoPump HP ve EcoPump HPE kullanilmak-
tadir. Boyanin Airless ve Air-Assist uygulamasi yardimiyla uygu-
landigi orta ve yuksek basingli uygulamalarda oldugu gibi, pno-
matik tahrikli dikey pistonlu pompa olan EcoPump VP kullanil-
maktadir. Modiiler yapilari sayesinde Dulrr pompalarinin bakimi
son derece kolaydir ve en yuksek kalite standartlarina uygun se-
kilde tasarlanmistir. Genel olarak tiim pompalar Almanya'da (ire-
tilmektedir ve firmanin kendi test standinda DIN EN 12162 gi-
venlik standardina uygun sekilde tam otomatik olarak test edil-
mektedir.

Yiiksek Enerji Verimliligi

Metal endustrisinde buylk bir enerji tasarruf potansiyeli s6z ko-
nusu oldugu icin, enerji verimliligi konusu sektor acisindan kri-
tik Gnem arz etmektedir. SMS Group da kendi sistemlerinde du-
stk enerji tiiketimini 6n planda tutmaktadir. Dirr, bu talebi yeni
boya sistemlerinin tasariminda dikkate almaktadir. Teleskopik
kabinin 1sitmasi, atik baca gazi hatti olmadan dogrudan gercek-
lestirilmektedir. Tum enerji sicakhga donlsttruldugi igin 1si kay-
bi olusmamaktadir. Ek olarak entegre edilen rotor tizerinden isi
geri kazanma sistemi, yaklasik %66 1si geri kazanimi saglamakta
ve bu sekilde boyama ve bekleme modundaki birincil dogalgaz
enerjisi kullanimini azaltmaktadir.

Bunun disinda, solvent emisyonlarini emen ve DIN standartlari-
na uygun bir ortam saglayan emme sistemi entegre edilmistir.

Acik Alanda Boyama

Tesisteki diger iki alanda (her biri 9,2 x 5,8 m boyutunda) diger
bulyuk ve kiiclik parcalar boyanmaktadir. Bu bolge, yapisal olarak
teleskopik kabine baglanmistir. Burada da Dirr uygulama tek-
nolojisi kullanilmaktadir. Bu iki bolgedeki havalandirma, dogru-
dan tesis tavaninin altinda jet nozullar ile yiiksek noktadan asa-
g1 dogru hava Uflenerek saglanmaktadir. Bu sekilde boyanacak
parcalar hava ile durulanmakta ve emisyon yukli atik hava ze-
mindeki emme bolmelerinden disari atilmaktadir. Bu sistem sa-

yesinde tesisteki tim islemler calisma yeri yonetmeliklerine uy-
gun sekilde yerine getirilmektedir.

Bir Yili Asan Faaliyet

Ddrr, sistemin konsept tasarimi ve entegrasyonunda musteriye
Ozel ¢6zim gelistirmistir. Tesisin mevcut geometrik yapisi esas
olarak baz alinmis ve SMS Group ¢ok az yapisal degisiklik yap-
mak durumunda kalmistir. Bina disinda bulunan gli¢ Unitesi
odasi, gorsel olarak tesise entegre edilmistir.

Komple yapisal degisiklik, devam eden isletime paralel olarak
dort ayda tamamlanmis ve taraflarin esnek sekilde ¢alismasiyla
ortaya konmustur. Sonug olarak tesis, bir yili askin stiredir faaliyet
gOstermektedir ve uygulama testlerinden basari ile gegmistir.

Dlirr uygulama teknolojisi, otomotiv sek-
toriindin yani sira genel endlistriyel alanda da
standart ¢bziimler sunmaktadir.
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Selim Sahin

Genel Muddr

Robocoating Robotik Boya Makineleri Endistriyel Tesisler ve

Test Plakasi Boyama Makinesi

Test Plakasi Boyama Makinesi, diinyanin 6nde gelen boya ure-
tici firmalarinin Ar-Ge destedi ile gelistirildi ve boya firmalari ta-
rafindan test edilerek, onaylandi. Gergek Uretim sartlarina, su-
bazl ve solvent bazli tim boyalara tam olarak uygundur. Ato-
mizasyon ve yelpaze ayarlarini hafizaya kaydedilebilme 6zelli-
gine sahiptir. Stirekli ve stirdirulebilir kalite kontrol icin vazge-
cilmezdir.

Neden Test Plakasi Boyama Makinesi Kullanmaliyiz?

GUnumuz boya teknolojilerinde goriiniim ve koruyucu 6zellik-
lerin sirekli gelistirilmesi ile boyanin toplam performansinin
test edilmesi giderek 6nemli hale gelmistir. Test plakalarindan
maksimum performansin alinabilmesi icin uygulamanin her
defasinda ayni sekilde tekrarlanabilmesi gereklidir. Bunun icin
de asagidaki faktorlerin kontrol altinda tutulmasi sarttir.

¢ Atomizasyon Basinci,

*  Yelpaze Acikligs,

*  Film Kalinligs,

*  Flashoff Suresi,

* Tabancanin Hareket Hizi,

*  Uygulama Mesafesi,

¢ Uygulayicilar Arasi Standardizasyon.

Robocoating miihendisleri, yukaridaki tim faktorleri otomatik
olarak kontrol edebileceginiz Test Plakasi Boyama Makinesi'ni
tim boya Ureticileri ve boya uygulayicilari icin tasarladi ve ge-
listirdi. Bu makine, el ile boyamada her defasinda karsilasilan
uygulama farkhhklarini tamamen ortadan kaldirmakta ve test
plakalarinin her defasinda ayni parametrelere gére hep ayni
kalitede boyanmasini garantilemektedir.

Makine Nasil Calismaktadir?

Makinede servo teknolojisi kullaniimis olup, tiim parametre-
ler dokunmatik ekrandan kontrol edilebilmekte - ayarlanmakta
ve hafizaya kayit edilmektedir. 120 degisik program yapma ka-
pasitesine sahiptir. Kullanici dostu Tiirkce kullanim menisi ile
degisik boyama denemeleri kolayca programlanabilmekte ve
hafizadaki program kolayca cagirilip tekrar tekrar ayni kalitede
boya denemeleri yapilabilmektedir. Programlara ulasim sifrele-
me ile engellenmis olup bu sayede hafizaya kayit edilen boya
parametrelerinin degistiriimesi sadece yetkili kullanicilar tara-
findan miimkiin olmaktadr.

Bu makinede;

* Tabanca Hareket Hiz,

*  Flashoff Suresi,

¢ Bekleme Siiresi,

*  Kag Kat Boya Yapilacagi,
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Malzemeleri San. Tic. Ltd. Sti.

*  Yelpaze Agisi,

*  Atomizasyon Basinci,

* Boyama Modlari (Soldan Saga veya Sagdan Sola Daimi Bo-
yama / Adim Boyama ve Yukaridan Asagiya veya Asagidan
Yukariya Daimi Boyama / Adim Boyama vb.)

secimleri ile dokunmatik ekrandan secilmekte ve tim hareket-

ler servo teknolojisi sayesinde maksimum hassasiyette saglan-

maktadir.

Makinenin Ozellikleri

ve Avantajlari:

*  Servo Motor Teknolojisi,

*  PLCKontrol Sistemi,

e AISI 304 Paslanmaz Govde,

* 6000 mm x 3500 mm Efektif
Boyama Alani,

*  Miknatish Boyama Tablasi,

e 54"Dokunmatik Ekran,

*  Turkce Mend,

¢ Kalitede standardizasyon,

* Kolay programlama imkani,

* 120 modele kadar kayit
imkani,

e ikinci tabanca baglanabilme
imkani,

¢ Bakim kolayhgi,

*  Kolay ve hizli renk degisimi,

¢ Farkli boyama uygulamalarini kolayca deneme imkani.

Ozellikler/ Model Adi i painter VS2
Boyutlar (En x Boy x Yiikseklik) | 750 mm x 1250 mm x 1070 mm
Eksen Besleme X 1700 mm
Y | 500 mm
Hiz 1 m/sec.
Programlama Kapasitesi 120 Model
Glig 3.0 KW, 220V, 50 Hz.
Ekran Dokunmatik Ekran 5.4"
Agirlik 150 Kg.




Kumlama Boyama Kurutma Sistemleri

Uretim ihtiyaclariniza gore tasarlanmis
endustriyel kumlama,
boyama ve kurutma
kabinleri

Custom tailored
industrial blasting,
coating and drying booths

UKAS
MANAGEMENT

SYSTEMS
043

Otomatik shop-primer
boya kabinleri

Automatic
shop-primer spray booths

atil miihendisliKk sanayive Ticaret Ltd. Sti.
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Hasan Ordekgi

1924 olimpiyatlarinin felsefesi su sekildeydi: “Daha hizli, daha
gliclt, daha ileri”. Bu eski felsefe farkl alanlarda anlamini koru-
yor. Dijital cagda bu felsefe her zamankinden daha ¢ok anlam
kazaniyor ve simtilasyon yazilimi sayesinde artik galvanizcilerin
de hayatina giriyor. Burada sektorden bir 6rnek sunmaktayiz.

Linz'li Ingenia firmasi, on ¢ yili askin bir siireden beri ortakla-
riyla birlikte sicak daldirmali galvaniz yapan isletmeler icin gu-
venli ve cevre dostu tesis teknolojisi planliyor ve Uretiyor. Bu
sektorde, sifirdan hazir Gretim binasina kadarki anahtar teslimi
komple tesislerin insa projeleri, 6zellikle oldukca karmasik bir
gorev olusturuyor. Bu gorevi yerine getirebilmek icin Linz'li bu
firma 6zellikle cok akilli bir yazilim paketi gelistirdi. Ozel olarak
malzeme akis planlamasi ve similasyon icin gelistirilmis olan
bu yazilim, kontrol sistemi yaziimini simule ediyor, test ediyor
ve optimize ediyor. Fakat en 6nemlisi bu yazilim sayesinde dev-
reye alma isleminin stiresi 5nemli 6lgtide kisaliyor.
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Proje Mithendisi
INGENIA GmbH

Iste Galvanizcilerin Simulasyonu

Her Senaryo Onceden Test Ediliyor ve Onleyici Tedbirler
Alintyor

Konfiglirasyon siirecleri ile sadece kontrol yazilimi farkli senar-
yolara gore test edilmiyor, ayni zamanda farkli diizen varyas-
yonlari da karsilastiriliyor, lojistik darbogazlar tespit ediliyor,
potansiyel bekleme durumlari (tesisin kullanim disi oldugu du-
rumlar) ortadan kaldiriliyor ve optimum ara depolama ve rota
planlamasi icin stratejiler gelistiriliyor.

Tdm bunlar, tesis henliz devreye alinmadan yapiliyor. Yani di-
zensizlikler tesis henuiz “kuruyken” (planlama asamasinda) go-
rulebiliyor ve bu sekilde “uygulama asamasinda” (gercek isle-
timde) uzun test surrelerinin dnline gegilmis oluyor.

Tarifler ve imalat surregleri girildikten sonra bu simdilasyon, bes
haftalik isletimi sadece birka¢ saatte gOsteriyor. Dolayisiyla
sonraki gercek imalat icin cok degerli veriler elde ediliyor. Ger-
cek uygulamada karsilasmak istemediginiz kritik durumlari,
onceden test ederek Onleyebilirsiniz. Sanayi bilgisayari, tesisin
simulasyon modelini gergek isletme icin tasarlanmis olan ku-
manda yazilimini kullanarak kumanda ediyor.

isletme verimini fazla efor sarf etmeden arttirabilirsiniz. ima-
lat yapan tim isletmeler bu konuda kesinlikle hemfikir: Verim-
lilik hem zaman hem para tasarrufu saghyor. Bllyik potansiyel-
ler genellikle giris maliyetlerini arttirmadan, verimliligin ve bu-
nunla birlikte ¢ikisin iyilestirilebildigi noktalarda gizlidir.

Ingenia Tam da Bunu Sagliyor

Ingenia bunu cok iyi biliyor. Bu husus farkl bir sekilde ifade
edersek “asla unutulmayan bir sarki” gibidir: Optimizasyon ted-
birlerine cok biliytik rakamlar harcamadan daha fazla verim/ge-
tiri nasil saglanir? Galvaniz isi ile ugrasan isletmelerde, 6rne-
gin ¢inko havuzuna daldirma islemleri (saat basi, vardiya basi
vs.) ana parametrelerden biridir. Bu parametrenin degerini art-
tirmak istiyorsaniz malzeme akisi tim diger stre¢ akislariyla
uyumlu, daha hizli ve daha verimli hale gelmelidir. Bu suireg bir
simulasyon yazilimi ile hassas bir sekilde gorsellestirilebiliyor,
degistirilebiliyor ve degerlendirilebiliyor. C6ziim burada; tra-
verslerin daha hizli hareket etmesini saglamak icin Gretim su-
recine daha fazla tahrik tnitesi entegre edilmelidir. Simulasyon
sayesinde, 6rnegin Wilhelm Layher GmbH & Co KG firmasinda-
ki daldirma-takt frekansi yikseltilebildi. Merkezi Almanya'da
bulunan bu iskele imalatgisi, iskeleleri Ingenia'dan satin aldigi
bir tesiste, kendi isletmesinde galvanize ediyor. Ve bu firmada
ek bir tahrik Unitesi sayesinde daldirma-takt frekansinin saatte
5 dalistan 6 dalisa yukseltebildigi somut bir gercektir.
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Korozyon Test Sistemleri
Yas Kimyasal Kalite Testleri
S - 20 ° C'a varan test sartlarini gerceklestirebilen
- ekipmanlarimiz igin bizi arayin.

Tuz Sisi Testi, Yogusan Nem Testi, Cevrimsel Korozyon Testi

(- Turkiye Temsilcisi: Kar Kimya San. ve Tic. Ltd. Sti.
= Tel: +90 216 317 65 30 info@karkimya.com.tr

the sign of future

Gebr. Liebisch GmbH & Co.KG
Eisenstrafe 34

D-33649 Bielefeld

Fon +49/521/94647-0

Fax +49/521/94647-90

High-resolution
colour display

SURFIX®

Kuru Film Kalinhg Olgciim Cihazlan
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Okurlarimiza kisaca kendinizden, egitim durumunuzdan
ve profesyonel 6zge¢misinizden bahsedebilir misiniz?

31 yasindayim, Sisli Anadolu Meslek Lisesi Elektronik Bolimii
mezunuyum. Ogrenimimin ardindan, elektrostatik toz boya
makineleri (izerinde faaliyet gosteren bir firmada staj gor-
dim ve sonrasinda bu firmada calismaya basladim. Bahcese-
hir Universite'sini kazanip, kayit yaptirmama ragmen, okulu de-
gil, ticaret ve is hayatini sectim ve firmada calismaya devam et-
tim. 2005 yilina kadar bilfiil imalatta calisarak, teknik servise ¢I-
karak ve akabinde sahada yedek parca servisi vererek ve en son
2005 yilinda Anadolu yakasi bolge sorumlusu olarak sektorde
yer aldim. Sonrasinda askerlik gérevimi yerine getirdim. Ardin-
dan, 2006 yilinda ayni firmada bir stire daha calistim. Sonrasin-
da ise Onur Makina'y1 kurarak mesleki hayatima devam ettim.

Evliyim, 2 cocuk babasiyim, bir oglum ve bir kizim var. Sabah
8'de isimin basina gelir, saat ona kadar teknik servisin ve yedek
parcanin boyutunu ayarlarim. Sonra saat 10'dan 12'ye kadar
imalattaki is boyutunu ve satis siparislerimi yazar, ardindan sa-
haya cikarim. Araclarim teknik servisten dondikten sonra, on-
lar da bizzat kontrol ederim. Bunlari hi¢ aksatmiyorum, tabii ki
istisnanalar kaideyi bozmaz, sosyal aktiviteler, siyasi anlamda-
ki cahismalar, STK kapsaminda dernek ve vakiflar alaninda da
faaliyetlerim oluyor. Bulundugumuz bolge Kagithane, dogdu-
gumdan beri buradayim, burada sosyal aktivitelerde bulunu-
yoruz. Sirintepe Spor Kulliblimiz var, Asbaskanlik yapryorum.
Cocuk yetistiriyoruz, 12 kategorimiz var, mutlu oluyoruz. Bu-
nun haricinde Kagithane'de 15 bin Giimushaneli yasiyor, yine
burada da dernek yoneticiligi seklinde aktivitede bulunmakta-
yim.

Onur Makina’nin kurulus siireci ve gliniimiize gelene kadar
gecirdigi asamalar hakkinda bilgi verir misiniz?

Onur Makina'y1 2006 yilinda kurdum, bir teknik servis ¢antasi
ile sahsi girisimimi yapmis oldum. O zaman tabi ki, bolge so-
rumlusu oldugum icin bélgemde 80 taneye yakin firma vardi,
Avrupa yakasinda da yine yaklasik ayni sayida goriismekte ol-
dugum misteriler vardi. Ben tek basima, gece-giindiiz saha-
da kosturarak, teknik servis alaninda hizmet sundum ve isleri-
mi idare edebildim. Bir yil sonra ilk elemanimizi aldik. Akabin-
de, teknik servisle basladigimiz sahada, teknik servisin ardin-
dan yedek parca satisina basladik. Ancak, bu alanda adimlari-
mizi cok dikkatli attik. Yedek parcayi bir yerden almadik, kalip-
ciyla anlastik, kalibini yaptik, enjeksiyonla bastik ve trettigimiz
Urtinlerin satisini gerceklestirdik. Kolayina kagmadik, risk aldik.
Krediyle, aile blyiklerimizden aldigimiz borclarla Gretimimizi
yapmay! basardik. Bu sekilde, su an icin elimizde en azindan
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on bes tane yedek parca kalibi var. Sahaya yedek parca kalip-
larini yaptirarak ve yedek parca satisiyla girdik ve ciddi kazanc-
lar elde ettik. Bu kazanclari da sermayemize yatirdik ve 2009 yi-
linda bayilikler almaya basladik. Yerli mali iki firmanin bayiligi-
ni ve yine Almanya’dan gelen makinalarinin alt bayiligini alarak
sahaya hizl bir sekilde giris yaptik.

Bu surecte eleman sayimizi da arttirmaya basladik. Firmami-
za bir eleman daha aldik, ben satisi yaptim, diger arkadasi-
miz teknik servisi gerceklestirdi, diger arkadasimiz imalati go-
zetti. 2010 yilindan sonra Anadolu’ya acildik, bizzat kendim
Samsun’dan baslayarak Rize'ye kadar dolastim ve yedek parca
ve tamir anlaminda bayilikler vermeye basladik. Samsun'dan
Tokat, Corum, Merzifon, Amasya, Sivas ve Kayseri'ye kadar, her
ay bilfiil Anadolu’da Urlin satisi yaparak ve servis hizmeti vere-
rek ziyaretlerde bulundum.

Anadolu'da firmalar teknik servise ac, bu firmalar toz boya ma-
kinasina cok uzaklar. Uzman birinin gelmesinden, ziyaretleri-
mizden memnun oldular. Clinkli, 6rnedin boyahanesindeki
makine calismiyor ve panoyu boyayamiyor, onlarin hepsine bu
teknik servisi hizmetini verdim ve sorunlarini ¢czerek mutlu et-
tim. 2012 yilina girdigimizde ise bir elaman daha aldik ve bu
bolgeyi o arkadasimiza devrettim.

2012-2014 yillani arasinda bu hizmetleri vererek, Turkiye paza-
rinda Onur Makina'nin ismini ve kendi sahsi ismimi sahaya du-
yurmayi basardim. Biz bunlari yaparken web sitelerimizle de
kurumsallastik. Firma web sitemizin yani sira, elektrostatikmar-
ket.com’u da kurduk. Kullanicilar, bu site sayesinde, herhan-
gi bir GrGini ve yedek parcasini rahathkla bulabiliyor ve satin
alabiliyor. TUm bu ¢alismalarimiz sayesinde, sahada kendimizi
hem teknik servis hem de {iriin ve yedek parca satisi anlamin-
da kanitladik. Hem yerli hem yabanci tirGinlerin her tiirlit malze-
mesini temin edebiliyoruz.

2014 yilinda, bu kadar calisma azmimizin ardindan bayisi oldu-
gumuz makine firmasinin hisselerini almak kismet oldu. Uc or-
takli bir firmaydi, bizim de maddi gliciim{izii gérerek bu islem
gerceklesti. Ancak burada maddi giicten kastettigim, cok bi-
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yuk meblaglar seklinde degil, ancak kazandigimizi kendi isimi-
ze yatirmamiz anlamindandir. Bu sekilde %30 hissesini satin al-
dim firmanin. Yine buglin 2016 yilina geldigimizde, daha 6n-
ceden ylzde 30 hissesini satin aldigim firmanin yiizde 20'sini
daha alarak imza yetkisine sahip oldum. Ve tabi bunlari yapar-
ken de, Artkim Group'un da cok buyik destegiyle, fuara katil-
dik, 2015'teki PaintExpo fuarinda sahada yerimizi aldik. Genis
bir alanda, bizden ¢ok daha eski firmalara yakin bir metrekarey-
le fuarda yer aldik. Bunu séylememin sebebi, korkmadan, ina-
narak bu kararlari verdigimizin altini cizmek istememdir.

Ornegin satin aldigimiz firma, 16 yillik bir firma olmasina rag-
men daha 6nce hig fuara katilmamius, hicbir dergiye reklam ver-
memis. Biz bunlarn yaptik ¢linkli kurumsallasiyoruz. Muhase-
beyi misavirlik firmasina devrettik, eleman sayimizi 7'ye yik-
selttik, imalatta 2 arkadasimiz var, teknik serviste 3 arkadasimiz
gorev aliyor ve hepsine arag tahsis edildi. Diger firmamizin adi
Elars Elektronik, orada da 7 kisi calistyor. Blinyemizde iki firma
toplamda 17 kisiyle, az eleman sayisiyla cok isler yapiyoruz.

Onur Makina baslica hangi sektorlere, ne tiir iirlinler sagh-
yor? Onur Makina’nin iiriin, marka ve hizmetleri hakkinda
bilgi verir misiniz?

Uriin ve hizmetlerimizi Toz Boya ve Yas Boya Makinalari seklin-
de ikiye ayiriyoruz. Ancak Yas Boya Makinalar alaninda sade-
ce boyama kabini yapiyoruz. Bu hat nispeten daha zorlu, daha
stkintili bir hat olma 6zelligi tasiyor. Ama toz boya sahasinda,
istanbul'da 6zellikle, sahada énde gelen bir firmayiz, taleplere
yetisemiyoruz. Aracim her sabah buraya geldiginde, teknik ser-
vis listesi, bakim onarim listesi dniine geliyor ve sahaya cikiyor.
Bir ekibi pazarlamaya sahaya cikardigimizda ona arkadan tek-
nik servis verecek ekibimiz yok. Biz de teknik servis ekibimizle
de pazarlama ve satisi gerceklestirmek zorunda kaliyoruz. Ma-
alesef sektorde yeni eleman yetistirme konusunda sikinti ya-
styoruz. Yeni nesil biraz daha rahatina diskin, sanayide calis-
mak yerine, 6rnegin bir AVM'de calismayi tercih ediyor. Bundan
dolayi da biiyuik sahalara girmiyoruz simdilik. Biz sadece, Elekt-
rostatik Toz Boya sahasinda, toz boya makinelerinin yedek par-
casinin imalatini, satisini ve teknik servisini yapiyoruz. Mikron
ve Statek markalarimiz var. Bu markalarin isim tescillerini al-
dik, kurumsallasirken bunlara da 6nem veriyoruz, kendi tescilli
markamizi kullaniyoruz. Marka ismini cihazda, marka tescil pa-
tentini de yedek parcalarda kullaniyoruz.

inovasyon ve Ar-Ge alanlarinda Onur Makina olarak ne tiir
calismalar yapiyorsunuz?

Sektorde 10. yilimizdayiz, bu sirecte hep yarini diistinerek ha-
reket ettik. Ancak, o kadar yogunuz ki, Ar-Ge anlaminda sim-
dilik sadece mevcut urlnlerimizi gelistirme kapsaminda faa-
liyetlerde bulunduk. Ornegin, Griinlerimizin nasil daha uzun
stre dayanacadi, Omrini ne kadar ileriye tasiyabilecegimiz
gibi. Bunlari da misterilerimizden aldigimiz geri bildirimler va-
sitasiyla inceleyip, ¢6ziimler bularak gerceklestiriyoruz. Bunun
yani sira, hammaddelerimizi Rusya, iran, Hollanda gibi yurt disi
cografyalardan temin ediyoruz. Bu tedarik siirecinde sikintilar
yasandiginda, Urlinlerimize negatif etkisi olmamasi icin gerekli
teknik calismalari gerceklestiriyoruz.
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Hibeye, destege simdilik cok ihtiyacimiz olmadi ¢linki{ Gretim-
lerimizi kendi blinyemizde gerceklestiriyoruz. Biraz da is yo-
gunlugumuzdan dolayl bu imkanlan takip edemedik. Ama
simdi kurumsallasma siirecimizle birlikte, bir danismanlk fir-
masiyla anlastik, bizim adimiza bu islemleri gerceklestiriyor-
lar. Mesela bir arkadasimizi su an firmamiza kattik, devletimiz
bir yil boyunca sosyal saglik sigortasini 6diyor ve bize glinliik
50 liradan aylik 1300 lira parasini veriyor. Bu arkadasi blinyemi-
ze katarak imalati gliclendirdik. Bununla birlikte, kataloglarimi-
zin masrafinin ylizde 50'sini KOSGEB'ten geri alacagiz, 2017'de
Artkim Group'un diizenleyecegi fuara katilip, masraflarimizin
ylzde 30'unu karsilayacagiz. Adim adim bu tip imkanlar da
kullanmaya basladik.

Yurt ici ve yurt disi satis faaliyetlerinizden bahsedebilir mi-
siniz? Yurt icinde ve yurt disinda agirlikli olarak hangi bol-
gelere ne tiir iiriin satislari gerceklestiriyorsunuz?
Turkiye'de 12 tane bayimiz var, bu bayilerimizin yogun bdélge-
si Ankara. Markalarimiz var, Mikron, Statek, ayrica Uretici firma-
nin istegi dogrultusunda bu firmanin etiketiyle de lretim ya-
pabiliyoruz. Ankara'da, izmir'de, Antep'te, Kayseri'de, Konya'da
Adana’da, Anadolu'nun her boélgesinde bayiligimiz var. Yurt di-
sinda ise 6zellikle Rusya, Ukrayna, Azerbaycan, Romanya Kaza-
kistan, Ozbekistan'da, iran'da Tahran'da, Irakta Erbil'de bayileri-
miz var. Maalesef Suriye kapimiz kapandi, buranin agilmasini
¢ok arzu ediyoruz clinki burada ciddi bir pazar vardi. Su an bu-
radaki pazarin hacmi de artti, biliyorsunuz bu cografyada bi-
yuk bir yikim yasandi. Fas, Tunus, Cezayir ve Arabistan’a kadar
satiglarimiz hep Suriye'den gerceklesiyordu. Bu bdlgeye 6nemli
bir satisimiz vardi, imalat¢i oldugumuz icin bizim icin buyik bir
kazancti bu, ayrica bunun yedek parca satisini hesaba katmak
gerekir. Bu kapinin acilmasini imit ediyoruz.

Onur Makina’'nin is¢i saghgi ve giivenligi konularina yakla-
simi hakkinda bilgi verir misiniz?

is glivenligine gercekten cok énem veriyoruz. Calistirdigimiz
elemanlarimizla alakali mutlak surette zaten, ise alimla birlikte
sosyal sigortalar kurumu islemlerini baslatiyoruz. Aracimiz sa-
haya ciktiginda, araglanimizi arag takiple izliyoruz. Araclari takip
ederken, hem elemanimizi otokontrol altina aliyoruz, hem de
aslinda elemanimizin giivenligini kontrol altina almis oluyoruz.
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damdan tim sirecleri takip ediyorum. Bu kapsamda, her (¢
alanin da ayri ayn potansiyellerini degerlendiriyorum. Diger
ortagimin yiizde otuz hissesini alarak, 2017 yili ortasi itibariyle
iki firmanin birlikteligini tamamlamis olacagiz. 2017'den sonra-
ki planimiz da iki firmayi birlestirmek ve teknik servis boyutuna
hakim olan bir fabrika alani satin almak. Teknik servis ve ima-
lati da olan, yaklasik 1000 metrekarelik bir alanda, hem imalat,
hem satis, hem de teknik servisi ayni cati altinda gerceklestir-
meyi planliyoruz. Clinkii eleman sayimiz yeterli, imalat sayimiz
yeterli. Alanimizi arttirdiktan sonra, 12 olan yurtdisi bayiligimi-
zi 20'ye cikarmayi, yurt ici kapasitemizi de genisletmeyi hedef-
liyoruz. Artkim Group’un 2017 yilinda organize edecedi Pain-
tExpo fuarina da katilarak daha buytk islere imza atmak ve yeni
Urtinler ortaya c¢ikararak yolumuza gii¢li bir sekilde devam et-
mek istiyoruz.

Sirketimizde de kameralar vasitasiyla da takibi gerceklestiriyor,
bu kontrolle is giivenligimizi sagliyoruz. Bundan sonrasini da
zaten is glvenlik firmasi denetliyor; makinelerimizin giivenlik-
leri, calisan arkadaslarimizin giivenlik prosedirlerine tam ola-
rak uyum sagliyor mu, bunlar hep kontrol ediliyor. isimiz az teh-
likeli sinifta, sadece bir matkap, bir de kompresoér diyebiliriz. Sa-
hada, fabrikalara gittigimizde de, oradaki giivenlik 6nlemlerine
tam olarak uyuyoruz. 10 senelik bir firmayiz, simdiye kadar hic-
bir kaza yasamadik.

Tiirkiye'deki endiistriyel boya, kaplama ve yiizey islemle-
ri sektorleri hakkindaki diisiincelerinizi 6grenebilir miyiz?
Bu sektorler agisindan, sizce Tiirkiye’'nin avantajlari ve de-
zavantajlari nelerdir?

Turkiye'de sahada iyiyiz ama kimyasal ve hammadde anlamin-
da yurtdisina bagimhligimiz var. Turk insani ¢aliskan, ¢alisma-
yI seviyoruz, satisi seviyoruz. Mesela Anadolu’ya da gittiginiz-
de, internete endustriyel boya, kaplama yiizey islemler baslik-
lari arattiginizda, satis yapan bir¢ok firma goreceksiniz. Ben de
satabilirdim, ama kolayina kagmadim, imalata yoneldim, tlke-
mize ne katabilirim derdindeyim. Bakin, Cin'de 1,5 milyar insa-
na istihdam saglaniyor, biz de burada trettikce tlkemizde is-
tihdam sagliyor ve yurtdisina bagimliligimizi ortadan kaldiriyo-
ruz. Ulkemiz ve insanimiz bunu yapabilecek kapasitede.

Onur Makina’nin yatirim planlari olusturulurken hangi kri-
terlere 6ncelik veriliyor? Oniimiizdeki dénemler icin Onur
Makina’nin yatirim planlari var mi, varsa nelerdir?

Sirketimde kardesim de calisiyor, kuzenim de. Bir aile firmasi gi-
biyiz, ancak kapidan iceri girdigimizde herkes kendi gorev so-
rumlulugu bilincinde calismaktadir. Ben sabah erkenden isimin
basina geliyorum, tiim arkadaslarimizin da ayni bilincle ¢alis-
masini sagliyoruz ve sorumluluklari onlara da asiliyoruz. isimi-
zi takip ediyor, her seyi yazili olarak kayit altina aliyoruz. Ben
kendim de imalat, teknik servis ve satis olmak tizere 3 ayri ajan-
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Urilin
Tanitimi

Doguhan Turker Celik

o

is Gelistirme Uzmani
Glnkem A.S.

Polimerik Baglar ile Boyada Istenilen Viskozite:

Boya teknolojisinde cok &nemli bir yere sahip olan reoloji kavra-
mi, sivinin basing-kuvvet altinda nasil aktigini, nasil davrandigi-
ni inceler. Boyada reoloji ayarlamalari, uygulamalardan en iyi so-
nuglan alabilmek icin cok 6nemlidir ve boya sanayi icin 3 temel
kavram bulunmaktadir;

- Newtonian: Basing farkiyla viskozitesi degismeyen akiskanlar.

- Psddoplastik: Basing farkiyla viskozitesi degisen ve basincin or-
tadan kalkmasi ile degistigi noktada kalan akigkanlar.

- Tiksotropik: Basing farkiyla viskozitesi degisen ve basincin orta-
dan kalkmasi ile eski haline donen akiskanlar.

Bu temel kavramlar sayesinde boyanin davranisi agiklanabilir ve
uygulama, damlama, sicrama, parlaklik, yayilma, vs. gibi dnemli
ozellikler istenilen degerlerde ayarlanabilir.

Su Bazli Uriinlerde Neden Reoloji Ajani Kullaniyoruz?
Reoloji ajanlarinin kullaniimasi ile boya icin cok 6nemli olan asa-
gidaki ozelliklerde gelistirmeler/dlizenlemeler yapilabilmekte-
dir;

- Akma - damlama direnci,

- Yayilma,

- Renk siddeti,

- Ortiiculk,

- Sigrama direnci,

- yi bir rulo-fira yiiklemesi/stirtisd,

- Uygulama kolayhgi,

- Faz ayriminin engellenmesi,

- Renk uyumlulugunun saglanmasi,

- Firga iz olusumu direnci,

- Cokmelerin engellenmesi,

- Parlaklik.

Cesitli reoloji ajanlarn kullanilarak iki farkli calisma mekanizmasi
temelinde viskozite artisi saglanmaktadir.

1) Hidrasyon ile (su ile etkilesime girerek),

2) Polimerik bag ile (tim hidrofobik yapilarla etkilesime girerek).
Hidrasyon ile viskozite artisi saglayan triinler seliilozlar ve akri-
lik kivamlastiricilardir. Seliloz Griinleri icerisinde en ¢ok tiiketilen
Urin olan HEC disinda, MC, HPMC, MHEC, vb. Urtinlerde kullanil-
maktadir. Bu tip kivamlastiricilar sistem icerisinde sadece su ile
etkilesime girerek viskoziteyi arttirirlar.

Polimerik bag ile viskozite artisi saglayan Urinler ise hidrofobik
olarak modifiye edilmis poliliretan kivamlastiricilardir. Bu sinifa
giren HEUR ve HASE Uriinler, boya iceriginde bulunan tim hid-
rofobik ytizeyler (baglayicilar, pigmentler, dolgular, stirfaktanlar,
vs) ile etkilesime girerek Urliniin viskozitesini arttirirlar.

Mayis - Haziran - Temmuz 2016

HASE ve HEUR Kivamlastiricilar

Seliiloz, Akrilik ve HEUR/HASE Kivamlastiricilarin
Karsilastiriimasi

ilk olarak seliiloz eterlerin calismasi icin sicaklik ve pH degerleri-
nin belirli diizeylerde tutulmasi gerekmektedir. pH'In 7,5'un veya
sicakligin 40°C'nin Uzerine gikarilmasi gerekir. Bu degerlerin tize-
rine ¢ikildiginda seltiloz molekiilleri su ile etkilesime girerek acil-
maya baslar ve sistemde bulunan tiim bosluklari doldurarak vis-
kozitenin artmasina katkida bulunurlar. Burada su nokta goz-
den kacirnlmamalidir, 6zellikle yuksek molekil agirhgina sahip
HEC' lerin kullanilmasiyla, psddoplastik davranis gosteren Uriin-
ler elde edilir.

Psodoplastik etki gosterdikleri icin sadece selliloz eter kullanila-
rak hazirlanan Urinlerin, rulo uygulamalarinda fazla sicramaya
neden olduklari bilinmektedir.

Seliilozlarin bir diger dezavantaji da mikrobiyolojik faaliyetlere
karsi cok savunmasiz olmalaridir. Yiiksek miktarda kullanimlari
ile Grlinuin su direnci azalir ve kuruma zamani uzar. Uygulamalar-
da parlakhigi distrdigi de bilinmektedir.

Bahsi gecen olumsuz &zelliklerin yaninda kutu ici viskozite ve
depolama stabilitesinin iyi olmasi, dispersiyon kosullarinin iyi ol-
masi, su tutucu 6zelliginin iyi olmasi sayesinde uzun sureli kulla-
nim, akma-sicrama direncinin yiiksek olmasi gibi 6nemli avan-
tajlar da sunmaktadirlar.

Akrilik kivamlastiricilarda ise kutu ici viskozite ve depolama sta-
bilitesi seltilozlara gore daha kotldur. Sistemin su direncini di-
stirmesinin yaninda pH degisikliklerine ¢ok duyarlidirlar. Seyrel-
tilmeden kullaniimalar durumunda pH soklari meydana gelir ve
Urlin icerisinde lokal jellesmelere neden olurlar.

Akma dayanimini gelistirmesi, biyolojik aktivitelere karsi direng-
li olmasi, seliiloz Grlinlerinden daha ekonomik ¢éziimler sunma-
s, sonradan eklenebilme kolayligi sunmasi ve ¢okme ve damla-
ma direnglerinin ylksek olmasi nedenleriyle tercih edilen bir di-
ger kalinlastiricr tirudur.

Politiretan kivamlastiricilarin ¢alisma prensibi ise tim hidrofo-
bik yaplilar ile etkilesime girerek, bu yapilar arasinda bir ag yapisi
meydana getirmektir. Bu sayede sistemin vizkozitesi artarken, is-
tenilen reolojik yapi da elde edilir (newtonian, psddoplastik, vs).
GUlnkem olarak Turkiye, Balkanlar, Kafkaslar, iran, Orta Asya ve
Rusya pazarlarinda tek yetkili temsilciligini yrattugimuz Trimer
Chemical firmasinin gelistirmis oldugu HEUR ve HASE kivamlas-
tinci Grinlerimiz,




Urldin Tanitimi

- Cok genis bir pH araliginda sorunsuz bir sekilde kullanilabilir. -Tum sistem birbiri ile etkilesimde ve ag yapida oldugu icin ¢ok
pH soklariyla alakali lokal jellesmeler goriilmez. daha iyi dispersiyon elde edilir. Bu sayede triiniin yayillma, 6rti-
- Seliiloz eterler ve/veya kendi tirevleri ile bir arada kullanilabilir. culik, renk siddeti, parlaklik, akma direnci, vs. 6zellikleri gelisir.
Bu sayede urinlerinizin rulo sicrama direnci gelisir. -Istenilen reolojk yapinin elde edilmesini saglar.
- Biyolojik aktivitelere karsi dayaniklidir. Bahsi gecen tiim bu olumlu 6zelliklerin incelenmesi tarafsiz bir
-Tum sistemle etkileserek birbirine bagladigi icin, Giriinin cokme arastirma laboratuvarinda yapilmis ve asagidaki sonuclar elde
ve ovalama direnclerini gelistirir. edilmistir.
SONUCLAR
TSE STANDARDI METOD SPEKTLER o TRM TRM TRM ;:a:g:l l\l/llal:g:l
¢ 112 103S 2020 Jua Tua
Uriin Uriin
TS 5808-1988 0.3 Su bazli i¢ ve dis cephe son kat boyalar X X X X X X
TS 5808-2006 1 Su bazli i¢ mekan duvar ve tavan boyalari
i cephe X X X X X X
TS 5808-1988 _
Dis cephe
En bityiik Tane Bityiikligii (ETB)
Simif ETB Yontem
S1 Ince S<100 | ENISO 1524 X X X X X X
TS 5808-2006 426 S2 Orta S<300 1SO 787-7
S3 | Kalm | S<I500 |ISO 787-18
1SO 787-7
s4 12?11; $>1500
1SO 787-20
Parlakhk
Simf Gelis Deger
acist
G | Parlak | 607 G=60
TS 5808-2006 427 o | Y 60° G<60
2
mat 850 G=10 X X X X X X
Gs Mat 85° 5<G<10 ]
=
=
G, | Tam 85 G<s =
mat —
<
=
Orijinal ambalaj acildig1 zaman; g
* Kabuk =
* Yabanct maddeler =
GORUNUS * Kokusma ~
1.2.1.1 * Kiiflenme %
TS 5808-1988 * Kutuda paslanma UYGUN | UYGUN | UYGUN | UYGUN | UYGUN | UYGUN =]
5.2.1 * Topaklanma =
TS 5808-2006 * Kesilme ~
* Asirt kopiiklenme ﬂgn-
* Renk ayrimi =
*Dipte sert, kalin ve karismayan ¢okeltiler o3
bulunmamalidir. S
¥ ~ - <
BAGDASIKLIK  Dipte st b v Koy okl g
(HOMOJENLIK) Olm:mah g smayan ¢ =
522 . UYGUN | UYGUN | UYGUN | UYGUN | UYGUN | UYGUN g
Topaklanma KZ;
TS 5808-2006 . o =
Kalic1 képiiklenme =
* Renk ayrilmasi1 olmamalidir. ]
E
3 1,368 1,36 1,36 1,36 135 1,376 =
YOGUNLUK g/em? g/om? g/em? g/em? g/em? g/em? =
ENISO 2811-1 =
-
=4
KATI MADDE =
MIKTARI 1212 Min. %50 52,00 51,95 52,00 52,00 51,90 51,80 =3
Z
TS 5808-1988 =
=
Paint&Surface 35




Urldin Tanitimi

VISKOZITE 1213 Min. 85 KU 1183 KU | 130,7KU | 1255 KU | 119.4KU | 1324 KU | 121,1 KU
TS 5808-1988
33cc faz 33cc faz 32cc faz | 33cc faz | 29cc faz 32cc faz
ayrigmast ayrigmast ayrigmast ayrigmast ayrigmast ayrigmast
4 saat | var, var, var, var, var, var,
. * Kesilme ¢okme ¢okme ¢okme ¢okme ¢okme ¢okme
SUILE *Cok yok yok yok yok yok yok
SEYRELTMEYE | 1214 *(f)‘]’hg;: .
DAYANIKLILIK sma 38cc faz | 40cc faz | 37cc faz | 38cc faz | 38cc faz | 38cc faz
* Faz ve belirgin renk ayritmast ayrismasl | ayrigmasl | ayrismasl | ayrigmasi | ayrismasi | ayrigmasi
TS 5808-1988 olmamal 24 saat | var, var, var, var, var, var,
¢okme ¢okme ¢okme ¢okme ¢okme ¢okme
yok yok yok yok yok yok
GORUNUS 1231 | Kurufilm tabakasi homojen olmalt UYGUN | UYGUN | UYGUN | UYGUN | UYGUN | UYGUN
KURU FILM o * Renk ve parlaklik farkliligt

* Fir¢a izi ve krater bulunmamalidir
TS 5808-1988

YUZME | YUZME | YUZME | YUZME | YUZME | YUZME

YUZME
YOK YOK YOK YOK YOK YOK

HASE ve HEUR poliliretan kalinlastirici Grlin cesitlerimizi de asagidaki grafikte gorebilirsiniz.

HASE/HEUR URUN KATI TASIYICISI URUN ACIKLAMASI

%20 kati oranina sahip, su igerisinde, solventsiz, iyonik olmayan (non-iyonik), HEUR
HEUR TRM 2020 %20 Su politiretan kalmlastirict. Hem i¢, hem dis ortam i¢in uygun. Cok genis yelpazede formiiller
i¢in uygundur. TRM 103S, TRM 105, TRM 112 ile uyumludur.

%17,5 kat1 oranina sahip, su ve biitil karbitol igerisinde, iyonik olmayan (non-iyonik),
HEUR TRM 103 S %17,5 Su / Biitil Karbitol | HEUR poliiiretan kalinlagtirici. Hem i¢, hem dis ortam i¢in uygun. TRM 2020 veya TRM
004 ile daha iyi film ve akma direnci saglar.

%30 kati oranina sahip, su ve biitil karbitol igerisinde, iyonik olmayan (non-iyonik),
HEUR TRM 112 %30 Su / Biitil Karbitol | HEUR poliiiretan kalinlastirici. Hem i¢, hem dis ortam i¢in uygun. TRM 2020 ve TRM
004 ile karigimi daha iyi akma direnci ve film olusumunu destekler.

%25 kati oranina sahip, su ve biitil karbitol igerisinde, iyonik olmayan (non-iyonik),

o .o .
HEUR TRM105 %25 Su/ Bitil Karbitol HEUR poliiiretan kalilastirict. TRM 2020 ile mitkemmel uyum.

%40 kat1 oranina sahip, su ve biitil karbitol igerisinde, iyonik olmayan (non-iyonik),
HEUR TRM 104 %40 Su / Biitil Karbitol | HEUR poliiiretan kalinlastiric1. Deri sanayi iiriinleri igin de uygun iiriin. Mitkemmel akma
ve yaymim ozelliginin yaninda, kolay uyumluluk gésterir.

%30 kati oranina sahip, su igerisinde, anyonik HASE poliiiretan kalinlastiric1. Hidrofobik

0,
HASE TRM 203 730 Su baglayicilar ile birlikte genel amagly, i¢ ve dis ortam uygulamalari i¢in tavsiye edilir.

%30 kat1 oranina sahip, su igerisinde, anyonik HASE poliiiretan kalinlastirict. ig ortam

[
HASE TRM 206 %30 Su sprey uygulamalari ve sterik 6zellige sahip kalin uygulamalar i¢in tavsiye edilir.

%30 kati oranina sahip, su igerisinde, anyonik HASE poliiiretan kalmlastirict. Ig ortam
HASE TRM 272 %30 Su sprey uygulamalari ve sterik 6zellige sahip kalin uygulamalar i¢in tavsiye edilir. TRM
206’ dan daha etkili kalinlastirma 6zelligine sahiptir.

Glinkem ailesi olarak 26 yildan uzun siredir hizmet verdigimiz boya ve yapi sektoriinde faaliyet gosteren siz de-
gerli musterilerimize, hem non-iyonik etkilesimli (HEUR), hem de anyonik etkilesimli (HASE) politiretan kalinlastiri-
alardan olusan genis kapsamli sentetik reoloji dlizenleyici Girinlerimizi sunmaktayiz.
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Micron

ONUR M!;AKiNA powder Systems

Yiksek Teknoloji ile Maksimum Transfer
%85 Toz Boya Kaplama Verimi...

Mikron tim taleplerin gesitliligine uyabilen genis bir toz boyama
cihazlari yelpazesi sunmaktadir.
Ustiin performans, saglam ve kullanisl donanim, elektrostatik alanda

en iyi yukleme verimini saglayarak zaman ve malzemenin en yiksek
tasarrufla aplikasyonun yapilmasini saglar.

Micron pek cok endustri alaninda kullanim icin manuel ve otomatik boyama ekipmanlariniiretmektedir.
Onemli olan dogru boyama sistemini secmis olmak ve sonucu tasarrufla biitiinlestirmektir. Konusunda lider
bir markanin avantajlarini kullanirken yasayacaksiniz.

Sirintepe Mahallesi Barbaros Caddesi No 195 - Zemin Kat Kagithane / ISTANBUL
Tel: 02122704462 | Fax:0212 27044 86

info@onurmakina.net | www.onurmakina.net
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Uriin
Tanitimi

Seyma Gokee Sahinoglu

Kimya Mihendisi
Filiz Plastik

SIMONA® PVDF - Zorlu Kimyasal Uygulamalar i¢in

Mikemmel Secim

Filiz Plastik®, 1989 yilindan itibaren levha ve cubuk seklinde ter-
moplastik yari mamul malzemeler ile boru, fittings gibi bitmis
Urlinlerin ithalat ve satisini yapmaktadir.

Firmamiz sagladig trlin kalitesi, teknik bilgi birikimi ve musteri
hizmeti sayesinde sanayide Uretici ve satici firmalarin ana teda-
rikgisi konumuna gelmistir. Genis triin cesitliligi, yenilikci yakla-
simi ve Ustlin kalite standartlari ile en bliylk termoplastik treti-
cilerinden biri olan SIMONA® firmasi ile distribtorlik anlasma-
miz bulunmaktadir. Hizmet verdigimiz sektorlerin basinda olan
kimya sektoriine PE, PP, PVC ve PVDF gibi mihendislik plastikle-
rini tedarik etmekteyiz.

PVDF (poliviniliden floriir), ytiksek sicakliklarda (+140°C'ye ka-
dar) mekanik ve kimyasal dayanim gerektiren uygulamalarda
tercih edilen 6zel bir florlu termoplastik ¢esididir. FM 4910 sinifi
disuk yanicilik 6zelligi olan PVDF malzemeler kimya sektoriinde
tank ve ekipman yapiminda, yari iletken endistrisi ve savunma
endistrisinde kullaniimaktadir. Uriin cesitlerimiz arasinda PVDF
levha, cubuk, kaynak cubugu, boru ve fittingsler mevcuttur. Asa-
gida PVDF malzeme ile ilgili uygulama 6rnegi verilmistir.

Nehlsen Flugzeug-Galvanik firmasi hava tasiti parcalarinin elekt-
rokaplamasi icin iki yeni tanka ihtiyac duymaktaydi. Kuvvet-
li ylikseltgenlerden biri olan kromik asit ortaminda gerceklesen
bu proseste, 6zel bir termoplastik kullanimi gerekmekteydi.

Gorsel: Distan SIMONA® PP-DWU AlphaPlus® ile
kaplanan elektrokaplama tanklarinin goriinima

Mayis - Haziran - Temmuz 2016

Proje Ozeti

Proje

Hava tasiti parcalarinin korozyondan korunmasini sagla-
mak icin iki elektrokaplama tanki Gretimi

istenen Ozellikler

Kimyasal strese dayanim

Ortam: Kromik asit

Calisma sicakhg: Yaklasik olarak 30°C

Miusteri
Nehlsen Flugzeug-Galvanik Dresden GmbH & Co. KG

Proje Ustlenici Firma
Kunststoffverarbeitung Biittner GbR, Thiendorf

Teknik Destek
Uygulama Teknolojileri Departmani, SIMONA AG, Kirn

Uretilen Parca

Dikdortgen tank

Boy (dis/i¢)  :6950/6600 mm
Genislik (dis/i¢) : 1290/920 mm
Uzunluk (dis/i¢) : 2635/2450 mm

Kullanilan Uriinler

ic tank icin:

-SIMONA® PP-DWU levhalar,
Kalinhk =15 mm

Dis kaplama igin:

-SIMONA® PP-DWU levhalar,
Kalinhk =5 mm

Dis tankin tabani igin:
-SIMONA® PP-DWU levhalar,
Kalinhk =10 mm

ic kaplama icin:

-SIMONAZ® PVDF levhalar,

Kalinlk =4 mm
' -\

Gorsel: Solda: Celik iskeletin goriintiisu.
Sagda: icten SIMONA® PVDF ile kaplanan elektrokaplama
tanklarinin gorinimi.




Baslangi¢ Durumu

Elektrokaplama, korozyonun metale verdigi zarari azaltmak igin
uygulanan metodlardan biridir. Kisacasi korozyondan koruna-
cak olan metal, kimyasal ¢ozelti yardimi ile ya da elektrik akimi
uygulanarak elektroliz metoduyla bir baska metal ile kaplanir.
Kaplanacak olan malzeme once 6n isleme tabi tutulur, ardindan
durulanir ve son olarak sulu ¢ozeltiyle dolu tankin icinde kapla-
nir. Bu islem sirasinda tankin kimyasal dayanimi olduk¢a énem-
li bir faktorddr.

Gorev

Kunstsoffverarbeitung Blittner GbR, musterisi Nehlsen Flugze-
ug - Galvanik tarafindan hava tasiti parcalarini korozyondan ko-
rumak amaciyla iki elektrokaplama tanki dizayni icin gorevlendi-
rildi. PVDF malzeme bu uygulamada asagidaki 6zellikleri nede-
niyle tercih edildi:

- Kromik asit banyosundan dolayi olusan kimyasal streslere kar-
si Ustlin dayanim,

- Mekanik gerilmelere karsi yiiksek dayanim,

- Korozyona karsi gosterdigi direnc.

Cozim

Elektrokaplama gibi kimyasal uygulamalarda buiyuk cogunlukla
kullanilan malzeme homopolimerik polipropilendir (PP-H). Kro-
mik asit kuvvetli bir ylikseltgen oldugu icin PP-H'in kimyasal da-
yanimi bu uygulama icin yetersiz kaldi. Bu nedenle daha Ustiin
kimyasal dayanimina sahip olan PVDF malzemesi secildi. C6-

Urldin Tanitimi

zUm kapsaminda, iki adet PP tank SIMONA® PP-DWU AlphaPlus®
kullanilarak dretildi. Daha sonra ise 4 mm kalinligindaki SIMO-
NA PVDF malzemeden yapilan tanklar, tiretilen PP tanklarin ici-
ne yerlestirildi. Korozyondan koruma ve iriin estetigini saglama
amaciyla, celik takviyenin disi da SIMONA® PP-DWU AlphaPlus®
malzeme ile kaplandi.

SIMONA® PVDF

Ozellikler:

- Ustiin kimyasal dayanim,

- Calisma sicaklik araligi -30°Ciile +140°C,
- Korozyon dayanimi,

- Dusuk yanicilik,

- Cok iyi islenebilirlik,

- Ozellikle hava sartlarina dayanim,

- Fizyolojik gtvenilirlik.

Uriin Yelpazesi:

- Ekstriizyon ve pres levhalar,
- Cubuklar,

- Kaynak Cubuklari,

- Borular,

- Baglanti Ekipmanlari,

- Valfler,

- Flanslar.

Gorsel: Soldan saga dogru: Bitmis tank, tankin yandan gorinim, kullanim sirasinda tank

Paint&Surface
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Urilin
Tanitimi

Zafer Kegeler

Teknik Satis Mudura
Dersan Makina Sanayi ve Tic. Ltd. Sti.

Pnomatik Diyaframli Makinalar Serisi

Wagner Zip52 serisi diyaframli boya makinalari, yiksek debisi,
ozel diyafram yapisi, pompa icerisinde konumlandirilmis ve or-
tamdan etkilenmeyen ventili ile uzun dmurla kullaniimaktadir.
Kullanicinin farkli isteklerini karsilamak icin 3 farkli model di-
yaframli boya makinasi bulunmaktadir.

Super Finish serisi boya makinalari, sahip oldugu FFC (fine flow
controller) sivi basing regiilatord ile sifir tansiyon 6zelligi
sunmaktadir. Bu sayade miikemmel yuzey elde edilmektedir.
Pompa basinci, sivi reguilator basinci ve tabanca basincini 6n
kisimdaki kontrol panelinden rahatlikla ayarlanabiliyor.

Ergonomik tasima arabasi

Titresimsiz ve Tansiyonsuz Boyama

Fine Flow Controller (FFC) Gi¢li bir arada patentli sivi basing ra-
gulatoru ile titresimsiz ve tansiyonsuz boyama yapilabilmekte-
dir. Bu sayede ylizeyde dalgalanma olmamaktadir.

Wagner Zip52 PF serisi; astar, dolgu ve sonkat uygulamalarin-
da kullaniimaktadir. Filtre yuvasi ile sivi malzeme filtreden ge-
cirilmekte, ayrica pompanin hareketi ile olusan titresim en aza
indirilmektedir.

Oran (Ratio) : 1:1

Max.Debi (Max.Flow) : 52 It/dk (I/min)
Max.Basing (Max.Pressure) : 8 Bar
Hava Girisi (Air Inlet) : 1/4"

~

Manifold filtre yuvasi

Ergonomic transportation cart

Diyafram pompa

i, / Manifold filter hose

Mayis - Haziran - Temmuz 2016

Diaphragm pump DAy v
Spray gun
Hava ayar regiilatérii
Aiir adjustment regulator
Emis fitresi ikili hortum seti
Suction filter 2-hose set




~® Boya curutticuler, yuzdiruculer ve diger boyahane kimyasallan
* Boyama uygulamalari i¢in temizleme sivilari
¢ Endiistriyel parca temizligi ve on islem klmyasallarl
¢ Bakim ve Onarim

Uretim prése'slerinizin en iyi seviyeye gelmesine yardim ediyoruz.
Maliyetlerinizi distirmeye yonelik calismalara odaklaniyoruz

Daha fazlasini sunuyoruz.

Zeller-Gmelin

Lubricants - Chemicals - Printing inks

Zeller+Gmelin Ltd. Sti. - Sanayi Mh. Avcilar Sk. No.9 Gungdren / istanbul - www.zeller-gmelin.de
Tel: +90 212 642 97 97 {pbx) - Fax: +90 212 642 97 98
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Boyanin Tarih¢esi

Boya, genellikle dekoratif veya koruyucu kaplamalar olarak kul-
lanim icin sivi bir ortam icinde stispansiyon halinde pigmentler-
den olusan emdilsiyonlar grubudur. Yaklasik olarak 30 bin yildir
kullaniimaktadir. Magaralarda yasan insanlar, yasamlarini grafik
olarak temsil eden figurleri yapmak icin ham boyalar kullanmis-
lardir ve bu figirler gliniimiize kadar gelmeyi basarmistir.

Ancak boya ve kaplamalarin gercek bir endistri bileseni olma-
si Sanayi Devrimi ile gerceklesmistir. Amerika'da kaydedilen ilk
boya fabrikasi Thomas Cocuk tarafindan 1700 yilinda Boston'da
kurulmustur. Bir buguk ytizyildan uzun bir siire sonra ise, 1867
yilinda Ohio sehrinden D.R. Averill isimli girisimci, Amerika Birle-
sik Devletleri'nde ilk olarak hazirlanmis veya daha dogru bir ta-
nimla “hazir karisim” boyalarin patentini almistir.

1880’lerin ortalarindan itibaren ABD genelinde, 6zellikle yogun
nifuslu bolgelerde ve sanayi merkezlerinde boya fabrikalar bir-
biri ardinda ortaya ¢ikmaya baslamistir. Makinelesme ve meka-
nizasyon, uzmanligi olmayan buyik ¢apta bir girisimci grubu-
nun boya imalati isine girebilmesine imkan tanimistir. Ancak
hazirlanan boyanin agirhdi tasimayi pahali hale getirmekteydi,
bu ylzden merkezi olmayan, ayrik pazarlardaki kiiclik Ureticiler
1900'lerin ortalarina kadar sektorii domine etti.

Sanayi Devrimi, boya sanayinin makinelesmesine ve profesyo-
nellesmesine yardimci olmasinin yani sira boya ve kaplamalar
icin bliylk ve yeni pazarlar yaratti. Montaj hatti Gzerinde imal
edilen Model T Ford otomobilinden, son model televizyona ka-

Hazirlayan
B. Serhat Cengiz

dar hemen her Griiniin korunmasi, kullanim émrindn arttiril-
masi ve glzellestirilmesi icin boya ve kaplamalarin yogun bir
sekilde kullanilmasi gerekmekteydi. Ancak boyanin yogun kul-
lanimi, beraberinde cesitli boya bilesenlerinin saglga etkisi ve
potansiyel riskler hakkindaki siipheleri de beraberinde getirdi.

Tarihsel stire¢ boyunca boya sanayi, riskleri kontrol etmek ama-
ciyla Grtinlerinin kimyasini degistirerek cevre ve saglik kaygila-
rina ivedilikle yanit verdi. Boya sanayii, teknolojik acidan daha
giivenli alternatifleri hizlica benimsemektedir, &rnegin, ikinci
Diinya Savasi 6ncesinde, bazi boyalarda kullanilan kursun pig-
mentleri terkedilmeye baslandi. Kursun pigmentlerin kullani-
mini sinirlayan sanayi konsensiis standartlari 1950'lere kadar
uzanmaktadir. Boya sanayii, kursun kullanilmayan konut boya-
lari Gretmek icin belirli bir caba gdstermistir. Ancak 1978 yilin-
da, ABD Tiiketici Uriin Glivenligi Komisyonu tarafindan boyalar-
da kursun kullanimini tamamen yasaklanana kadar, konutlarda
kullanilan boyalar az da olsa kursun icermekteydi.

Cagdas boya ve kaplamalar, sayilan yiizbinleri bulabilecek, bir-
birinden farkli uygulamalarin ¢cok cesitli gereksinimlerini yerine
getirebilmek icin sayisiz bilesiklerin formile edilmesiyle olustu-
rulmaktadir.“Boya’; bircok tiiketicinin evlerini glizellestirmek ve
korumak icin kullandigi lateks boyalardan, gida konteynirlarinin
icindeki saydam kaplamalara, otomobil Ureticileri tarafindan
montaj hatti tizerinde uygulanan ¢ok bilesenli kompleks kim-
yasal son katlara kadar son derece genis bir tiriin grubunu tem-
sil etmektedir.
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Toz boya tarihi ise, 1940'larin sonu ve 1950’lerin basinda bas-
lamistir. Alman bilim adami Dr. Erwin Gemmer, toz kaplamala-
rin 1styla sabitlendigi akiskan yatak (fluidized-bed) islemini ge-
listirdi ve Mayis 1953 yilinda patentini aldi. 1958 ve 1965 yilla-
ri arasinda, genel olarak 150 mikron ila 500 mikron arasinda bir
film kalinligi olan tim fonksiyonel toz boya uygulamalari akis-
kan yatak uygulamasi ile islenmistir, uygulamalarda elektrik ya-
litimi, korozyon ve asinma direnci 6n planda idi.

O doénemde kaplama malzemeleri cesitlilik gdstermekteydi;
naylon 11, CAB, polietilen, yumusatilmis PVC, polyester, klor-
lu polieter gibi, ayrica isi ile sertlesen epoksitler, drnegin tek-
ne aksesuarlari icin naylon, bulasik makinesi sepetleri icin PVC,
1st yalitimi icin epoksit, metal mobilyalar icin PVC, CAB de yo-
gun sekilde kullanilmaktaydi. Uygun elektrik yalitim malzeme-
si olarak temel tip epoksi recine tozunu gelistirilen kurum ise
Bosch olmustu.

Film kalinhginin yiiksek olmasi ve elektrostatik toz boya tekno-
lojisinin 1962 ve 1964 yillarinda arasinda ABD'de gelistirilmesi
ve kisa stirede hem ABD'de hem de Avrupa'da popiulerlesmesi,
akiskan yatak uygulamasina olan ilgiyi azaltti.

Elektrostatik toz boyalar genel olarak piiskiirtme teknidi ile uy-
gulanmaktadir. Bu teknigin temel 6zelligi, toz boya ile kapla-
nacak malzeme topraklanmis, toz boya taneciklerinin ise elekt-
rikle yliklenmis olmasidir. Sonug olarak, toz boya ile malzeme
arasinda elektrostatik bir cekim olusmaktadir, bu cekim malze-
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me ylzeyinde yeterli kalinlkta film olusmasini ve toz boyanin
eriyip malzeme ylizeyine yapismadan dnce tutunmasini sagla-
maktadir.

1966 ve 1973 bugtin halen kullanilmakta olan dért temel tir
termoset recine gelistirildi ve ticari olarak kullanima girdi. Bun-
lar epoksi, epoksi polyester hibrid, poliliretan ve polyester
(TGIC)dir. Sonrasinda, toz boyanin kullanimi artmaya basladi.
Ornegin, 1966 yilinda Almanya'da sadece dért olan toz boya
tesisi sayisi, 1970'te 51'e ¢ctkmisti. 1970’lerin basindan itibaren
yukselise gecen elektrostatik toz boyanin 1980’lerden sonra
sektoriin en tercih edilen teknik oldugunu séylememiz yanlis
olmaz.

1980’lerin basindan bu yana, toz boyalar, surekli biyime ile
diinya capinda gelismistir. Bunda mevcut malzemelere iliskin
surekli yenileme, know-how’un gelistirilmesi ve formiile edil-
mesi, uygulama teknolojisindeki yeni teknikler, MDF ve rulo
kaplama gibi yeni uygulamalarin gelistirilmesi etkili olmustur.
Ozellikle son yillarda daha da sikilasan kamu kurumlarinin kisit-
layici cevre koruma diizenlemelerine ragmen, sektoriin kriter-
ler yenilendik¢ce hemen adapte olmasi ve dnlimizdeki on yillar
boyunca sirekli bir bliylime gostermesi beklenmektedir.

Kaynaklar:

*  American Coatings Associaton - http://www.paint.org/about-
our-industry/history-of-paint/

e http://jcmetalfab.com/history%200f%20powder.htm
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Haber

6. Uluslararasi Kaplama Teknolojileri Fuari Yine Rekor Kirdi
PaintExpo Hem Katilimcilari Hem de Ziyaretcileri Etkiledi

Bu yil altincisi gergeklestirilen PaintExpo hem katilimci hem de
ziyaretci sayilari ve enternasyonalitesi agisindan ¢itayi yine ylk-
seltti. Almanya, Karlsruhe'de 19-22 Nisan 2016 tarihleri arasin-
da diizenlenen altinci uluslararasi ticaret fuarinda 27 tlkeden
501 katilimci yer aldi. Memnuniyetin ana faktor oldugu fuarda,
10.522 ziyaretciden gelen pek cok teklif, proje ve siparis alindi.
Ziyaretciler, kapsamli ve kaliteli Grlin yelpazesinden ve enddist-
riyel boya alanindaki yogun sunumdan etkilendiler.

J. Wagner GmbH firmasindan Pazarlama Uzmani Martin Wei-
disch, fuar ile ilgili distincelerini sdyle agikladi:“PaintExpo, kap-
lama sektoriiniin en 6nde gelen fuaridir. Fuar ¢ok giizeldi, 6n-
ceki yillarda iyi bir ziyaretci artisi s6z konusuydu fakat bu yilki
fuara 6nemli 6lclide daha fazla sektorel ziyaretci geldi. Bizim
acimizdan miikemmel yeni irtibatlar olustu ve hatta daha fuar
devam ederken bazi sézlesmeleri sabitledik”.

Dort fuar glininiin akabinde katilimci 501 sirkette genel bir
memnuniyet hakimdi. 2014'te gerceklestirilen son fuar ile kar-
silastinldiginda, memnuniyet yizdesinde 6,8 oraninda bir ge-
lisme kaydedilmis oldu. 27 farkh tlkeden gelen katilimcilar ara-
sinda yabanci sirketlerin payi ise %31,5 oldu. 13.437 metreka-
re net fuar alani tGzerinde (6nceki fuara goére %6 daha buyuk)
katilimci firmalar, sektor icinden cesitli Grlinlerini, sivi boya, toz
boya ve Coil Coating kaplama ¢dzlimlerini ziyaretcilerin ilgisine
sundular. Ytizde 14,8 gibi d5nemli bir artisla PaintExpo bu yil tam
10.522 ziyaretciye kapilarini acti. Tamami sektérden gelen ziya-
retcilerinin ylizde 28'i ise dogrudan yurt disindan Karlsruhe'ye
ulasmisti. En ¢ok ziyaretci gonderen llkeler arasinda Almanya,
isvicre, italya, Fransa, Polonya, Avusturya, Hollanda, Cek Cum-
huriyeti, isvec ve Tiirkiye vardi. Bu yilki PaintExpo, tiim kitalar-
dan ve 74 farkli tlkeden ziyaretciye kapilarini agmis oldu.

inisiyatif ve Secme imkani Sayesinde Sayisiz ihale ve Proje
Katihmailarin keyifli bir fuar gecirmelerinde, cesitli sektorler-
den gelmis olan ziyaretcilerin uluslararasi niteligi ve sayica cok-
lugunun yani sira, 6zellikle karar verme yetkilerinin yiksek ol-
masi son derece etkili oldu. Dolayisiyla yapilan goriismeler-
de siparislere, projelere ve gorevlere kadar konusuldu. Durr
Systems GmbH Enduistriyel Uriinler Baskan Yardimcisi Holger
Beiersdorfer, konuyla ilgili sdyle dedi: “PaintExpo’ya ilk katili-
mimizdan ¢ok seyler bekliyorduk fakat bu fuar en yiiksek bek-
lentilerimizi bile asti. Ziyaretcilerin kaliteli ve sektorln icin-
den yetkili kisiler oldugu zaten biliyorduk. 2018'de gene ka-
tilmaya karar verdik” Ayni sekilde italyan Condoroil Stainless
Srl. firmasindan Stefano Negri de “Cok guizel baglantilar kur-
duk ve sanirnm burada bir kac¢ yeni musteri ve temsilci edin-
dik diyebiliriz. Ustelik Avrupa'nin genelinden, yani sadece Al-
manya ve Isvicreden degil, ayni zamanda Belcika'dan, Cek
Cumhuriyeti'nden, Polonya'dan da mdsteriler var. Cok ilging
bir deneyimdi bizim i¢in.” dedi. Emil Frei GmbH & Co. KG firma-
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si pazarlama boéliminden Oliver Zanner ise ekliyor: “PaintEx-
po 2016'ya kiyasla irtibatlarimiz belirgin bir sekilde artti ve fuar
sonrasi siparislerin iyi olacagini tahmin ediyoruz. PaintExpo bi-
zim acimizdan en 6nemli fuar ve 2018 yilinda kesinlikle yine
variz” ispanya’dan Adapta Color S.L. firmasinin Genel Miidiirii
David Pellicer de: “Daha 6nce PaintExpo'ya bir kag kez katildik
ama bu sene, bizim icin en keyifli olaniydi. Ziyaretci sayisi agi-
sindan, kaliteli baglantilar acisindan da dyleydi. PaintExpo ger-
cekten de bizim sektoriin en dnemli fuari ve 2018'de de burada
olacagiz” diyor. Eisenmann Anlagenbau GmbH & Co. KG Kapla-
ma Genel Satis Mlduri Michael Heinrich de benzer bir goris
sergiliyor: “Bizim icin fuar oldukga basarili gecti. Son derece Us-
tln bir ziyaretci akini vardi ve bircok ciddi teklif aldik. Bir sonra-
ki PaintExpo katilimi bizim icin kesinlesmistir” italyan boya fir-
masi Arsonsisi Ihracat Midiirii Andrea Ortelli'nin goériisi ise:
“PaintExpo, boya sektorlinin vitrinidir. Bu ylizden Arsonsisi’nin
burada olmamasi disiiniilemez. Hem Griin paletimizi ve hem
de yeni Uriinlerimizi sektore tanitmak icin en ideal aracimizdir.
Stantta pek cok ziyaretcimiz vardi ve dogdal olarak da fuar gi-
disatindan ¢cok memnun kaldik”. Cok memnun kalan bir bas-
ka katihmci da Japonya'dan katilan Asahi Sunac Corporation,
Kaplama, Ekipman & Miihendislik Bolimi Kiiresel Pazarla-
ma Departmani Genel Midurl Fumihiko Kikuyama idi: “Bu bi-
zim PaintExpo'ya ilk katilimimiz olmustur ve yiiksek potansi-
yel is ortaklari da buldugumuzu séyleyebiliriz ki, bu fuara ka-
tilma hedeflerimizden birisiydi. Ayrica 6nemli dl¢lide potansi-
yel misteriler edindik, bu da olumlu. Sonuglarin pozitif olaca-
gini distinliyoruz. Katildigimiza memnunuz!” Arjantin'den ge-
len Gottert SA firmasi Ticaret Midirl Pablo Meeuwes ise yeni
bir acidan bakiyor: “PaintExpo'ya Uglinct katimimiz ve bizim
icin diinyanin farkli yerlerinden ortaklarimizi ve calisma arka-
daslarimizi gérebilmek icin dnemli bir firsat. Ustelik bu sekilde
uluslararasi misterilerimize, Almanya'daki kalburisti firmalar-
la calistigimizi gésterme sansimiz da oluyor”.

Kiiresel Bilgi ve Tedarik Platformu

PaintExpo’'nun diinyadaki kullanicilar Gzerindeki cazibesi, en-
dustriyel kaplama alanindaki sirketlerden olusan yogun bile-
simden kaynaklaniyor. Sonuc olarak en kisa yoldan etkin bilgi
ve tedarik imkani saglayan, 6n islemden boyama, tesis ve uy-
gulama teknolojisine, son muayene ve ambalajlamaya kadar
diinya capinda en kapsamli ve en glizel sunumlu pazar elde
ediliyor. Yine Karlsruhe'de 17-20 Nisan 2018 tarihleri arasinda
diizenlenecek olan bir sonraki PaintExpo fuarina katilimlarini
kesinlestiren firma sayisinda da artis gorildiginden, bu biy-
menin sirekli olacagi 6ngoruliyor. FairFair GmbH ve Tiirk orta-
g1 Artkim Fuarcilik tarafindan ortaklasa diizenlenen Endustriyel
Kaplama Teknolojileri Fuari 4. PaintExpo Eurasia ise 12-14 Eylul
2017 tarihleri arasinda istanbul Fuar Merkezi'nde gerceklese-
cek. www.paintexpo.com




2. Sicak Daldirma Galvaniz Konferansi Basariyla Ger¢eklesti

Turkiye'deki sicak daldirma galvaniz sektoriinii tek cati altina
toplayan Genel Galvanizciler Dernegdi (GALDER), organize ettigi
‘Sicak Daldirma Galvaniz Konferansi'yla tim sektori ikinci kez
bir araya getirdi. 20 ve 21 Nisan 2016 giinlerinde istanbul'da
gerceklesen konferans tiim katilimcilarin begenisiyle karsilan-
di.

Yénetim Kurulu Uyesi ve Konferans Organizasyon Komite-
si Baskani Bliinyamin Hala¢'in actigi program Genel Galvaniz-
ciler Dernegi Yonetim Kurulu Baskani Cihan Yildirm’in aci-
lis konusmasiyla devam etti. 2'nci Sicak Daldirma Galvaniz
Konferansi'yla sektoriin bir araya gelmesinden mutlu oldukla-
rini sdyledi. Dernek olarak yaptiklari ¢alismalarla sektori glic-
lendirmeye devam edecekleri dile getirdi.

Yildirnm'in konusmasini Genel Galvanizciler Dernegdi Genel
Sekreteri S. Burcu Akman izledi. Genel Sekreter, Turkiye Si-
cak Daldirma Galvaniz Sektori ve GALDER'in sektorli gelistir-
mek ve yayginlastirmak adina yaptigi calismalari paylasti. Su-
numunda GALDER'in yayinlarina da deginen Akman, titiz bir
calisma sonucunda yayinlanan Sicak Daldirmayla Galvanizle-
me El Kitabi'nin ilk kez bu konferansta sektor profesyonelle-
riyle bulusturmanin mutlulugunu yasadiklarini dile getirdi. Ki-
tabin sektor icin essiz bir kaynak oldugunu vurgulayan Bur-
cu Akman, kitabin GALDER web sitesinden satin alabilecegini
sozlerine ekledi. Akman sunumunun sonunda so6zi Tirk Yapi-
sal Celik Dernegi Baskani Yener Glr'es'e birakti. Konusmasinda
GALDER’le TUCSA'nIn bir elmanin iki yarisi oldugunu vurgula-

yan Gir'es malzeme, imalat ve saha uygulamasinda kalitenin
en 6nemli 6gelerinden birinin ylizey korumasi olduguna dik-
kat cekti. Program Altin Sponsor ANI Metal'in oturumuyla de-
vam etti. Istk Atay’in actigi oturumda ANI Metal'in Tirkiye'de
temsilciligini Gstlendigi Westech firmasindan Chris Mason “Gal-
vaniz Firnni, Isitma Teknolojileri, Verimlilik, Ocak Omrii ve Cev-
resel Etmenler” konulu sunumunu paylasti. Yine ANI Metal ta-
rafindan Ulkemizde temsil edilen W. Pilling Reipe firmasi adi-
na konusma yapan “Marc Jochem” ise Galvaniz Ocad, Sivi Cin-
ko Bosaltma, Ocak Kontrol ve Kalinlik Olciimii Teknolojileri hak-
kinda bilgi verdi.

2 giin suren etkinlikte, bircok konusmaci yeni teknolojiler ve
teknikler hakkinda bilgi verirken, sektoriin nasil gelistirilebi-
lecegi hakkinda gorusler de tartisildi. Etkinligin sonunda ise
Baskan Cihan Yildirim, Baskan Yardimcisi Alim Kinoglu ve Tani-
tim Komisyonu Baskani Bliinyamin Hala¢ konferansi destekle-
yen firmalara kapanista tesekkir plaketi sundular. Basarili et-
kinligin kapanis konusmasini GALDER Baskani Cihan Yildirim
yapti. Tim katilimcilara tesekkir eden Yildirim, bu yil 2'ncisini
diizenledikleri ve artan bir ilgiyle takip edilen Sicak Daldirma
Galvaniz Konferansi'ni geleneksellestireceklerini mijdeledi.
Cihan Yildinm, konferansi gelistirmek adina katiimcilarin 6ne-
rilerini duymaktan mutluluk duyacaklarini dile getirirken orga-
nizasyonda emegi olan organizasyon komitesine ve tim eki-
be tesekkiir etti.

Nexeo Solutions Arnitel® ID ve Novamid® ID'yi

Sadece Web Uzerinden Sunuyor

3D baski piyasasina yonelik 6zel Griinler Arnitel® ID ve Nova-
mid® ID, Nexeo Solutions firmasi tarafindan nexeo3d adli web
sitesi Uizerinden satisa sunuluyor. Arnitel ID® elektronik, spor ve
diger genis bir uygulama araliginda kullanilan son derece es-
nek bir TPC (termoplastik kopolyester). TPU (termoplastik lre-
tan) gibi esnek polimerlere kiyasla ¢ok iyi bir UV ve kimyasal di-
renci gosteren, esnek bir polimer ve %400e kadar kopma uza-
masina ulasabiliyor. Arnitel ID hicbir ¢cokertme gdstermeden,
yuksek baski hizi ve 3D baski piyasasinda kullanilan ABS, PLA,
TPU ile karsilastirildiginda son derece ustiin tabaka-tabaka ya-
pismasi sunabilme 6zelligine sahip.

Novamid ID® ise, son derece bicimlendirilebilir, zorlu ortam-
larda ve 150°C'ye kadar ylksek sicakliklar icin uygun, diger 3D
baski malzemelerine kiyasla mikemmel tabaka-tabaka yapis-
masl, mukavemeti ve toklugu saglayan gicli polimer. Nova-
mid ID’nin kdprileme performansi benzersiz oldugundan, po-
limerin yuksek kristallik yapisi ¢ikintili tasarimlara olanak sagli-
yor. imalata katkisi ve son kullanicilara ydnelik parcalarinin yani
sira 3D baski teknolojisi, Grlin gelistirme ¢evriminde nihai fonk-
siyonel prototip icin hizli, ekonomik bir kavram olmasi sayesin-
de tasarimcilar ve mihendisler icin bircok énemli avantaj su-
nuyor.

Painte Surface
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Dow Corning, kisa bir slire 6nce piyasaya yeni Uriinler sunmus-
tu; bunlar arasinda seffaf polikarbonatin (PC) performansini
gelistiren ve islenebilirligini artiran, otomotiv i¢ bolgelerinde-
ki yuzey kalitesini yuikselten silikon bazl katki maddeleri, po-
liamid (PA) ve polioksimetilen (POM) yer almaktaydi. Sirket ay-
rica Dow Corning® MB25-035 Masterbatch’i, yani form-fill-seal
(FFS) ambalaj uygulamalarinda strtlinmeyi azaltmak icin tasar-
lanmis yeni bir malzemeyi de piyasaya sunuyor.

ince-ayar seffaf PC bilesikleri icin yeni Dow Corning® 40-001
katkisi, alev geciktirici (FR) 6zellikleri iyilestirirken, minimal pus
(bulaniklik) ve yiiksek netlik sagliyor ve cekme dayanimi veya
modiil Gzerinde higbir etki yaratmiyor. Bu gelismis sivi siloksan
katki, halojenlenmis olmayan FR (alev geciktirici) performan-
st sunuyor ve Underwriters Laboratories (UL)'den 1,5 mm'de ve
gorevdesle birlikte 1 mm’'de 94 V-0 derecelendirmesi elde edi-
yor. Dahasi, Dow Corning 40-001 katkisi, 6zellikle LED aydinlat-
ma, otomotiv far lensleri ve dis aydinlatma gibi tiiketici elektro-
nigi uygulamalari icin PC islenebilirligini gelistiriyor.

Dow Corning katki teknolojileri, blyik 6lctide PA bilesiklerinin
yiizey 6zelliklerini ve isleme performansini artirabiliyor. Orne-
gin, silikon polimer Dow Corning® 31-441 katkisi, polytetraflu-
orethylene (PTFE)'den daha dsuk yiklerde de yiksek kayma
performansi sunuyor, bdylece mekanik &zellikler korunuyor.
Ayrica, miikemmel ¢izilmezlik 6zellikleri sunuyor ve vida torku-
nu azaltarak ekstriizyon verimliligini arttiryor. Yaygin kullanim
alanlar arasinda otomotiv parcalari, endustriyel disliler ve ya-
taklari, cevre birimleri ve hareketli parcalar yer aliyor.

Bir Zeus istiraki olan Zeus Endustriyel Urdnler (irlanda), otomo-
tiv sektoru icin Uretici ve tedarikgi olarak ISO/TS 16949 serti-
fikasi almaya hak kazandigini acikladi. ISO 9001 standardina
dayanan TS16949 kalite yonetim sistemi, kusur dnlenmesine
odaklanarak strekli iyilestirme ve giivenligi saglamayi vurgula-
yan bir teknik sartname olarak ifade edilebilir.

Bu belgelendirme, buyiimeyi amaglamis olan polimer ekstriiz-
yon Ureticisi Zeus tarafindan atilan pek ¢ok adimdan biri, fir-
ma ayrica havacilik ve uzay alanidaki benzer bir sertika olan ISO
AS9100C’e de sahip. Firma gectigimiz gunlerde toplam buyuk-
[Ggl 8300 metrekareye ulasan Letterkenny tesisin genisletil-
mesini de tamamladi.
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Yeni Silikon Bazli Coztumler

Dow Corning'in genisleyen siloksan katki ailesi de blyuk 6lcu-
de otomotiv, tiiketici, tibbi ve elektronik uygulamalarda kulla-
nilan POM bilesiklerinin ylzey 6zelliklerini gelistiriyor. Bu ¢6-
zlimler (COF) suirtinme katsayisini, PTFE'den ¢ok daha diistik
dozlarda ve 6nemli dlclide daha iyi kisa ve uzun vadeli perfor-
mans gostererek, daha etkin sekilde arttiriyor. One cikan diriin-
ler arasinda, poliasetal tabanli sistemler icin yeni nesil bir tribo-
loji degistirici iceren Dow Corning® HMB-1103 Masterbatch ve
POM-C ve POM-H sistemlerinde gelistirilmis kayma icin Dow
Corning® Toray EP-5500 Powder yer aliyor.

Firma, otomobil ici icin, daha iyi kalite, dokunus ve goriins
saglayan Dow Corning® HMB-0221 katkisini sunuyor. Bu trln
cizilmeye, asinmaya karsi bir ylizey ajani olarak toz birikimini
azaltiyor, essiz bir yumusak ve ipeksi dokunus hissi saghyor. Cif-
te gorev yapan bu Urlin, ayni zamanda azaltilmis bir COF (stir-
tinme katsayisi), diisiik miktarda tork, mineral ve inorganik
dolgu maddeleri de dahil olmak tzere gelistirilmis bir disper-
siyonla, islemede de 6nemli gelistirme sunuyor.

FFS ve laminasyon islemlerinde COF'u azaltiimasi kesintisiz ¢ik-
t1, yuksek verimlilik ve tutarli kalite icin son derece 6nemlidir.
Yeni Dow Corning® MB25-035 Masterbatch, organik sakinca-
larinin Ustesinden gelirken, diisiik yogunlukta ve dogrusal di-
stk yogunluklu polietilen (LDPE ve LLDPE) film icin olaganistu
kayma performansi sagliyor.

Zeus'tan Otomotiv Hamlesi

Polieter eter keton (PEEK) gibi floropolimerler ve diger plastik-
ler, hidrolik, tel kaplama, fiber optik ve mihirleme gibi yiik-
sek performans 6zellikleri gerektiren, hizli bir sekilde uygulama
icin tercih edilen malzemeler arasinda yer aliyor. Zeus firmasi,
PEEK ve diger malzemeleri spiral sal, kivrik boru seklinde isi ile
buzilen urinler olarak eksteriide ediyor. Bu trtinler yiiksek si-
cakliklara veya agresif kimyasallara maruz kalsa bile olaganus-
ti fiziksel 6zelliklerini koruyabilecek kapasitedeki tirlinler olma
becerisi gosteriyor.




Atik Pil Geri Kazanim Tesisi Hizmete Girdi

Tirkiye Bilimsel ve Teknolojik Arastirma Kurumu (TUBITAK)
Marmara Arastirma Merkezi'nin (MAM) Kocaelide kurdugu
Atik Pil Geri Kazanim Tesisi, Bilim, Sanayi ve Teknoloji Baka-
ni Fikri Isik’in katildigi térenle hizmete girdi. Kocaeli'nin Karte-
pe ilcesinde atik pillerin cevre kirliligine neden olmayacak se-
kilde geri kazanim ve bertarafinin gerceklestirilmesi amaciyla
TUBITAK MAM Kimyasal Teknoloji Enstitiisii yiritiiciiliigiinde
kurulan ve isletmeciligini Exitcom firmasinin yaptigi Tirkiye'nin
ilk Atik Pil Geri Kazanim Tesisinin acilisinda konusan Bakan Isik,
tim laboratuvar, yazilim ve altyapi calismalari, fabrika ve proto-
tip Uretimi ylizde 100 yerli olarak tamamlanan tesisin, tek var-
diyada, yilda 300 ton atik pil isleme kapasitesine sahip oldugu-
nu belirterek, bilimi, teknolojiyi, cevreyi, kalkinmayi, Gretimi ve
enetji tasarrufunu ayni anda sundugunu soyledi.

Istk, toplumda cevreye zarari olacak pillerin toplanmasi konu-
sunda bir farkindalik olustugunu aktararak, “Bir kez daha bu-
radan bitin halkimiza seslenmek istiyorum, ne olur pillerinizi
gelisi glizel atmayin. O pilleri uygun sekilde muhafaza edin ve
pil bertaraf tesisine gidecek sekilde ilgililere teslim edin. Buna
belediyelerimizin de blyilk hassasiyet gostermesi gerekiyor.
Belediyelerimizin kullaniimis pilleri toplamakla ilgili 6zel bir ca-
lisma yapmasini istiyoruz” ifadelerini kullandi.

TUBITAK MAM Baskani Bahadir Tunaboylu da acilisini gercek-
lestirdikleri tesisin KAMAG 1007 projesi kapsaminda kuruldu-
gunu belirtti. Turkiye'de enerji depolama sistemlerinin gelis-
mekte oldugunu dile getiren Tunaboylu, “Pil, elektronik sana-
yisinin bundan sonra vazgecilmezlerinden. Elektronik aletlerin
cogunda pilleri tastyoruz, hayatimizin bir parcasi. Bu enerji de-
polama sistemlerinde mangal ve cinko icerikli piller Glkemizde
kullaniliyor. Avrupa'da da tlketiliyor. Bu, Tirkiye icin 6dncl bir
proje niteliginde” diye konustu.

Tunaboylu, bircok Ulkenin atik pillerdeki degerli metalleri tek-
rar kazanma calismalarinda ciddi yol aldigini vurgulayarak,
“Bu c¢ikacak olan madenlerimize bakacak olursak metalik cin-
ko, mangan karbon tozu, demir, cinko. Bunlar degisik sanayile-
rimizde girdi malzemesi olacaklar. Bunlarin boya, kimya, demir
celik ve madencilikte yogun olarak kullanilacagini 6ngériiyo-
ruz. Atik pillerin yaklasik olarak yiizde 90'nini olusturan ¢inko,
karbon, alkali atik pillerin cevreye ve insan sagligina zarar ver-
meden devreye alinmasi, bertaraf edilmesi ve ekonomik kul-
lanima sunulmasi tilkemiz icin ¢cok 6nemli bir kazanim olacak”
degerlendirmesinde bulundu.

Nisan 2016 Dis Ticaret Verileri Yayinlandi

GUmrik ve Ticaret Bakanligi'nin resmi olmayan gegici dis tica-
ret verilerine gore, nisanda ihracat, gegen yilin ayni ayina gore
yuzde 9,88, ithalat ise ylizde 11,62 azaldh.

2016 yili Nisan ayinda gegen yilin ayni ayina gore:
- ihracat, % 9,88 azalarak 11 milyar 990 milyon dolar,
- ithalat, % 11,62 azalarak 16 milyar 206 milyon dolar,

« Dis ticaret hacmi, % 10,89 azalarak 28 milyar 196 milyon dolar,
- Dis ticaret acig1, % 16,21 azalarak 4 milyar 216 milyon dolar
olarak gerceklesti.

Nisan ayinda ihracatin ithalati karsilama orani ise %74,0 oldu.
ihracatin ithalati karsilama orani 2015 yili Nisan ayinda %72,6
iken, 2016 yili Nisan ayinda %74,0 olarak gerceklesti.

Dis Ticaret Verileri, 2015-2016 (Milyon Dolar)

Oca a a Oca a
D are Deq Deg Deg
0 016 % 0 016 o 0 016 o

ihracat 37.056| 34.765 -6,18| 13.305( 11.990 -9,88 50.361| 46.755 -7,16
ithalat 52.313| 46.787 -10,56 18.336| 16.206 -11,62 70.649( 62.993 -10,84
Dig Ticaret Hacmi 89.369( 81.552 -8,75| 31.641| 28.196 -10,89| 121.010( 109.747 -9,31
Dis Ticaret Dengesi -15.257( -12.022 -21,20 -5.031 -4.216 -16,21| -20.288| -16.238 -19,96
ihr./ ith. Karsilama Orani (%) 70,8 74,3 72,6 74,0 71,3 74,2
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Otomotiv endustrisinin en buylk fuarlarindan biri olan
Automechanika Istanbul, 07-10 Nisan 2016 tarihleri arasinda
istanbul, TUYAP Fuar Merkezi'nde diizenlendi. 4 giin boyunca,
endustrinin liderleri ortak fayda ve gelisim icin ayni cati altin-
da bir araya geldi. 38,173 m? net alanda, 1,282 katilimci, parca
ve bilesenler, elektronik donanim ve sistemler, aksesuar ve tu-
ning, onarim ve bakim, bilgi teknolojileri ve yonetim, servis is-
tasyonu ve oto yikama, yag, lastik, aki, truck competence urin
gruplarindaki yeniliklerini 14 salonda sergiledi. Bu yil fuarda Al-
manya, A.B.D, Cin, Hindistan, Hong Kong, iran, ispanya, italya,
Fas, Fransa, Gliney Kore, Pakistan, Romanya, Singapur, Tayvan,
Tunus ve bu yil ilk kez Endonezya olmak tizere toplam 17 ulke
pavilyonu yer aldi. Automechanika istanbul, yeni ithalat ve ih-
racat firsatlari ve is blyttme agisindan énemli bir uluslararasi
bulusmaya hizmet etti.

Fuar basta Avrupa, Orta Dogu, Kuzey Afrika ve CIS Ulkeleri ol-
mak lzere bircok Ulkeden 42,781 ziyaretciyi agirladi. Ayrica,
Ekonomi Bakanligi ve otomotiv ihracatcilar birliginin destegi
ile Bosna Hersek, Cek Cumhuriyeti, Moldovya, Sirbistan, ispan-
ya ve Tunus'tan satin almacilar yeni is iliskileri gelistirmek icin
Automechanika Istanbul'daydi. Bunun yani sira, Anadolu Prog-
rami kapsaminda, tlkenin cesitli lokasyonlarindan ticaret oda-
larinin destedi ile75 delegasyon fuari ziyaret etti.

Automechanika Istanbul, otomotiv sektorliiniin en 6nemli kon-
feranslarindan biri olan Automechanika Academy ile de sek-
tore 1sik tuttu. OYPG destedi ile Filo Kiralama Sektoriiniin Pen-

PPG, Shildon, ingiltere'deki tesislerine 2 milyon dolarlk ileri-
teknoloji ekipman yatirimi yaparak askeri ve havacilik kapla-
malar icin gelistirme ve teknik servis yeteneklerini genisletti.
Cevresel kontrollu sprey kabinleri ve tamamlayici diger odalar
PPG'nin daha kesin tam renk eslesmeleri tretmesine yardim-
a oluyor. Bir ugak bolimiine ya da kiicik bir askeri araca ev
sahipligi yapan bir boya sprey kabini, Griin gelistirme ve egi-
tim icin degisken sicaklik ve nem ayarlari saglayabiliyor. Sabit
sicaklik ve bagil nem ayarlarini koruyan ikinci sprey boya kabi-
ni, kaplamalarinin, musterilerin renk isteklerine goére panelle-
re uygulanmasi icin tasarlanmis. Genisletilmis test laboratuvari
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10. Automechanika Istanbul
Fuarina Katilim Yiksek Oldu

ceresinden Otomotiv Aftermarket ve Tirkiye Yenileme Pazari-
na Avrupa'dan Bakis konulu seminerler diizenlenirken, TAISAD
destedi ile Esdeger Yedek Parca Belgelendirme Semineri di-
zenlendi. Bunlarin yani sira, fuar, dernek ve tUniversiteler tara-
findan organize edilen ¢esitli sunum ve workshoplara da ev sa-

hipligi yapti.

Fuar alaninda sergilenen klasik yaris otomobilleri ve F1 simula-
tord, 360 derece hareket eden Ugus ve RollerCoaster ve ralli si-
mulatorleri ziyaretcilerin yogun ilgisi ile karsilasti. Bunlarin yani
sira, Turk otomotiv ve yan sanayisinin guiclini diinyaya goster-
mek amaci ile Glkemizde Uretilen yerli otomobiller Automec-
hanika Istanbul'da unutulmad. ilk yerli yaris otomobili VOLKI-
CAR fuarda sergilendi.

illistrasyondan, grafitiye ve maketcilige kadar farkli sanat dal-
larindan ustalar da ziyaretgiler icin yeteneklerini Automecha-
nika Istanbul'da sergiledi. Resim ve illistrasyon sanatgisi Os-
man Arik 10. salonda eserlerini sundu. Ayrica 4 glin boyunca
stren canli performansinda, sergilenen bir otomobili tuvalin-
de resmetti.‘Sokak sanati grafiti'den eserler ve ismail Erzurum-
luoglu ve ekibi tarafindan hazirlanan maketler de Automecha-
nika Istanbul'da ziyaretgilerle bulustu. Yeni Grunler ve ilgi ce-
kici etkinlikler ile, Messe Frankfurt Istanbul ve Hannover Fairs
Turkey Fuarcilik tarafindan organize edilen 10. Automechanika
Istanbul kapilarini biyiik bir basariyla kapadi. Bir sonraki Au-
tomechanika Istanbul, 06-09 Nisan 2017 tarihleri arasinda du-
zenlenecek.

PPG'den Ileri Teknoloji Yatirim

ise 0zel bir renk karistirma alani ve sabit sicaklik ve nem ayarla-
rina sahip. Yeni zimpara, kurutma ve firin odalari, kontrolli bir
ortamda kaplanacak trliniin hazirlanmasindan, kurutulmasina
kadar bir dizi uygulamaya olanak saghyor.

PPG'de Teknik Muddr olarak calisan Peter Wind, havacilik en-
dustrisinde 6zel renk taleplerinin ve yeni kaplama teknolo-
jilerine olan ilginin artis gosterdigini soyledi. Wind, PPG'nin
Shildon'daki bu yeni tesis sayesinde bu trendlere daha giglu
bir sekilde cevap verebileceginin altini gizdi.
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istanbul Kiltlir Sanat Vakfi (iKSV) tarafindan bu yil ilk kez E.C.A.
Presdokiim Sanayii A.S. sponsorlugunda diizenlenecek 44. is-
tanbul Muzik Festivali, 1-24 Haziran tarihleri arasinda gercek-
lestirilecek. Festival, Shakespeare'in “Eger Muzik Askin Gidasiy-
sa, Durmadan Caliniz” dizelerinden esinlenen temasiyla muzik-
severlere etkileyici bir program sunacak.

44, Istanbul Miizik Festivali aralarinda, idil Biret, Murray Perahia,
Gautier Capucon, Angel Blue, Gérard Caussé, Herbert Schuch,
Patricia Petibon, Alice Sara Ott, Maria Joao Pires, Antonio Me-
neses, Maxim Vengerov, Richard Galliano, Sylvain Luc gibi isim-
lerle diinyanin 6nde gelen topluluklarindan Viyana Senfoni Or-
kestrasi, Venedik Barok Orkestrasi, Orchestra of the Swan, Arte-
mis Quartet, Academy of St Martin in the Fields'i ve festivalin
bu yilki yerlesik konuk orkestrasi Varsova Filarmoni’'nin de bu-
lundugu 600%e yakin yerli ve yabanci sanatclyi istanbul'da agir-
layacak. iki diinya prémiyeri ile bir Tiirkiye prémiyerine ev sa-

Patti Smith Konseri
23 Haziran 2016

Patti Smith Horses
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hipligi yapacak olan festivalde senfoni ve oda orkestralarindan,
resitallere ve 6zel projelere 26 konser yer aliyor. Festival bu yil
17 farkli mekanda dinleyicilerle bulusacak. Festivalin bu yilki
yeniliklerinden Muzik Rotasi festival takipgilerini, ilk kez konser
mekani olarak kullanilacak Meryem Ana (Panayia isodion) Kili-
sesi, U¢ Horan Kilisesi, Sent Antuan Alt Kilisesi ile Hollanda Kon-
soloslugu Sapeli ve Kinm Anglikan Kilisesi'nde mizikal bir yol-
culuga cikaracak.

Festivalin artik geleneksellesen Uicretsiz Haftasonu Klasikleri bu
yil Avusturya Kilttr Ofisi Bahgesi, Fenerbahge Parki ve Sakip
Sabanci Muzesi Bahcesi'nde gerceklestirilecek. Almanya Sefa-
reti Tarabya Yazlik Rezidansi, Aya irini Miizesi, Bogazici Universi-
tesi Albert Long Hall ve Gliney Kamplis, Fransiz Sarayi Bahcesi,
is Sanat Konser Salonu, Liitfi Kirdar Kongre ve Sergi Sarayi, Si-
reyya Operasi ve Uniq Hall istanbul bu yil festivale ev sahipligi
yapacak diger konser mekanlari olacak.

Unli miizisyen, besteci, sair ve yazar Patti Smith, 23 Haziran'da
Zorlu PSM sahnesinde izleyicilerine émiir boyu unutulmaya-
cak turden bir deneyim yasatacak. Bugiine kadar yayinladigi
11 stlidyo albiimuyle 70'li yillardan itibaren mizik tarihini se-
killendiren, Michael Stipe'tan Morrissey'e, Madonna'dan Court-
ney Love’a, Nirvana'dan Garbage’a bir¢ok tUnli mizisyene il-
ham veren, punk rock’in sekil aldigi yillarin en 6nemli 6nciile-
rinden biri olan Smith, mizigini tanimlarken siiri vurucu sarki
sozlerinin formu haline getirdi. 19. Yuzyil Fransiz siirinden, 6zel-
likle de Arthur Rimbaud'dan beslenen Patti Smith, Beat kusagi-
nin sOylemlerini garage rock esliginde sunarak buytk ilgi gor-
di. Prodiiksiyonunu John Cale'in Ustlendigi 1975 cikish ilk Pat-
ti Smith Group albimi Horses, hem miizik tarihinin en 6nem-
li albiimlerinden biri olmayi, hem de punk rock'in dogusunda
onemli bir rol Gstlenmeyi basarmisti.




Uluslararasi
#» * Losemili Gocuklar

=y Haftasi
B 28 Mayis - 3 Haziran 2016
International Week for Children with Leukemia

Hepimiz Birimiz
Birimiz Hepimiz icin!

Losemili Gocuklar Vakfi
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Kultur - Sanat

Hisart Canli Tarih ve Diorama Muzesi

Selcuklu'dan Osmanli'ya, Kurtulus Savasi’'ndan 1. ve 2. diinya
savaslarina tarihin en blyuk savaslari, fetihleri ve kaderleri de-
gistiren anlar, askeri ekipmanlar, orijinal ve orijinaline sadik ka-
linarak hazirlanan kiyafetler, bayraklar, alem ve sancaklar, ki-
lilar, silahlar, madalya ve nisanlar, tablolar, orijinal fotograflar,
gravurler, gazete kupurleri ve daha binlerce eser Hisart canli ta-
rih ve diorama muzesinde sergileniyor.

MACK. Sadece Isik ve Renk

“MACK. Sadece Isik ve Renk” adl sergi,
20. yuzyil ortasi avangart sanat ag1 ZERO
kurucularindan Alman sanat¢i Heinz
Mack’in yapitlarini bir araya getiriyor. Ser-
gi,17 Temmuz 2016 tarihine kadar S.U. Sa-
kip Sabanci Miizesi'nde ziyarete agik ola-
cak. Mack'in ZERO akiminin belkemigi-
ni olusturan erken dénem eserlerinden
yola cikarak uzun ve Uretken kariyeri bo-
yunca ortaya ¢ikardigi resim, heykel ve ki-
netik sanat eserlerinden zengin bir secki
sunuyor. Sergide yer alan eserler arasinda
Mack'in dogadaki renk ve formlarin izini
surerek acik alanlar icin tasarladigi ensta-
lasyon (yerlestirme) calismalari, farkli mal-
zemeler kullanarak yaptigi anitsal heykel-
ler, 151k objeleri, rotorlar, rolyefler ve “Kro-
matik Takimyildizlar” adini verdigi buyuk
boyutlu tablolar bulunuyor.

Sergi kapsaminda Sakip Sabanci Mize-
si galerilerinin 6nemli bir kismi ise, He-
inz Mack'in 1960’ yillardan itibaren el
degmemis dogal alanlari sanata ayriimis
mekanlara donusturdigi Land Art (Ara-
zi Sanati) calismalarindan hareketle, doga
ve sanati bir araya getiren benzersiz bir
deneyim alanina donusttrildid. SSM ser-
gi alani, sanat¢inin 1960’'larda Sahra Coli
ve Kuzey Kutup cografyasina yaptigi kesif
gezileri dogrultusunda, ¢ol ve 1sik temala-
riyla sekillendi.

Mayis / Haziran / Temmuz 2016

Mize, Roma imparatorlugu doéneminden 1990-1991 Kor-
fez Savasi'na kadar olan genis kapsamli bir siireci destansi
bir sekilde anlatiyor. Tarihsel bir yolculuk yapmak isteyenler
Caglayan'da bulunan miizeyi Pazar-Pazartesi hari¢ haftanin her
glinli saat 10.00 - 18.00 arasinda ziyaret edebilir.




Karivgf'im@ Kimya Sektorii is ilanlan

_ kimteks
KIMTEKS

Urriin Yoneticisi

Sorumlu oldugu iiriin grubunda, pazar arastirmalarini yapacak, yeni pazarlarin
bulunmasi ve gelistirilmesinden sorumlu olacak, Uriin satis sartlan ve stok du-
rumlarini takip ederek gerekli aksiyonlan zamaninda ve etkin sekilde kazan kazan
prensibiyle gerceklestirecek, Satis biltcesini takip ederek, sapmalar tespit edecek,
miisteri bazinda coziimler iiretecek, Misterilerin risk yonetiminden ve cari hesap-
larinin takibinden sorumlu olacak,

Aranan Nitelikler

« Universitelerin isletme, iktisat, uluslararasi iliskiler vb béliimlerinden mezun,
Benzer gdrevlerde minimum 4 yil, tercihen plastik, boya, kauguk sektgrlerin-
de deneyimli
Cokiyi derecede Ingilizce bilen,

« MS Office programlarini ok iyi derecede kullanabilen,
Ehliyeti olan (B sinifi) ve aktif arac kullanan,

« Askerlikleilisigi olmayan (Erkek adaylar icin)

Uriin Yoneticisi aramaktayiz.

ilana bagvuru icin www.kimyakariyerim.com

&% Kayalar
KAYALAR KiMYA

Aranan Nitelikler

« Universitelerin Kimya Béliimii ya da Kimya Miihendisligi Bélimiinde
Doktora Derecesine Sahip

« Tercihen polimer konusunda en az 1 yil deneyimli olmak veya Tez ko-
nusu olarak polimer iizerine calismis olmak

«lyiderece ingilizce bilgisine sahip

«Takim calismasina yatkin

«VYaratiailik ve inisiyatif sahibi olan

« Analitik diisiinebilen

« Istanbul Tuzla lokasyonda olan sirketimiz icin Kocaeli / Istanbul Ana-
dolu yakasinda ikamet eden / edebilecek olan

AR-GE Uzmani aramaktayiz.

ilana bagvuru icin www.kimyakariyerim.com

BRENNTAG 4
BRENNTAG KiMYA TiC. LTD. STi

Product Manager

Managing strategic procurement for Personal Care & Cleaning Chemi-
cals from different local and global suppliers, Defining the product and
marketing strategy to successfully penetrate the market, Searching for
new and alternative supply sources, Interface between sales and sup-
pliers in terms of information flow regarding current product, market
and supplier, Responsibility for the budget, result and marketing policy
for the product group

Qualifications

« Min.3 years of raw material purchasing experience in Personal Care
& Cleaning Chemicals,

« BSin Chemical Engineering or Chemistry,

« Fluency in English ,good in using MS Office applications a plus

« Strong analytic and reporting skills

ilana bagvuru iin www.kimyakariyerim.com

kimteks
KIMTEKS

Satinalma Uzmam

Kurulusumuzun Levent'teki ofisinde gdrevlendirilmek iizere,

Aranan Nitelikler
Universitelerin isletme, dis ticaret, miihendislik béliimlerinden mezun
. ithalat, ihracat, satinalma konularnda en az 5 yil; tercihen plastik,
boya, kauguk sektorlerinde deneyimli,
+ Cok iyi derecede ingilizce bilen
MS Office programlarini iyi derecede kullanabilen,
« Erkek adaylar icin askerligini tamamlamig

Satinalma Uzmani aramaktayiz.

ilana basvuru icin www.kimyakariyerim.com

lekniKimya
TEKNiK KiMYA

Laboratuvar Teknisyeni

Ayakkabi Taban Sanayi ve Otomotiv Sektériine Kimyasal Uriinler
Ureten Kirac- Cakmakli Bolgesindeki Fabrikamizin Teknik Servis
Laboratuvarinda gorev alacak,

Aranan Nitelikler
Meslek lisesi Kimya bolimii veya Meslek yiiksek okulu kimya
bdlimii mezunu
Tercihen boya ve renk konusunda deneyimli,
MS programlarina hakim,
B Sinifi siiriicii ehliyetli, aktif arac kullanabilen,
istanbul Avrupa yakasinda ikamet eden,
Askerlik hizmetini tamamlamis - (erkek adaylar icin)

Laboratuvar Teknisyeniistihdami yapilacaktir.

ilana basvuru icin www.kimyakariyerim.com

Q :
09()
f) akripol

AKRIPOL KIMYA SAN.

Satig Pazarlama

Tekstil, Boya ve insaat sektdrlerine polimer emiilsiyonlan iiretimi ve
satisi yapan firmamizda birlikte calisacagimiz asagidaki niteliklere sahip
IHRACAT VE iC PIYASA satisinda sorumluluk alacak elemanlar aramaktayiz.

Aranan Nitelikler

« Tekstil, Boya ve Insaat sektdriine yardima kimyasallar satisinda
tecriibe sahibi, ihracat icin ingilizce bilen, En az 3 yil deneyimli

« Sorumluluk bilincine sahip, Yeni miisteri edinme konusunda tecriibeli

« insaniliskilerinde basanl, takipgi, girisken ve ikna yetenedi giiclii

« Yurtici ve yurt disi seyahat edebilecek, MS Office programlarina
hakim

«  Ehliyetli, aktif arac kullanabilen, Bayan-Bay (Askerliini yapmis)

ilana basvuru iin www.kimyakariyerim.com

@ ORGANIKKIMYA

Construction & Coating Solutions

ORGANIK KiMYA

Account Executive

Executing sales activities and following up the projects which create value
for the customers Developing relationships with existing and potential cus-
tomers Conducting market research and identifying potential opportunities
Responding to customer queries and complaints and ensuring that corrective
action is taken

Qualifications

« Bachelor’s degree from reputable universities preferably in Chemical Engi-
neering or Chemistry, Civil Engineering
At least 3-4 years of export experience preferably in distribution of pres-
sure sensetive adhesive and paper industry, construction chemicals

« Excellent communication skills , customer oriented, good team player
Excellent command of English

« No restrictions for travelling and valid driver’s license
No military obligation for male candidates

ilana basvuru icin www.kimyakariyerim.com

NETZSCH
NETZSCH

Teknik Servis

Merkezimizde istihdam etmek iizere;

Aranan Nitelikler

« Konusunda 5 -10 yil deneyimli, 30-35 yas araliginda, dinamik, makinalar-
bunlarin bakimlan bakim ve servis bilgive PRATIK becerisi olan,

« Teknikyiiksek okul, teknik lise veya iiniversitelerin makine veya tercihen me-
katronik bilimi mezunu, ingilizce veya Almanca dillerinden birini konusa-
bilen.

« Cok iyi arac kullanabilen, sirketimizi temsil edebilecek diizede miisteri ilis-
kilerini bilecek, sigara kullanmayan, Yurt ici ve yurtdisi seyehat engeli olma-
yan, Takim calismasina uyumlu, liderlik ve is programi yapabilen, altinda ca-
lisanlan egiitebilen, Satis grubu ve misterilerimizle ortak servis programla-
11 yapabilen, Teknik resim okuyabilen, satis grubuna teknik destek veren, ye-
dek parca listeleri glkaran,

Teknik Eleman alinacaktir.

ilana basvuru icin www.kimyakariyerim.com

| 3% —"

POLIVIN

KIMYA SANAT] va TIC. LTD. $TL

POLIViN KiMYA

Satis Yetkilisi

Kimyasal hammadde ithalati ve satisi alaninda faaliyet gosteren
firmamiza,

Aranan Nitelikler

+ Hammadde satisi ve pazarlamasinda tecriibeli,

« Yiiksek okul mezunu veya egitim diizeyi yeterli,

«  Miisteri odakli,temsil yonii kuvvetli,analitik diisiince yapisina sahip,

« Diksiyonu diizgiin ve etkin iletisim kurabilen

« MS Office programlarina hakim; Aktif siiriicii belgesi olan; Istanbul

« Anadolu yakasinda ikamet eden; Erkek adaylar icin askerlik gorevini ta-
mamlamis,

Takim arkadaslan anyoruz.

ilana basvuru iin www.kimyakariyerim.com
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Okuyucunun Adi, Soyad::

Gorevi:
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%;UJ/ irma Adresi:

3@ Gonderi Adresi:

‘\ ~a Posta Kodu:
Q '&\KU/’/ E-mail:

| [, /._ Web:

Telefon: Faks:

Fatura Adresi:

/ Vergi Dairesi:
" V V.D. Numarasi:

L] Yeni Abonelik 12Ay L1 vurtici 607TL. 12Ay []Yurtdiss 80€
L] Abonelik Yenileme 24 Ay [_] Yurtici  100TL. 24 Ay [] Yurtdis 130€

Odeme Bilgisi

_] Banka Havalesi ] KrediKarh
Banka Hesap No: 1 visa _IMASTERCARD
Kimya Medya Yayincilik ve insan Kaynaklari Tic. AS. Kart No:
Garanti Bankasl | Levent Sanayi Subesi | TL Hesabi | Sube No:416 Banka Adr:
Hesap No:6295824 | IBAN:TR 84 0006 2000 4160 0006 2958 24 Kart Gecerlilik Tarihi : Cv Kodu:
Garanti Bankasi | Levent Sanayi Subesi | Avro Hesabl Son Kullanma Tarihi :
IBAN: TR 82 0006 2000 4160 0009 0859 68 | SWIFT CODE: TGBATRISXXX Guvenlik Kodu : Kart Sahibinin imzas::

Aboneliginizin bundan sonraki sayidan itibaren baslayabilmesi icin Abone Formu'nu doldurup 0212 324 37 57 no'lu faksa gdndermeniz gerekmektedir. Bilgi icin: abone@artkim.com.tr

N\

Bilgi Karti

Okuyucunun Adi+: Soyadi:
Meslegi

Calighgr Kurum

Gérevi : Unvani:

Kurum, Faliyet Alani:
Posta Adresi

Semt :
Tel. : Fax
e-mail : Web

Urial @

Paint a Surface

Dergide daha sk gérmek istedikleriniz

INdus!

Sizin Onerileriniz

Haberler []  Biyografi []
Soylesiler []  Egitim Yazsi []
FirmaTontimi [ ]  Makale []

UinTontimi []  Piyasa Arostimast [ www.ippcm.com
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Ersim 2016-2017 TAKVIM

ChemShOW 10-12 Kasim 2016 7.Uluslararasi Kimya Sanayi Grup Fuan
Eurasi . istanbul Fuar Merkezi www.chemshoweurasia.com

SCiences 4 ilag, Gida, Kozmetik, Kisisel ve Ev Bakim Uriinleri Bilesenleri,
Yg ingredients 10-12Kasim 2016 Hammaddeleri ve Teknolojileri Fuan *
pharma s food » cosmetics « home care iSta"bul Fuar Merkezi WWW.“fES(ien(ESng.(ﬂm
Suface Treatment fechntoges ; e
. . 3. Yiizey islem Kimyasallan Galvaniz Kimyasallan ve
eurasia 12-14 Ekim 2017 Teknolojileri Fuan

istanbul Fuar Merkezi www.stteurasia.com
show

P a I n t E X p 0, 12-14 Ekim 2017 4, Uluslararasi Endiistriyel Kaplama Teknolojileri Fuan

EURASIA istanbul Fuar Merkezi Www.paintexpo.com.{r

3 09-11 Kasim 2017 5. Uluslararasi Poliiiretan Sanayi ihtisas Fuari
/ S Istanbul Fuar Merkezi www.putecheurasia.com

Eurasiany

EUm 08|tes 09-11 Kasim 2017 3. Kompozit Sanayi Teknolojileri ve Uygulamalan ihtisas Fuarn
istanbul Fuar Merkezi Www.eurasiancomposites.com
Show

: 3.Uluslararasi Kozmetik, Kisisel Bakim, Deterjan ve Ev Bakim
(05"101](5 ?9 1 Fas'ﬂ 201? Uriinleri Bilesenleri Hammaddeleri ve Teknolojileri Fuari
& Hﬂme Qare stanbul Fuar Merkezi www.chcistanbul.com

Textile
|nt rdue ’ 2018 4, Boyarmadde, Basla Miirekkepleri, Pigmentler, Kimyasallar,

Baski ve Boyama Teknolojileri Fuan

I'i nting§ istanbul Fuar Merkezi www.interdyeprinting.com

Fuarlarimiz hakkinda detayli bilgi almak igin sales@artkim.com.tr adresinden bizimle irtibata gegebilirsiniz.

+90 212 324 00 00 / www.artkim.com.tr

BU FUARLAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIGI) DENETIMI ILE DUZENLENMEKTEDIR.




Doganin icinden goz alici renkler...

Dyo Sanayi Boyalari, simdi toz boya sektdriinde!
Epoxy, Hybrid (Epoxy Polyester), Polyester/Primid, Polyester/TGIC toz boyalar.

d >, Y TzBova
q Powder Coatings

Genel Miidiirlik Turgutlu Fabrika  Istanbul Ofis ~ Bursa Ofis Ankara Ofis

Head Dffice / TonosHoit UE]JH{: 1. Organize San. Balgesi Gayiryolu Sokak Sayar Is Mrk lzmiryolu Cad. Barig Mah. Yasar Holding Is Mrk.
A0SE. 10003 Sk, No:2 1071 Cad, No:? No:11 Kat:d 34754 Tuzeu Ig Mrk, No-210 K:1 D:1-4 Gazi Mustafa Kemal Bulv.
35620 Cigli/lZMIR Turgutlu/MANISA Igerenkiy/ISTANBUL Nilifer/BURSA Ali Suavi Sok. No:11 K:1
T.+90(232) 3268 08 80 T: +90(236) 312 23 33-34 T:+90(216} 577 70 20(Phx) T:+90(224) 451 &6 60(Pbx) 06570 Maltepe/ANKARA
F.+90(232) 376 BO 55 F: +90(236) 3122337 F:+90(216) 577 70 19 F:+0(224) 66122 62 T+90(12) 29693 10-1

F:+90(312) 294 9319

www.dyo.comir - info@dyo.com.tr

Adana Ofis

Fuzuli Caddesi Resatbey Mah
Gircan Apt. No:67 K:2 077
SeyhanfADANA

T:+90{322) 458 87 87
F:+80(322) 458 87 17

[zmir Ofis
4.0.5.8. 10003 Sk. No:2
35420 Cigli/lZMiR

T- +90{232) 326 08 B0
F:+90(232) 376 80 55

ZA0 Kemipex

Russian Federation

350039, Krasnodar

Kalinina street, N 54

Tel: +7 (B61) 215- 68 -74/75/76
Fax:+7 (861) 215 -28- 10
E-mail: dyopaints@mail.ru
www.dyopaints.ru
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