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INSTALLIERUNG DER EINZUGSVORRICHTUNG

GUIDE D'INSTALLATION DES MECANISMES D'ENTRAINEMENT
GUIA DE INSTALACION DE LOS MECANISMOS

1256 BRERARERNE
1 PLEASE READ INSTRUCTIONS & ASSOCIATED DRAWINGS BEFORE INSTALLATION

l ;
' . | 1 VOR AUFSTELLUNG LESEN SIE BITTE DIE ANLEITUNGEN UND DIE DAZUGEHORIGEN
et ZEICHNUNGEN

B VEUILLEZ LIRE LES DIRECTIVEES ET LES SCHEMAS D'ASSEMBLAGE ATTENTIVEMENT
AVANT DE PROCEDER A LINSTALLATION

1 POR FAVOR LEA LAS INSTRUCCIONES DE LOS ESQUEMAS ANTES DE INSTALARLO




PTRIEEHE
! THE COMBINATION OF PT SERIES COMBINAISON DES SERIES PT
. KOMBINATION DER PT-SERIE COMBINACION DE LAS SERIES PT

: CEEERS  SHRE
mEBETERES Standard parts.choose the suitable one
Assemble the puller according to the indicated numbers Bl e Etkmdaria

Zusammenbau der einzugsvorrichtung

Instructions d'assemblage du mécanisme d'entrainement

Instrucciones de ensamblaje de los tiradores
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PTRIIBHE , 1
PARTS LIST FOR PT SERIES LISTE DES PIECES DES SERIES PT
AUFLISTUNG DER TEILE DER SERIE PT  LISTA DE PRECIOS DE LAS SERIES PT

IS EE : - BSEE . BESHE 7] #ncEs AERsEERAD
fstiom © Standard parts.choose the suitable one = Optional parts, please indicate sewing machine model no
Mark description : a1 FaRUIEIING Taile < Bitte: modelinimesr dar NANMARG

ching angeben

)
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ancargtes

BESChYE!DUWQ Pieces standards Piéces optionnelles. veuillez indiquer le no de modéle de la machine & coudre
Descr"ption . Piazas astandares Pigzas opcionales naigque por 'a 1 € wmero de modelo de la maquina ce
Descripcion ) BRCES

Optional paris
Fakultative teils

Pieces optionnelles
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ROLLER LIST

AUFLISTUNG DER ROLLEN

LISTE DES ROULEAUX
LISTA DE RODILLOS

it

Upper roller

Obere rolle

Rouleau suspérieur

Rodillo superior
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PT PK PY
PT PK PY
PT P5550KC\ ©)| PxPY
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S5515K @ | PPy
- S5535K PK PY
| S55B0K D) Px P

Wﬁﬁ Lower roller Untere Rolle  Rouleau mfeneur(du bas) Rodillo de la partemfenor
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stso%\ PT POSBOK
C2560 T | finir | S2580K R P
T2560 ® | P25HOK 5 x
P3022 & e  S2560K R e

PUR
Polyurethane

P:

Polyuréthane

Polyurethan Poliuretano
Fa
S . Steel Acier

THRER
Engineering plastics
Technischer Kunststoff

IEEE

Engineering plastics
Techniacher Kunststoff
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Plastiques d'ingénierie
Plasticos de ingenieria

Plastiques d'ingénierie
Plasticos de ingenieria
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ELECTRIC COMPONENTS
_ELEKTRISCHE KOMPONENTEN

COMPOSANTES ELECTRIQUES
COMPONENTES ELECTRICOS
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Voltage regulator ( optional parts )
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E3EET MR

For reverse levar For reverse laver

E4ESMR=22 l

Pour levier inverseur Pour levier inverseur
Fa galance € f | ¥ C

EGEE A UM
Suspension type

EBSERER

For knee lifter

Pour actienneur au genou Paur modale suspendu
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SOULTION FOR ERROR FUNCTION SOLUTION DES PROBLEMES

. PROBLEMLOSUNG LOCALIZACION DE PROBLEMAS DE FUNCIONAMIENTO

-

5 & 5 BRSE |
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Situation | Reason ’ Solution
Vibration | 1.Fixed screw lossen | 1.See fig. @Q~@O-5
Un-syncom between 1.Wrong position for transmission & sewing maching shaft 1.See fig. @-3
pulling & feeding 2.Screw for stud & timing belt gear |oosen 2.Tightem the screw
3.Timing belt loosen 3.See fig. @-2
Un-normal worn out for 1.Roller hit by sewing machine See page 7
roller 2.Roller's RPM too fast
‘ (Roller is made by PU, will naturely worn out. do not stock for
| logg time)
Stop pulling or | 1.Screw loosen 1. Re-tightin
unsteadable pulling | 2 Timing belt loosen 2.See fig. @-2
| 3.Parts damage 3.Replace parts
‘rTransmssuon oil leaking | 1. Thread wrapped in transmission input or output shaft 1.Get rid of thread
| 2.0il seal worn out 2.Replace seal
3.Bottom oil hole's screw loosen 3.Re-tighten
Solenoid's temperature ‘ 1.The operate distance for back stitch switch or knee lifter switch is See page 9
too high (Normal is 80°C) too short
| Solenoid out of function | 1,Electric control system error 1.Replace the control
‘ 2.Switch out of order box
X 2.Replace switch )

Warranty : One year, or 18 months after manufactured date (Roller & timing belt not under warranty)

3% As transmission care, please follow instruction sticked on transmission

Problem Ursache Lésung
Vibrieren 1.Lockere Schrauben anziehen 1.Siehe @~O-5
Einzug und Zufuhr nicht | 1 Falsehe Stellung der Welle von Ubertragungsgetriebe und Nahmaschine | 1. Siehe @-3
in Einklang 2.Schraube fur Stift und Ubertragungsriemen locker 2.Schraube anziehen

l 3.Ubertragungsriemen locker 3.Siehe @-2

Ungewohnlicher
Verschlei3 der Rolle

1.Rolle stoBt sich an der Nahmaschine Siehe seite 7

Kein Einzug bzw
ungleichmaBiger Einzug

|

2.R.P.M. der Rolle zu hoch _
(Die Rolle nutzt nach und nach ab. austauschen wenn notwendig)
Die Schraube ist locker 1. Anziehen
Ubertragungsriemen locker 2. Siehe @-2

Beschadigte Telle 3. Teile austauschen

Auslaufen von

f

1

2.
3.
1. Faden In der Antriebsader Abiriebswelle des Ubertragungsgetriebes eingeklemmt | 1. Faden lésen

Ubertragungsol 2.Oldichtung defekt i 2.Dichtung austauschen
| 3.Schraube des unteren Ollochs locker 3. Anziehen
| Temperatur des Electromagn- | 1.Der Abstand zur Betangung des Rickstichschalters oder Knighebels ist zu kurz Seite 9

ets zu hoch (Normal =

80°C) |

der Mikraschalter-Freiraum st fur den Umkehrhebel oder Kniehebel zu Kurz

Der Elektromagnet
funktioniert nicht

|

1.8ystemfehler in der elektrischen Steuerung 1. Steuerungskasten

auswechseln

—t

Garantie : 1 jahr bzw. 18 monate nach dem Fabrikationsdatum. Rollen und Ubertragungsriemen fallen nicht unter diese Garantie.
3% Zur Wartung des Ubertragungsgetriebes den entsprechenden Anweisungen folgen.



Probleme

Raison

Solution

Vibration

1.Serrer les vis desserrées

1. Voir la fig. @~@-5

Entrainement et
alimentation
désynchronisés

1.Mauvaise position d'arbre de machine a coudre et transmission
2.Vis du goujon et d'engrenage de courroie de distribution desserrées
3.Courroie de distribution lache

1. Voir la fig. @-3
2.Serrer les vis
3.Vaoir la fig. @-2

Usure anormale du
rouleau

1.Rouleau frappé par la machine

2.RPM du rouleau trop rapide )
(Le rouleau s'usera naturellement. le changer au besoin)

Voir la page 7

Pas d'entrainement ou
entrainement inégal

1.Vis desserrée
2.Courroie de distribution lache
3.Piéces endommagées

1.Resserrer
2.Voir la fig. @-2
3.Remplacer les piéces

Fuite d'huile de
transmission

1.Fil emprisonné sur l'arbre d'entrée ou de sortie de transmission
2.Joint d'etancheite a I'huile usé
3.Vis du trou d'huile du bas desserrée

1.Dégager le fil
2.Remplacer le joint
3.Resserrer

Temperature du
solénoide trop haute
(température normale 80°C)

1.L'espace libre du microcontact est trop prtit pour le levier inverseur
ou l'actionneur au genou

Voir |a page 9

Solénoide défectueux

1.Erreur du systéme de controle électrique

1

1.Remplacer la boite
de controle

7
Garantie : Un an, ou 18 mois aprés la date de fabrication (le rouleau et la courroie de distribution ne sont pas garantis)
3% Pour entretenir la transmission, suivre les instructions qui la concernent.
=
Problema Razon Solucion
Vibracién 1. Apretar los tornillos flojos. 1. Véase dibujo @~©-5
Tracciéon y avance 1.Mala posicién de la transmision y del eic de la maguina. 1. Véase dibujo @-3
fuera de sincronizacion | 2 Aflojamiento de los tornillos del perno y del engrane de la correa 2. Apretar los tornillos
de sincronizacion. 3.Ver dibujo @-2
3.Correa de sincronizacion flojo.
Desgaste abnormal del 1.Rodillo presionado por la maquina de coser Véase pagina 7
rodilio 2.RPM del rodillo demasiado rapida
(E! rodillo tiene un desgaste natural. cambiar segun la necesidad)
Ausencia de traccion o | 1.Tornillo flojo 1. Apretarlo
avance desigual 2.Correa de sincronizacion flojo 2.Véase dibujo @-2
3.Piezas dafadas 3.Cambiar las piezas
Perdida de aceite de 1.Hilo enganchado sobre el eje de entrada o de salida de la 1. Liberar el hilo
transmision transmision. 2.Cambiar la junta
2.Junta de estanquidad del aceite gastada. 3. Apretar
3.Perdida del tornillo del orificio interior del aceite.
Temperatura demasiada | 1.Distancia para activar el interruptor de pespunte o del alzador Véase pagina 9
alta del solenoide angular demasiado corta.
(Normal = 80°C) El espacio libre del microinterruptor es demasiado pequefio para la
palanca de inversion o para el accionamiento del alzador angular. )
Solenoide defectuoso 1.Error del sistema de mando electrico 1. Substituir la caja de
\_ mando eléctrico y

Garantia : Un afio o 18 meses después de la fecha de fabricacién
(no hay garantia sobre el rodillo y la correa de sincronizacion).

# Para el cuidado de la transmision, haga el favor de seguir la instrucciones sobre la transmision.

14
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ADVANCE WORK
VORBEREITUNGEN

TRAVAIL PREPARATOIRE
PREPARATIVOS

#l 1
MLZWENEEERER Example 1
Beware the overturn cause by unbalance i
Exemple 1 s

Durch das gewicht der einzugsvorrichtung kann
die maschine rickwarts uberkippen ¢ e

la machine peut tomber vers |'arriere

Attention :
a cause du poids du mécanisme d'entrainement

Advertencia : la maquina puede volcarse hacia
atras a causa del peso del tirador
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TABLE CUT-OUT FOR PT PUE.LERS DECOUPE DE PLATEAU POUR MECANISMES D'ENTRAINEMENT PT
L TISCHPLATTENAUSSCHNITT FUR PT PULLER TABLA DECORTE PARA PULERS PT

‘ A SEUR @ PTHEERNIESERTRL

B {ii:mm ]
‘ Cut - off the "A" area ERNECTISTENIEU ERALE UNIT
; When motor fixed screw disturb B2 1m0 % 50
Decouper ia pame A the machine table hole of PT 5 Bell siot should be Unite
‘ remove the motor position Ui HE lengthened for 50
y area sie. NA For n.m '\eedle MC Riame '

B:NILZEEA18mm
The Ccap'f‘ of * B is 18mm

Pr o?onceu de ‘B" = 18mm
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b‘_ Ia VIS lixe gu moteur nuit a 1a
decoupe du plaleau. repositionner
le moteur
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INSTALLATION INSTRUCTION

INSTRUCTIONS D'INSTALLATION

INSTRUCCIONES DE INSTALACION |

_ INSTALLIERUNG

EEERE

Studs for pulleys

Stilte fur Obergrofie antriebsscheiben
Goujons pour poulies

Pernos para poleas

* 701 -]

EEEE

Optional parts
Fakul ative teile
Piéces optionnelles
Piezas opcionales

X BERIRERNE
Mark of standard accessories

Accessoires standards

Standardzubehor Accesorios estandares
*701-2 Juki : 5/16 x 24W
2A Brother : 11/32 x 28W
——3mm 4

FHRRBCEERGT)
Uncommon ( optional parts)
Fakultative Teile

Pieces optionnelles

Piezas opcionales

701 -4 Mitsubishi 180,190
series

-~ 5 s
A N
A/

701 -8 Brother 715,716
series

(ENTEEES
WHEN NEEDING TO BE PROCESSED
_ ANDERUNG DES HANDRADS (WENN BENOTIGT)

MODIFICATION DE LA ROUE MANUELLE (AU BESOIN)

MODIFICACION DE LA RUEDA DE MANO (8 ES NECESARIO) |

A. ERibEi
No centric fixing point
Ohne zentrierten befestigungspunkt
Sans point de fixation centré
Sin punto de fijacion centrico

//;"_"<T\T it
1 SO
I B .
Wi [ R |
W\ 4777

a;’,[/,/_ e

J |
| |

B. g3 RE
Bias centric fixing point
Zentrierter befestigungspunkt schrag versetzt
Point de fixation en biais
Punto de fijacion sesgado

e S\

\
Ir AV
Tt @ -
wy 0!
WK LT L
i
l |

| |

a. EHTYERANE
Lathing a surface
Geradge Flache mit einer drehmaschine vorbereilen
Préparer une surface plane a l'a

preparar una supe

b. @8 3.3 WA Ma WF

Using drill size 83.3 tapping with size M4

Bohrer 03.3 und einen gewindeschneider M4 banputzen

Utiliser une perceuse @.3.3 et un taraudage M4

Utitizar un taladro de 0.3.3 vy un machn (machueio) de roscar M3
C.E8=

Fixing

Gewunschtan adaptor am handrad befest

Fixer I'adapteur voulu & la roue

Fliar = agaplador requerndo a la rueda

~
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ELET Q
FIXING LAMP HOLE SCREW VIS DU TROU DE LAMPE ,
. SCHRAUBE FUR NAHLICHTLOCH TORNILLO PARA EL ORIFICIO LAMPARA

(9 WO LYEHEINEQ- 258 |
Do not tighten the screw until no. €-2 0
X Schraube nicht fest anziehen @-2 ‘
\ Ne pas serrer cette vis @-2
\ No apretar este tornillo €-2
1
|

ERANTHRES K RTFBRESENUBEF6.80MA5/16"24W R F

If there's no fixing point, looking for a proper, plain position, using drill size 26.8, tapping
with size 5/16"*24W

Wenn kein loch fur das nahlicht vorgesehen ist. suchen sie sich eine passende stelle
bohren sie dor! ein loch mit einem durct r von 2 6.8 und schneiden sie ein gewinde
mit einem gewindeschneider von 5\16" (Zoll) x 24W

S'il n'y a pas de trou de lampe, cherchez un emplacement convenable et percer un trou
de 26.8 puis tarauder avec un taraud de 5\16"(po.) x 24W

Si no hay onficio de lampara. buscar un sitio adecuado, taladrar. up onficio de 2 B.8 vy

un silio
s x 24W

roscar con un macho de 5\16 pulg

- a

PSEE FOR PSONLY FURPS POURPS PARA PS

N

] & 2 \
Example 1 Example 2
Beispiel 1 Beispiel 2
Exemple 1 Exemple 2
Ejemplo 1 Ejemplo 2
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Single needle machine Twin needle machine
Maschine mil einar aadel Zwlllingsnadel mit maschine
Machine a 1 aguille Maching a 2 aiguilies
Magquing ce 1 andja Maguina de 2 agujas
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Do no tighten the screw unit no.@-3

Diese Schraube erst spater anziehen 9-3

Attendre a plus tard pour serrer cette vnse-a

Debe esperarse a mas larde para apretar este tornilio @-3

O-2

BREAEENTT
Timing gea
Das st

auer

Les engrenages de distribution doivent étre
parfaitement alignes
Los angra

BEFARWREERE
Adjust tension of timing beft

annung ges Uteriragu

riemans einstells

La tension de la courro d'ajustement

Hegiaia OBia

corga ge Yans

i

ATTBREDT
Adjust input shaft position
Paosition der antriebswelle

(9-3

Reégler |a position de |'arbre d'entrée
Ajustar la posicion del eje de entrada

)

PERNNB/HBADEHRE . TREHGEER

—RHEEUS -MHAHEARE
General type need!

Sur un modéle régulier placer 1'aiguille
a sa position 1a plus haute
sla B ) ¢

Spte un & g

Meet the both red line on fransmission input shaft tighten
the Liming gear screw

t8iet

Quand les 2 lignes rouges se renconirenl semer fa vis de
I'engrenage de distnbution

SFENBEON EHTEEREE

Needie leed type. needle 1o the lowest
position

Sur un modele entraine par iiimlh placer
Vaiquille a sa position (3 plus basse

~\

P-1

EUE

For heavy matenal
Fur schweres matena
Pour tissu epais

HerTae
Needle
Nadel
Aiguille

Para lela gruesa

Aguja

Ny,

PEARER
Puller speed ™

10
@
Geschwinaigkail der

Einzugsvorrichtung @

(elag dag dst redile
Velstl gag ag gl s
Figd _ 10

Needle plate

Slichplatts 157

Plague &

aiguille
Placa

!

Release
Einstellen
Susecion
Suiecion
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The puller's feeding amount should be propgrla larger than feed dog's to procure even effect on sewn material. but if it
is overmust. either sewn material or rollerwill be torn easily.

Stellen sie die Geschwindigkeit der Einzugsvorrichtung so ein, daB sich der Stoff nicht krauselt. eine zu hohe
Geschwindigkeit kann den Stoff beschadigen oder frOhzeitige Abnutzung der Rollen verursachen

Réglez le régime d'alimentation du meécanisme d'entrainement pour que le tissu ne fasse pas de faux plis. un régime
trop élevé peut endommager le tissu et\ou causer |'usure prématurée du rouleau.

Ajustar el regimen de alimentacion del tirador para que la tela no se frunza. una velocidad demasiada alta puede
estropear la tela y ‘0 causar un desgaste prematuro de los rodillos.

I




" PULLERS &% H
WIRING DIAGRAM
_SCHALTPLAN

SCHEMA DE CABLAGE
DIAGRAMA DE CABLEADO

L mm— e = — -—
SoEsERESE %ﬁ% |
Auto-reverse solenoid = F :

Selbstumkehrender Elektromagnet
Solénoide auto-inverseur "

]
Solenoide de inversion automatica Al ‘

(atacado) I

EFUREEZFE —
N.P. Motor controller |
N.P. Motorsteuerung ‘
Commande de moteur NP
Mando de motor NP '

Ul

&

AN\

AN
<ﬂ°
/ \Q

@

~ -~

~ /
AC 380~440V,130W, B RES (BEER) e S
Voltage regulator { optional parts ) ~ Vgég'

Régulateur de tension( pieces optionnelles )

a volla

ERER - 2EQ
To solenoid, see
£ 12}
Vers le solénoide, vor @
: a
FIHMM 2200
ch for vers: ce oe
00
tact pour levier inverseur. voir @@

BUESEEIER . 0200

r knge or suspension

=200 00

Vers microcontact pour genou ou suspensian. voir @@

606
BOC2-2VERRIRERYIN  ARO

Vers cardans d'alimentation de mgteur NP
¢ i-48Y d oir

aulginverseur vo

17

RAWACI00-240v. R R D
Power cora AC100~240V. see @

Cordon a'alimentatien C A 100-240V. voir @

. et ]

Earth termina

Borne de mise 2 la terre
ERESE2HNBRAIR 0C24-48v - LE QO

To sglencid power cords of auto-lifter (DC24~48Y)

see é@ (optional parts)

sgignoide C.C.24-48YV au
(pieces aptionnelies)

Vers cordons d'alimentation o
releve-pied aulomatique, voir

00

| fl 2

Example 1 Example 2

Beispie! 1 S Beispiel 2 B

Exemple 1 i O - Exemple 2 25
Ejemplo 2

Ejempio 1




REE

Solenoid
Elektromagnet
Solenoide

Electroiman

Mikroschaiter

M

WEHRZ—
Microswitch for reverse lever
fur Umkahrhebel
Microcontact pour levier inverseur
errupior para palanca de

g hk
Microswitch for knee presser foot lifter

Mikroschaltar fur Kme/Fulithebe

Microcontact pour reléve-pied (genou)
Microinte

paraalzagor

srruplor

angulafr

ERIMRE
Suspension microswitch
Hangender Mikroschalter

Microcontact suspendu

Mic

ointerruptor £ enaiae

-

ERSENYRHBEHITARBREE L (DC24~48V)
Finding and connecting the power cords of auto-reverse solenoid (DC24~48V)

Suchen una Verbinden der Stromkabel fur

Para localizar y conactar los

den
Pour trouver et raccorder les cordons d'alimentation pour

cabies aldciicos

s del solengide

wen Elekiromagne

le spléncide auto-inverseur (C.C.24

salbstumkehren

srsion aut

SERIRZHEARSRERTERFEL (NH)

i

For 1

v i hnaid Draht

keep this wire connector

Bel hinen ohn
gezeigt schlieBen.

Four machines sans coupe-fils, garder le raccorde-fil de coté. fermer le crampon tel

qu'illustre ci-dessous,

En el caso de maquinas sin corta-hilos, guarde el conectador de cable al lado.

cerrar la pestillo tal como se indica en la ilustracion.

k zur Seite halten. Klemme wie

=R

I

- ﬁ!
|

/ e mp
BHEER FEEE FEAE EEER
Pin alignment Sewing brand Applicable Models Auto-release cord no.
Einstellung des Sulis Marke Verwendbare le Nr. o2s Rapeis mi aulem. Freigas
Ahgnmem’ du goujon Marque Modeles applicables No de cordon & dégagement au
Alingamientp -dal pin Marca Modelos aplicables N' g cables d2 hberscidh sul
JUKI DDL-555-4 @ 2@ ©
DDL-555-5 DDL-5550-6 ® @
DDL-5550-7 © ® ®
BROTHER BROTHER SERIES ® @ @
SINGER SINGER SERIES ® O @
TOYOTA LS2-AD158 @ i :
DA-1200 SERIES ® ® @
MITSUBISHI LS2-180 DB189 LS2-190 @

EESENEARERREN
To solenoid power cords of auto-lifter
Stramkabel des Elektromagnets lar Fullheoe!

Cordons d'alimentation de soléncide pour élévateur de pied
alrador de pie

Cables de alimantacign da solenoide para

/U

®

JUKI DDL-5550-7 @ 3

DDL-555-5 © @
BROTHER BROTHER SERIES g @
SINGER SINGER SERIES ® @
TOYOTA DA-1200 SERIES @ ®

[|RERRICE (WS ACr100Vv~220V)

Power cords and earth terminal (AC100V~240V power source)

versorgung A C.100V-240V)

Les cordons et |la borne de mise a la terre (source d'alimentation CA100V~240V)
glectrica CA100V-240V)

Stromkabet und Erdungskiamme (Strom

Cables

y lerminal de conexion a Herra (suminisira de energra
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