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THE INSTALLATION GUIDE BOOK

INSTALLIERUNG DER EINZUGSVORRICHTUNG

GUIDE D'INSTALLATION DES MECANISMES D'ENTRAINEMENT
GUIA DE INSTALACION DE LOS MECANISMOS

1 RERD BEINRATERSEE
1 PLEASE READ INSTRUCTIONS & ASSOCIATED DRAWINGS BEFORE INSTALLATION

| AVANT DE PROCEDER A LINSTALLATION
e 4'_/ 1 POR FAVOR LEA LAS INSTRUCCIONES DE LOS ESQUEMAS ANTES DE INSTALARLO ‘

| " 7/7 ¥ VOR AUFSTELLUNG LESEN SIE BITTE DIE ANLEITUNGEN UND DIE DAZUGEHORIGEN ‘
‘ I = | ZEIGHNUNGEN ‘
I | VEUILLEZ LIRE LES DIRECTIVEES ET LES SCHEMAS DASSEMBLAGE ATTENTIVEMENT \
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PL,PSRIBEH
THE COMBINATION OF PL,PS SERIES COMBINAISON DES SERIES PL,PS
KOMBINATION DER PL,PS-SERIE COMBINACION DE LAS SERIES PLPS |

; : ST BER  RIBER
mBEEIERES =" Standard parts,choose the suitable one
Assemble the puller according to the indicated numbers il
Zusammenbau der Einzugsvorrichtung :

Instructions d'assemblage du mécanisme d'entrainement

Instrucciones de ensamblaje del puler segun indicacion
numerica . "

Pieces standards

PS #£#E410118
| Please see page 4,10&11

‘ Siehe Seite 4,10 &11

Veuiller consulter la page 4,10&11
Veéase en na 4,10&11

satA T

‘ B BEERE (BRE)
Optional base (B base)
Fakultative Grundplatte "B"
Base optionnelle "B" |
Bas nal "B"

witmE

needle M/C
7 mit Zwilin

chines a 2 aigui

nas de 2 agujas

B
For single nee

Pour machines a 1 ai
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ADVANCE WORK TRAVAIL PREPARATOIRE
VORBEREITUNGEN PREPARATIVOS

Bl 1
INLBINEEEEEE ‘ . . Example 1 o
Beware the overturn cause by unbalance Seisplel 1

Durch das Gewicht der Einzugsvorrichtung kann
die Maschine riickwarts uberkippen

Be el 1
Exemple 1

Ejempio 1

Attention ; la machine peut tomber vers larriere
a cause du poids du meécanisme d'entrainement
Advertencia : la maquina puede volcarse hacia

atras a causa del peso del metanismo tirador

\\ @) | 4 /‘, i A ~ <\.
"\ /{ gt =B
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/ . e N Example 2
<& < e Beispiel 2
| A i ey e
B Exemple 2
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4;1:5/ oy J % L r olo ¢
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FRBRB IR HHBNEERR TE
Replace the rubber hinge" Rubber hinge hole measurement for uncommon hinge
Austausch des Gummigelenks LochmaBe fiir Spezialgelenke
Remplacement de la charniére en caoutchoue Mesure du trou de charniére en caoutchouc de modéle
Substitucion de la bisagra goma peu courant

Medidas del orificio de bisagras de goma de modelos
poco usuales

| |

\\\ \“V,I—/‘—
| o~ ®18 mm
Depth 18 mm
‘\ = SOim Prbfonde&r 18 mm
‘\\ \\ r Profundidad 18 mnr
% [ O o
[ S
3
% E o

‘ 70 mm — e —— EE
For single needle M/C
Pour machine a 1 aiguille

L —83mm S wum

For twin needie M/C

as Zwilling
Pour machine a 2 aiguilles




TRDE
INSTALLATION INSTRUCTION INSTRUCTIONS D'INSTALLATION,
INSTALLIERUNG INSTRUCCIONES DE INSTALACION

et 2 k@I RIEER Y
Studs for pulleys Mark of standard accessories Accessoires standards
Stifte fur ( yBe antriebsscheiben Standardzubehor Accesarios estandares
Goujons pour poulies
>ernos para poleas *701-12 Juki: 5/16 x 24W
2A Brother : 11/32 x 28W
* 701 -] ~—3mm %
>4l T

el

. /
& 3= | |
Tl S \ |
- - mEE 2 B | \ ‘ /
tyy NN
- Do cplpoeles \bﬂj o
B RS 1R (R IZRT) - R

Uncommon ( optional parts )
Fakultative Teile

Pieces optionnelles

Piezas opcionales

701 -[4] Mitsubishi 180,190 W 701 -8/ Brother 715,716,793
series \ series I
N

FNIEESES
WHEN NEEDING TO BE PROCESSED MODIFICATION DE LA ROUE MANUELLE (AU BESOIN)
ANDERUNG DES HANDRADS (WENN BENOTIGT ) MODIFICACION DE LA RUEDA DE MANO (81 ES NECESARIO)

e

A. BB

No centric fixing point

Ghne zentrierten befestigungspt
Sans point de fixation centré
Sin puntoe de fijacion trice

TSN T

I \\ Yy

ey
a

AR

B. dim3s R E

Bias centric fixing point
r bhefestiqung

a. FHTFERANE

Zentrierter befestigl punkt schrag versetzt Lathing a surface
Point de fixation en is Gerade Flache mit einet drehmase rhereite
Punto de fijacion sesgadac Préparer une surface plane a l'aide d'un tour
Punto d acion sesgado . !
ZAINNRY b. &R 3.3 @3 ma WF
! HRTE Using drill size 83.3 tapping with size M4
-4 Bohrer 03.3 und einen gewmndeschneider M4 be
+ : g
ﬂ 1 = Utiliser une perceuse @.3.3 et un taraudage M4
W /"_r’,,‘ UHHIZEF R 1215016 08 0.5.8 ¥ macks (HEcHE
oIl c. B&E
=7 | Fixing
Gewinscht plor am handrad belestiger
! Fixer I'ada oulu a la roue
! Fijar el ad f requerido 1




18 3L E =
FIXING LAMP HOLE SCREW
SCHRAUBE FUR NAHLICHTLOCH

VIS DU TROU DE LAMPE ,
TORNILLO PARA EL ORIFICIO LAMPARA

~
ENLEEHETNEO-45F
Do not ugman |he screw m\m no @ 4

Ne pas serrer ceue ws@) 4

Sy

e
B \ \\

00

/r\

EEANTLHE  K—BFBRE
If there's no fixing point,
with size 5/16""24W

Nerit ke g

S'il n'y a pas de

BB FEH6.80H3,5/16"24W KHF
looking for a proper, plain position

rou de \ampc cherchez un emp\acemem convenable el percer un trou
de 06.8 puis tarauder avec un taraud de 6\16"(po.) x 24W

using drill size 06.8, tapping

\
1

550 7

\
\/ ﬁ? S

(Psgﬁa FOR PS ONLY

FUOR PS POUR PS  PARA PS |

Replace exclusive needle bar and
presser foot for PS puller adaptor
E > | N&hf

Remplacer la barre a aiguille et le
pied presseur par ceux qui sont

fournis de

| 5. | For PS only

4 (
% N\ /\ Pour P§ se Hemenl

S P
e

Needle plate should 0.5mm

La plaque a alguwl\e oit
0,5mm plus haut que le plateau

CI [ )
1 Needle 1 Aiguille 2 Needles 2 Aiguilles

1 Nadel Una aguja Zwillingsnadel 2 Agujas
wERERIHERIAME FHRIEREEREO.5mm RERERIHERMAHE

Replace exc\us:ve needle bar and
t for PS puHer adaptor

étre a Hemptacer \a barre a axgwlle et le
pied presseur par ceux qui sont
la machine fournis




rEHEE
MAIN BODY ASSEMBLY ASSEMBLAGE DU CORPS PRINCIPAL
ZUSAMMENBAU DES HAUPTTEILS ENSAMBLAJE DEL CUERPO PRINCIPAL

9_1 — & 5
5 Normal type
g = Standardmeodel Nichtstandard-Model

Standardmodell
Modele regulier

Modelo usual

©-2

RIS

Position for 1 or 2 needles
Positionen fur 1 Nadel oder 2 Nadeln
Position pour 1 ou 2 aiguilles
Posicion para 1 0 2 agujas

BRIANEZRE
THE INSTALLATION OF REVERSE TYPE INSTALLATION EXIGEANT UN SURPLUS D'ESPACE
INSTALLIERUNG BEI ZUSATZLICHEM PLATZBEDARF INSTALACION QUE REQUIERE MAYOR ESPACIO

2 .
‘ ER T BHERES20mmELR ~—1~20mm
For staff on machine back within — \
| 20mm overhang o \
| Diese Installierung bendtigt einen P — —=’
| zusatzlichen Freiraum ven 20mm / \ o | \/—\q |
Cette installation exige 2@mm / \ | N
| d'espace libre de plus / ,ﬁ(\\ \ o= e \ <mun
st ge un espacio é‘ e
} \Lr <O ° U es| \\ [\ W, j | _i ] qmum
i '\ N ,// [ = (‘\\ : O
i | Nt /| B
| sExsmeE - ) U
Exclusive parts for J | et
| e | T
[ i . [ ] wat g
| Piéces exclusives & une | Twin nee dle Single needle
| installation renversée J Zwill gsnade Eine Nade
Piezas exclusivamnte para L?@ d Beuatilia: Une aiguile
’ \
N, \
(:—/ ‘ \ /

EERES EEELEs
STANDARD TYPE | HEAVY MATERIAL /
=

e HS%C R

NO. | SPE SPEC |
P-2AND P-1AND O
5-R [301-2 ]
6-R |XLi90 | XL184 | \
|36-IR | M6*80 |

57-R [L=210 \
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R
Auto-trimming M/C

—m A
Normal type

Machine a couteau raseur automatique

Modéle régulier
Maquina con ¢ Modelo usu

REERETRESE

Direction reversible if necessary
Kz gewiinscht, umgekehrl
In

|

\

.

L,

@)-4 mrEnE =a BE. KFSIRE

| Roller set is adjustable for every direction
Die Rolle kann in
Rouleau réglable dans toutes les directions

El rodillo puede ajustarse en todos

alle Richtungen eingestellt werde

0s senlidos

CEEORESRARMAN —ERSURETS
All the universal joint screws must be perfectly
aligned to insure proper operation

die Schrauben aller Gelernke mussen ladellos fiuchten, um Schwergang zu verhindern
Les vis de tous les joints universels doivent toujours élre parfaitement alignées pour
éliminer les mouvements inégaux. &
Man! rnceos deias juntas




DL REHBEEHE@-3HH

Do no tighten the screw unit no. @-3

D Schraube erst spater anziehen @-3
Attendre a plus tard pour serrer cette vis

Jebe esperarse a

para apretar

-2

EREHEM T La tension de la courro diajustement
Timing gears must be parallel Realae deia corea de trans
Das e muf genay

BERREREEE
Adjust tension of timing belt

Les engrenages de distribution doivent étre
partaitement alignés

AJIE TE AL

Adjust input shaft position

Position der antriebswelle

Régler la position de I'arbre d'entrée
Ajustar la posicion del eje de entrada

6-3

BRBHNIREBADBILRE CERREREH

Meet the both red line on transmission input shaft, tighten
the timing gear screw
Y ]
erung
Quand les 2 lignes rouges se rencontrent, serrer la vis de
I'engrenage de distribution

uhren, Sch

‘ —BHEEUR BHREAEESY
General type. needle to the toppest position
te position

Nadel in

t Nai

Sur un mod
a sa position la plus haute

régulier, placer l'aiguille " i :
Sur un modele entrainé par alﬂu\\[e
l'aiguille & sa position la plus

HRFBEUR BH THREREE
Needle feed type. needle to the lowest

ihre

asse

placer

BN
Release
Einstellen
Susecion
Suiecion




LEEl = ADJUSTING JUSTIEREN AJUSTEMENT AJUSTE

[ % B EE Y 24
Roller plate adjusting Thin material ThICk material
Justieren der Rollenplatte

Ajustement de la plaque du rouleau

Ajuste de la placa del rodillo |

e

Touching point
Berthrungspunkt
Point de contact
‘unto de contacto

—
MM EEREILESH A EEXAIRIUTHRMHEISEE

The puller's feeding amount should be properly larger than feed dog's to procure even effect on sewn material. but if it

is overmust, either sewn material or rollerwill be torn easily.

Réglez le régime d'alimentation du mécanisme d'entrafnement pour que le tissu ne
trop élevé peut endommager le tissu et\ou causer l'usure prematuree du rouleau.

> frunza. una velocidad dema

que |

NmwREEH
ROLLER SPEED YITESSE DU ROUILEAL
@ESCHWINDIGKEIT DER ROLLE VELOCIDAD DEL RODILLO

P-1Em@ (22L) P-2 —mA (B
For y material (optional type) General use (standard type)
terial (fakultatives modell} ir den Aligemeingebrauch (St

anéral (tyﬁe régulier)

i FER (mm) -
\| T ‘ T :
. 7\ /\ ‘57’\ | /\
B 104
59 54 x ‘Z X
T T T LT T T T
) 01—
5]
Needle plate 104 104
Plaque 4 aiguille & N1 N e N N
Placa Uja 1 | |
B 0 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 0 30 60 90 120 150 180 0 a0 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 0 30 60 90 120 150 18/

| —

9



PSHI it = A
FOR RS PULLER ONLY POUR PS
EUR PS PARA PS

MR TR

When putting down the roller
Wenn die Rolle gesenkt wird
Quand on abaisse le rouleau
Al bajar el rodillo

A BERRGELUAS 35° %
Angle of free-motion-gap is 35°
MuB der Freiraum 35° betragen
L'espace libre doit mesurer 35°

El espacio libre debe medir G

B.E HiH A B 4mm
Distance of solenoid is 4mm

tromagnets auf

der 3 <
m e tellt werden
Régler l'espacement du solenoide a 4mm
Ajustar la distancia de! solenoide a 4mm

ALHI 77 8 42 8 21 BB 8 %3 28~30mm
The distance between needle and roller is 28~30mm
Der Abstand zw 1en Nadel Rolie muB 28~30mm betragen
Il faut une distance de 28 & 3@mm entre |'aiguille et le rouleau

Se re cia entre la a

en de 28 a 30mm de distar

rodillo

BHIfEARIGSEZZERIES BONUS2 288 CoH
BB OSMMEBEEM
The ideal gap is 0.5mm when the feed dog is at its toppest position

Der i A d be t 0.5mm. wenn sich der Transporteur in
seiner St g det
L'ecart ideal est de #,5mm quand la griffe d'entrainement est a sa
position la plus haute
La di ideal es d m cuando diente de avance se
e su m 3 >ion

o A

N
",

10



P S il & B3 4% 38
PS ADJUSTABLE ROLLER FOR PUCKERLESS SEWING PS ROULEAU REGLABLE POUR UNE COUTURE SANS PLISSAG
PS PULLER-ROLLE FUR GLATTE NAHTE FEINEINSTELLUNG  PS AJUSTE CORRECTO-MENOS ARRUGADO DEL RODILLO

BENBZHR BRABAAREHTEMZER  FRREE-BHEDEER TRIRETEBE
For thin and / or slippery material, adjust space between roller and needle plate so that there will be a space between them of
approximately 1 layer of material being sewn

Pour tissus minces et glissants, ajuster I'espace entre le rouleau et
la plaque d'aiguille pour une seule épaisseur de tissu.
P f

@ﬁﬁZﬁiuu(PULLER)T%?%K&:%L%BUEI EﬂﬂﬁmwﬁﬁTﬂﬂm#m@Em
To minimize puckering please follow suggestions below.  Afin de réduire le plissage a son minimum, suivre les conseils ci-dessou:

Fir glatte nahte sind die folgenden dinge wichtig. Para prevenir el arrugado debe coordinar los siguientes puntos.
&= BERAR
ITEM ARTICLE SUGGESTION RECOMMANDATION
ARTIKEL ~ MUSTRAS VORSCHLAG SUGESTIONES
@ SRIBEAR (180) R IED » THREXBE-
= Use #80 or thinner po\ythread that will not stretch or shrink
Dinn (# une ind kru

n f|| polyester #80 ou moins qui ne s'étire ni ne retrécit.

|

= |
f E) Utiliser
N Fino

eiaslicos y rugos

A #o(#65) ATt -

Use a #9 need\e

Dinne nade! #¢ 5) verwenden
Utiliser une a\gume #9(#65) ou moins
Menos ie

ERESEERARINERE  BREENENHHERE -
Use as narrow a foot as possible and reduce pressure on the foot.
Kleine reibung und leichte fusschenfede

Utiliser un pied presseur aussi étroit que possible et réduire la pression sur le pied a son
minimum

RN (1. 2mm) AT ¢

< = Use a needle plate with sma\lest possnble bole of 1.2mm or less
\@ Kleines och in > (weniger als 1.2mm )
A Utiliser une plaque dalgullle avec \e plus pem lrou possible (1.2mm ou moins)
Ag jujero del place equeno { as 2mm)

/e PR YR B (P=0.66) I O LIRS EHT T XEH0.6mm -
Use feed dog with a pwlch of 066 m or less Reduce height of feed dog as much as possible

Feine ohe

transportel
Utiliser des gr!ffes demramemem avec un écart maxnma\ de 0.66mm entre les pointes. de plus,
abaisser les griffes le plus possible.

D o] s finos posibles (P=0.66) tambien la altura del arrastre debe estar

s

LFTFRETHREBR TEBENE -
Reduce upper & lower thread tension as much as possible

Geringe fadenspannung

Réduire la tension des fils supérieur et inférieur autant que possible.
flojo de tension; « a

BIEERERRE E'ﬁﬁi_%éiv

Keep sewmg speed slow & steady.
ig nahen bei geringer drehzahl

Ma\memr \a vitesse de comure basse et stable.

Para una velocidad de cosido constante y mas lenta

11



PULLERS #Z#z B
WIRING DIAGRAM SCHEMA DE CABLAGE
. SCHALTPLAN e DIAGRAMA DE CABLEADO J

BEE s REEE
Auto-reverse solenoid
Selbstumkehrender Elektromagnet
Solénoide auto-inverseur
Solenoide de inversidn automatica

(atacado) : /;} | -~ .
LT BEREEEAE e
~~ N.P. Motor controller ! | / -
N.P. Motorsteuerung | “U
Commande de moteur NP: ) =
Mando de motor NP — — — — — — = i

®

Vers le solénoide. voir @

EDsME 200

To mic for reverse lover sco @@
90

Vers microcontact pour levier inverseur. voir @@

4]

5 %

BB 1Y)
tch for knee or suspension. see @@

(@

(<) =mEgACI00~240v. RE @
o cord AC100-240V. see (B

Cordon @ alimentation C.A100-24

al

AC 380~440V.130W, SHE® B (EIZaMN) e i 7
Voltage regulator ( optional parts ) S &

Régulateur de tension( piéces aptionnelles )

Vers cordons d'almentat
releve-pied automatique

@l B2

Example 1 Example 2

Beispiel 1 Beispiel 2

Exemple 1 Exemple 2 ‘
Ejemplo Ejemplo 2




T SEEMEL—

Solenoid =) Microswitch for reverse lever

Elaktromagne Vikroschalter fir Umkenrhebe

Solenoide Microcontact pour levier inverseur
-

‘ il 3
‘i&

T |

HERIAMM

B
Microswitch for knee presser foot lifter
Mikrasch U e
Microcontact pour reléve-pied (genou)
1 araal. angular

ilter fur Knie/Fushe Hénge )

Suspension microswitch

Finding and con
Suchen nd Verhing il fur den s
Pour trouver et raccorder les cordons d'aliment,

necting the
nden de

vy conectar

HEDDRZHBLRERERUEETE L (NE)

For nonautomatic-trimming machine, keep this wire connector

Bei Maschinen ohne Fadenschneider, DrahtanschluBstick zur Seite halten. Klemme wie
gezeigt schliefen.

Four machines sans coupe-fils, garder le raccorde-fil de coté. fermer le crampon tel
qu'illustré ci-dessous

En el caso de maguinas sin corta-hilos, guarde el conectador de cable al lado.

cerrar la pestillo tal como se indica en la ilustracion

i
|

|
I\

l e ey 0
(g
B B PRER
Sewing brand Applicable Models Auto-release cord no
Marke Verwendbare mod Ny, de mit autom. Freigas
Marque les applicables No de cordon a dégagement auto
Marca Modelos aplicables bl be t
JUKI DDL-555-4 ©) ]
DDL-555-5 DDL-5550-6 @ ®
L ' DDL-5550-7 ® ®
BROTHER BROTHER SERIES 9 a |
SINGER SINGER SERIES ®
| TOYOTA LS2-AD158 ®
DA-1200 SERIES 1 o
MITSUBISHI LS2-180 DB189 LS2-190 P |

JUKI DDL-5550-7 ® 0]

DDL-555-5
BROTHER BROTHER SERIES ® |
SINGER SINGER SERIES [© #
TOYOTA DA-1200 SERIES ® < |

[10]

BERRIEE (] ACI00V~220V)
Power cords and earth terminal (AC100V~240Y power source)
St abel und Erdungsklemme 3 A 00V~240\

cab WeTS C.100V )
Les cordons et la borne de mise a la terre (source d'alimentation CA100V~240V)

al de ¢ a tierra (suministre alectrica CA100

13




PL,PS RIIEHE
PARTS LIST FOR PLPS SERIES

AUFLISTUNG DER TEILE DER SERIE PL,PS

LISTE DES PIECES DES SERIES PL,PS

LISTA DE RECAMBIOS DE LAS SERIES PL,PS”/Ji

P
VIRERMT . RIFEA

SDERER AT

Mark description :
Beschreibung :
Description :
Descripcion :

O Ab
il

<
) N

ase

—28

SEFEPEAL
e/
£

EFEIRE

Parts comparison list

EEUER [emmmuEn
STANDABD TR W‘HE/—\VY MATERIAL
5% ‘f% [ ‘x%

NO SPEC NO SPEC.
-|P-2AND P-1AND

6 |168XL050[6-[] [162XL050
8 XL36T  |8-[1 |XL24T
15 XL18T  [15-[1 [XL24T ‘
[119  180XLO75 |[119-[1] [84XL075
123 XL12T 123-[1] [ XL16T

PS eitnm
Twin needle only
Nur Zwillingsnadeln
2 Aiguilles seulement
Unicamente para 2 agujas
4 193—
g Toedidy e
il
\ U

14



AT RERE ’ L
ROLLER LIST LISTE DES ROUI EAUX ‘
. AUFLISTUNG DER ROLLEN LISTA DE RODILLOS

%  Upper roller ~ Obere rolle  Rouleau suspérieur  Rodillo superior

[ 45% ltem Artikel Article Modelo

SEFEH R Suitable Convient pour || #WSE Item Artikel Article Modelo | BRI Suitable Convient pour‘
Verwendbar fir Sustituble | Verwendbar fir Sustituible

P2510 @ PEiETT | TH550€,

WiEFR
vin dle

PL [PL/S2| PT

P2515 @ | Ps ﬁ?0153 [P PL
P5515 ) PLeTer  PESIBK o ey

P5535
P5550
35515

$5535

55550

T8 Lower roller Untere Rolle  Rouleau inférieur (du bas

et PBERK

oL PUsTPTl | PSGSO0K

PL PT PF S7015

PL PT ' §5535K EK PY

) Rodillo de 2 parte nferor
. P2SROK v |
C2560 - Pustese  S200K Ry ey |
| < pus2 POSROK . EK
P3022 o PE oEa0K

wrm "

- S2560K |
:]-%%Eﬁ
" Standard parts Piéces standards

Standardteile Piezas estandares

PU B THEEE
P ' Polyurethane Polyuréthane T Engineering plastics Plastiques d'ingénierie

Polyurethan Poliuretano Technischer Kunststoff Plasticos de ingenieria

i TiRER
S . Steel Acier C . Engineering plastics Plastiques d'ingénierie

Stahl Acero Technischer Kunststoff Plasticos de ingenieria

15



& IR EC 1 5% B
ELECTRIC COMPONENTS
ELEKTRISCHE KOMPONENTEN

COMPOSANTES ELECTRIQUES
COMPONENTES ELECTRICOS

AC 380~440V,130W mmmmsa (gmame)

Voltage regulator { optional parts )

E3fH STRIRE 21
For reverse lever

E4EIEBIMZ 2

For reverse lever

Pour levier inverseur Pour levier inverseur

Régulateur de tension ( pieces optionnelles )

C16 i

o » o
.7 100~250V -
E5 % &) 59 E6 %R B TURIRA

For knee lifter Suspension lype

Pour actionneur au genou

Pour modéle suspendu

—

AIR COMPONENTS
L

COMPOSANTES PNEUMATIQUES

LUFTZUFUHRTEILE

COMPONENTES NEUMATICOS

-

NGt
\‘ \\ b

gl :';q 5

% (CHHl A

& :\)«H i ;‘ﬁrﬂ/@g
LA~




9 B HEBR
PROBLEMLOSUNG

SOULTION FOR ERROR FUNCTION

SOLUTION DES PROBLEMES

LOCALIZACION DE PROBLEMAS DE FUNCIONAMIENTO

( |
‘ A R [ %;ﬁﬁzi
V}ﬂ?ﬁ&%%%}ﬁéﬂ 1. U1 1 M B 6 AN R 15T HE AV AR AR R 5 1. 2B 0~0- ZE%ﬁ@KE
AR ERMMEEEF | 1 BE A DB R T LT EFE 1. 2R O-3EHEM
A% 2.8 AT 4 I 1T R B AR B2 T EE B OR #k FR S 2. B R R
3 BB R HE RR G 32RO 2BNHE
Ao BBHREE 14107 U B 5E AL R 1. 2RO+ BHAE
| 2 HItHER ) EE AR | oREIEEHAR
(IR RPURER  BIERMEZEIL BOAE)
LImEEREFHINE | 1. ZBHBOEMEL 1 EEESmERR
LEEF 2 W% R FA 5 2 Z2BEO2EHRHE
3. EHEIR 3ERBEEN |
1BEEEADREEEY 1. EREY
2 HENIBIR 2. BBME
| 3.JHH 3L 0% i FE 3 3. RS R
BHERHRE Est NS BHBEARBTHBRE BN FHEENERBFRGD 1. 2BOSEHNRHE
(E®E80CLLT)
BRSFHAEIEREA 1 RHRANE 1 ERIEHE
L 2. BB RE 2 BRHEH
REER:SE . QUNBEFSTRMUERBELIsSERRE (FTERARERIUNBZIRR)
W EHERREFESBEER LREBEDT
a - N
‘ Situation | Reason Solution ‘
’Tbrahon 1.Fixed screw lossen 1.See ﬁgr Q-0 B
Un-syncom between 1.Wrong position for transmission & sewing maching shaft 1.See fig. @-3
pulling & feeding 2.Screw for stud & timing belt gear loosen | 2. Tightem the screw
| 3.Timing belt loosen 3.See fig. @-2
Un-normal worn out for 1.Roller hit by sewing machine 1.See page @-4
roller 2.Roller's RPM too fast 2.See page 9
(Roller is made by PU, will naturely worn out, do not stock for
long time) N B
Stop pulling or 1.Screw loosen 1. Re-tightin
unsteadable pulling 2.Timing belt loosen 2.See fig. @-2
) 3.Parts damage 3.Replace parts
Transmission oil leaking | 1.Thread wrapped in transmission input or output shaft 1.Get rid of thread
2.0il seal worn out | 2.Replace seal
3.Bottom oil hole's screw loosen 3.Re-tighten
Solenoid's temperature 1.The operate distance for back stitch switch or knee lifter switch is 1.See fig. @-5

toc high (Normal is 80°C)

too short

Solenoid out of funcnon

% —

Warranty : One year, or 18 months after manufactured date (Roller & timing belt not under warranty)

1.Electric control system error
2 .Switch out of order

.Replace the control
box

o

Replace switch

3% As transmission care, please follow instruction sticked on transmission

Problem Ursache Ldsung
Vibrieren 1.Lockere Schrauben anziehen 1.Siehe @~0-2
Einzug und Zufuhr nicht | 1.Falsche Stellung der Welle von Ubertragungsgetriebe und Nahmaschine | 1.Siene @-3
in Einklang 2.Schraube far Stift und Ubertragungsriemen locker 2.Schraube anziehen

3.Ubertragungsriemen locker 3.Siehe @-2
Ungewohnlicher 1.Rolle st4Bt sich an der Nahmaschine 1.Siehe seite @-4
Verschleif der Rolle 2 R.P.M. der Rolle zu hoch 2.Siehe seite 9
(Die Rolle nutzt nach und nach ab. austauschen wenn notwendig)
Kein Einzug bzw Die Schraube ist locker 1. Anziehen
ungleichmabBiger Einzug Ubertragungsriemen locker 2 Siehe @-2
3

Beschadigte Teile

Teile austauschen

Auslaufen von
Ubertragungsol

Faden in der Antriebsoder Abtriebswelle des Uberlragunésgemebes eingeklemmt
Oldichtung defekt
Schraube des unteren Ollochs locker

W= =

1.Faden ldsen
2. Dichtung austauschen
3. Anziehen

Temperatur des Electromagn-
ets zu hoch (Normal = 80°C)

.Der Abstand zur Betatigung des Ruckstichschalters oder Kniehebels ist zu kurz
der Mikroschalter-Freiraum ist fur den Umkehrhebel oder Kniehebel zu kurz

Siehe @-5

Der Elektromagnet
{_funktioniert nicht

1 Syslcmfeh@r in der elektrischen Steuerung

. Steuerungskasten
auswechseln

Garantie : 1 jahr bzw. 18 monate nach dem Fabrikationsdatum. Rollen und Ubertragungsriemen fallen nicht unter diese Garantie.
3% Zur Wartung des Ubertragungsgetriebes den entsprechenden Anweisungen folgen.
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Probleme

Raison

Solution I

Enmdrainsmanit @1
abmentalion
ddsynchronises

Wibratian

_MEEEI'L;L'.E
t.Mauvasa posilion d'arbre de maching & coudre et fransmisssn
2.V du gouan @l deangranege de courrmit ce SiElAkulion dessernées
| 3.Courigid de digtrbotion lacho

1. 5crrar bas

S e —

Usurg angrmale du
rauleaw

1.Raulaay frappe par la maching

2RPM du rouleni rgp rapide
(Le routeau Susera naturallement. le changer au Bassing

L1 vagie da hg, Q-2 |

1 Wair la fig. @-3

2. Beirer oy ws

A Mot g @

1. %oir la page @4
2. %oir la page 8

Fag denlraimoment Qi
enwaingmgn) indgal

1. Ve degserroc
2.Caurroig @0 deeibulion |dohe
3. Piecos ondommaches

] Rnssnzru;r
2 Wair la tig. 8-z
2]

Fuile d huile de
Lranzmission

1 Fil mmprisonne sur Vacboe genlede oo de sorlie de ransmessian
2. el d'dtanchete & huile ush
E¥is du lrou dhuoile du bas dossoroe

. Degager b il

Risgariar

Temperalomg du
zalenmide frag hawt
ilemperatute narmala

@ .
AEGH

1. Lespace fibre du migrocontact est frop priil pogs @ lewer inversour
ou Pashionneus & gordy

5,

|V Erreur du sysiéme de canlidle ﬁllﬂFI-r.IqUI!'

& Pour

Gasantio - Un an, ou 18 mols aprés | date de fabncation {la rouleau @ |2 couroin de digtributian

la 4r,

.

Problema

Wibragion

Tracoien § avanoe
fuera de sincromeacitn

Dsiasle abnormal del
ik

isslon, suivre bes insruclions qui 1@ consarmant,
Razan

1o Aprelas las tornillos Nogs

1.Mala pesickn d¢ B anamisien p del o do la maguicg

2 Allggamsanto de los lomilles del perne ¥ del engrana d 18 coered
de gincranezacion.

3.Carmna de sincremizacon loja.

1. Aodillo grémionsdn por |2 maquing e MH‘E‘I
2 APM del rodilln dimasiade apda
|E1 rodilla lieng un desgasie naural. cambiar segon la nocesidad)

1.FRemplacar la hoite
I

1 Nease dibuic Q-2

I
2 Remplacer e jaint
3
i

M la hg. -

e contrale

e monk pas garandiz)
Solucion |

|

|

1 Veasn dibuje @-x |

2. Aprelar o5 tarnidias

3. War oiup if-2

1. vease paging G4

2. Wéiase pagina B

Ausencia S8 IFgSsan o
avance desigual

I Tarm#o Naje
Corey do sincrarazacicn lag
3 Fugzaz duhadas

Fartica ce acoile de
Iransmissan

1 Hily enganchade sabec ol ejo do entraca o do salide de (3
Wangmion

2.dunta e eRtanguidad del aceite gastada

3. Pardda del lomille dal arilicio intericr del aceia.

Temperatura demasiada
ala del solenoire
[Hormal = BIFC)

1 Digtancm para aclivar 6l inlgouptor de pespunte o oal 8! . |
angular demasiado corta v il ol
El nspagie lirg dul microinlerruptar @ demasindo pegueiio para la

1.Liberar of hilo

1 vense dibujo Qe

1. Bpratarks
2. Wease dibajo @2
3. Cambnar las piozras

2. Carmbnar la junia
3. Aprezar

palanca da inu{.rg_ilﬁn 4 para el accionamienie del alzador angular.

Solenodi dafaciugan

1.Error dol siztema de I'"lan.ﬂnu chsincn.

Garanlia: Un afa o 18 meses despuss de la |p¢ha do Tabricacidn

ina hay garandtia sobre e rodillo ¥ 1a carrea de sincronizackn.
4 Para el cuidado de la tranzmisien, haga ol lavor de deguit i iNsiruccknes 50068 4 Iransmisin.
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