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Read safety instructions carefully and understand them before using.
Retain this Instruction Manual for future reference.

CAUTION

This Instruction Manual is intended for the SS10 To use this product when it is installed on a

machine (sewing machine), make sure to read and fully understand the “IMPORTANT SAFETY
A INSTRUCTIONS” provided in the Instruction Manual for the machine on which this productis to

be installed in advance. v

For a clearer view of the SS10 illustrations of the machine (sewing machine) are simplified, and

illustrations of some of the safety devices are partially omitted.

Lesen Sie die Sicherheitsvorschriften vor der Inbetriebnahme aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut
zu machen.Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung fiir spatere Bezugnahme auf.

VORSICHT
Diese Bedienungsanleitung ist fiir das Modell SS10 vorgesehen. Um dieses Produkt zusammen
t mit einer Maschine (Nidhmaschine) zu benutzen, lesen Sie unbedingt den Abschnitt WICHTIGE

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN in der Bedienungsanleitung der Maschine, an der das Produkt
installiert werden soll, vorher durch.

Um das Modell SS10 besser zu veranschaulichen, wurden die Abbildungen der Maschine
(Nahmaschine) vereinfacht, und die Abbildungen einiger der Sicherheitsvorrichtungen wurden
teilweise weggelassen.

Avant I'utilisation, lire attentivement les consignes de sécurité et bien les comprendre.
Conserver ce manuel pour pouvoir le consulter ultérieurement.

ATTENTION
Ce manuel d’utilisation est destiné au SS10 Avant d’utiliser ce produit sur une machine a
/'\ coudre, lire les CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES du manuel d’utilisation de la
/> \ machine a coudre et bien les comprendre.
Pour la clarté de présentation, les illustrations du SS10 sur la machine a coudre ont été
simplifiées et les illustrations de certains dispositifs de sécurité ont été partiellement omises.




Lea con detencién las instrucciones de seguridad y compréndalas bien antes del uso.
Conserve el Manual de Instrucciones para futuras referencias.

PRECAUCION

La finalidad de este Manual de Instrucciones es para el modelo SS10 Para usar este producto

cuando esté instalado en una maquina de coser, lea sin falta de antemano y comprenda a
A perfeccién el contenido de “INSTRUCCIONES IMPORTANTES PARA SEGURIDAD” que se

provee en el Manual de Instrucciones para la magquina en la que se va a instalar este producto.

Para una vista mas clara de las ilustraciones del SS10 de la maquina de coser se han

simplificado y se omiten parcialmente ilustraciones de algunos dispositivos de seguridad.

Leggere attentamente le istruzioni per la sicurezza e comprenderie prima della messa in funzione.
Tenere questo Manuale d'Istruzioni per poterlo consultare quando necessario.

ATTENZIONE

Questo Manuale d'Istruzioni & destinato al SS10 Per utilizzare questo prodotto quando esso &

installato su una macchina (macchina per cucire), non mancare, in anticipo, di leggere e
A comprendere pienamente le "IMPORTANTI ISTRUZIONI PER LA SICUREZZA" fornite nel

Manuale d'Istruzioni per la macchina suila quale questo prodotto sara installato.

Per una vista piu chiara del SS10 le illustrazioni deila macchina (macchina per cucire) sono

semplificate, e le illustrazioni di alcuni dispositivi di sicurezza sono parzialmente tralasciate.
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I . {1#k / SPECIFICATIONS / SPEZIFIKATIONEN / CARACTERISTIQUES /
ESPECIFICACIONES / CARATTERISTICHE TECNICHE / #71%

B

S MF-7800-U10/UT25 (v IRy RI7—HARYDREMNE)

MF-7800-H20/UT25 (EANXAAFEI U IRy RIF—HAUDERENE)

BRE—Y
BRET—IIV
ERAEE
EBE IR

. 8C-380 fhy— Y AFENE Y —RE—%
CEET-TILDFH

D EEUTALRBRNIELE(CHITDEVEDDEDIEDNUED
C IPBHMAREOIT Y YL DENE

REBEHFEL CERD) [CEDATD, B CTFORICREHBDY 3— MAT v F TR

BUOEE
EOEERT
SHMERTE

Applicable model

Applicable motor
Applicable table
Application

Device motion type

Sewing speed
Stitch length
Number of stitches setting

Zutreffendes Modell

Zutreffender Motor
Zutreffender Tisch
Anwendung
Vorrichtungsbewegungsart

Nahgeschwindigkeit
Stichlange
Stichzahleinstellung

Modéles concernés

Moteur concerné
Table concernée
Application

~ Type de mouvement du dispositif :

Vitesse de couture
Longueur des points

Réglage du nombre de points

Y a— MRAT Y TFREEE
Sy g— RZAFVFROBES 1.3~20mm EBRESHIREICLD)
0~ 158 (BE—F&IE/ (RIVEREICKD)

25 3.000rpm

: MF-7800-U10/UT25 (standard cylinder bed with pneumatic thread trimmer)

MF-7800-H20/UT25 (cylinder bed with left hand undertrimmer and pneumatic thread trimmer)

: SC-380 and other servo motor with sequence control

: Desktop table only
: Tacking at the end of sewing mainly in the hemming process or the like
: Motion by air cylinder of pneumatic solenoid valve drive

Thread trimming by depressing the back part of pedal (full heeling) and sewing of the specified
number of stitches of short stitch before lifting presser

1 Max. 3,000 rpm at the time of short stitch sewing
: Stitch length of short stitch 1.3 to 2.0 mm (adjustment by installing parts)
: 0to 15 stitches (by setting of motor control panel)

: MF-7800-U10/UT25 (Standard-Zytinderbett mit pneumatischem Fadenabschneider)

MF-7800-H20/UT25 (Zylinderbett mit linksseitigem Unterschneider und pneumatischem
Fadenabschneider)

1 SC-380 und andere Servomotoren mit Folgesteuerung

: Nur Puittisch

: Riegeln am Nahende, hauptsachiich beim Sédumprozess und dergleichen
: Bewegung durch Luftzylinder mit Luftdruck-Magnetventilantrieb

Fadenabschneiden durch Niederdriicken des hinteren Pedalteils (voller Fersenanschlag) und
Nahen der angegebenen Zahl von Kurzstichen vor dem Anheben des NahfuBes

1 Max. 3.000 St/min beim Kurzstichnahen
: Stichlange bei Kurzstich 1,3 bis 2,0 mm (Einstellung durch Teileinstallation)
. 0 bis 15 Stiche (durch Einstellung an Motorsteuertafel)

: MF-7800-U10/UT25 (bras cylindrique standard avec coupe-fil pneumatique)
MF-7800-H20/UT25 (bras cylindrique avec coupe-tissu inférieur gauche manuel et coupe-
fit pneumatique)

- SC-380 et autre servomoteur avec controle de séquence -

: Table «desktop» seulement

. Points d’arrét a la fin de la couture principalement dans les opérations d’ourlage ou similaires

Mouvement par cylindre pneumatique de commande d'électrovanne pneumatique

Coupe du fil par une pression sur l'arriére de la pédale (enfoncement complet) et couture

du nombre de points courts spécifié avant le relevage du pied presseur

: 3.000 pts/mn maxi lors de 'exécution de points courts

. Longueur de point court 1,3 & 2,0 mm (réglage par la pose de pieces)

- 0 a4 15 points (par le réglage du panneau de commande du moteur)



Modelo aplicable

Motor aplicable

Mesa aplicable

Aplicacion

Tipo de dispositivo de movimiento

Velocidad de cosido
Longitud de puntada

Numero de fijacion de puntadas

Modelio applicabile

Motore applicabile
Tavolo applicabile
Applicazione

Tipo di movimento del dispositivo :

Velocita di cucitura
Lunghezza del punto

Impostazione del numero di punti :

BR#E

FM-7800-U10/T25 (base de cilindro estandar con cortahilo neumatico)
MF-7800-H20/UT25 (base de cilindro con cuchilla cortadora de tela inferior y cortahilo
neumatico)

SC-380 y otro servomotor con control secuencial

Solamente encima de mesa

Presillado al fin de cosido principalmente en el proceso de dobladillado o aigo semejante.
Movimiento por impulsién de cilindro neumatico de valvula solenoide neumatica.
Cortahilo se ejecuta presionando la parte posterior del pedal (todo el tacdn) y cosido de
nimero especificado de puntadas de puntada corta antes de elevar el prensatela
Maximo 3.000 ppm al tiempo de coser pespunte corto.

Longitud de puntada de pespunte corto 1,3 a 2,0 mm (ajuste mediante piezas de
instalacion )

0 a 15 puntadas (mediante panel de control de motor)

MF-7800-U10/JT25 (braccio cilindrico standard con rasafilo pneumatico)
MF-7800-H20/UT25 (braccio cilindrico con rifilatrice inferiore del lato sinistro e rasafilo
pneumatico)

il SC-380 e altro servomotore con il controllo deila sequenza

Soltanto tavolo desktop

Imbastitura alla fine della cucitura principalmente nel processo di orlatura o qualcosa ¢
simile

Movimento tramite il cilindro dell'aria del comando a valvola solenoide pneumatica
Taglio del filo effettuato premendo la parte posteriore del pedale (tallone completamente
abbassato) e tramite la cucitura dello specificato numero di punti del punto corto prima di
sollevare il pressore ’

3.000 pnt/min max al momento della cucitura dei punti corti

Lunghezza del punto del punto corto da 1,3 a 2,0 mm (regolazione effettuata installando
le parti)

Da 0 a 15 punti (tramite l'impostazione del pannello di comando del motore)

ME-7800-U10/UT25(3E 2 # E AT ZE R A TIR )

MF-7800-H20/UT25 (4 A2 BEAE E] T M Rl ZE R B AR B )

BRE#SE
R
SEHERE

EHEAHEE

SC-380 EH I EHIN AR EE

TS T T R AR A M R S E
2 & BRI B SR Eh A0 B AT B

BARGIEREDAR ~ SRR 5 AT E ST B A STl

STEGRE

SESTIISEBURE - &% 3,000rpm
HETHBZ R
0~ 15 $T(OB BB B IES

PR P e e
B 13~ 2.0mmBREHTERE
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| HE 2% 3E)



I . EZEEBOED{F/INSTALLATION OF THE DEVICE /
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1. Components of device (components packed together with a single unit of device at the
time of delivery)

® @ ® @
Part No. 40019868 SM4040655SP 40020187 SM6051200TP
Description SS cover SS cover setscrew SS lever unit SS lever unit setscrew 1
<1 7Y
Qty 1 1 1 2
® ® @
Part No. SM6040800SP WP0482086SD 40020188 SM6041202TP
Description | SS lever unit setscrew 2 SS lever unit washer SS thread take-up SS thread take-up lever
lever unit unit setscrew
S
]
TF
Q'ty 2 2 1 1
® ) @
Part No. WP0482086SD 40020223 HX00150000A SM4040655SP
Description | SS thread take-up lever SS air hose asm. Cable clamp Cabie clamp setscrew
unit washer
).L ™ “aa,
© = =) T
Q'y 1 1 1 1 = :
\E) ® @®
Part No. EA950080100 PV150103000 40019877 40019876
Description Clip band Solenoid valve Solenoid valve cable SS thread strike-off
FP
Qy 4 1 1 1




1.

Komponenten der Vorrichtung (werksseitig mit einer einzelnen Vorrichtung verpackte
Komponenten)

O] @ ® @
Teile-Nr. 40019868 SM4040655SP 40020187 - SM6E051200TP
Beschreibung SS-Abdeckung SS-Abdeckungs- SS-Hebeleinheit SS-Hebeleinheit-
Befestigungsschraube Befestigungsschraube 1
7 7%
Menge 1 1 1 2
® ® @
Teile-Nr. SM6040800SP WP0482086SD 40020188 SM6041202TP
Beschreibung SS-Hebeleinheit- SS-Hebeleinheit- S8-Fadenhebeleinheit SS-Fadenhebeleinheit-
Befestigungsschraube 2 Unterlegscheibe Befestigungsschraube
=
-
g%
Menge 2 2 1 1
O, @ @
Teile-Nr. WP0482086SD 40020223 HX00150000A SM40406555P
Beschreibung| SS-Fadenhebeleinheit- SS-Luftschlaucheinheit Kabelkiemme Kabelkiemmen-
Unteriegscheibe Befestigungsschraube
Menge 1 1 1 1
® ) ® @®
Teile-Nr EA9500B0100 PV150103000 40019877 40019876
Beschreibung Kabelbinder Magnetventil Magnetventilkabel SS-Fadenabstreifer
EP
Menge 4 1 1 1




1.

Eléments du dispositif (éléments emballés avec un dispositif a la livraison)
@ @ ® @
N° de piece 40019868 SM4040655SP 40020187 SMB051200TP
Description Couvercle SS Vis de fixation de Bloc levier SS Vis de fixation de
couvercle SS bloc levier SS 1
g g%
Qté 1 1 1 2
® ® @
N° de piéce SM6040800SP WP0482086SD 40020188 SM6041202TP
Description Vis de fixation de Rondelle de bloc levier SS Bloc levier de Vis de fixation de bloc levier
bloc levier SS 2 relevage du fil SS de relevage du fil S8
&
-
% ? 5
Qté 2 2 1 1
) \) @
N° de piéce WP0482086SD 40020223 HX00150000A SM4040655SP
Description | Rondelle de bloc levier de Ensemble de Bride de céble Vis de fixation de
relevage du fil SS flexible d’air SS bride de cable
by ‘ =
© o = T
Qté 1 1 1 ’
@ @ ® @®
N° de piéce EA9500B0100 PV150103000 40019877 40019876
Description Attache-cable Electrovanne Céable d'électrovanne Strike-off de fil SS
FH
Qté 4 1 1




1.

Componentes del dispositivo (los componentes vienen empaquetados con una sola
unidad de dispositivo al tiempo de la entrega)

® @ O, @
No. de pieza 40019868 SM40406555P 40020187 SM6051200TP
Descripcion Cubierta del SS Tornillo de ajuste de Unidad de palanca del SS | Tornillo 1 de ajuste de la
cubierta del SS unidad de palanca del SS
g §%
Cantidad 1 1 1 2
® ® = @
No. de pieza SM6040800SP WP0482086SD 40020188 SM6041202TP
Descripcién | Tornillo 2 de ajuste de la | Arandela de la unidad de Unidad de palanca Tornillo de la unidad de
unidad de palanca del SS palanca del SS tirahilo del SS palanca de tirahilo def SS
S
-
g ? S
Cantidad 2 2 ! !
® @ @
No. de pieza WP0482086SD 40020223 HX00150000A SM4040655SP
Descripcién | Arandela de la unidad de | Conjunto de la manguera | Sujetador de cables del SS Tornillo de ajuste del
palanca de tirahilo del SS de aire del SS sujetador de cables del SS
A i~
© == - %
. Cantidad 1 1 1 1
(E) 1 ® @®
No. de pieza EA9500B0100 PV150103000 40019877 40019876
Descripcion Banda sujetadora Valvula de solenoide Cable de la vélvula Strike-off de hilo del SS
de solenoide
@% & — l
Cantidad 4 1 1 1




1. Componenti del dispositivo (componenti imballati insieme con una singola unita di
dispositivo al momento della consegna)

O] @ ®
No. de pieza 40019868 SM40406555P 40020187 SM6051200TP
Descrizione Coperchio SS La vite di fissaggio del Unita leva SS La vite di fissaggio 1
coperchio SS delf'unita leva SS
¥ 7%
Q.ta 1 1 1 2
® ® @
No. de pieza SM6040800SP WP0482086SD 40020188 SM6041202TP
Descrizione La vite di fissaggio 2 Rondella dell'unita Unita leva tirafilo SS La vite di fissaggio
dell'unita leva SS leva SS dell'unita leva tirafilo SS
% >
=
T
Qta 2 2 1 1
® ) @
No. de pieza WP0482086SD 40020223 HX00150000A SM40406555P
Descrizione Rondella delf'unita Tubo dell'aria asm. SS Fissacavi La vite di fissaggio
leva tirafilo SS del fissacavi
@ —t V) %
Q.ta 1 1 1 1 J
B &) ® @®
No. de pieza EAS500B0100 PV150103000 40019877 40019876
Descrizione Nastro a fermaglio Valvola solenoide Cavo della valvola Mozzafilo SS
solenoide
F?
Q.ta 4 1 1 1
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5 gS U J/N—1=w REXDIF / Installing the SS lever unit / Installieren der SS-Hebeleinheit /

Pose du bloc levier SS / Para instalar la unidad de la palanca del SS/

Installazione dell'unita leva SS / REESSIRIFIRE

FE
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WARNING :

To protect against possibie personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch pl6tziiches Aniaufen der Nihmaschine verursachte Verietzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daf3

der Motor vollkommen stilisteht.
AVERTISSEMENT :

A

;AVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciérese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el

motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’al

completamente cessato di ruotare.

xR
BT RARERASEY  SUEEE  EREERRE I NEGREET -

Pour ne pas risquer des biessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

imentazione ed assicurarsi che il motore abbia

1) BOSSL/IA—1Zw ~EHRUT @.55U) —
A= w kEHRL2 @, SSUI/IN—1Zy hEES
EHEL. SS L/I—1Zv b O ERDFNITFT.
%  SSUIN—1=w hESHRL 2 @ [FRINHIMIEICT
RiEHE L, FEHIEEEVETLY 23— AT YF
OEVBE Y FEFROHT > TLIEE L,

Fio ABHIEREHRDO T LESSSH/N—ZE ST
TLIEELY,

ERAL BORIEES (VAR ESRUTLIEEL,)

1) Die SS-Hebeleinheit @ mit den mitgelieferten SS-
Hebeleinheit-Befestigungsschrauben 1 @, SS-
Hebeleinheit-Befestigungsschrauben 2 @ und SS-
Hebeleinheit-Unterlegscheiben @ installieren.

Ziehen Sie die SS-Hebeleinheit-Befestigungsschrauben
2 @ an der Mittenposition des Schiitzes zunachst
provisorisch und dann fest an, nachdem Sie Probené&hen
durchgefiihrt und die Stichteilung der Kurzstiche
eingestellt haben.

Installieren Sie auBerdem die SS-Abdeckung, nachdem
Sie die Befestigungsschrauben fest angezogen haben.
(Angaben zum Einstell- und installationsverfahren unter
"IV. EINSTELLUNG".)

1)

Install SS lever unit @ using SS lever unit setscrews 1
@, SS lever unit setscrews 2 @ and SS lever unit washers
© supplied as accessories.

Temporarily tighten SS lever unit setscrews 2 (2]

the center position of the slot and securely tightei. 5

the setscrews after performing the trial sewing and
adjusting the stitch pitch of the short stitch.

In addition, install the SS cover after finishing the
work of securely tightening of the setscrews.

(For the adjusting procedure and installing
procedure, refer to "IV. ADJUSTMENT.)

Poser le bloc levier SS @ & I'aide des vis de fixation de
bloc levier SS 1 @, des vis de fixation de bloc levier SS
2 @ et des rondelles de bloc levier SS € fournies comme
accessoires.

Serrer provisoirement les vis de fixation de bloc
levier SS 2 @ au centre de la fente, puis les serrer a
fond aprés I'essai de couture et le réglage du pas
de couture pour point court.

Poser le couvercie SS aprés avoir serré a fond les
vis de fixation.

(Pour la procédure de réglage et la procédure de
pose voir «V. REGLAGE».)



1) lInstale la unidad @ de la palanca del SS usando los 1) Installare 'unita leva SS @ usando le viti di fissaggio 1

tornillos de ajuste 1 @ de la unidad de la palanca del SS © dell'unita leva SS, le viti di fissaggio 2 @ dell'unita
los tornillos 2 @ de la unidad de la palanca del SSy las leva SS e le rondelle @ dell'unita leva SS fornite come
arandelas ® de la unidad de la palanca del SS accessori.

suministrados como accesorios. .

Stringere temporaneamente le viti di fissaggio 2 @
dell'unita leva SS alla posizione centrale della
fenditura e stringere saldamente e viti di fissaggio
dopo aver effettuato la cucitura di prova e regolato
il passo del punto del punto corto.

* Apriete provisionalmente los tornillos 2 @ de la
unidad de Ia palanca del SS en la posicién central
de la ranura y apriete con seguridad los tornillos de
ajuste después de ejecutar el cosido de prueba y de
ajustar el espaciado de puntada del pespunte corto.

Ademas, instale la cubierta del SS después de Inoltre, installare il coperchio SS dopo aver finito il
terminar el trabajo apretando con seguridad los lavoro di stretta salda delle viti di fissaggio.
tornillos. (Per la procedura di regolazione e procedura di
(Para el procedimiento de ajuste y el procedimiento installazione, consuitare "IV. REGOLAZIONE".)

de instalacién, consuite “WV. AJUSTE.)

D) EEMBLSS BIREERTIEH 10 - SSEEEERTIRA 20 - SSBEEERS O - TESSHERKEO -
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3. SSKUAIZY bOEDRIF. SSALY RARSAIATDIHE/
Installing the SS thread take-up and replacing the SS thread strike-off /
Installieren des SS-Fadenhebels und Auswechseln des SS-Fadenabstreifers /
Pose du releveur de fil SS et remplacement du strike-off de fil SS/
Para instalar el tirahilo del SS y reemplazar el strike-off del hilo del SS/
Installazione del tirafilo SS e sostituzione del mozzafilo SS/
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WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following

work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.
WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stilisteht.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,

cercidrese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor estd completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dali’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I’interruttore deil’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare. ‘

TR

BTHLERARBERASEY » FERER  BESERRELEMEREET -
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This mechanism plays the role of changing the thread drawing amount synchronizing with SS lever mechanism to prevent the
stitches from the occurrence of failure of stitch tightness at the time of short stitch.

Dieser Mechanismus hat die Aufgabe, den Fadenzugbetrag in Synchronisierung mit dem SS-Hebeimechanismus zu dndern,

um mangelhafte Stichfestigkeit bei Kurzstichen zu verhtten.

Ce mécanisme change la longueur de fil tirée synchronisée au fonctionnement du mécanisme de levier SS pour empécher un

mauvais serrage des points lors de exécution de points courts.

Este mecanismo juega el papel de cambiar la cantidad de extraccion de hilo sincronizando con el mecanismo de la palanca del
SS para evitar que las puntadas resulten flojas al tiempo de hacer pespunte corto.

Questo meccanismo ha il ruolo di cambiare la quantita di trazione del filo essendo sincrono con il meccanismo di leva SS per
prevenire che i punti non riescano ad essere tesi al momento del punto corto.

ARV R T BT IS ST IR A SR R+ B SS BMIERER L B(uiirE -
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1) Remove the front side of the standard thread take-up
lever cover setscrew @, place SS thread take-up lever
unit @ on thread take-up lever cover @, and tighten them
together using SS thread take-up lever unit setscrew @
and SS thread take-up lever unit washer ©.

2) Remove thread strike-off setscrew @, and replace

© standard thread strike-off @ with SS thread strike-off @.

1) Die vordere Standard-Fadenhebelabdeckungs- 1) Retirer la vis de fixation de 'avant du couvercle du levier .
Befestigungsschraube @ entfernen, die SS- de relevage de fil standard @, placer le bloc levier de:=:-
Fadenhebeleinheit @ auf die Fadenhebelabdeckung © relevage de fil @ sur le couvercle de levier de relevage
setzen, und die Teile mit der SS-Fadenhebeleinheit- de fil @, puis les serrer ensemble a I'aide de la vis de
Befestigungsschraube @ und der SS-Fadenhebeleinheit- fixation de bloc ievier de relevage du fil SS @ et de la
Unterlegscheibe € befestigen. rondelle de bloc levier de relevage du fil SS ©.

2) Die Fadenabstreifer-Befestigungsschraube 6] 2) Retirer ia vis de fixation du strike-off de fil @ et remplacer
entfernen, und den Standard-Fadenabstreifer @ durch le strike-off de fil standard @ par le strike-off de fil SS @.
den SS-Fadenabstreifer @ ersetzen.

1) Retire el lado frontal del tornillo @ de la cubierta de la 1) Rimuovere la vite di fissaggio @ def lato anteriore del
palanca del tirahilo estandar, coloque la unidad Bdela coperchio della leva tirafilo standard, mettere I'unita leva
palanca del tirahilo del SS en la cubierta © de la palanca tirafilo SS @ sul coperchio della leva tirafilo @, e fissarli
del tirahilo, y apriételas juntamente usando el tornillo @ insieme usando la vite di fissaggio @ dell'unita leva tirafilo
de la unidad de la palanca tirahilo SS y la arandela (3] SS e la rondella © dell'unita leva tirafilo SS.
de la unidad de la patanca tirahilo det SS. 2) Rimuovere la vite di fissaggio del mozzafilo @, e sostituire

2) Saque el tornillo @ strike-off, y reemplace el strike-off il mozzafilo standard @ con il mozzafilo SS ©.

del hilo estandar € con el strike-off @ del hilo del SS.
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4. EHROEDHFRUITEE / Installing the solenoid valve and piping the air hose /
Installieren des Magnetventils und AnschlieBen des Luftschlauchs /
Pose de I’électrovanne et du flexible d’air /
Para instalar la valvula de solenoide e instalar la tuberia de la manguera del aire /
Installazione della valvola solenoide ed effettuazione della tubazione del tubo dell'aria /
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WARNING : :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following

work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, flihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaitet und sich vergewissert haben, daB3
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des biessures causées par une brusque mise en marche de ia machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.
jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cercidrese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.
IR
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(1) Installing the solenoid valve

1) Remove blind plug @ in the solencid manifold base, and
install solenoid valve @ supplied as accessories.

2) Remove the plug in air piping port A @.

(1) Installieren des Magnetventiis

1) Den Blindstecker @ von der Magnetventil-Verteilerbasis
entfernen, und das mitgelieferte Magnetventil @
installieren.

2) Den Stopfen vom Luftschlauchanschluss A € entfernen.

(1) Pose de I’électrovanne

1) Retirer le bouchon d'obturation @ du socle de collecteur
d’électrovanne, puis poser I’électrovanne @ fournie
comme accessoire.

2) Retirer le bouchon de l'orifice de tuyauterie d’air A @.

(1) Para instalar la valvula de solenocide

1) Extraiga el enchufe @ ciego en la base del mitiple del
solenoide, e instale la valvula del solencide @ suministrada
como accesorio.

2) Extraiga el tornillo en el puerto A € de la tuberia del aire.

(11)) :qrjstallazmr.}e della Yalvo(l: sc;ler;onded oletiore del 0 EEENTE
) Rimuovere il tappo cieco @ nella base del collettore de e e S e A e B s i
. N . . D HTEMREEERAERS  RENENERNS® -
solenocide, e installare la valvola solenoide @ fornita . e« .
2) HFITEREE AT OBYHE-

come accessori.
2) Rimuovere il tappo nell'apertura A della tubazione
dell'aria .



SS I 7 i—XECE[E / SS air hose piping drawing / Zeichnung
der SS-Luftschiauchinstallation /

Schéma de pose des flexibles d’air /

Extraccion de la tuberia de manguera del aire dei SS /
Disegno della tubazione del tubo dell'aria SS/

SSERMEREE

(2) Tuberia de la manguera del aire

1)

(2)
1)
2)
3)

Ejecute ef conjunto @ de la manguera de la tuberia del
aire del SS suministrado como accesorio como se
muestra en la figura.

Fije la manguera con el sujetador de cable @
suministrado como accesorio.

Ordene las mangueras del aire usando la banda
sujetadora que se suministra como accesorio.

Z=REE
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3)
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Piping the air hose

Perform piping of SS air hose asm. @ supplied as
accessories as shown in the illustration.

Fix the hose with cable ctamp @ supplied as accessories.
Arrange the air hoses using the clip band supplied as
accessories.

AnschlieBen des Luftschlauchs

Den Anschiuss der mitgelieferten SS-Luftschlaucheinheit
@ so durchfiihren, wie in der Abbildung gezeigt.

Den Schlauch mit der mitgelieferten Kabelkiemme @
sichern.

Die Luftschiduche mit den mitgelieferten Kabelbindern
anordnen. ’

Pose du flexible d’air

Poser 'ensemble de flexible d’air SS @ fourni comme.
accessoire comme sur la figure.

Fixer le flexible avec la bride de cable @ fournie comme
accessoire.

Disposer les flexibies d’air en utilisant les attaches
fournies comme accessoires.

Effettuazione della tubazione dell‘aria

Effettuare la tubazione del tubo dell'aria asm. SS @
fornito come accessori come mostrato nell'illustrazione.
Fissare il tubo con il fissacavi @ fornito come accessori.
Sistemare i tubi dell'aria usando il nastro a fermaglio
fornito come accessori.



ERLF o — 7 IVDERR / Wiring the solenoid vaive cable /

AnschlieBen des Magnetventilkabels / Pose du cable d’électrovanne /
Alambrado de cable de véivula de solenoide /
Effettuazione del cablaggio della valvola solenoide / BUREENER
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WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch piétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB3

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den
der Motor volikommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :

iAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
después de desconectar la corriente y de estar seguro que el

cerciérese de comenzar el siguiente trabajo
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio i
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore
completamente cessato di ruotare.

TR
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Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine,
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

mprovviso della macchina per cucire, prima di effettuare
dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

toujours la

: B8 / Black / Schwarz / Noir / Negro / Nero / &
: 7% / Red / Rot / Rouge / Rojo / Rosso / 41

9]
2)

Inserte el conector @ de enchufe del cable @ de la
valvula @ de solenoide.

Inserte los contactos @ del pasador ubicados en el
extremo del cable de la vaivula de solenoide en el
conector de la maquina de coser del SC-380 (conector
14P en el extremo derecho de la caja) ©.

(No. de conexién: A Negro — No. 6, B Rojo — No. 13)

WENHMEEO NEEEEROEEERHOE -

1)

2)

1)

2)
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EEEs AE—-No.6 BR—N0.13)

Insert plug connector @ of solenoid vaive cable @ into
solenoid valve ©.

insert pin contacts @ located at the end of the solenoid
valve cable into SC-380 sewing machine connector {14P
connector at the right end of the box) @.

(Connecting No. : A Black — No. 6, B Red — No. 13)

Den Steckverbinder @ des Magnetventilkabels @ in das
Magnetventil @ einflhren.

Die Kontaktstifte @ am Ende des Magnetventilkabels in
die SC-380 Nahmaschinenklemmenleiste (14P-
Anschluss auf der rechten Seite des Kastens) &
einfhren.

(Anschiuss-Nr.: A Schwarz — Nr. 6, B Rot — Nr. 13)

Brancher le connecteur @ du cable d’électrovanne @ a
I'électrovanne ©.

Brancher les contacts des broches @ situés a I'extrémite
du cable d'électrovanne au connecteur de la machine SC-
380 (connecteur & 14 broches a droite de la boite) .
(N° de connexion : A Noir — N° 6, B Rouge — N° 13)

inserire il connettore a spina @ del cavo della valvola
solenoide @ nella valvola solenoide ©.

Inserire i contatti a spillo @ posti all'estremita del cavo
delia valvola solenoide nel connettore per la macchina
per cucire del SC-380 (connettore 14P all'estremita
destra della centralina) ©.

(No. di collegamento : A Nero — No. 6, B Rosso — No. 13)

BRI B SRR HIATEE O 218 SC-380 BB R R FE AR 14P EEHO
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M. SC-380&%

ERUERAEL) / SC-380 SETTING AND TRIAL SEWING /
SC-380 EINSTELLUNG UND PROBENAHEN /

PARAMETRAGE DU PANNEAU SC-380 ET ESSAI DE COUTURE/
FIJACION DEL SC-380 Y COSIDO DE ENSAYO/
IMPOSTAZIONE DEL SC-380 E CUCITURA DI PROVA / sC-3805% EF5 48

1. SC-380 /XRIVERTE
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1. SC-380 panei setting

Change the setting of the program mode below so as to operate the short stitch device.
*  For the basic operating procedure of the SC-380 panel, refer to the Instruction Manual for SC-380.
1) Change the setting of "KTM" and "KDM" of K mode from [OFF] to [ON].
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Change the mode to K mode.

Select with + + [A] + [C}

Display the setting of KTM and KDM.
a. Change the setting of KTM from [OFF]
to [ON].

b. Similarly, change the setting of KDM
from [OFF] to [ON].

Determine the setting and return to the
normal mode.

Select with + .

The setting of the short stitch becomes the setting of the tacking stitch with the setting above, and itis possible to set the

number of stitches at the normal pitch after the short stitch.

2) By setting the mode of the aforementioned 1), the setting of the short stitch [L2-99] changes to the setting of the tacking

stitch [6-4-4].
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Set the short stitch operation at the end
to N stop.
Change from [6-4-4] to [6-4-2] with [D] key.

Make the short stitch operation at the
end effective.
Change from [6-4-2] to [6-402] with [C] key.

Change the number of stitches to the
number you desire.

Select with (4] + [A] to [D] keys.

The setting of {C] is the short stitch, and

the setting of [D] is the number of

stitches of the normal pitch after the

short stitch.

Commendable set vaiue : C=> 5to 10
D=>2to4

Determine the setting.

— r
Select with m + Qx)



1. Einstellungen an der SC-380-Tafel

Andern Sie die Einstellung des nachstehenden Programmmodus, um die Kurzstichvorrichtung zu betreiben.
* Die grundiegenden Bedienungsverfahren der Tafel SC-380 entnehmen Sie bitte der Bedienungsanieitung des

Modells SC-380.

1) Die Einstellung von "KTM" und "KDM" des K-Modus von [OFF] auf [ON] andern.
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Den Modus auf den K-Modus
umschalten.

Mit (1) + (&) + [A] + [C] wahlen.

Die Einstellung von KTM und KDM
anzeigen.

Die Einstellung von KTM von [OFF] auf
[ON] &ndern.

Ebenso die Einstellung von KDM von
[OFF] auf [ON] andern.

Die Einstellung festlegen, und zum
Normalmodus zurlckkehren.

Mit (R + (4] wahlen.

Durch die obige Einstellung wird der Kurzstichmodus auf den Riegelstichmodus umgeschaltet, und es ist méglich, die
Stichzahl nach dem Kurzstich bei normaler Teilung einzustelien.

2) Durch Einstellung des Modus im obigen Schritt 1) &ndert sich die Einstellung flr Kurzstich [L2-99] zur Einstellung fur

Riegelstich [6-4-4].
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Den Kurzstichbetrieb am Ende auf N-
Stopp einstellen.

Mit Taste [D] die Anderung von [6-4-4]
auf [6-4-2] vornehmen.

Den Kurzstichbetriebam Ende wirksar. ..
machen.

Mit Taste [C] die Anderung von [6-4-2]
auf [6-402] vornehmen.

Die Stichzah! auf den gewlUnschten Wert
andern.

Die Wahl mit den Tasten (&) + [A] bis

[D] vornehmen.

Die Einstellung von [C} ist der Kurzstich,

und die Einstellung von [D] ist die

Stichzah! der normalen Teilung nach

dem Kurzstich.

Empfohlener Einstellwert: C=> 5 bis 10
D=>2bis4

Die Einstellung festlegen.

Mit () + (&) wahlen.



1. Paramétrage du panneau SC-380
Changer le paramétrage du mode de programmation ci-dessous pour commander le dispositif d’'exécution de points courts.

*  Pour la procédure d’utilisation de base du panneau SC-380, consulter son manuel d’utilisation.
1) Changer le paramétrage de «KTM» et «KDM>» du mode K de [OFF] & [ON].
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Sélectionner le mode K.
Effectuer la sélection avec

@+ Y+ el

Afficher le paramétrage de KTM et KDM.
Changer le paramétrage de KTM de [OFF]
a [ON].

De la méme maniére, changer le
paramétrage de KDM de [OFF] & [ON].

Valider le paramétrage et revenir au mode
normal.

Effectuer la sélection avec + .

Avec le paramétrage ci-dessus, le paramétrage du point court devient celui du point d'arrét et il est possible de specifier le

nombre de points normaux aprés |'exécution des points courts.

2) En sélectionnant le mode du point 1) ci-dessus, le paramétrage du point court [L2-99] est remplacé par celuidu point d’arrét

(6-4-4].
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Placer 'opération d’exécution de points
courts a la fin sur I'arrét N.
Passer de [6-4-4] a [6-4-2] avec la touche [D].

Activer I'opération d’exécution de points
courts a la fin.
Passer de [6-42] & [6-402] avec la touche [C].

Spécifier le nombre de points désiré.
Effectuer la sélection avec les touches

+[AJa[Dl.

Le paramétrage de [C] est celui des points

courts tandis que celui de [D] est le nombre

de points normaux aprés I'exécution des

points courts.

Valeur spécifiée recommandée : C=> 54 10
D=>2a4

Valider le paramétrage.

Effectuer la sélection avec + .



1. Fijacion del panel SC-380

Cambie Ia fijacion de la modalidad de programa siguiente como para operar el dispositivo de pespunte corto.
*  Para el procedimiento de la operacién basica del panel SC-380, consulte el Manual de Instrucciones para el 5C-380.

1) Cambie la fijacién de “KTM” y “KDM” de la modalidad K de [OFF] a [ON]
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{ Cambie la modalidad a modalidad K.

Seleccione con + + [A] + [C].

Visualice la fijacion de KTM y KDM.

Cambie la fijacion de KTM de [OFF] a [ON].

Similarmente, cambie la fijacion de KDM
de [OFF] a [ON].

Determine la fijacién y retorne a la
modalidad normal.

Seleccione con + .

La fijacion de pespunte corto deviene la fijacién de la puntada de remate con la anterior fijacion, y es posible fijar el nimero
de puntadas al espaciado normal después del pespunte corto.

2) Fijando la modalidad del antes mencionado 1), ia fijacion del pespunte corto [L2-99] cambia a la fijacién de puntadas de

remate [6-4-4].
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@ Fije la operacion de pespunte corto al fin

parada N.
Cambie desde [6-4-4] a [6-4-2] con la tecla
(Dl

Resulta efectivo hacer al fin la operaci¢ :
de pespunte corto.

Cambie desde [6-4-2] a [6-402] con la tecla
[Cl.

Cambie el numero de puntadas al nimero
que usted desee.

Seleccione con las teclas +[A] a [D].

La fijacién de [C] es, el pespunte corto y

la fijacién de [D] es el nimero de puntadas

del espaciado normal después del

pespunte corto.

Se recomienda fijar el valor :C=>5a 10
D=>2a4

Determine la fijacion.

Seleccione con + .



1. Impostazione del pannello del SC-380
Cambiare l'impostazione del modo di programma sottostante al fine di azionare il dispositivo di punto corto.
*  per la procedura operativa basilare del pannello del SC-380, consultare il Manuale d'Istruzioni per il SC-380.

1) Cambiare limpostazione di "KTM" e
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"KDM" del modo K da [OFF] a [ON].
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Cambiare il modo operativo al modo K.

Selezionare con + + [A] + [C].

Visualizzare l'impostazione di KTM e KDM.
Cambiare l'impostazione di KTM da [OFF]
a [ON].

Allo stesso modo, cambiare l'impostazione
di KDM da [OFF] a [ON].

Determinare 'impostazione e ritornare al
modo operativo normale.

Selezionare con + .

Limpostazione del punto corto diventa Fimpostazione del punto di imbastitura con limpostazione soprastente, ed & possibile

impostare il numero di punti al passo del punto normale dopo il punto corto.

2) impostando il modo operativo di sopraccitato 1), limpostazione del punto corto [L2-99] cambia all'impostazione del punto

di imbastitura [6-4-4].
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Impostare 'operazione di punto corto alla
fine sull'arresto N.
Cambiare da [6-4-4] a [6-4-2] con il tasto [D].

Rendere valida I'operazione di punto corto
alla fine.
Cambiare da [6-4-2] a [6-402] con il tasto [C].

Cambiare il numero di punti al numero che
si desidera.

Selezionare con +itastida [A] a [D].

L‘impostézione di [C] e il punto corto, e
l'impostazione di [D] & il numero di punti
del passo del punto normale dopo il punto
corto.

Valore di impostazione raccomandabile :
C=>da5a10

D=>da2a4

Determinare l'impostazione.

Selezionare con + .
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o, H$EU\/53% / Trial sewing procedure / Probendhverfahren /
Procédure d’essai de couture / Procedimiento para cosido de prueba /

Procedura di cucitura di prova / 885 7&
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: Short stitch

: Normal stitch

: Kurzstich
: Normalstich

: Point court
: Point normat

: Pespunte corto
: Pespunte normal

: Punto corto
: Punto normale

o kg
D EEEE

®>» @Pr WP Wk Wk WP mpP

Perform sewing of the material for test, and depress the
back part of the pedal at the position of sewing end.

Caf_l?l'on When performing depressing the back part\I

: @ of the pedal, depress the pedal to the full I
\

heeling position at a time. J

It is normal for the sewing machine to perform the
operations below and stitches as shown in the illustration
are formed.

(@ Short stitch sewing (sewing the set number of stitches
by the set number of revolutions
The air cylinder of SS lever unit and SS thread take-up
lever unit works to perform sewing.

@ Normal pitch sewing (sewing the set number of stitches
by the set number of revolutions)
The air cylinder of SS lever unit and SS thread take-up
lever unit returns to perform sewing.

(® Thread trimming operation

@ Presser lifting operation
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|/Vo‘r Is~icht Driicken Sie den hinteren Pedalteil ohne

l @ Absetzen auf den vollen Fersenanschlag I

Es ist normal, dass die Nahmaschine die nachstehenden
Operationen durchfihrt, so dass die in der Abbildung
gezeigten Stiche gebildet werden.

(I Kurzstichnahen (Nahen der eingesteilten Stichzahl mit
der eingesteliten Drehzahl)
Der Luftzylinder der SS-Hebeleinheit und die SS-
Fadenhebeleinheit treten zur Durchfihrung des

nieder.

Nahvorgangs in Aktion.

(® Normalstichnahen (Nahen der eingesteliten Stichzahl mit
der eingestellten Drehzahl)
Der Luftzylinder der SS-Hebeleinheit und die SS-
Fadenhebeleinheit kehren zur Durchfihrung des
Nihvorgangs zurlck.

(® Fadenabschneidevorgang

@ NahfuBhebevorgang

| Angaben zur Einstellung unter "W. |
I EINSTELLUNG". l



Procéder a un essai de couture sur le tissu et appuyer
sur l'arriere de la pédale sur la position de fin de couture.

ol Iy . -
] Attenl tion Lorsqu'on appuie sur I'arriére de la pédale, |

@/

'enfoncer complétement en une seule fois. |

La machine effectue normalement les opérations ci-
dessous et forme les points comme sur Pillustration.

{ Exécution de points courts (exécution du nombre de
points spécifié en désignant la vitesse (nombre de tours))
Le cylindre pneumatique du bloc levier S8S et du bloc
levier de relevage du fil SS est actionné pour 'exécution
de la couture.

(@ Exécution de points normaux (exécution du nombre de
points spécifié en désignant la vitesse (nombre de tours))
Le cylindre pneumatique du bloc levier SS et du bloc levier
de relevage du fil SS revient en arriére pour Fexécution de la

couture.
Opération de coupe du fil
Opération de relevage du presseur

Effettuare la cucitura del materiale per la prova, e
premere la parte posteriore del pedale alla posizione
della fine della cucitura.
r -0 aj'a_ﬁ-d_o— si | p;;m_g I_a—p;t_e—p?s-talar—e_c?el\
| Attenlzmne pedale, premere il pedale fino alla posizione |

I @ di abbassamento completo del tallone alla I

voita.
N\ e et e e e e e e e e e
E normale per ia macchina per cucire effettuare le

operazioni sottostanti ed i punti mostrati nell’ iilustrazione
vengono formati.

() Cucitura a punto corto (cucitura del numero di punti
impostato con il numero di giri impostato)
[l cilindro dell'aria dell'unita leva SS e unita leva tirafilo
SS lavora per effettuare la cucitura.

(@ Cucitura a passo del punto normale (cucitura del numero
di punti impostato con il numero di giri impostato)
ii cilindro deli'aria deii‘unita ieva S8 e unita leva tirafiio
S8 ritorna per effettuare la cucitura. '

@ Operazione di tagtio del filo

@ Operazione di sollevamento del pressore

Per la regolazione, consultare “N.l
REGOLAZIONE". ]

Ejecute el cosido del material para prueba, y presione la
parte posterior del pedal en la posicion de fin de cosido.

Aténl cién Cuando presione la parte posterior del pedal,\

| @ presione el pedal usando todo el talén a la |
vez.

Es normal para a maquina de coser el ejecutar las
operaciones siguientes y las puntadas se forman como
se muestran en la figura.

Cosido de pespunte corto {coser el numero fijado de

S

puntadas segun el nimero fijado de revoluciones)
El cilindro neumatico de la unidad de la palanca del SS
y la unidad de la palanca tirahilo trabaja para ejecutar el
cosido.
(@ El cosido de espaciado normal (cosido del nimero fijado
de puntadas segun el nimero fijado de revoluciones)
El cilindro neumatico de la unidad de palanca del SS y
Ja unidad de la palanca tirahilo del SS vuelve a gjecuta
el cosido.
Operacion del corte de hilo
Operacién de elevacion dei prensatela

: Para el ajuste, consulte “V. AJUSTE”. |
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$H%E / ADJUSTMENT / EINSTELLUNG / REGLAGE / AJUSTE /

REGOLAZIONE / 5%

33— hZAF v FEEVEE v FOFEE / Adjusting the stitch pitch of the short stitch /

Einstellen der Stichteilung fiir Kurzstiche / Réglage du pas de couture des points courts /
Para ajustar el espaciado de puntada del pespunte corto /

Regol

azione del passo del punto del punto corto / 552t Rl 2B E FERVEREE
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WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétziiches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB3

der Motor vollkommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :

JAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cercidrese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el

motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dalf’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere P’interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

completamente cessato di ruotare.
N
FE

ATHIFRARSERASSH - FEEER  BREERSFLBNEHET -

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours ia
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

1)

2)
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Loosen setscrews @ in SS lever @, move the lever to
the left and right to adjust the position, and the stitch
pitch of the short stitch can be adjusted.

Commendable stitch pitch is 1.4 mm. (The center
position of the slot of SS lever is the standard.)

Turn SS lever @ in the direction of A to increase the
stitch pitch, and turn it in the direction of B to decrease
the stitch pitch.

(Fine adjustment can be performed with screw section
® at the top end of the cylinder. Screwing against knuckle
joint @ increases the pitch.)

When the adjustment is completed, install SS cover (6)
using setscrew @ supplied as accessories. Setscrew 7]
has to be tightened together with the pitch scale plate.



1)

D

2)

Die Befestigungsschrauben @ des SS-Hebels @ losen,
und den Hebel zum Einstellen der Position nach links
und rechts schieben, um die Stichteilung der Kurzstiche
einzustellen.

Die empfohiene Stichteilung ist 1,4 mm. (Die
Mittenposition des Schiitzes im SS-Hebel ist die
Standardposition.)

Den SS-Hebel @ in Richtung A drehen, um die
Stichteilung zu vergroBern, und in Richtung B, um die
Stichteilung zu verkleinern.

(Die Feineinstellung kann mit dem Schraubenteil &am
oberen Ende des Zylinders durchgefihrt werden. Durch
Anziehen gegen die Gelenkverbindung O wird die
Teilung vergroéert.)

Nach Abschluss der Einsteliung die SS-Abdeckung @ mit
der mitgelieferten Befestigungsschraube @ instaliieren. Die
Befestigungsschraube @ muss zusammen mit der
Teilungsskalenplatte angezogen werden.

Afloje los tornilios @ en la palanca @ del SS, mueva la
palanca hacia la izquierda y hacia la derecha par ajustar
la posicién, y se puede ajustar el espaciado de puntada
del pespunto corto.

Es espaciado de pespunte corto recomendable es
1,4 mm. (La posiciéon central de la ranura de la
palanca del SS es ia estandar.)

Gire la palanca del SS @ en la direccion de A para
aumentar el espaciado de puntada, y girela hacia la
direccién de B para disminuir el espaciado de puntada.
(E! ajuste preciso se puede ejecutar.con la seccion del
tornillo @ en el extremo superior del cilindro. El
atomillado contra la juntura @ de las charnelas aumenta
el espaciado.)

Cuando se completa el ajuste, instale la cubierta @ dei
SS usando el tornillo ® que se suministra como
accesorio. El tornillo @ hay que apretarlo juntamente
con la placa de escala de espaciado.
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1)

Desserrer les vis de fixation @ du levier SS €@, déplacer
le levier vers la gauche et la droite pour régler fa position.
Le pas de couture des points courts peut alors étre réglé.

Le pas de couture recommandé est de 1,4 mm. (La
position centrale de la fente du levier SS est la
position standard.)

Tourner le levier SS @ dans le sens A pour augmenter
le pas de couture et dans le sens B pour le diminuer.
(Un réglage fin peut étre effectué avec le filetage & en
haut du cylindre. Un serrage contre la rotuie @ augmente
le pas.)

Aprés le réglage, poser le couvercle SS @ al'aide de la
vis de fixation @ fournie comme accessoire. La vis de
fixation @ doit étre serrée avec la plaquette graduée de
pas de couture.

Allentare le viti di fissaggio @ nella leva SS @, spostare
la leva a sinistra e destra per regolare la posizione, e i
passo del punto del punto corto pud essere regolato.

Il passo del punto raccomandabile & di 1,4 mm (L
posizione centrale della fenditura della leva SS & lo
standard.)

Girare la leva SS @ nel senso A per aumentare il passo
del punto, e girarlo nel senso B per diminuire il passo
del punto.

(La regolazione fine pud essere effettuata con la sezione
vite €& all'estremita superiore del cilindro. Avvitando
contro il giunto a cerniera @, il passo viene aumentato.)
Quando la regolazione & completata, installare il
coperchio SS @ usando la vite di fissaggio @ fornita
come accessori. La vite di fissaggio @ deve essere
serrata insieme con la piastra di scala del passo.



2. SSKUAKE|TEDIHEE / Adjusting the thread drawing amount of SS thread take-up lever /
Einstellen des Fadenzugbetrags des SS-Fadenhebels /
Réglage de la longueur de tirage du fil par le levier de relevage du fil SS/
Para ajustar la cantidad de extraccién de hilo de la palanca tirahilo del SS/
Regolazione della quantita di trazione del filo della leva tirafilo SS /
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WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschaiter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stilisteht.

AVERTISSEMENT : '
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerci6rese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta compietamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dali’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere P’interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.
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1) Loosen air cylinder lock nut € to adjust the stop position
of the air cylinder. Then the stitch tightness at the time
of the short stitch can be adjusted.

*  When the air cylinder is protruded on the right-hand side
the amount of the revolutions of the thread take-up is

increased and the thread tightness is increased.

(Commendable adjustment position is the position where

top end @ of the air cylinder comes in contact with SS

/7 7 7" When the amount of the revolutions of the ®
thread take-up lever is excessively large, |
sewing troubles such as stitch skipping and |
the like are apt to occur. Adjust the amount [
of the revolutions to the necessary minimum.

N e e e — /

1) Die Luftzylinder-Sicherungsmutter @ 16sen, um die
Stoppposition des Luftzylinders einzustelien. Dann kann
die Stichfestigkeit flir Kurzstiche eingestellt werden.

* WAy Aoar boofbali i
uftzylinder auf der rechten Seite vors

vvenn aer o N teht

erhdht sich der Drehzahibetrag des Fadenhebels, und
die Fadenfestigkeit nimmt zu.
(Es wird empfohlen, die Einstellung so vorzunehmen,
dass das obere Ende @ des Luftzylinders an der
Rickkehrposition mit dem SS-Fadenhebel & in
BerGhrung kommt.)
/T T 77 Bei UibermaBig groBem Drehzahlbetrag des®
Fadenhebels erhéht sich die Wahrscheinlichkeit, l
dass Nahstdrungen, wie Stichauslassen und l
dergleichen, auftreten. Stellen Sie den|
Drehzahlbetrag auf den notwendigen Minimatwert I

o



1) Desserrer le contre-écrou du cylindre pneumatique @

*

pour régler la position d’arrét du cylindre pneumatique.
Le serrage des points courts peut alors étre réglé.
Lorsque le cylindre pneumatique dépasse du coté drott,
la vitesse (nombre de tours) de relevage du fit augmente
et le serrage des points augmente.
(La position de réglage recommandée est telle que
Fextrémité supérieure @ du cylindre pneumatique vient
en contact avec le levier de relevage du fil SS @ sur la
position de retour.)
levier de relevage du fil est excessive, il peut |
se produire des probiémes de couture tels |
que saut de points, etc. Régler la vitesse I
(nombre de tours) au strict minimum. J

1) Allentare il controdado del cilindro dell‘aria @ per

*

regolare la posizione di arresto del cilindro deil'aria.
Quindi ia tensione del punto al momento del punto corto
puo essere regolata.
Quando il cilindro dell'aria e sporgente sul lato destro,
la quantita di giri del tirafilo viene aumentata e la tensione
del filo viene aumentata.
(La posizione di regolazione raccomandabile e la
posizione in cui l'estremita superiore @ del cilindro
dell'aria viene a contatto con la leva tirafilo SS @ alla
posizione di ritorno.)
T 7 Quando la quantita di giri della leva tirafilo &)
eccessivamente grande, inconvenienti di [
cucitura quali salti di punto e cose simili si |
verificano facilmente. Regolare la quantita di l
giri al minimo necessario. J

ot T o OO ) | CMSIN bw S oWy Cwwes  Sme—" S——

Afioje la contratuerca @ del cilindro neumatico para
ajustar la posicion de parada deil cilindro neumatico.
Entonces se puede ajustar la tirantez de puntada al
tiempo del pespunte corto.

Cuando el cilindro sobresale en el [ado derecho, la
cantidad de revoluciones del tirahilo aumenta y también
aumenta la tirantez de puntada.

(La posicion recomendable de ajuste es la posicion en
que el extremo superior @ del cilindro del aire hace
contacto con la palanca tirahilo @ del SS en la posicion
de retorno.)

Cuando la cantidad de revoluciones de la®
o palanca tirahilo es excesivamente grande, es I
Atenl Cion  facii que se produzcan problemas de cosido |

como saito de puntadas y otras parecidas. |
Ajuste la cantidad de revoluciones al minimo I
necesario.
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Short Stitch Device
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SS10

(18] 45

13452107

No.1397-00

REF.NO_ _NOTE _ _ PARTNO. ~_ ___ _ __ _ ] DESCRIPTION _________._ | S S S Qty _
1 400-20184 SS10_SHORT STITCH_ASSY SS10Y973 1
2 SM-4040655-SP  SCREW M4 L=6 FA' 2RI M4 L=6 (1)
3 400-20187 SS_LEVER_UNIT SSyn* —2=yh (1
4 400-19869 SS_LEVER SShn - (1)
5 400-19870 SS_CYLINDER BKT SSYVVE T Fhryb (1)
6 PA-1002009-B0 AIR CYLINDER IyYIVE (N
7 PX-5000050-00 CYLINDER MOVING BASE VA MR (1)
8 PX-5000060-00 Y-SHAPE NUCKLE Y a7 (2)
9 PC-0105080-00  SPEED CONTROLLER Y S e 1 3 B (1)
10 SM-6051200-TP  SCREW ¥537" M5 L=12 (2)
11 SM-6040800-SP  SCREW (52 M (2)
12 WP-0450826-SC  WASHER 4.5X10X0.8 ¥ % 4.5X10X0. 8 (2)
13 400-20188 SS_TAKE UP_UNIT SSFver vazyh (1)
14 400-19871 SS_TAKE UP_ASM SSFve vz (n
15 400-19874 SS_TAKE UP BASE SSFYE” YA® =% (I
16 400-19875 SS_TAKE UP_SPRING SSFVE VER SN % (1)
17 SD-0601006-TP  SHOULDER SCREW D=6 H=10 2 V3¥ D=6 H=10 (1)
18 PS-0300162-KH  SPRING PIN 3X16 274y ey 3X16 (1
19 PA-0600504-A0 AIR CYLINDER ITYIVA (1)
20 PJ-3040405-04 ELBOW UNION IV 2zky (1)
21 SM-6041202-TP  SCREW M4X0.7 L=12 BYAITFE Wb (D
22 WP-0482086-SD  WASHER 4.8X11.5X%2 eI¥ B % 4.8X11.5X2 (N
23 400-20223 SS_AIR HOSE ASM SSI7H-Z73 (n
24 PC-0124060-00  SPEED CONTROLLER Y S e M1 3 B (1)
25 PJ-3080400-02 QUICK COUPLING TYAIFIE § (1
%6 BT-0400251-EB  URETHANE HOSE, BLACK YLAVE-Z 71 (0.5)
27 BT-0400251-EB  URETHANE HOSE, BLACK YLavE-Z 7o (0.16)
28 BT-0400251-EB  URETHANE HOSE, BLACK yhavE-~x 71 (0.36)
29 BT-0400251-EB  URETHANE HOSE, BLACK YLAYE-Z Jn (0.08)
30 HX-0015000-0A  CABLE CLAMP =7 W) y7e (n
31 SM-4040655-SP  SCREW M4 L=6 FANIRY M4 L=6 (D
32 EA-9500B01-00  CABLE BAND YIEYN VR (4)
33 PV-1501030-00 VALVE FYYTIATY (1)
34 400-19877 SS_CABLE ASM SSF-7° W3 (1)
35 400-19876 SS _THD_STRIKE OFF SSAV Y ANIATAT (1)
36 400-19868 SS COVER SSHn - (n

ALL PARTS NOT MENTIONED IN THIS PARTS LIST ARE SAME AS THOSE OF
MODEL MF-7800. OTHER PARTS LIST RELATED TO THIS MODEL.

#MF-7800 SERIES(NO.1380 PART NO.13450200)

D=V A NEEHUADERZIEIMF ~-78 00 LHEETT,
COBMBIZEETLEINRA-VIYRA RN LUTTHORA=Y YA LDEDHY £,
MF—-7800¥)—-X (NO. 1380

JUKI CORPORATION
INTERNATIONAL SALES H.Q.

8-2-1, KOKURYO - CHO, CHOFU-SHI
TOKYO 182 - 8655, JAPAN

PHONE : (81)3—3430-4001 to 4005
FAX : (81)3-3430-4909 . 4914 . 4984
TELEX : J22967

Copyright () 2004 JUKI CORP.
ZENAFERNTER, HET 3¢
ERIELET,

All rights reserved throughout the world.

JUK| %=1

T182-8655 R & iR I E SRET8-2-1
TEL. 03-3480-1111(R %K)

% 13450200)

TEL. 03-3430-4001(&# 1 ¥ L1 )

HELKD, SIS
To order or for further
information,

please contact :

HIONR=V YR EERBBOEOFELRLEETIHENHY T,
* The description covered in this parts listis subject to change for improvement of the commodity without notice.
HION—Y YR 2004538 REDHRUBRTHERELELEDTT,

* This parts list is edited in accordance with the product specifications as of March 2004.
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JUKI CORPORATION

INTERNATIONAL SALES H.Q.
8-2-1, KOKURYQ-CHO,

CHOFU-SHI, TOKYO 182-8655, JAPAN
PHONE : (81)3-3430-4001 to 4005
FAX : (81)3-3430-4909 + 4914 - 4984
TELEX : J22967

Copyright © 2004 JUKI CORPORATION

« FEORSZHEHTER. #5790 %
=IFLET,

All rights reserved throughout the world.
Alle Rechte weltweit vorbehalten.

Tous droits réservés partout dans le monde.
Reservados todos derechos en el mundo

entero.
o Ticbti i Airtt: armmm ricansati i 1itte il mondo

To order or for further information, please contact :

Um Ihre Besteliung aufzugeben oder weitere Informationen anzufordern, wenden Sie sich bitte an :
Pour commander ou pour plus d’information s'adresser a :

Para hacer pedidos o para ulterior informacion, sirvase ponerse en contacto con :

Per ordinare o per uiteriore informazione, si prega di mettersi in contatto con :

COBRDENHICDOVWTRBEESSH O F U SBRDOIRFTE F B EFEmCHBHLEDEET L.

* CORRHIAZE ISR OEH FERLEETIENHDET,

Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further information when necessary.

% The description covered in this instruction manuai is subject to change for improvement of the
commodity without notice.

Bitte wenden Sie sich an unsere Handler oder Vertreter in threr Ndhe, wenn Sie weitere Informationen bendtigen.

* Anderungen der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Beschreibungen, die der Verbesserung des
Produktes dienen, bleiben vorbehaiten.

Pour plus d’information, n’hésitez pas a consulter nos distributeurs ou agents dans votre région.

* Les spécifications données dans le présent Manuel d'utilisation sont sujettes a modification sans préavis.

Sirvase ponerse en contacto con nuestros distribuidores o agentes en su drea siempre que necesite alguna

informacién més detaliada.

* La descripcién que se de en este manual de instrucciones esta sujeta a cambio sin previo aviso por
razones de mejora de la mercancia.

Per ulteriore informazione, si prega di non esitare a mettersi in contatto con nostri distributori 0 agenti vostra area

quando necessario.

* Le descrizioni contenute in questo manuale d’ istruzioni sono soggette a modifiche senza alcun preavviso.
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