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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Putting sewing systems into operation is prohibited until it has been ascertained that the sewing systems in
which these sewing machines will be built into, have conformed with the safety regulations in your country.
Technical service for those sewing systems is also prohibited.

1. Observe the basic safety measures, including, but not limited to the following ones, whenever you use the
machine.

2. Read all the instructions, including, but not limited to this Instruction Manual before you use the machine.
in addition, keep this Instruction Manual so that you may read it at anytime when necessary.

3. Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your
country.

4. Al safety devices must be in position when the machine is ready for work or in operation.
The operation without the specified safety devices is not aliowed.
5. This machine shail be operated by appropriately-trained operators.
For your persenal protection, we recommend that you wear safety glasses.
For the following, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the receptacle.
7-1 For threading needle(s), looper, spreader etc. and replacing bobbin.

7-2 For replacing part(s) of needle, presser foot, throat plate, looper, spreader, feed dog, needle guard,
folder, cloth guide etc.

7-3 For repair work.
7-4 When leaving the working place or when the working place is unattended.
7-5 When using clutch motors without applying brake, it has to be waited until the motor stopped totally.

8. If you should allow oil, grease, etc. used with the machine and devices to come in contact with your eyes or
skin or swallow any of such liquid by mistake, immediately wash the contacted areas and consult a medical
doctor.

o

8. Tampering with the live parts and devices, regardless of whether the machine is powered, is prohibited.
10. Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately trained technicians or specially
skilled personnel. Only spare parts designated by JUKI can be used for repairs.
11. General maintenance and inspection works have to be done by appropriately trained personnel.

12. Repair and maintenance works of electrical components shall be conducted by qualified electric technicians
or under the audit and guidance of specially skilled personnel.

Whenever you find a failure of any of electrical components, immediately stop the machine.

13. Before making repair and maintenance works on the machine equipped with preumatic parts such as an air
eylinder, the air compressor has to be detached from the machine and the compressed air supply has to be
cut off. Existing residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has to be

expelled. Exceptions to this are only adjustments and performance checks done by appropriately trained
technicians or specially skilled personnel. .

14. Periodically clean the machine throughout the period of use.

15. Grounding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to
be cperated in an environment that is free from strong noise sources such as high-frequency welder.

16. An appropriate power plug has to be attached to the machine by electric technicians. Power plug has to be
connected to a grounded receptacle.

17. The machine is only allowed to be used for the purpose intended. Other used are not aliowed.

18. Remodel or modify the machine in accordance with the safety rules/standards while taking all the effective
safety measures. JUKI assumes no responsibility for damage caused by remodeling or modification of the
machine.

18. Warning hints are marked with the two shown symbols.

Danger of injury to operator or service staff

ltems requiring special attention




Néhanlagen, die fiir den Einbau dieser Nahmaschinen vorgesehen sind, diirfen erst in Betrieb genommen werden,
nachdem sichergestelit ist, da$3 sie den Sicherheitsvorschriften des betreffenden Landes entsprechen.
Bis dahin ist technischer Service fiir diese Nahanlagen ebenfails verboten.

1

2.

oo

. Beachten Sie die grundsatzlichen Sicherheitsmafinahmen, einschlieBlich der folgenden, wann immer Sie

die Maschine benutzen.

Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine samtliche Anieitungen, einschlieBlich dieser Bedienungsanleitung durch.
Bewahren Sie diese Bedienungsanieitung auflerdem so auf, daB3 sie bei Bedarf jederzeit griffbereit ist.

. Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, nachdem sichergestellt ist, daB sie den in threm Land giiitigen

Sicherheitsvorschriften/-normen entspricht.

. Alle Sicherheitseinrichtungen miissen angebracht sein, wenn die Maschine betriebsbereit oder in Betrieb

ist. Der Betrieb ohne die vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen ist unzuléssig.

. Diese Maschine darf nur von entsprechend geschuitem Personal bedient werden.

Zu Ihrem personlichen Schutz empfehien wir, eine Schutzbrille zu tragen.

. In den folgenden Fallen ist der Netzschalter auszuschalten, oder der Netzstecker der Maschine von der

Netzsteckdose abzuziehen.

7-1 Zum Einfadeln von Nadel(n), Greifer, Spreizer usw. und Auswechsein der Spule.

7-2 Zum Auswechseln von Teilen wie Nadel, NahfuB3, Stichplatte, Greifer, Spreizer, Transporteur, Nadelschutz,
Abkanter, Stoffiihrung usw.

7-3 Fiar Reparaturarbeiten.

7-4 Bei Verlassen des Arbeitsplatzes und unbeaufsichtigtem Arbeitsplatz.

7-5 Bei Verwendung von Kupplungsmotoren ohne Bremsbetétigung muB bis zum vollkommenen Stilistand
des Motors gewartet werden.

. Solite 81, Schmierfett usw., das fiir die Maschine und Gerite verwendet wird, in lhre Augen oder auf lhre

Haut geraten, oder sollten Sie versehentlich eine dieser Fliissigkeiten schiucken, waschen Sie die
betroffenen Bereiche sofort bzw. suchen Sie einen Arzt auf.

. Eingriffe an stromfiihrenden Teilen und Vorrichtungen bei ein- oder ausgeschalteter Maschine sind verboten.
. Reparatur-, Umbau- und Einstellarbeiten dirfen nur von entsprechend ausgebildeten Technikern oder

speziell geschuitem Personal durchgefiihrt werden. Fir Reparaturen diirfen nur von JUK! vorgeschricbene
Ersatzteile verwendet werden.

11. Aligemeine Wartungsarbeiten und Inspektionen missen von entsprechend ausgebildetem Personal
durchgefiihrt werden.

12. Reparaturen und Wartungsarbeiten an elekirischen Bauteilen diirfen nur von gualifizierten Elektrikern oder
unter der Aufsicht und Anleitung speziell geschulten Personals durchgefithrt werden.

Solite ein Fehler in einem der elektrischen Bauteile festgestellt werden, ist die Maschine unverziiglich
abzustellen.

13. Vor der Durchfithrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten an Maschinen, die mit Druckiufiteilen {z.B.
Luftzylinder) ausgestattet sind, muB der Luftkompressor von der Maschine getrennt und die
Druckiuftversorgung abgeschaltet werden. Noch vorhandener Restdruck nach dem Trennen des
Luftkompressors von der Maschine muB abgelassen werden. Ausgenommen hiervon sind nur
Einstellungen und Leistungspriifungen, die von entsprechend ausgebildeten Technikern oder speziell
geschuliem Personal durchgefiihrt werden.

14. Die Maschine ist wihrend des ganzen Benutzungszeitraums regeiméafig zu reinigen.

15. Eine Erdung der Maschine ist stets notwending, um normalen Betrieb der Maschine zu gewiéhrleisten.
Die Maschine muB in einer Umgebung betrieben werden, die frei von starken Stérungsquelien, wie z.B.
Hochfrequenz-SchweiBgeraten, ist.

16. Ein passender Netzstecker muB3 von einem Elektriker am Netzkabel der Maschine angebracht werden.
Der Netzstecker darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden.

17. Diese Maschine darf auBer zu dem vorgesehenen Zweck nicht anderweitig benutzt werden.

18. Umbauarbeiten oder Anderungen der Maschine miissen gemaB den Sicherheitsvorschriften/-normen unter
Beachtung aller zutreffenden SicherheitsmaBnahmen durchgefiihrt werden. JUKI Gibernimmt keine
Verantwortung fiir Schaden, die durch Umbau oder Anderung der Maschine verursacht wurden.

19. Warnhinweise sind mit den beiden folgenden Symbolen gekennzeichnet.

Besonders zu beachtende Punkte

Verietzungsgefahr fiir Bedienungsperson oder Wartungspersonal

vi




CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES

Il est interdit de mettre en service des systémes de couture incorporant ces machines sans s'étre assuré qu'ils
sont conformes & la réglementation de sécurité du pays d’utilisation.
Toute intervention technique pour ces systémes de couture est également interdite.

1.

2.

(=2}

Lors de Putilisation de la machine, observer les mesures de sécurité de base qui comprennent, sans
toutefois s’y limiter, les régles suivantes.

Lire toutes les instructions qui comprennent sans toutefois s’y limiter les instructions de ce manuel
d’utilisation avant d’utiliser la machine. Conserver ce manuel d'utilisation pour pouvoir s’y reporter a tout
moment en cas de besoin.

. Utiliser la machine aprés s’étre assuré qu’elle est conforme aux régles/normes de sécurité en vigueur dans

le pays d’utilisation.

. Tous les dispositifs de sécurité doivent étre en place lorsque la machine est préte a étre utilisée ou qu’elie

fonctionne. L'utilisation sans les dispositifs de sécurité spécifiés n’est pas autorisée.

. Cette machine doit étre utilisée par des opérateurs ayant regu une formation appropriée.
. Pour la protection de I"opérateur, il iui est recommandé de porter des lunettes de sécurité.
. Toujours mettre 'interrupteur d’alimentation en position d’arrét ou débrancher la fiche secteur de la

machine a la prise:

7-1 avant d’enfiler une aiguille, le boucleur, I’étendeur, etc. et de remplacer la canette;

7-2 avant de remplacer des piéces teiles qu’aiguilie, pied presseur, plague a aiguille, boucleur, étendeur,
griffe d’entrainement, garde-aiguille, remplieur, guide-tissu, etc.;

7-3 avant d’effectuer une réparation;

7-4 avant de quitter I’atelier ou lorsque I’atelier est sans surveillance;

7-5 lors de I'utilisation d’un moteur & embrayage sans appliquer le frein, attendre gue le moteur soit
complétement arrété.

. En cas de contact de produits teis gu’huiles et graisses utilisés dans la machine ou ses dispositifs avec les

yeux ou la peau, rincer immédiatement ia partie touchée et consulter un médecin. En cas d’absorption
accidentelle de tels produits, consulter immédiatement un médecin.

11.
12.

13.

14.

. Il est interdit de toucher aux piéces et dispositifs sous tension gue la machine soit ou non en circuit.
. Les travaux de réparation, de reconditionnement et de réglage ne doivent étre exécutés que par des

techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une qualification spéciale. Seules les piéces de
rechange indiquées par JUKI doivent étre utilisées pour les réparations.

Les travaux d’entretien et de contrdle ordinaires doivent étre exécutés par un personnel correctement formé.
Les travaux de réparation et d’entretien des piéces électriques doivent étre exécutés par des électriciens
qualifiés ou sous le contrdle et la direction d’'un personnel ayant une gualification spéciale.

En cas d’anomalie d’une piéce électrique, arréter immédiatement la machine.

Avant d’effectuer des travaux de réparation et d’entretien sur une machine comportant des piéces
pneumatiques telles que cylindre pneumatigque, désaccoupler le compresseur de la machine et couper
"alimentation en air comprimé. Aprés avoir désaccouplé le compresseur d’air de la machine, détendre la
pression d’air résiduelle. Les seules exceptions a cette régle sont les régiages et les vérifications de
fonctiennement effectués par des techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une
qualification spéciale.

Nettoyer périodiquement la machine pendant toute sa durée de service.

15.

16.

La machine doit toujours étre mise a la terre pour l'utilisation normale. Elle doit étre utilisée dans un
environnement sans sources de bruits importantes telles que poste de soudage a haute fréquence.

Une fiche secteur appropriée doit étre fixée a la machine par un électricien.

La fiche secteur doit étre branchée a une prise de courant reliée a la terre.

17.
18.

Cette machine ne doit servir qu’a 'usage pour lequel elle est prévue. Tout autre usage est interdit.
Reconditionner ou modifier la machine en observant les regles/normes de sécurité et en prenant toutes les
mesures de sécurité nécessaires. La responsabilité de JUKI ne saurait étre engagée pour des dommages
causés par le reconditionnement ou la modification de la machine.

19.

Les mises en garde sont signalées par les deux symboles indiqués.

Risgue de blessures pour 'opérateur ou le personnel d’entretien

Points demandant une attention particuliére




Esta prohibicdo poner en operacion ia méquina de coser hasta no cerciorarse de que los sistemas de cosido en
los que este tipo de maquinas se tienen que incorporar, estan en conformidad con las regulaciones de seguridad
vigentes en su pais. También esta prohibido el servicio técnico para estos sistemas de cosido.

1. Observe la medidas basicas de seguridad, incluyendo, pero no limitdndose, a las siguientes, siempre que
use la maquina.

2. Lea todas las instrucciones, incluyendo, pero no limitAndose a este Manual de Instrucciones, antes de usar
la maquina. Ademas, guarde este Manual de Instrucciones de modo que usted io pueda leer cuando sea
necesario.

3. Use 1a maquina después de haberse cerciorado de gue se conforma a las reglas y normas de seguridad
validas en su pais.

4. Todos los dispositivos de seguridad deben estar en posicion cuando la maquina esté lista para entrar en
servicio o ya esté en operacion. No esta permitido operar la maquina sin los dispositivos de seguridad
especificados.

5. Esta maquina debe ser operada por operadores debidamente entrenados.

6. Para la proteccion del personal, recomendamos la colocacion de gafas de seguridad.

7. Para lo siguiente, desconecte la alimentacion o desconecte el cable de alimentacidn de la maquina desde la toma.
7-1 Para el enhebrado de la(s) aguja(s), enlazador, estiradora, etc., y para el reemplazo de la bobina.

7-2 Para el reeimplazo de las piezas de la aguja, prensatelas, placa de agujas, enlazador, estiradora,dentado
de transporte, protector de aguja, plegador, guia de tela, etc.

7-3 Para los trabajos de reparo.

7-4 Al dejar el iugar de trabajo o cuando el lugar de trabajo esta desatendido.

7-5 Cuando use motores de embrague sin aplicar el freno, se debe esperar hasta que el motor pare totalmente.

8. En caso de qgue el aceite, grasa, etc. que se usa en su maquina y dispositivos toque sus ojos o piel, o que
trague por descuido cualquier liguido semejante, lavese inmediatamente las partes afectadas o consuliz a
un médico.

9. Estd prohibido manipular las piezas y dispositivos méviles mientras esté conectada la corriente eléctrica a la méaquina.

10. Los trabajos de reparo, remodelacién y ajuste se deben hacer solamente por técnicos debidamente
entrenados o por personal especializado.

Para los reparos, se pueden utilizar solamente las piezas de repuesto designadas por JUKI.

11. Los trabajos de mantenimiento e inspeccién generales se deben llevar a cabo por personal debidamente
entrenadlo.

12. Los trabajos de reparo y mantenimiento de ios componentes eléctricos se deben conducir por técnicos
eléctricos calificados o bajo la verificacién y direccion de personal especializado.

Siempre que descubra una falla en cualquier componente eléctrico, pare inmediatamente la maquina.

13. Antes de ilevar a cabo los trabajos de reparo y mantenimiento en la méquina equipada con piezas
neumaticas, tales como un cilindro de aire, se debe desmontar el compresor de aire desde la maguina, v
también se dabe cortar el suministro de aire comprimido. Ademads, se debe expeler la presion de aire
existente después de la desconexién de la maguina. Las excepciones para eso son solamente los ajustes y
verificaciones de rendimiento que se hacen por técnicos debidamente entrenados o por personai especializado.

14. Limpie periédicamente la maquina durante todo el periodo de uso.

15. La puesta a tierra de la maquina es siempre necesario para la operacién normal de la misma.
La maquina debera ser operada en un ambiente exento de ruidos fuertes tales como en lugares de
soldadura de alta frecuencia.

16. Los técnicos eléctricos deberan montar en la maquina un enchufe apropiado para la corriente eléctrica.
El enchufe de la corriente eléctrica se debera conectar a un tomacorriente conectado a tierra.

17. S6lo se puede utilizar esta maquina para el propésito que fue fabricada. No se permiten otros usos.

18. Remodele o modifique la maquina de acuerdo a las normas y reglas de seguridad mientras toma todas las
medidas de seguridad efectivamente. JUKI no asume ninguna responsabilidad por dafios causados por la
remodelacion o modificacién de la maquina.

19. Los puntos de advertencia estan marcados con los dos simbolos mostrados.

Peligro de lesién al operador o personal de servicio

ltemes que requieren atencién especial
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ISTRUZIONI IMPORTANTI PER SICUREZZA

E vietato mettere in funzione sistemi di cucitura fino a che si sia accertato che i sistemi di cucitura in cui queste

macchine per cucire vengono inserite rispondono a quanto previsto dalle norme di sicurezza nel vostro paese.
E altresi proibito intervenire tecnicamente su detti sistemi.

1.

2.

Osservare le misure fondamentali di sicurezza,comprese, ma non limitate a quelie seguenti, ogni volta che
si usa la macchina. '

Leggere tutte le istruzioni, compreso, ma non limitate a questo Manuale d’Istruzioni prima di usare la
macchina. In aggiunta, custodire questo Manuale d’Istruzioni in modo che si possa leggerlo in qualsiasi
momento quando necessario.

. Usare la macchina dopo che é stato accertato che essa & conforme a regole/standards di sicurezza validi in

vostro paese.

. Tutti i dispositivi di sicurezza devono essere in posizione quando la macchina & pronta per lavoro o in

operazione. L’'operazione senza i dispositivi di sicurezza specificati non & permessa.

. Questa macchina deve essere operata da operatori appropriatamente addestrati.
. Per la protezione personale, si consiglia di mettersi occhiali di sicurezza.
. Nei casi seguenti, spegnere I'interruttore di corrente o staccare la spina elettrica della macchina dalla presa

di corrente.

7-1 Per infilare ago(hi), spoletta, spatole ecc., e per sostituire bobina.

7-2 Per sostituire parte(i) di ago, piedino, placca, spoietta, spatola, gancio di trasporto, riparo di ago, piegatrice,
guida di tela ecc. ‘

7-3 Per lavoro di riparazione.

7-4 Quando si lascia il luogo di lavoro o quando il luogo di lavoro & senza sorveglianza.

7-5 Quando si usano motori a frizione senza azionare freno, si deve aspettare finché il motore si fermi completamente.

. Se olio, grasso, ecc. usati con la macchina e dispositivi venissero in contatto con gii occhi o la pelle o

venisse inghicttito qualcuno di tali liquidi per errore, lavare immediatamente aree messe in contatto o
rivolgersi a un medico.

10.

11.
12.

13.

14.

. E proibito manomettere le parti e i dispositivi sotto tensione indipendentemente dal fatto che la macchina &

alimentata o meno.

Lavori di riparazione, rimodellamento e regolazione devono essere fatti solo da tecnici appropriatamente
addestrati o personale esperto. Solo parti di ricambio designate da JUK! possono essere usate per riparazioni.
Lavori generali di manutenzione ed ispezione devono essere fatti da personale appropriatamente addestrato.
Lavori di riparazione @ manutenzione di componenti elettrici devono essere condotti da tecnici elettrici
qualificati o sotto il controllo e la guida di personale esperto.

Se viene trovato un guasto di quaiche componente elettrico, fermare immediatamente la macchina.

Prima di fare lavori di riparazione e manutenzione sulla macchina dotata di parti pneumatiche come un
cilindro d’aria, il compressore d’aria deve essere staccato dalla macchina e 'alimentazione d’aria
compressa deve essere bloccata. Eventuale pressione d’aria residua dopo il scollegamento del
compressore d’aria dalla macchina, deve essere espulsa. Eccezioni a questo sono solo regolazioni e
controlli di prestazione eseguiti da tecnici appropriatamente addestrati o personale esperto.

Pulire periodicamente la macchina per tutto il periodo di uso.

185.

16.

E sempre necessario collegare la macchina a massa per la regolare operazione della macchina.

L.a macchina deve essere operata in un ambiente che & libero da sorgente di rumore forte come saldatrice ad
alta freguenza.

Una appropriata spina elettrica deve essere attaccata alla macchina da tecnici elettrici.

Spina elettrica deve essere connessa ad una presa elettrica collegata a massa.

17.
18.

E permesso usare questa macchina solo per il fine inteso. Altri usi non sono permessi.

Rimodellare o modificare la macchina in conformita alle norme/standards di sicurezza prendendo tutte le
misure di sicurezza efficaci. JUK! non assume nessuna responsabilita per danno causato da
rimodellamento o modifica deila macchina.

18.

Cenni di avvertimento sono fatti con i due simboli dimostrati.

Pericolo di ferita a operatore o staff di servizio

Articoli che richiedono particolare attenzione
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. So as to avoid electric shock hazards, do not open the cover of the electrical box of the

motor or touch any part inside the electrical box with the power to the machine turned
ON.

10.

1.

12.

. To prevent possible personal injury, never operate the machine with the belt cover and

the eye guard removed.

To protect against possible personal injury resulting from being caught in the motor,
use a motor that is provided with a motor pulley cover.

. To avoid electric shock hazards, never operate the machine with the ground wire for the

power supply removed.

During operation, be careful not to allow your or any other person’s head, hands or
fingers to come close to the handwheel, V belt and motor so as {o prevent possible
personal injury that may occur when your hands/fingers are caught in the machine.
Also, do not place anything close to them.

So as to avoid possible injury to your hands and fingers, do not put any of them near
the cloth cutting knife and the needie when turning the power to the machine or while
the machine is in operation.

. To prevent possible injury to your hands and fingers, do not put any of them inside the

eye guard while the machine is in operation.

To avoid electric shock hazards and accidents arising from damaged slectrical
components, be sure to turn OFF the power switch before inserting/detaching the power
plug.

So as to protect against possible personal injury resulling from abrupt start of the
machine, make sure to turn OFF the power to the machine when you leave your machine.

In the event of a power failure, be sure to turn OFF the power to the machine to protect
against possible personal injury resulting from abrupt start of the machine.

So as to protect against possible personal injury resulting from abrupt start of the
machine, remove the belt cover, motor pulley cover and the V belt after turning OFF the
power to the machine and confirming that the sewing machine will not run even by
depressing the start pedal.

Before inspecting, adjusting or cleaning the machine, threading the machine head or
replacing the needle, so as to protect against possible personal injury resulting from
abrupt start of the machine, be sure to turn OFF the power to the machine so as to
prevent an accident and confirm that the sewing machine will not operate even when
depressing the foot pedal of the sewing machine.

To protect against personal injury resitting from possible drop of the machine, do not
carry your machine by holding the cloth plate cover by hand. Doing so may cause the
cover to open or break resulting in drop hazards.




SICHERER BETRIEB

. Um elektrische Schlaggefahr zu vermeiden, den Elekirokasten des Motors nicht &ffnen

und keinerlei Teile im Elektrokasten beriihren, wenn die Maschine eingeschailtet ist.

10.

11.

12.

. Um Verletzungen zu vermeiden, die Maschine niemals betatigen, wenn die

Riemenabdeckung oder der Augenschutz abgenommen ist.

Um Verletzungen durch eine Beriihrung mit dem Motor zu vermeiden, einen Motor
verwenden, der mit einer Riemenscheibenabdeckung versehen ist.

. Um elekirische Schiaggefahr zu vermeiden, die Maschine niemals mit entferntem

Stromversorgungs-Erdungskabel betatigen.

. Wahrend des Betriebs darauf achten, daB keine Person mit Kopf, Hdnden, Fingern oder

anderen Korperteilen in die Ndhe von Handrad, Keilriemen oder Motor gelangt, da
anderenfalls Verletzungsgefahr besteht. AuBerdem keinerlei Gegenstinde in die N&he
dieser Maschinenteile bringen.

Beim Einschalten der Maschine und wahrend des Maschinenbetriebs die Hande auch
vom Stoffschneidmesser und der Nadel fernhalten, um Verletzungen zu verrneiden.

. Wéhrend Maschinenbetriebs nicht in den Augenschutz greifen, um eine mégliche

Verletzung lhrer Hande und Finger zu vermeiden.

. Um die Méglichkeit elektrischer Schidge und Unfalle wegen beschédigter elektrischer

Bauteile zu vermeiden, unbedingt den Netzschalter ausschalten, bevor der Netzstecker
eingestecki/abgezogen wird.

Um Verletzungsgefahr durch einen plétzlichen Start der Maschine auszuschalten,
unbedingt den Strom ausschalten, wenn die Maschine verlassen wird.

. Im Falle eines Stromausfalls die Maschine unbedingt ausschalten, um Verletzungsgefahr

durch einen plétziichen Start der Maschine auszuschliefien.

Um Verletzungsgefahr durch einen plétziichen Start der Maschine auszuschliieflen,
Riemenabdeckung, Motorriemenscheibenabdeckung und Keilriemen nach Ausschalten
der Maschine entfernen und sicherstellen, daf} die Nahmaschine nicht anfauft, auch
wenn das Startpedal gedriickt wird.

Vor Uiberpriifen, Einstellen oder Reinigen der Maschine, Einfiddeln des Maschinenkopfs
oder Auswechseln der Nadel unbedingt die Maschine ausschailten, um Verletzungen
durch einen plibtzlichen Start der Maschine auszuschiieBen, und sicherstellen, daB die
Néhmaschine nicht arbeitet, auch wenn das FuBpedal gedriickt wird.

Die Maschine zum Tragen nicht an der Stoffplatitenabdeckung anfassen, um Verletzungen
durch ein mégliches Fallenlassen der Maschine zu vermeiden. Die Abdeckung kdnnte
sich 6ffnen oder brechen, so daB die Maschine fallen gelassen werden kann.




. Pour ne pas risquer une électrocution, ne pas ouvrir le couvercle de la boite électrique

du moteur ni toucher des piéces a 'intérieur de la boite électrique lorsque la machine
est sous tension.

10.

11.

12.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais utiliser la machine avec le couvre-courroie

ou le protége-yeux retirés.

Pour ne pas risquer d’étre blessé par le moteur, utiliser un moteur muni d’un carter de
poulie de moteur.

. Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais utiliser la machine avec le fil de terre

de I'alimentation retiré.

Durant le fonctionnement, veilier a ne pas approcher la téte, les mains ou les doigts du
volant, de ia courroie trapézoidale ou du moteur et veiller & ce que personne ne le fasse.
On risquerait autrement de se prendre les mains ou les doigts dans la machine et de se
blesser. Ne rien placer non plus prés de ces piéces.

Pour ne pas risquer de se blesser aux mains, ne pas les approcher du couteau de
coupe du tissu et de P"aiguille lorsqu’on met la machine sous tension ou pendant le
fonctionnement.

Pour ne pas risquer de se blesser aux mains ou aux doigts, ne pas les passer derriére
le protége-yeux pendant le fonctionnement de la machine.

. Pour ne pas risquer une électrocution ou un accident di a des piéces électrigues

endommageées, toujours placer Uinterrupteur d’alimentation sur arrét avant d’introduire/
retirer la fiche secteur.

Pour ne pas risquer d’étre blessé en cas de brusque mise en marche de la machine,
toujours placer l'interrupteur d’alimentation sur arrét avant de quitter ia machine.

. En cas de panne d’électricité, toujours mettre la machine hors tension pour ne pas

risquer d’étre blessé en cas de brusgue mise en marche de la machine.

Pour ne pas risquer d’étre blessé en cas de brusque mise en marche de la machine,
toujours la mettre hors tension et s’assurer qu’elle ne fonctionnera pas méme si I'on
appuie sur la pédale de départ avant de retirer le couvre-courroie, le carter de la poulie
de moteur et la courroie trapézoidale.

Avant de contréler, de régler ou de nettoyer la machine, d’enfiler la téte de la machine
ou de rempiacer I'aiguille, toujours mettre la machine hors tension et s’assurer qu’elie
ne fonctionnera pas méme si 'on appuie sur la pédale. On risquerait autrement d’étre
blessé en cas de brusque mise en marche de la machine.

Pour ne pas risquer d’étre blessé par une chute de la machine, ne pas la porter en la
tenant par le couvercle du plateau. Le couvercle pourrait s’ouvrir ou se casser et la
machine tomber.

Xiv




PARA SEGURIDAD EN LA OPERACION

. Para evitar peligros por sacudidas eléctricas, no abra la cubierta de la caja eléctrica del

motor ni toque ninguna de la piezas del interior de la caja cuando es esté conactada a la
maquina de coser la corriente eléctrica.

10.

11.

12.

. Para evitar posible lesiones personales, nunca opere la maquina de coser estando

desmontada la cubierta de la correa y sin tener puesto el protector de ojos.

Para protegerse de posibles lesiones personales que resulten al ser atrapado por el
motor, use un motor que esté provisto con una cubierta de la polea del motor.

Para evitar peligros de sacudidas eiéctricas, nunca opere la maquina cuando esté
desconectado de la unidad de alimentacion el alambre de puesta a tierra.

Durante la operacién, ponga cuidado en gue ni usted ni ninguna otra persona acerque
la cabeza, manos o dedos al volante, correa en V y motor para evitar posibles lesiones
personales que pueden ocurrir su la maquina atrapa las manos o los dedos.s Ademds,
no cologue nada cerca de los mismos.

Para evitar posibles lesiones personales en sus manos y dedos, no los ponga cerca de
la cuchilla cortatela ni de la aguja cuando conecte la corriente eléctrica a la maguina de
coser o mientras la maquina esta funcionando.

. Para evitar posibles lesiones personales en sus manos y dedos, no los ponga dentro

del protector de ojos mientras esta funcionando la maquina de coser.

Para evitar peligros de sacudidas eléctricas y accidentes que pueden provocar
componentes eléciricos dafiados, cercidrese de posicionar en OFF el interruptor de la
corriente eléctrica antes de insertar/extraer el enchufe de la corriente.

Para protegerse contra posibles lesiones personales resuitantes de un arranque brusco
de la maquina de coser, cercidrese de desconectar la corriente eléctrica de la maquina
de coser siempre que se aleje de la misma.

En el caso de un corte de corriente eléctrica, cerciorese de desconectar la corriente de
la maquina para protegerse de posibles lesiones personales resultantes de un arrangue
brusco de la maguina.

Para protegerse de posibles lesiones personales resuitantes de un arrangue brusco de
la méquina, quite la cubierta de la correa, la cubierta de la correa del motor y de la
correa en V después de desconectar de la maguina de coser la corriente eléctrica y
confirme que la maguina de coser no funcionara atn cuando presione el pedal de
arranque.

Antes de la inspeccion, del ajuste o limpieza de la maquina, enhebrado del cabezal de
la méquina o reemplazamiento de aguja, para protegerse de posibles lesiones personales
desconecte sin falta la corriente elécirica de la maquina de coser para protegerse contra
cualguier accidente y confirme que la maguina de coser no operara atin cuando presione
el pedal de la maquina de coser.

Para protegerse contra lesiones personales resultantes de una posible caida de la
maquina, cuando mueva la maquina de un lugar a otro, no la sostenga con la mano por
la cubierta de la placa de la tela. Si hace esto, es posible que se la cubierta se abra o se
rompa resultando en peligros de dafios por la caida.




. Per evitare pericoli di scosse elettriche non aprire il coperchio delia morsettiera eleitrica

del motore, né toccare i componenti montati all’interno della morsettiera stessa a
macchina accesa.

=4

10.

11.

12.

. Per evitare possibili ferimenti, non azionare mai la macchina sprovvista di copricinghia

e protezione occhi.

. Come misura di sicurezza contro possibili ferimenti causati da intrappolamento nel

motore, usare un motore provvisto di copri puleggia motore.

Per evitare pericoli di scosse elettriche non azionare mai la macchina con il cavo
dell’alimentazione sprovvisto di terra.

A macchina in funzione, fare attenzione a non avvicinare testa, mani o dita, ed assicurarsi
che altri non lo facciano, al volantino, alla cinghia a V e al motore al fine di evitare
possibili ferimenti nel caso in cui mani/dita venissero intrappolate nella macchina. Inoltre,
non mettere alcun oggetto vicino a questi componenti.

. Al fine di evitare possibili ferimenti a mani e dita, non avvicinare le stesse al coltello

taglia tessuto e all’ago qguando la macchina viene accesa o durante il funzionamento
della stessa.

To prevent possible injury to your hands and fingers, do not put any of them inside the
eye guard while the machine is in operation.

Per evitare pericoli di scosse elettriche ed incidenti causati da componenti elettrici
danneggiati, assicurarsi che Pinterrutiore dell’alimentazione sia spento prima di inserire/
staccare la spina dalla presa di corrente.

Come misura di sicurezza contre possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della
macchina, assicurarsi che la macchina sia spenta al termine del lavore.

In caso di mancanza di corrente, spegnere la macchina come misura di sicurezza contro
possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della stessa.

Come misura di sicurezza contro possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso delia
macchina, rimuovere il copricinghia, il copri puleggia motore e la cinghia a V dopo aver
spento la macchina ed aver controliato che la macchina stessa non possa mettersi in
funzione premendo il pedale di comando di avvio.

Prima di ispezionare, regolare o pulire la macchina, infilare il filo nella testa della
macchina o sostituire ’'ago, come misura di sicurezza contro possibili ferimenti causati
dal’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina e controllare che la
macchina per cucire non possa mettersi in funzione premendo il pedale di comando
della macchina per cucire.

Come misura di sicurezza contro possibili ferimenti causati dalla caduta della macchina,
non trasportare la stessa afferando il carter del supporto semilavorato; questo potrebbe

causare ["apertura o la rottura del carter stesso con conseguente rischio di caduta delia
macchina.
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BLBEEC 2 ~5mm 2~4mm 2~5mm
£t 18 - 2.6 mm 4.8 mm
OO IE 4.8 mm 6.4 mm 48, 8.4 mm
g fRIHENT 1 1.75 (BK1:3.8) | MHEV 2 (BK1:3.8) MPELNT 1 1.75 (RK1:3.8)

MUEWNT 07 &K1:06) | BLEWVWT 08 (&K1:06) | UEWVWT 0.7 &KX 1:0.8)
5 /A &t DO x5
B FRE 8mm (—EBYToSRAEERL)
IFEOWLETE 8.5 mm
EDERIRE 27 ~70mm BV VDARICEDREDET.)
& B JUKI MACHINE QIL 18




MO-6904R MO-6914R MO-6916R

When the longitudinal
stroke of the top feed Max. 7,000 rpm
Sewing | dog is 6 mm or less

speed | When the longitudinal

stroke of the top feed Max. 6,000 rpm (excluding some subclass models)
dogis 6t0 8.5 mmorless

Stitch length 0.8 to 4 mm (can be set to 5 mm in accordance with special specifications) 1.5 t0o 4 mm (5 mm)
Needle gauge - 2.0 mm 3.2,4.8 mm
Overedge width 3.2,4.0,4.8,6.4 mm 3.2, 4.0 mm 3.2,4.0,4.8,6.4 mm
Differential feed ratio Gathering stitch 1 : 2 (Max. 1 : 4), Stretching stitch 1:0.7 (Max. 1: 0.6)

Needle DC X 27 (Standard) DC X 1 may be used

Presser foot it (excluding sZr:eTLT;class models) vem (excluding so;.e5 sr:tr)Tcllass models)
Vertical stroke of the top feed dog 3.5 to 8.5 mm (Varies with the type of sewing machine)

Longitudinal stroke of the top feed dog 1 to 7.5 mm (Varies with the type of sewing machine)

Lubricating oil JUKI Machine Oil 18

Workplace-related noise at sewing speed
Noise n=7,000 min" : Lra = 84 dB (A)
Noise measurement according to DIN 45635-48-A-1.

MO-6904J \ MO-6914J 1 MO-6916J
Sewing When the longitudinal .
speed stroke of the top feed dog Max. 6,000 rpm (excluding some subclass models)
is 1to 8.5mm
Stitch length 2to 5mm 2t04 2to5mm
Needle gauge - 2.6 mm 4.8 mm
Overedging width 4.8 mm 6.4 mm 4.8, 6.4 mm
Gathering stitch 1 : 1.75 Gathering stitch 1 : 2 Gathering stitch 1: 1.75
Differential feed raitio (Max. 1: 3.8) (Max. 1:3.8) (Max. 1:3.8)
Stretching stitch 1 : 0.7 Stretching stitch 1: 0.8 Stretching stitch 1: 0.7
(Max. 1: 0.6) (Max. 1: 0.8) (Max. 1: 0.6)
Needle DO X 5
Lift of the presser foot 8 mm (excluding some subclass models)
Vertical stroke of the top feed dog 8.5 mm
Longitudinal stroke of the top feed dog 2.7 to 7.0 mm (varies with the type of sewing machine)
Libricating oil JUKI Machine Oil 18
Workplace-related noise at sewing speed
Noise n=5,000 min' : Lea = 84 dB (A)
Noise measurement according to DIN 45635-48-A-1.




I . TECHNISCHE DATEN

MO-6904R } MO-6914R T MO-6916R
Bei einem Langshub
X des Obertransporteurs 7.000 S¥/min (max.)

Nahge- | \on 6 mm oder weniger
schwin- }— — —— — . ]
digkeit Bei einem Langshub ‘

des Obertransporteurs 6.000 St/min (max.) (ausschlieBlich gewisser Subklassen-Modelle)

von 6 bis 8,5 mm
Stitch lange 0,8 bis 4 mm (kann bei Sonderspezifikation auf 5 mm eingestelit werden) 1,5 bis 4 mm (5 mm)
Nadeliehre - 2,0 mm 3,2, 4,8 mm
Uberwendlichbreite 3,2,4,0,4,8,6,4mm 3,2, 4,0 mm 3,2,4,0,4,8,6,4mm

Differential transportverhaltnis

Krauselstich 1:2 (Max. 1: 4), Streckstich 1:0,7 (Max. 1:0,6)

Nadel

DC X 27 (Standard) DC X 1 kann verwendet werden

DrickerfuBhub

7,0 mm
(ausschlieBlich gewisser
Subklassen-Modelle)

6,5 mm 5,5m
(ausschlieBlich gewisser

Subklassen-Modelle)

Vertikalhub des Obertransporteurs

3,5 bis 8,5 mm (je nach Nahmaschinentyp unterschiedlich)

Langshub des Obertransporteurs

1 bis 7.5 mm (je nach Nahmaschinentyp unterschiedlich)

Schmierdl JUKI Machine Oil 18
Der arbeitsplatzbezogene Gerauschpegel bei einer
Larm Nahgeschwindigkeit von n = 7.000 min™ : Lra = 84 dB(A)
Gerauschmessung nach DIN 45635-48-A-1.
MO-6904J L MO-6914J J MO-6916J
Nahge- | Bei einem Langshub
schwin- | des Obertransporteurs 6.000 St/min (max.} (ausschlieBlich gewisser Subkiassen-Modelle)
digkeit | von 1 bis 8,5 mm
Stitch lange 2 bis 5 mm 2 bis 4 mm 2 bis 5 mm
Nadellehre - 2,6 mm 4,8 mm
Uberwendlichbreite 4,8 mm 6,4 mm 4,8, 6,4 mm
Krauselstich 1:1,75 Krauselstich 1:2 Krauselstich 1:1,75
Dift tial t rverhalti (Max. 1: 3,8) (Max. 1 : 3,8) (Max. 1 : 3,8)
erential ransportverndiinis Streckstich 1:0,7 Streckstich 1: 0,8 Streckstich 1:0,7
(Max. 1:0,6) (Max. 1:0,6) (Max. 1:0,6)
Nadel DO X 5
Drackerfu3hub 8 mm (ausschlieBlich gewisser Subklassen-Modelle)

Vertikalhub des Obertransporteurs

8,5 mm

Langshub des Obertransporteurs

2,7 bis 7,0mm (je nach Nahmaschinentyp unterschiedlich)

Schmierdl

JUKI Machine Qil 18

Larm

Der arbeitsplatzbezogene Gerauschpegel bei einer
Nahgeschwindigkeit von n = 5.000 min™' : Lra = 84 dB(A)
Gerauschmessung nach DIN 45635-48-A-1.




MO-6904R MO-6914R l MO-6916R

Cas ou la course
longitudinale de la
griffe d’entrainement

supérieur ne dépasse
Vitesse de | pas 6 mm
couture Cas ol la course

longitudinale de la
griffe d’entrainement
supérieurest de 6 a
8,5 mm

7.000 pts/mn (maxi)

6.000 pts/mn (maxi) (sauf certains modéles de sous-classe)

Longueur des points

0,8 & 4 mm (peut étre régiée a 5 mm pour des spécifications spéciales) 1,5a 4 mm (5 mm)

Ecartement des aiguilles

- 2,0 mm 3,2, 4,8 mm

Largeur de surjet

3.2,4,0, 48,64 mm 3.2, 4,0 mm 3,2,4,0,48,64mm

Rapportd'entrainement différentiel

Point de frongage 1:2 (1 : 4 maxi), Point d’extension 1:0,7 (1 : 0,6 maxi)

Aiguille

DC X 27 (standard), DC X 1 peut étre utilisée

Hauteur de relevage du pied
presseur

7,0 mm
(sauf certains modéles de sous-classe)

6,5 mm 5,5 mm

(sauf certains modéles de sous-classe)

Course verticale de la griffe
d’entrainement supérieur

3,5 a 8,5 mm (varie avec le type de machine a coudre)

Course longitudinale de la griffe
d’entrainement supérieur

1a7,5 mm (varie avec le type de machine a coudre)

Huile lubrifiante

JUKI Machine Oil 18

Niveau Sonore au niveau du poste de tavail avec une vitesse de couture du

Bruit n=7.000'min"' : Lea = 84 dB (A)
Mesure du bruit effectuée conformément a la norme DIN 45635-48-A-1.
MO-6904J l MO-6914J MO-6916J

Cas ou la course

longitudinale de la
Vitesse de e R . . R

gritfe d’entrainement 6.000 pts/mn (maxi) (sauf.certains modéles de sous-classe)
couture - s

supérieur estde 1 a

8,5mm
Longueur des points 2a5mm 2a4mm 2a5mm
Ecartement des aiguilles - 2,6 mm 4,8 mm
Largeur de surjet 4,8 mm 6,4 mm 4,8,6,4 mm

Point de frongage 1:1,75 Point de frongage 1:2 Point de frongage 1:1,75

Rapport d’entrainement différentiel (1: 3.8 maxi) (1:3,8 maxt) (1 :3,8 maxi
Point d'extension 1:0,7 Point d’extension 1:0,8 Point d’extension 1:0,7
(1 : 0,6 maxi) (1 : 0,6 maxi) (1: 0,6 maxi)
Aiguille DO X 5

Hauteur de relevage du pied
presseur

8 mm (sauf certains modeéles de sous-classe)

Course verticale de la griffe
d’entrainement supérieur

8,5 mm

Course longitudinale de la griffe
d’entrafnement supérieur

2,7 a 7,0 mm (varie avec le type de machine a coudre)

Huile lubrifiante

JUKI Machine Qil 18

Bruit

Niveau Sonore au niveau du poste de tavail avec une vitesse de couture du
n=5.000 min : Lea = 84 dB (A)
Mesure du bruit effectuée conformément a la norme DIN 45635-48-A-1.




I . ESPECIFICACIONES

MO-6914R

MO-6904R 1 MO-6516R

Cuando el recorrido
longitudinal del
dentado de transporte
es 6 mm 0 menos

Velocidad —~ — — — — —
. Cuando el recorrido
de cosido . .
longitudinal del
dentado de transporte
esde6ag85mmo
menos

7.000 ppm (méx.)

6.000 ppm (max.) (excluyendo algunos modelos subclase)

Longitud de puntada

0,8 a 4 mm (se puede fijar a 5 mm en conformidad con especificaciones) 1.5a 4 mm (5 mm)

Calibre de aguja

- 2,0 mm 3,2,4,8 mm

Anchura de sobreorillado

3,2, 4,0, 4,8, 6,4 mm 3,2,4,0 mm 3,2,4,0, 4,8, 6,4 mm

Relacién de transporte diferencial

Puntada de fruncido 1 : 2 {(max. 1 : 4), Puntada de estirado 1:0,7 (max. 1: 0,6)

Aguja

DC X 27 (estandar) Se puede usar DC X 1

Elevacién del prensatelas

7,0 mm
(excluyendo algunos
modelos subclase)

6,5 mm 5,5 mm
{excluyendo algunos

modelos subclase)

Recorrido vertical del dentado de
fransporte superior

3,5 a 8,5 mm (varia a seconda del tipo di macchina per cucire)

Recorrido longitudinal del
dentado de transporte superior

1 a 7,5 mm (varia a seconda del tipo di macchina per cucire)

Aceite lubricante

JUKI Machine Oil 18

Nivel de ruido ralacionado con el puesto de trabajo a velocidad de costura

Ruido n=7.000 min"' : Lea = 84 dB (A)
Medicion de ruido en conformidad con DIN 45635-48-A-1.
MO-6904J MO-6914J L MO-6916J
Cuando el recorrido
Velocidad | longitudinal del 6.000 i | do al del bel
de cosido | dentadode transporte . ppm {max.) (excluyendo algunos modelos subclase)
esde1a8g5mm

Longitud de puntada 2a5mm 2a4mm 2a5mm

Calibre de aguja - 2,6 mm 4,8 mm

Anchura de sobrecrillado 4.8 mm 6,4 mm 4.8, 6,4 mm
Puntada de fruncido 1 : 1,75 Puntada de fruncido 1 : 2 Puntada de fruncido 1 : 1,75

Relacion de transporte diferencial (méx. 1:3,8) (méx. 1:3,8) (méx. 1:3,8)
Puntada de estirado 1:0,7 Puntada de estirado 1:0,8 Puntada de estirado 1:0,7

(méx. 1:0,6) (méax. 1:0,6) (méx. 1:0,8)
Aguja DO X 5

Elevacion del prensatelas

8 mm (excluyendo algunos modelos subclase)

Recorrido vertical del dentado de
transporte superior

8,5 mm

Recorrido longitudinal del
dentado de transporte superior

2,7 a 7,0 mm (varia a seconda del tipo di macchina per cucire)

Aceite fubricante

JUKI Machine Oil 18

Ruido

Nivel de ruido ralacionado con el puesto de trabajo a velocidad de costura
n=5.000 min"' : Lra = 84 dB (A)
Medicién de ruido en conformidad con DIN 45635-48-A-1.




MO-6904R MO-6914R | MO-6916R

Quando la corsa
longitudinale della
griffa di trasporto
superiore &€ 6 mm
Velocita di { o meno

cucitura | Quando la corsa
longitudinale della
griffa di trasporto
superiore étra6 e
8,5 mm o meno

7.000 pnt/min (max)

6.000 pnt/min (max) (escluse alcune sottoclassi di modello)

Lunghezza del punto da 0,8 a4 mm (pud essere impostata a 5 mm aseconda delle specificazioni speciali) da 1,5a4 mm (5 mm)
Misura ago - 2,0 mm 3,2, 4,8 mm
Larghezza di sopraggitto 3,2,4,0,4,8,6,4mm 3,2, 4,0 mm 3,2, 4,0, 4,8, 6,4 mm

Rapporto trasporto differenziale

Punto arricciato 1: 2 (1 : 4 max), Punto tirato 1:0,7 (1 : 0,6 max)

Ago DC X 27 (Standard), si pud usare ago DC X 1
Leva di sollevament del piedino 7,0 mm . 6,5mm 5.5 mm .
. (escluse alcune sottoclassi (escluse alcune sottoclassi
premistoffa ) .
di modelio) B di modello)

Corsa verticale della griffa di
trasporto superiore

da 3,5 a 8,5 mm (varia a seconda del tipo di macchina per cucire)

Corsa longitudinale della griffa
di trasporto superiore

da 1 a 7,5 mm (varia a seconda del tipo di macchina per cucire)

Olio lubrificante

Olio JUKI Machine 18

Rumorosita

Rumore deil'ambiente lavorativo a velocita di cucitura
n=7.000min"': Lra = 84 dB (A)
Misura della rumorosita in conformia alla norma DIN 45635-48-A-1.

MO-6904J MO-6914J MO-6916J

Quando la corsa
longitudinale della
griffa di trasporto
superiore etra6 e
8,5 mm o meno

Velocita di
cucitura

6.000 pnt/min (max) (escluse alcune sottoclassi di modeilo)

Lunghezza del punto da2a5mm da2ad4mm da2a5mm

Misura ago - 2,6 mm 4.8 mm

Larghezza di sopraggitto 4,8 mm 6,4 mm 4,8, 6,4 mm

Punto arricciato 1:1,75 Punto arricciato 1:2 Punto arricciato 1:1,75
Rapporto trasporto differenziale (: ?’8 max) (1 :.3'8 max) a :.3'8 ma)
Punto tirato 1:0,7 Punto tirato 1:0,8 Punto tirato 1:0,7

(1:0,6 max) (1:0,6 max) (1:0,6 max)

Ago DO X 5

Leva di sollevament del piedino
premistoffa

8 mm (escluse alcune sottoclassi di modello)

Corsa verticale della griffa di
trasporto superiore

da 3,5a8,5 mm

Corsa longitudinale della griffa
di trasporto superiore

da 2,7 a 7,0 mm (varia a seconda del tipo di macchina per cUcire)

Olio lubrificante

Olio JUKI Machine 18

Rumorosita

Rumore dell’ambiente lavorativo a velocita di cucitura
n=5.000 min"': Lra = 84 dB (A)
Misura della rumorosita in conformia alla norma DIN 45635-48-A-1.




I. B

MO-6904R 1 MO-6914R MO-6916R
BER | rmmen | T T
5.5 mm BIF & 6,000 pm (BRESFIREBIEN)
REEE 0.8~ 4mm (BFFHRBREATE S mm) 1.5~4mm (5mm)
&g — 2.0 mm 3.2, 4.8 mm
IR R 3.2, 4.0, 4.8, 6.4 mm 3.2, 4.0 mm 3.2, 4.0, 4.8, 6.4 mm
EEEATLL WgE 12 (BEK1:4) ~ (B8 1:07 (BK1:06)
ST DC X 27 (¥E#) DCX1 WAFEH
7.0 mm 6.5 mm 5.5 mm
(BRER IR AR ) (BRER IR EHEAE S )
ERAETFETE 35~85mm (FREMEEHRERRTTAR © )
AT TR E 1~75mm (FHPENRERRTAR <)
{8 P # 18 JUKI #ih
MO-6904) MO-6914) MO-6916)
‘;ﬁg LETRR £ 6000 pm (BEIREREIN)
BmERE 2~ 5 mm 2~ 4 mm 2~5mm
EliE - 2.6 mm 4.8 mm
HIREE 4.8 mm 6.4 mm 4.8, 6.4 mm
g B 175 (BEK1:38) 12 (BA1:38) HBE1 D175 (K 1:3.8)
#1107 (BK1:06) 421108 (K1 06) 107 (B K1:06)
R DO X 5
B RS 8mm (ERERIIREMIES)
IR#AEFETE 8.5 mm
BT AIRE 27 ~70mm (SEFEHNFETFETARE - )
ERR 18 JUKI i




TECHNISCHE DATEN / INSTALLATION/
INSTALACION / INSTALLAZIONE / &%

1. T—LZiROBD 17
Installing the frame support plate
Installieren der rahmenstiitzplatte
Pose de la plaque-support du bati
Mode de instalar la placa de soporte del armazon
Installazione della piastra di supporto della macchina
BRERNRER &

(1) EERDIBE / Semi-sunken type /

Halb versenkter typ / Type semi-encastré /
Tipo semi-hundido / Tipo semi-affondata / &3k

1) FET—A@ICT —AARYI@ZEBOHITET .
2) 7U—LEROICERT —Z@. BHRILD. Bk
JLAR—U@ZHD[HITEY,

1) Attatch case sponge @ to blower case €.
2) Attach blower case @, rubber cushion @ and spacer
@ to frame support plate & .

1) Den Gehauseschwamm @ am Geblasegehause @
anbringen.

2) Das Geblasegehause @, das Gummidampfer @ und
das Distanzstick & an der Rahmenstitzplatte &
anbringen.

J

1) Poser la bande en mousse de carter de soufflante @ 1) Coloque la esponja @ de la caja en ia caja @ del

sur le carter de soufflante . soplador.

2) Poser la carter de soufflante @, le tampon en  2) Coloque la caja @ del soplador, el amortiguador @ de
caoutchouc @ et la rondelle-entretoise @ sur la plaque- goma y el espaciador @ en la placa @ de soporte del
support du bati & . armazén.

1) Fissare la spugnetta del contenitore @ al contenitore 1) IS¥ERB@ DR BRE -

@ 2) ERARE®  EEEO - HERBROwE
2) Fissare il contenitore @, il tampone di gomma @ ed il MR -

distanziale @ alla piastra @ di supporto della macchina.

4 : N 3 TU—LEROB. BERT—JILCEOMITET,

3) Install frame support plate @ directly to the table.

3) Die Rahmenstitzplatte & direkt am Tisch anbringen.

3) Poser la plaque-support du bati € directement sur la
@ - p/iyﬁl table.

4

A—
4 3) Instale la placa @ de soporte del armazén directamente
sobre la mesa.

3) Fissare la piastra @ di supporto della fusione delia
\_ y, macchina direttamente al tavolo.

3) EREROBEEZTERIER o




/

4)

4)

Poser la section supérieure de la rampe de chutes de
tissus @ sur la gauche de la table. Poser ensuite la
section inférieure de la rampe de chutes de tissus @
sur la section supérieure. |l est possibie de régler la
longueur d'installation des deux sections de la rampe
sur 56 mm.

Montare lo scaricaritagli @ superiore a sinistra del tavolo
e quindi fissare lo scarica ritagli @ allo scarico superiore.
E possibile regolare la posizione di montaggio degli
scarica ritagli entro una lughezza di 56 mm.

4)

4)

4)

4)

W<FYa1—-b (L) @=T—TILDERICEFET
WO, Z0%. <FVa—k (F) @%=m<
Fa—b (b)) CEOHFFET. O HTESE
56mm OFEENTHRETEE I,

Install upper waste chute @ to the left on the table, and
then attach lower waste chute @ to the upper waste
chute. The installation of the chutes can be adjusted
within a length of 56 mm.

Den oberen Abfallkanal @ auf der linken Seite des
Tisches montieren, und dann den unteren Abfaltkanal
@ in den oberen einhéngen. Die Einbauposition des
unteren Abfallkanals kann innerhalb einer Lange von
56 mm eingestellt werden.

Instale la canaleta @ para desperdicios supetior en el
lado izquierdo sobre la mesa, y luego monte la canaleta
@ para desperdicios inferior en la canaleta para
desperdicios superior. La instalacion de las canaletas
se puede ajustar con una longitud de 56 mm.

BAER (1) @EINFEESHRAN - FiBAE
B(F)@LERNAERL - REEET LSS mm
) 0 (] PO AR o

(2) ARNDIES / Fully-sunken type / Voll versenkter typ / Type entiérement encastré /
Tipo totalmente hundido / Tipo completamente affondata / 353th5{ 5

(

J

1)

2)

1)
2)

Poser la bande en mousse de carter de soufflante @
sur le carter de soufflante @ .

Poser la piece de jonction de plaque-support du bati
@, le carter de soufflante @ et le tampon en caoutchouc
@ sur la plague-support du bati € .

Fissare la spugnetta del contenitore @ al contenitore €.
Fissare il giunto € della piastra di supportb della fusione,
il contenitore @ e il tampone di gomma @ alla piastra
@ di supporto deila macchina.

1) ZERT—RA@ICT—RAARYI@EWOHFIET
2) TU—LRROICTLU—LRIRMFO. ZRBT—

1)
2)

1)

2)

1)

2)

®. BRILGZERO[ITET.

Attatch case sponge @ to blower case € .
Attach frame support plate joint @, blower case @ and
rubber cushion @ to frame support plate & .

Den Gehauseschwamm @ am Geblasegehiuse @
anbringen.

Das Verbindungsstiick @ der Rahmenstiitzplatte, das
Geblasegehause @ und das Gummidampfer & an der
Rahmenstitzplatte € anbringen.

Coloque la esponja @ de la caja en la caja b del
soplador.

Coloque la junta @ de la place del armaon, la caja @
del soplador y el amortiguador @ de la caja del soplador
en la placa @ de soporie del armazon.

BB ROREIXABED -
PR AR EEO - XRBEEO - HEREROK
EHIAILRG -



5 mm

3)

3)

3)

3)

3)

4)

4)

4)

4)

4)

4)

4)

EH D OMMIcE s~ DICED TR,

Install frame support plate & so that the cloth plate is 5
mm higher than the surface of the machine table.

Die Rahmenstiitzplatte € so montieren, dass die Stofiplatte
5 mm Uber der Oberflache des Maschinentisches liegt.

Poser fa plaque-support du bati & de telle maniere que
le plateau a ouvrage soit a 5 mm au-dessus de la table.

Instale la placa @ de soporte del armazén de modo
que la placa de la tela esté 5 mm mas aita que la
supefficie de la mesa de la maquina.

Installare la piastra @ di supporto in maniéra che il piano
macchina risulti 5 mm piu alto rispetto alla superficie
del tavolo della macchina.

ERREAROLTEE TR A B AR L S mm
EIALE o

W<FY 21— b@EFTU—LZBOICEOMITE
EER

Attach waste chute @ to frame support plate @ .

Den Abfallkanal @ an der Rahmenstitzplatte €
anbringen.

Poser la rampe de chutes de tissu @ sur la plaque-
support du bati €8 .

Monte el vertedero @ de desperdicios en la placa §8 de
soporte del armazoén.

Fissare lo scaricaritagli @ alla piastra @ di supporto
della macchina.

BB &R EFAEROL -

10




2. NJb hAIN—OE D {31375 / Attaching the belt cover /
Anbringen der riemenabdeckung / Pose du couvre-courroie /
Modo de montar la cubierta de la correa / Installazione del copricinghia /

R BRI

AR
SV /OTEDERICLDAZDEBEEEAS Y. BEEYID. T—YORENLEESC EERRL THSITE-TL IS,
WARNING :

To protect against possible personal injury due fo abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.
WARNUNG :
Um durch plotziiches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaitet und sich vergewissert haben, daB3
der Motor volikommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.
JAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro qgue el
motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dail’avvio improvviso deila macchina per cucire, prima di effettuare

le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.

Iﬁ:

BTHLLRAMENSHAS B » BEREER  BRNERRELE®REET -

- N AN @RS Y VEBICRDAHITET.
. « 2) N hH/—B@ET—IIICEDHIFET,

1) Install belt cover € to the machine head.
2) Install belt cover B @ to the table.

1) Die Riemenabdeckung @ am Maschinenkopf anbringen.
2) Befestigen Sie die Riemenabdeckung B @ an der
Tischplatte.

1) Poser le couvre-courroie € sur la téte de la machine.
2) Posez le couvre-courroie B @ sur la table.

1) Instale la cubierta € de la correa en el cabezal de la
maquina.
2) Instale en la mesa la cubierta B @ .

\_ /1) Installare il copricinghia @ sulla testa delia macchina.
2) Installare il copricinghia B @ al tavolo.

1) EEHEE@TER e ImEL

2) MpHEEB@REIRE L -




instaiileren ger pedaie / rose ges pedales /
Modo de instalar los pedales / Installazione dei pedali di comando /

BEiRRETE

~

1)

1)

1)

1)

1)

1)

2)

2)

2)

2)

2)

2)

@h > CTERAICEEIRY IL@%Z . BRIICHZ _EIFX
FIL@ZEWMDHFET

Install starting pedal € on the left and presser lifter pedal
@ on the right as seen from the operator.

Das Startpedal @ von der Bedienungsperson aus
gesehen auf der linken, und das NahfuBheberpedal @
auf der rechten Seite installieren.

Poser la pédale de départ €9 sur la gauche et la pédale
de reléve-presseur @ sur la droite vu depuis la position
de l'opérateur.

Instale el pedal @ de arranque en el lado izquierdo v el
pedal @ elevador del prensatelas en el lado derecho
visto desde la operadora.

Installare il pedale €@ di comando sulla sinistra ed il
pedale @ alza piedino premistoffa sulla destra, visti dal
lato dell'operatore.

EEEER@F AR - EERER A R @
=

BXEOF -8R BX LIFU /N —@DFkiRIC
HBDNCSEFE@Z5  >WITTRDMIET,

Use an S-shaped hook & to connect the chain @ of the
presser lifter pedal to presser lifting lever @ .

Einen S-férmigen Haken @ zur Verbindung der Kette
@ des NahfuBheberpedals mit dem NahfuBhubhebel
@ verwenden.

Utiliser le crocheten S @ pour accoupler la chaine &
de la pédale de reléve-presseur au levier de relevage du
presseur @ .

Use un gancho & de configuracién S para conectar la
cadena @ del pedal elevador del prensatelas a la
palanca @ elevadora del prensatelas.

Usare un gancio & a forma di S per collegare la catena
@ del pedale alza piedino premistoffa alla leva @ alza
piedino.

BRI s @ ST @ B R 2 H A2 @ AT
ey FLE ©
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4. RIEBDELD 31T / Installing the thread stand /
Installieren des garnstanders / Pose du porte-bobines /
Modo de instalar el pedestal de hilos / installazione del portafilo /

MRNIRE

N

1)

2)

3)

1)

2)
3)

1)
2)

3)

1)

2)
3)

1)
2)

3)

1)

2)
3)

ARUKRBZRDK S (CHIHIT. T—TILDITUTEL
DRHFTLIEE L,
RUKRBDEINELEEICLED Ty h@ZEMHTL
EELY ‘

FAEREH IS5 BEIE. BRI— FERIIE@
DOHRCBLTLEEL,

Assemble the thread stand unit, and insert it in the hole
in the machine table.

Tighten locknut @ to fix the thread stand.

For ceiling wiring, pass the power cord through spool
restrod @ .

Den Garnstander zusammenmontieren und in die
Bohrung der Tischplatte einsetzen.

Die Sicherungsmutter @ zur Befestigung des
Garnstanders anziehen.

Wenn Deckenverkabelung vorhanden ist, kann das
Netzkabel durch die Spulenstitze @ gefuhrt werden.

Assembler le porte-bobines et l'introduire dans {'orifice
de la table de la machine.

Serrer le contre-écrou @ pour fixer le porte-bobines.
Dans le cas ol la machine est alimentée depuis le
plafond, faire passer le cable d'alimentation a travers la
tige du porte-bobines @ .

Ensamble la unidad del pedestal de hilos, e insértela
en el agujero en la mesa de la maquina de coser.
Apriete la contratuerca @ para que quede fijo el pedestal
de hilos.

Para el alambrado en el techo, pase el cable de la
corriente eléctrica por la varilla de descanso @ del
carrete.

Montare I'insieme del portafilo, e inserirlo nel foro nel
tavolo deila macchina.

Stringere il controdado @ per fissare il portafilo.

Per il cablaggio ad una presa di alimentazione aerea,
far passare il cavo di alimentazione attraverso I'asta
porta rocchetio @ .

WNE AT AMRIE AR R R AL L -
FEE R AOE ek -
JERECRE - BB EREREROTFE -



PREPARATION AND OPERATION / VORBEREITUNG UND BETRIEB
PREPARATION ET UTILISATION / PREPARACION Y OPEARCION /
PREPARAZIONE E FUNZIONAMENTO / #2{B#liEs

/

R OREECIREZET I BHIC. ROREZEREL T EZL,
- BRICHWZEERT SRICEENVDICIBIRLTLESL,

c BEARICRFOREFIDZZTHDRRE., BBET> TS,
« EUVWLWVBEREICHE > TUSHMRER UL TS,

» BETSIDELLDBHNTLSHIMESRELTLEEL,
 FERCEEGRORE > e KB TER LEWTLESL,

To avoid malfunction and damage of the machine, confirm the foliowing:

= Before you put the machine into operation for the first time after set-up, clean it thoroughly.

¢ Remove all dust gathering during transportation and oil it well.

Confirm that the voltage has been correctly set.

Confirm that the power plug has been properly connected to the power supply.

¢ Never use the machine in the state where the voltage type is different from the designated one.

Um eine Fehlfunktion oder Beschadigung der Maschine zu vermeiden, die folgenden Punkte beachten:

o Die Maschine griindlich reinigen, bevor sie nach der instaliation zum ersten Mal in Betrieb genommen wird.

s Jeglichen Staub beseitigen, der sich wahrend des Transports angesammeit haben kann, und die Maschine
gut dlen.

¢ Sicherstelien, daB die Spannung richtig eingestelit worden ist.

o Sicherstelien, daf der Netzstecker richtig an das Netz angeschliossen ist.

¢ Die Maschine niemals mit einer anderen als der vorgeschriebenen Spannung betreiben.

Pour protéger la machine contre les anomalies et ies dommages, vérifier les points suivants :

» Avant la premiére mise en service qui suit I'installation, nettoyer entierement {a machine.

s Enlever toute la poussiére ayant pu s’accumuler pendant le transport et bien huiler iz machine.
e S’assurer que la tension électrique a été correctement régiée.

« S’assurer que la fiche secteur est correctement branchée.

¢ Ne jamais utiliser la machine avec une tension électrique différente de la valeur spécifiée.

Para evitar mal funcionamiento y daifios de la maquina, confirme lo siguiente:

o Antes de poner en operacion la maquina de coser por primera después de montada, limpiela a fondo.

+ Quite todo el polvo que se haya acumulado durante el transporte y lubriquela bien con aceite.

e Confirme que la tensién es la correcta.

« Confirme que el enchufe de la corriente eléctrica esta bien conectado a la unidad suministradora de corriente
eléctrica.

¢ Nunca use su maquina cuando la tensién sea diferente de la designada.

Per evitare malfunzionamenti e danni alla macchina verificare quanto segue:

+ Prima di azionare ila macchina per la prima volta dopo I'instailazione pulire ia stessa attentamente.

¢ Rimuovere tutta la polvere che deposita durante il trasporto e lubrificare bene la macchina.

e Verificare che la tensione sia impostata correttamente.

e Verificare che la spina sia correttamente collegata alla presa di corrente.

e Non utilizzare mai la macchina in condizioni in cui la tensione di alimentazione sia diversa dalla tensione
di funzionamento indicata.

HTHEMREREENESE - SEBLUTERE -
° FRERRIBIFEREE

° BEEREREERENREZRETM®

c ERERRTERSIER -

° EHEREIRRIRE D IE R AT -

o BERGIEN  SENAERER -
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1. #3558 / Lubrication /
Schmierung / Lubrification /
Lubricacion / Lubrificazione / Ji[I;H

HE

WARNING :

WARNUNG :

der Motor vollkommen stilisteht.
AVERTISSEMENT :

jAVISO!

motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :

completamente cessato di ruotare.

=g

ZVVDFRDERCLDABDRBERS IS, BEED. T—FOEENIEE ST LERRL THSITH> TS,

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the foliowing
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

Um durch plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB3

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusgue mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de ia maquina de coser,
cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de astar seguro que el

Per evitare possibili ferimenti causati dali’avvio improvviso deila macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

BTBILERABEERAZEBR - FHEEER - BERRERECILEMREIET -

1} Den Oleinfiiiverschiuss @ entfernen.

2) JUKI Machine Oil 18 in den Olbehalter einfiillen.

3) Soviel Gl einfillen, bis der Zeiger bei Seitenansicht des
Olstand-Schauglases @ fast die obere rote
Markierungslinie erreicht.

Die obere rote Markierungslinie darf nicht

Vor | Isicht gherschritten werden, weil es sonst zu
Storungen durch libermaBige Schmierdimenge
kommen kann.

1) SEENSE@ZALE T,

2) JUKIMACHINE OIL 18 ZANE T,

3) AANT—2I@ZFH SR T IETED LORLIR
OFAME THHLET

< LORTMRE LITHSHT DL HBNSTET
HENEBCTFERELDFTOT . HF LD
ALROFR THHZ LD TLIEE LY,
4) HER<BEERRUO@ZALET.

1) Remove oil cap @ .

2) Pour JUKI Machine Oil 18 into the oil reservoir.

3) Supply oil until the pointer bar almost reaches the upper
red marker line when oil gauge @ is observed from the
side.

4) Remove oil drain cap @ when draining the oil reservoir.

Be careful not to exceed the upper red marker
line, or else troubles due to excessive
lubrication may resuit.

1) Retirer le bouchon d’huile @ .

2) Verser de 'huile JUKI Machine Qil 18 dans le réservoir
d’huile.

3) Verser 'huile jusqu’a ce que 'index atteigne presque le
trait de repére rouge supérieur lorsqu’on regarde la jauge
d’huile @ depuis le cbté.

. Ne pas dépasser le trait de repére rouge
Atten| tion L. e i
supérieur car une lubrification excessive

pourrait causer des anomalies.

4) Zum Entleeren des Olbehalters den Olablassverschluss
@ entfernen.

4) Pour vidanger le réservoir d’huile, retirer le bouchon de
vidange d’huile & .



-

2) Suministre aceite JUKI Machine 18 en el depésito de
aceite.

3) Suministre aceite hasta que la aguja indicdora llegue
casi hasta la linea demarcadora roja cuando el
manémetro @ del aceite se observa desde el lado.

demarcadora roja, porque puede resultar en

~s~.. Ponga cuidado en no sobrepasar la linea
Preca!uclon
problemas por lubricacion excesiva.

4) Quite la tapa & de drenaje del aceite cuando drene el
depdsito del aceite.

1) Togliere il tappo dellolio @ .

2) Versare olio tipo JUKI Machine 18 nel serbatoio dell'olio.

3) Controllando il livello dell’indicatore dell’olio @,
continuare a versare olio fino a quando I'ago
dell'indicatore & appena sotto la riga rossa superiore.

AttenBzione Fare attenzione a non superare la riga superiore rossa; questo potrebbe causare inconvenienti dovuti ad

\® eccessiva lubrificazione.

4) Per scaricare l'olio dalla vasca rimuovere il tappo @ di scarico.

1) I E® -
2) BOA 18 TUKI ¥ o
3) AN HBEHMR® - BB EMBAL AU TMAE

SEHRRINEAARL EEE  RBRSERERIRSR - AIHEFAREBAR - }

FEHE T RHIRAAO o

FAIE. BORLHTHS., 1-BEE. % )

DElF. BrBTEICTRLTLEE,

A AT —TUEED SETERREN FED

; LD T TS, R T>TLE

0,

© HUWS YU EEET 3. BEEER
ENED oS YU EEET BESE. 8
B, EI—)CH4 REB. HEZEERCIC
2~ 3FEHLTLEEL,

I

_/
\

Change oil when one month has passed after
the first set-up of the sewing machine. Then,
change oii every six months.

¢ If the pointer bar of the oil gauge comes
down under the lower marker line when
observing the oil gauge from sideward,
supply oil.

e  Apply two or three drops of il to the needle
bar, upper looper guide and presser spring
regulator when operating the machine for
the first time after setup of after a long
period of disuse.
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b asmht

Wechseln Sie das 01 einen Monat nach deﬁ
ersten Inbetriebnahme der Nahmaschine, und
dann aile sechs Monate.

°  Falls sich der Zeiger des Olstand-Schaugiases
bei Seitenansicht unter der unteren
Markierungslinie befindet, fiillen Sie Ol nach.

¢ Geben Sie zwei oder drei Tropfen O! auf
Nadeistange, Obergreiferfiilhrung und
Druckfederregler, wenn Sie die Maschine
zum ersten Mal -oder nach ldngerer

Nichtbenutzung in Betrieb nehmen. y

\—
-

7

Angion regarde depuis le c6té, faire 'appoint d’huile.
®

Renouveler ’huile un mois aprés la premi‘erD

mise en service de la machine. Aprés cela, la

renouveler tous les six mois.

° Sil'index de la jauge d’huile descend en
dessous du repere inférieur lorsgu’on la

Avant d'utiliser la machine pour la premiére
fois ou de la remettre en service lorsqu’elie
est restée longtemps inutilisée, metire deux
ou trois gouttes d’huile sur la barre a
aiguilie, le guide de boucleur supérieur et

le régleur de ressort de presseur. )

\

p,e’ca!u‘cién inferior cuando se observa el manémetro
®

Reemplace el aceite al cumplirse un mes de Ia\
instalacién inicial de la maquina de coser.
Posteriormente, cambie el aceite cada seis meses.
¢ Si la aguja indicadora del manémetro de

aceite baja por debajo de la linea demarcadora

desde el lado, suministre aceite.

Apligue dos o tres gotas de aceite a la barra
de agujas, a la guia del enlazador superior
y al regulador del resorte del prensateias,
al usar la maquina por primera vez después
de su instalacion, o después de un periodo

extenso sin usaria. y

(

———
A“e“irm“e Pindicatore delf’olio, rifornire P'olio.
®

Cambiare olio quando un mese é passato dopo

la prima installazione della macchina per

cucire. Cambiare quindi olio ogni sei mesi.

* Selindicatore di livello scende al di sotto della
marcatura inferiore, osservando lateraimente

Quando la macchina viene attivata per la
prima voita dopo I'installazione o dopo un
lungo periodo di inattivita, applicare due o
tre gocce di olio alla barra ago, alla guida
del crochet superiore e al regolatore delia
molia di pressione. )

L

MREIHBER  EE% - LESsERR )
R o

o ERENBHEER - HETEER RIS
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ERAERR 4 Eh 2 ~ 3 @t -
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Verification du sens de rotation / Comprobacion de la direccion de rotacion /
Controllo de senso di rotazione / {28815 M

x

1)

1)

La machine doit tourner dans le sens des aiguilles d’'une
montre.

Ne jamais la laisser tourner a 'envers.

Si la machine tourne dans le sens inverse des aiguilles
d’'une montre, la pompe 4 huile ne fonctionnera pas et
les piéces se gripperont.

Il corretto senso di rotazione della macchina per cucire
& orario.

Non lasciare mai che la macchina giri in senso inverso.
Qualora la macchina girasse in senso antiorario, la
pompa dell’olio non si metterebbe in funzione ed il
motore si gripperebbe.

D

1)

1)

1)

Ty vOEEF@E. U S B THRETO# &
BUAETY,

fERNICEEER I BIEWLT L EEL,

R T IED RERAEDRRAICHKED
x9,

The correct direction of rotation of the sewing machine
is clockwise.

Never allow the machine o rotate in the reverse
direction.

If the machine rotates counterclockwise, the oil pump
will fail to function resulting in seizure.

Richtige Drehrichtung der Nahmaschine ist von der
Riemenscheibenseite her gesehen im Uhrzeigersinn.
Niemals die Maschine in die umgekehrte Richtung in
Drehung bringen.

Sonst wiirde keine Olpumpe arbeiten, was zum
Festfressen fihren kann.

La direccién correcta de rotacion de la maquina de coser
es hacia la derecha.

Nunca permita que su maquina gire en direccion inversa.
Si la maquina gira hacia la izquierda, la bomba de aceite
no funcionard y como resuitado se producira
agarrotamiento.

AR e T ) - R B BRI ST T
I o

AT EER AR

K T GBI AR

3. $OHELD 1775 / Attaching needles / Anbringen der nadeln / Pose des aiguilles /
Modo de colocar las agujas / Posizionamento aghi / #&tIRE A%

p= 31—

IV VOFBOERCEIDAGOREEH <D, BREED, T—5OEENLT > EEZBRL THSITE>TLESEL,

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaitet und sich vergewissert haben, daf

der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des bl

ures cat

iAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cercidrese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar fa corriente y de estar seguro que el

motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere 'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

completamente cessato di ruotare.

FE .

HTMIERAHEEMAS SN - FRRER - BRBEREC L WBEmEET -

par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

18




[MO-6900J]

BEDit . DO X 5TT,

The standard needle is DO X 5.
Die Standard-Nadel ist DO X 5.
L’aiguille standard est une DO X 5.
La aguja estandar es DO X 5.
L’ago standard € DO X 5.

REREIR DO X5 »

1) #HBEH@=ZR LRICETET,

[MO-6900R]

REDIE, DC X 27 #11TY, DC X 1 THHEH
CEFININ—/INEDTEERBEINELLDHED
HOFT, BLBFOETULLRHETIF, DC X 27 %
CfERLSIEEL,

The standard needle’is DCX27 #11. You can also use the
DC X 1 needle. In this case, however, the clearance
provided between the needle and the looper may be required
to be adjusted. If sewing need to be carried out with a finely
adjusted thread tension, use the DC X 27 needle.

Die Standard-Nadel ist DC X 27 #11. Es kann aber auch
eine Nadel vom Typ DC X 1 verwendet werden. In diesem
Fall kann es jedoch notwendig sein, den Abstand zwischen
Nadel und Greifer einzustellen. Wenn mit fein eingestellter
Fadenspannung genaht werden muss, ist die Nadel vom
Typ DC X 27 zu verwenden.

L’aiguille standard est une DC X 27 n° 11. On peut
également utiliser une aiguilie DC X 1, mais il peut alors
étre nécessaire de régler le jeu entre I'aiguille et le boucleur.
Pour une couture ou la tension du fil doit éire réglée avec
précision, utiliser une aiguille DC X 27.

La aguja estandar es DCX27 #11. También puede user la
aguja DC X 1. Sin embargo, en este caso, posiblemente
habra que ajustar ia separacion provista entre la aguja y el
enlazador Sihay que ejecutar el cosido con una tensién de
hilo ajustada a precision, use la aguja DC X 27,

L’ago standard & DC X 27 #11. Si pud usare anche l'ago
DC X 1. In questo caso, tuttavia, probabilimente sara
necessario regolare il gioco tra 'ago e il crochet. Se la
cucitura va eseguita con una tensicne di filo finemente
regolata, usare I'ago DC X 27.

FEHERE ST DC X 27 #11 « DC X 1 WA LIERA » (HEE

EHBINE SRR o IRBRR G EARR  BEA
DC X 27 ©

2) #EHRU@ZDDHEH. HDASOEHEREET(CHEDLDIIC, HE—HRITELAHETT.

3) #EHRUBZERHDET .

1) Bring needle clamp @ to the highest position.

2) Loosen needle clamp screw @, and fully insert the needle into the needie clamp hole with the needle recess facing

backwards as viewed from the operator’s side.
3) Tighten the needle clamp screw @.



2) Die Schraube @ der Nadelkiemme iésen, und die Nadel
bis zum Anschlag so in die Nadelklemmenéffnung
einfiihren, dass die Nadelrinne vom Bediener aus
gesehen nach hinten zeigt.

3) Die Schraube @ der Nadelklemme anziehen.

1) Remonter au maximum de pince-aiguille @ .

2) Desserrer la vis de pince-aiguille @ et introduire Faiguille
a fond dans l'orifice de pince-aiguille avec le creux de
l'aiguille tourné vers {'arriére lorsqu’on regarde depuis

le coté de Popérateur.
3) Resserrer la vis du pince-aiguille € .

1) Lleve el sujetador de aguja @ hasta su posicién mas
alta.

2) Afloje el tornillo @ del sujetador de aguja, e inserie
completamente la aguja, en el agujero de sujecién con
la parte rebajada de la aguja mirando hacia atras vista
desde la operadora.

3) Apriete el tornillo @ sujetador de la aguja.

1) Portare it morsetto ago € tutto in aito.

2) Allentare la vite @ di fissaggio sul morsetto barra ago
ed inserire il piu possibile 'ago nell’apposito foro del
morsetto tenendo la scanalatura del’ago rivcita versc il
davanti, visto dal lato dell’operatore.

3) Stringere la vite @ del morsetto barra ago.

1) EEE@RAIRE -

2) ERRSTEEIEMA@® - LR R LT
3) ERETEAO -

4.

%8 L5 / Threading the machine / Einfiadeln der maschine /
Enfilage de la machine / Modo de enhebrar la maquina /
Diagramma di infilatura / Z48757%

AR

SYVOFROERIC LD ABORBE <, BREED, T—HOEENEX > EERALTHSITETLESL,
WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.
WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaitet und sich vergewissert haben, daf
der Motor vollkommen stilisteht.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des biessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.
jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cercidrese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso defla macchina per cucire, prima di effettuare

le seguenti operazioni spegnere I'interruttore deli’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.

= -
AT RARIDEMRAZTER - FRESE  r RETERBELEEBET -
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Excluyendo algunos modelos subclase / Escluse alcune sottoclassi di modello / ik E#5EER I

(" TN LSRENOEE R EFTHELE. T4

7 HLAER@ERL TIEDFROICRECEE
LT B,

. J

~ EEM R HAREUAORICHFREEL
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ED)
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E il

J

( Raise looper thread cam thread guide @ and\

perform threading. Return looper thread cam
thread guide @ to its home position and
securely fix it to retsining spring @. y

o
(- Vor dem Einfadeln die Greiferfaden)
vorBsicnt Nockenscheibenfiihrung € anheben. AnschlieBend

é die Greiferfaden-Nockenscheibenfiihrung @

wieder in ihre Ausgangssteliung bringen und

\ einwandfrei an der Haltefeder @ befestigen.

( Soulever le guide-fil de la came de fil de boucleur\
Attegion @ avant ’enfilage. Ramener ensuite le guide-

S

fil de la came de fil de boucleur @ sur sa
position d’origine et le fixer solidement au
ressort de retenue @ .

\_ J
[

./

Levante la guia € del hilo de la leva det hilo
précalucion del enlazador y ejecute el enhebrado. Devuelva
la guia @ del hilo de la leva del hilo del
enlazador a su posicion original y fijela con

L seguridad al muelie @ de retencion. P

Be sure to pass the needle thread for doubie\
chainstitch through the needle thread take-up
lever. (Pass the needle thread for overiocking
through the thread take-up lever located
outside.)

\.

S

( Den Nadelfaden fir IDoppeIkettenstich\
Vor Bsicht Unbedingt durch den Nadelfadenanzugshebel
é fiihren. (Den Nadelfaden fiir Uberwendlichstich
durch den an der AuBenseite befindlichen

L Fadenanzugshebel fiihren.)

(

J

Faire passer le fil d’aiguille pour point de\
. Chainette double a travers le levier de relevage
Attenfition 4, fj} gaiguille. (Faire passer le fil d’aiguille
pour point redoubié a travers le levier de

9 relevage du fil se trouvant a ’extérieur.)

( Cercidrese de pasar el hilo de la aguja pam\

cadeneta dobie por la palanca tira-hilo de aguja.
(Pase el hilo de aguja para sobreorillado por la
palanca tira-hilo ubicada en el exterior.) y

Précajjucion

4 )

Alzare il passafilo €@ delia cam del filo del

ﬁ,_\ Assicurarsi che il filo dell’ago a catenella\

S

S

Attenlione STOChet ed effettuare Vinfilatura. Riportare il Atteniizione 4oppia passi attraverso la leva tirafilo dell’ago.
é passafilo @ della cam de! filo del crochet alla (Far passare il filo deil’ago per il fissagio
suar posizione di partenza e fissare L attraverso la leva tirafilo esterna.)
L definitivamente la molla @ trattieni filo. — N
- ® FESERE  E-TEHRTEKEGE
. ESNRERRORERSE  BIRESD (B SHESTESMAY o )
RERIOMEIRL » WEBHBEZHORE
\ B - Y,
( A & U—F 1 OVRED & D DIENVR FT(E
BULHRE CEROEBSE. PRARAEAICEED
IFIEWTLEEW,
When using an untwisted thread such as wooly
nylon thread or weak thread, do not wind it
round the intermediate thread guide.
~\
Wenn Sie einen ungezwirnten Faden, wie z.B.
vor sicht Wollnyion, oder einen schwachen Faden
verwenden, wickeln Sie ihn nicht um die
9 Zwischenfadenfilhrung.
\. J

J
N

J

J

nyion laineux ou un fil peu solide, ne pas

gttié’nt‘ion Lorsgu’on utilise un fil non tordu tel que fif ae\
\ Penrouler autour du guide-fil intermédiaire.

J

Pre?@:ién Cuando use un hilo destrenzado tal como hilo\

guia de hilo intermedio. )

qng, Zione Quando & usato un filo non ritorto quate un filo\

di nylon crespo o un filo poco resistente, no
avvolgerlo attorno al passafilo intermedio.

\.

ERREEENENEESTE NSNS )
- ETEICRERTPRgSSRE -

de nylon lanoso o hilo débil, no io enrcile en la
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Lubrication the needle cooler (MO-6900R, 6300J)
Open cloth plate cover and supply silicon oil from section
®.

Remove piug &, and supply silicon oil.

Infiltrate silicon oil also into the oil felt if the machine is

started immediately after lubricating the needle cooler.

Lubrification du refroidisseur d’aiguille
(MO-6900R, 6900J)

Ouvrir le couvercle du plateau a ouvrage et mettre de
I'huile de silicone par la partie €9 .

Retirer le bouchon & et mettre de I'huile de silicone.
Si I'on doit faire fonctionner la machine juste aprés avoir
lubrifié le refroidisseur d'aiguille, imbiber également le
feutre a huile de la machine avec de 'huile de silicone.

Lubrificazione del dispositivo di raffenddamento
deli’ago (MO-6900R, 6900J)

Aprire il coperchio del supporto semilavorato e mettere
olio a base di silicone dall’'apertura @ .

Rimuovere il tappo € e oliare con olio a base di silicone.
Se la macchina viene messa in funzione subito dopo
I'operazione di lubrificazione del dispositivo di
raffreddamento dell’ago, impregnare il feltrino con olio
a base di silicone.

D
2)
3)

1)
2)
3)

s RE~DEH (MO-6900R, 6900J)
TWAH/N\—ZREGBLO VU IVHEANET,
EHEG@ZALT, YUIVHEANET,
YUIDVHZANT. 9<TERADBEICE. 7T
IVKECDB YUY OV HZESTERT,

Schmierung des Nadelkiihiers (MO-6900R, 69004J)
Die Stoffplattenabdeckung 6ffnen und Silikondl durch
die Offnung @ einfilien.

Den Stopfen @ entfernen und Silikondl einfiillen.

Der Olfilz ist ebenfalls mit Silikondl zu tranken, falls die
Maschine unmittelbar nach der Schmierung des
Nadelklhlers gestartet wird.

Lubricacién del enfriador de aguja

{MO-6900R, 6900J)

Abra la tapa de la placa de tela y suministre aceite de
silicona desde la seccién € .

Saque el tapén @, y suministre aceite de silicona.
Infiltre aceite de silicona también en el fieltro del aceite
si la maquina de coser va a comenzar a funcionar
inmediatamente después de lubricar el enfriador de aguja.

EEHHL ZBEMMNHE (MO-6900R, 6900))
RmEEE - ROWMmATEM ©
HITEE RO ARH
RN E S EIE RS - AR bt Ll o

g% 8B L / How to thread the needle thread silicon oil tank /

Fadenfiihrung durch den nadeifaden-silikondibehalter /

Comment enfiler le réservoir a huile de silicone pour fil d’aiguille /

Modo de pasar el hilo de aguja por el tanque de aceite de silicona /

Modalita di infilatura del filo dell’ago nella vasca dell’olio a base di silicone / iR #EE}

TRV ZERTDHEE
FOHDTEET -

When the needle cooler is used.

Pass the thread under the center pawl.

Wenn der Nadelkihler verwendet wird
Den Faden unter der Mittelklaue
durchfihren.

Cas ou le refroidisseur d’aiguille est
utilisé

Faire passer le fil sous le cliquet
central.

Cuando se usa enfriador de aguja
Pase el hilo por debajo de la ufia central.

Quando ii dispositivo di raffreddamento
dell’ago € in uso

Far passare il filo sotto la punta
centrale.

EdiEkey - Ta 3ot

M ETE TN RIS

-

N LRLVEEDIFNEE
DD LEET

When the needle cooler is not used.

ik

Pass the thread above the center pawl.

Wenn der Nadelk{ihler nicht verwendet wird
Den Faden Uber der Mittelklaue
_/ durchfuhren.

Cas ou le refroidisseur d’aiguille n'est
pas utilisé

Faire passer le fil au-dessus du
cliquet central.

Cuando no se usa enfriador de aguja
Pase el hilo porencima de la ufia central.

Quando il dispositivo di raffreddamento
dell’ago non & in uso

Far passare il filo sopra la punta
centrale.

E R &R AR
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AQjUSIiNg the pressure Of tne pressure 100l ang removing tne pressure 1001
Einstellen des nahfussdrucks und entfernen des nahfusses

Reglage de la pression du pied presseur et retrait du pied presseur

Modo de ajustar la presion del presatelas y de desmontar el prensatelas
Regolazione della pressione del piedino premistoffa e rimozione del piedino

BRIRER IR RIA0 R

1)

2)

Zum Einstellen des NahfuBdrucks zuerst die Mutter @
I6sen, und dann die NahfuB-Einstellschraube & drehen.
Durch Drehen der Einstellschraube im Uhrzeigersinn
wird der Druck erhdht, und durch Drehen entgegen dem
Uhrzeigersinn verringert.

Nach der Einstellung nicht vergéssen, die Mutter @
wieder anzuziehen.

Um den NahfuB @ seitwarts zu schwenken, die Nadel
auf die Héchststellung ihres Hubes anheben, und dann
den Driickerstangen-Hubhebel § absenken.

Ajuste la presién del prensatelas aflojando primeramente
la teurca @ y girando el tornillo @ de ajuste del
prensatelas.

Cuando el tornillo de ajuste se gira hacia la derecha
aumenta la presién. Cuando se gira hacia la izquierda
disminuye.

Después de hacer el ajuste, no se olvide de apretar la
tuerca @ .

Para abrir el prensateias € hacia un lado, levante la
aguja hasta la posicién mas alta de su recorrido y baje
la palanca @ elevadora de la barra prensatelas.

1R BB TR AR RO - EEENREIRAO -
mtﬁﬁb OR 0 FCEREDEES o
R e a0 -

BRI @ iR AT B - RS A B BB o
BT BB R 5 47 @ o

D)

2)

1)

2)

1)

1)

2)

B EOREL T Y MZDLHH B REQ U
ZRIULTITWET,

AICET &RLED. EICETEFLFEDET,
BERIET Y FMOZEATHROTIEEN
BR@ZHICRALER. stz LAUBICUL. X E
FLI—@ZTTEY,

Adjust the pressure of the presser foot by loosening first
nut @ and turning presser foot adjust screw & .

When the adjust screw is tumed clockwise, the pressure will
increase. When it is turned counterclockwise, the
pressure will decrease.

After the adjustment, be sure to turn nut @ without fail.
To open presser foot @ sidewayd, raise the needle to
the highest position of its stroke and iower presser bar
lifting lever & .

Régler la pression du pied presseur en desserrant le
premier écrou @ et en tournant la vis de réglage du
pied presseur @ .

Lorsqu’on tourne la vis de réglage dans le sens des
aiguilles d’'une montre, la pression augmente. Lorsqu'on
la tourne dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre,
la pression diminue.

Aprés le réglage, ne pas oublier de resserrer Pécrou @ .
Pour ouvrir le pied presseur @ vers le coté, remonter
l'aiguille au maximum et abaisser le levier de relevage
de la barre de presseur @ .

Regolare la pressione del piedino premistoffa allentando
prima il dado @ e girando la vite € di regolazione del
piedino stesso. ’

Quando la vite di regolazione viene girata in senso orario,
si aumenta la pressione. Quando viene girata in senso
antiorario, la pressione diminuisce.

Al termine della regolazione, girare sempre il dado @& .
Per aprire lateralmente il piedinc premistofia @, portare
'ago in posizione alta ed abbassare la leva & alza
piedino.
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6. EBULERSOFRES / Adjusting the stitch length / Einstellen der stichlinge /
Reglage de la longueur des points / Modo de ajustar la longitud de puntada /
Regolazione della lunghezza del punto / B2 FERERYRIEN

ER :
SVIOFEDERIC L DABOREER LS. BREED. E—5OEENIEF >/ SZBRUTHSITE > TLEEL,
WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is atrest.
WARNUNG :
Um durch plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die folgende Arbeit
arst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da3 der Motor vollkommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.
;AVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente
parado.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti
operazioni spegnere Pinterruttore del’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
P34
BTHIERARENENASSH  EREER - ERNERRCHEEEEET -

N 1) BURYV@EBULEHS, T—UZOTE, BL
REVHERETADPHDOET,
1) Silowly turn the handwheel as you keep depressing

pushbutton @, and you will find a point at which the
pushbutton goes in farther.

1) Das Handrad langsam drehen, wahrend der Druckknopf
@ gedriickt gehalten wird, bis ein Punkt erreicht ist, an
dem sich der Druckknopf weiter hineindriicken lasst.

1) Tourner lentement le volant tout en maintenant le
bouton-poussoir @ enfoncé. En un certain point, le
bouton s’enfonce davantage.

1) Gire lentamente el volante mientras sigue presionando
el eje @ del botén, y hallara un punto en el que el eje
del botén ya no puede entrar mas.

1) Girando lentamente il volantino € premendo nel
contempo il bottone @@, si arrivera ad un punto in cui il
bottone rientra totalmente.

1) HefEie®  mE ot BREREIREE

-

2) FORET AN MA/IN—DY—7@CT—UDHE 2) With the above condition maintained, align the desired
BOhEsSbhbtEET, scale mark on the handwheel with mark @ on the belt

3) BROEGHOEESBURY V@ETICELET, cover. _ _
3) Reset the pushbutton @ after setting the dial.

2) Unter Beibehaltung des obigen Zustands den 2) Sur cette position, faire coincider le repére désiré de

gewlnschten Skalenstrich des Handrads auf die Marke échelle du volant avec le repére blanc @ du couvre-
@ an der Riemenabdeckung ausrichten. courroie.

3) Nach der Einstellung der Stichiange den Druckknopf @  3) Aprés avoir réglé le cadran, remettre le bouton-poussoir
wieder zurlckstellen. @ sur sa position initiale.

2) Manteniendo en la anterior condicién, alinee la marca  2) Mantenendo questa posizione, allineare la marcatura

de la escala deseada en el volante con la marca @ en relativa al valore desiderato incisa sul volantino all
la cubierta de la correa. marcatura @ sul coprincinghia.

3) Reponga el eje @ del botén después de fijar el  3) Rilasciare il bottone @ dopo aver impostato la manopola.
cuadrante.

2) FESLIREE o ORI EE RN E R ELO
3) HEERRAES  BEEROENBIFKRAE



Differentialtransportmechanismus / Mecanisme d’entrainement differentiel /
Mecanismo de transporte diferencial / Meccanismo di trasporto differenziale /

EETRYRER

=31
ZYVOFREDERCLDAZDBREEH <. BREND. E-YOEEENIEF > EEREBLTHBTE TS,
WARNING : ‘
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.
WARNUNG :
Um durch pldtzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daf der Motor volikommen stilisteht.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours ia mettre hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.
AVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estd completamente
parado.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dali’avvio improvviso delia macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti
operazioni spegnere linterruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ructare.

p= 31
BTIALLRAMENSASEY » BRETR  RRREERCILERER/mET -
4 Y [MO-6900R, 6900J]
1) ZEEOvoFy h@ZD2HH T, EEFEEL/\—@
ZENEINT EMUREL TAEIh T & ELD
TEFTI,
2) UI—@=2Uah UlcWLW EEFEEED MERE
RUG@ZFENET,
3) BEHEDOSOABTEEL 1 0.8DMUEL (—28
BTJOSX1:0.8). ODUBEBTEHEXDE, BhxD
BOEE 1 D 1 IIEDFETD,
4) fRHEVERAEET 1 (2 (8P TI35X 1
1.75) ¥TTE. OLEOEREDIFBREUVTE
W&,
(BmORMRARICELD 114 (T TIS5R1:
3.8) FTIKIEDFRT.)
. / B) FAMBEFERCOvITv A@EHHTIEE0,
1) Loosen differential feed lock nut @. Move lever @ up 1) Die Differentialtransport-Sicherungsmutter @ idsen.
for stretching stitch or down for gathering stitch. Den Hebel @ fur Dehnstich nach oben bzw. fir
2) When you want to move the lever @ only slightly, use Krauselstich nach unten bewegen.
differential feed minute-adjust screw & . 2) Um den Hebel @ nur geringfligig zu verstellen, die
3) When the differential feed adjusting lever is set to Differentialtransport-Feinjustierschraube & benutzen.
graduation S, the machine will perform stretchingwitha ~ 3) Wird der Differentialtransport-Einstelihebel auf den
differential feed ratio of 1 : 0.8 (some of subclass models Teilstrich S gestellt, fihrt die Maschine Strecken mit
:1:0.8). einem Differentialtransportverhéltnis von 1 : 0,8 aus (bei
When the lever is set to graduation 0, the differential einigen Unterklassen-Modellen: 1 : 0,6).
feed ratio between the main feed dog and the differential Wird der Hebel auf den Teilstrich 0 gestellt, betragt das
feed dog willbe 1: 1. Differentialtransportverhaltnis zwischen dem
4) The maximum differential feed ratio for gatheringis 1 : Haupttransporteur und dem Differentialtransporteur 1: 1.
2 (some of subclass models : 1: 1.75). The graduations  4) Das maximale Differentialtransportverhaltnis fur
beyond O are used as standard. Krauseln betragt 1 : 2 (bei einigen Unterklassen-
(it can be setto 1 : 4 (some of subclass models : 1 : 3.8) Modellen: 1:1,75). Die Teilstriche jenseits von 0 werden
depending on the adjustment of the internal mechanism als Standard verwendet.
of the sewing machine.) (Je nach der Einstellung des internen Mechanismus der
5) After the adjustment, securely tighten locknut @ . Néahmaschine kann das Verhéaltnis auf 1 : 4 (bei einigen
Unterklassen-Modellen auf 1 : 3,8) eingestelit werden.)
5) Nach der Einstellung die Sicherungsmutter @ wieder

fest anzichen.
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1)

2)
3)

4)

5)

1)

2)
3)

4)

5)

1)

2)

3)

4)

5)

Desserrer le contre-écrou d'entrainement différentiel @. Déplacer le levier @ vers le haut pour un point d’extension et
vers le bas pour un point de frongage.

Pour ne déplacer le levier @ que légérement, utiliser ia vis de réglage fin de I'entrainement différentie! € .

Lorsque le levier de réglage d’entrainement différentiel est sur la graduation S, la machine exécute des points d’extension
avec un rapport d’entrainement différentiel de 1 : 0,8 (certains modéles de sous-classe : 1 : 0,8).

Lorsqu'it est sur la graduation 0, le rapport d'entrainement différentiel entre la griffe d’entrainement principal et la griffe
d’entrainement différentiel est de 1 : 1.

Le rapport d’entrainement différentiel maximum pour le frongage est de 1 : 2 (certains modeéles de sous-classe : 1 :
1,75). Les graduations au-dela du 0 ne sont utilisées qu’a titre de référence.

(Il peut étre réglé a 1 : 4 (certains modéles de sous-classe 1: 3,8) selon le réglage du mécanisme interne de la
machine).

Apés le réglage, resserrer & fond le contre-écrou @ .

Afloje la tuerca @ de transporte diferencial. Accione hacia arriba la palanca @ para estirar la puntada o hacia abajo
para fruncirla.

Cuando quiera mover la palanca & solamente un poco, use el tornillo € de ajuste preciso de transporte diferencial.
Cuando la palanca de ajuste de transporte diferencial se ajusta a la graduacién S, la maquina realizara el estiraje con
una proporcién de 1 : 0,8 de transporte diferencial (en algunos de los modelos de la subclase: 1 : 0,6).

Cuando la palanca se ajusta a la graduacién 0, la proporcién de transporte diferencial entre el dentadc de transporte
principal y el dentado de transporte diferencial serade 1: 1.

La maxima proporcién de transporte diferencial para el fruncido es 1 : 2 (en aigunos de los modelos de la subclase: 1
:1,75). Las graduaciones mas de 0 se usan como estandar.

(Puede ajustarse a 1 : 4 (en algunos de los modelos de la subclase: 1 : 3,8), dependiendo del ajuste del mecanismo
interno de la maquina de coser.)

Después del ajuste, apriete bien la contratuerca @ .

Allentare la manopola @ di fissaggio del trasporto differenziale. Alzare la leva @ per tirare il punto oppure abbassarla
per arricciare il punto.

Se si desidera spostare la leva @ soltanto leggermente, usare la vite @ per la regolazione di precisione del trasporto
differenziale.

Quando la leva di regolazione del trasporto differenziale & impostata alla graduazione S, la macchina eseguo lo stiramento
con un rapporto di trasporto differenziale di 1 : 0,8 (aicuni modelli della sottoclasse : 1 : 0,6). Quando la leva &
impostata alla graduazione 0, il rapporto di trasporto differenziale tra la griffa di trasporto principale e la griffa di trasporto
differenziale sara 1: 1.

il rapporto di trasporto differenziale massimo per arricciatura & 1 : 2 (alcuni modelli della sottoclasse : 1 : 1,75). Le
graduazioni oltre 0 vengono usate come lo standard.

(Esso pud essere impostato a | : 4 (alcuni modelli della sottoclasse : 1 : 3,8) a seconda della regolazione del meccanismo
interno della macchina per cucire.)

Al termine della regolazoine, bloccare il dado di fissaggio @ a fondo.
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EWEEENR U@ TITLE T,

3) BEODSOMETEENL] 0.75DMELEL. O
DUETERDEE, BIXDEOZES 1 11 (218D
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1)
2)
3)

4)

5)

1)

2)
3)

4)

5)

1)

2)
3)

4)

5)

b\ijo
5) FWEMREHERC.Ov Iy M@EMOHTIIZE,

Loosen ditferential feed lock nut @ . Move lever @ up for stretching stitch or down for gathering stitch.

When you want to move the lever @ only slightly, use differential feed minute-adjust screw & .

When the differential feed adjusting lever is set to graduation S, the machine will perform stretching with a differential
feed ratio of 1: 0.75. When the lever is set to graduation 0, the differential feed ratio between the main feed dog and the
differential feed dog willbe 1: 1.

(it will be set to 1 : 0.85 only for MO-6914.).)

The maximum differential feed ratio for gathering is 1 : 1.75 (It will be set to 1 : 2 only for MO-6914J.) (it can be set to 1
: 3.8 depending on the adjustment of the internal mechanism of the sewing machine.) The graduations beyond 0 are
used as reference.

After the adjustment, securely tighten locknut @ .

Die Differentialtransport-Sicherungsmutter @ 16sen. Den Hebel  fur Dehnstich nach oben bzw. fiir Kréuselstich nach
unten bewegen. }

Um den Hebel @ nur geringfigig zu verstellen, die Differentialtransport-Feinjustierschraube @ benutzen.

Wenn der Differentialtransport-Einstellhebel auf Teilstrich S eingestellt wird, fuhrt die Machine Dehnstiche mit einem
Differentialtransportverhaltnis von 1 : 0,75 aus. Bei Einstellung des Hebels auf Teilstrich 0 betragt das
Differentialtransportverhéltnis zwischen dem Haupttransporteur und dem Differentiaitrasporteur 1 : 1.

(Er wird nur bei MO-6914J auf 1 : 0,85 gestellt.)

Das maximale Differentialtransportverhéltnis far Krauseln betragt 1 : 1,75 (Er wird nur bei MO-6914J auf 1 : 2 gestelit.)
(e nach Einstellung des internen Mechanismus der Nahmaschine kann es auf 1 : 3,8 eingestellt werden). Die Teilstriche
jenseits von O dienen als Referenz.

Nach der Einstellung die Sicherungsmutter @ wieder fest anzichen.

Desserrer le contre-écrou d’entrainement différentiel @. Déplacer le levier @ vers le haut pour un point d’extension et
vers le bas pour un point de frongage.

Pour ne déplacer le levier €@ que Iégérement, utiliser la vis de réglage fin de I'entrainement différentiel @ .

Lorsque le levier de réglage d’entrainement differntiel est sur la graduation “S”, la machine exécute des points d’extension
avec un rapport d’entrainement defférentiel de 1 : 0,75. Lorsqu'’il est sur la graduation 0, le rapport d’entrainement
différentiel entre la griffe d’entrainement principal et la griffe d’entrainement différentiel est de 1 : 1.

(il ne sera fixé a 1 : 0,85 que pour la MO-6914J.)

La rapport d’entrainement différentiel maximum pour le frongage est de 1:1,75 (Il ne sera fixé a 1 : 2 que pour la MO-
69144.) (il peut étre fixé a 1 : 3,8 selon le réglage du mécanisme interne de la machine). Les graduations au-deld du 0
ne servent que de référence.

Apés le réglage, resserrer & fond le contre-écrou @ .
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Aloje la tuerca @ de transporte diferencial. Accione hacia arriba la palanca @ para estirar la puntada o hacia abajo
para fruncirla.

Cuando quiera mover la palanca € solamente un poco, use el torniflo € de ajuste preciso de transporte diferencial.
Cuando la palanca de ajuste de transporte diferencial se fije en la graduacién S, la maquina de coser ejecutara el
estirado con una relacion de transporte diferencial de 1 : 0,75. Cuando la palanca se fije en la graduacién 0, la relacién
de transporte diferencial entre el dentado de transporte principal y el dentado de transporte diferencial sera 1 : 1.
(Se fijara a 1 : 0,85 solamente para el MO-69144J.)

La relacién maxima de transporte diferencial para funcido es 1 : 1,75 (Se fijard a 1 : 2 solamente para el MO-69144.)
(se puede fijar a 1 : 3,8 dependiendo del ajuste del mecanismo interno de la maquina de coser). Las graduaciones de
mas de 0 se usan como referencia.

Después del ajuste, apriete bien la contratuerca @ .

Allentare fa manopola @ di fissaggio del trasporto differenziale. Alzare la leva @ per tirare il punto oppure abbassarla
per arricciare il punto.

Se si desidera spostare la leva @ soltanto leggermente, usare la vite @ per la regolazione di precisione del trasporto
differenziale.

Quando la leva di regolazione del trasporto differenziale & impostata sul valore S, la macchina effettuera il tiraggio del
punto con un rapporto di trasporto differenziale di 1 : 0,75. Quando la leva & impostata su 0, il rapporto del trasporto
differenziale tra la griffa di trasporto principale e la griffa di trasporto differenziale sarade 1: 1.

(Questo valore sara impostato su 1 : 0,85 soltanto per il modello MO-6914J).

Il rapporto di trasporto differenziale massimo per Farricciamento del punto & di 1 : 1,75 (verra impostato su 1 : 2 soltanto
per il modello MO-6914J) (pud essere impostato su 1 : 3,8 a seconda della regolazione del meccanismo interno della
macchina per cucire). | valori oltre lo 0 sono usati come riferimento.

Al termine della regolazoine, bloccare il dado di fissaggio @ a fondo.
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Changing the top feed amount (horizontal stroke)

Andern des Obertransportbetrags (horizontalhub)

Changement du pas d’entrainement superieur (course horizontale)

Modo de cambiar la cantidad de transporte superior (recorrido horizontal)
Modifica della quantita di trasporto superiore (corsa orizzontale)

EEmE (KFEHE) HEE

4 ) &L N DbBEOE (KEEEE) OFFF. BEbOvIF vk
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Diminuzione

 The top feed amount (horizontal stroke) is changed by

KEL loosening locknut @ and moving top feed adjusting lever @.
Increases In this case, top feed adjusting lever @ can be finely moved
VergraBemn by using feed fine-adjusting screw & .
Augmentation ] )
Aumenta ) After the adjustment, securely tighten locknut € .
Aumento

9 x ) Der Obertransportbetrag (Horizontalhub) wird durch Lésen

der Sicherungsmutter @ und Verstellen des Obertransport-
Einstellhebels @ geéndert.

In diesem Fall ist eine Feinverstellung des Obertransport-
Einstellhebeis @ mit Hilfe der Tranport-Feinjustierschraube
& moglich.

Nach der Einstellung die Sicherungsmutter @ wieder
einwandfrei anziehen.

Pour changer Ie pas d’entrainement supérieur (course horizontale), desserrer le contre-écrou @ et déplacer le levier de
réglage de I'entrainement supérieur @ .

Il est possible de déplacer finement le levier de réglage de l'entrainement supérieur @ en utilisant la vis de réglage fin de
Ientrainement @& .

Apres le réglage, resserrer a fond le contre- écrou @ .

La cantidad de transporte superior (recorrido horizontal) se cambia aflojando la tuerca @ y moviendo la palanca @ de
ajuste de transporte superior.

En este caso, la palanca @ de ajuste de transporte superior se puede mover a precision usand el tornillo € de ajuste
preciso de transporte.
Después del ajuste, apriete bien la contratuerca @ .

La quantita di trasporto superiore (corsa orizzontale) viene modificata allentando il dado di fissaggio @ e spostando Ia leva
@ di regolazione del trasporto superiore.

In questo caso la leva @ di regolazione pud essere spostata leggermente tramite la vite €& per la regolazion di precisione
del trasporto.

Al termine della regolazione, stringere il dado €@ a fondo.
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9. LixbEEDERE / Adjusting the pressure of the top feed dog /
Einstellen des Obertransporteurdrucks /
Reglage de la pression de la criffe d’entrainement superieur /
Modo de ajustar la presion del dentado de transporte superior /
Regolazione della pressione della griffa di trasporto superiore / _+3%%h 5F B Hi0EES
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Loosen nut @ and tighten presser spring regulator @, and the top feed dog pressure will be increased to improve efficiency
of feed. After the adjustment, be sure to tighten nut @ .

( 1. If the top feed dog jumps up to produce larger noise while the machine is in operation, tighten the presser\
spring regulator until the noise is adequately reduced.
aos 2. If you aliow the machine of which top feed dog produces large noise for a long time, the other parts of the
machine will be adversely affected. So, be careful.
3. [f the top feed dog pressure is higher than it needs to be, an extra load will be applied to the sewing
machine. This affects durability or other performance of the machine. So, do not increase the top feed
Y dog pressure unless it is really necessary. y

Die Mutter € 16sen und den Druckfederregler @ anziehen, um den Druck des Obertransporteurs zur Verbesserung der
Transportieistung zu erhdhen. Nach der Einstellung nicht vergessen, die Mutter @ wieder anzuziehen.

(" 1. Falls der Obertransporteur wahrend des Betriebs der Maschine hochspringt und ein stérkeres Ger'a'usch\
erzeugt, den Druckfederregler anziehen, bis das Gerdusch entsprechend verringert wird.
—_ 2. Falls ein Maschine, deren obertransporteur ein lautes Gerdusch erzeugt, iiber Iangere Zeit in diesem
Vorfsicht  zystand betrieben wird, werden die iibrigen Teile der Maschine ebenfalls beeintrichtigt. Daher Sorgfalt
walten lassen.
3. Falls der Druck des Obertransporteurs hdher als nétig ist, wird die Nahmaschine zusatzlich belastet.
Dies wirkt sich auf die Haltbarkeit und die allgemeine Leistung der Maschine aus. Der Druck des
Obertransporteurs sollte daher nur erhdht werden, wenn dies unbedingt notwending ist.

. J

Desserrer I'écrou @ et serrer la vis de réglage du ressort de pression @ pour augmenter la pression de la griffe d’entrainement
supérieur et rendre 'entrainement plus efficace. Aprés le réglage, resserrer l'écrou @ .

4 1. Sila griffe d’entrainement supérieur saute et produit un bruit important pendant le fonctionnement, serrerw
la vis de réglage du ressort de pression pour atténuer suffisamment le bruit.
Attenlition 2. Si I'on utilise longtemps une machine dont la griffe d’entrainement supérieur est bruyante, ceci affectera
(é les autres piéces de la machine. Préter attention a ce point.
3. Sila pression de ia griffe d’entrainement supérieur est excessive, une charge supplémentaire s’appliquera
& la machine. Ceci affectera son endurance et les autres performances de la machine. N'augmenter la
\ pression de la griffe d’entrainement supérieur que si c’est réellement nécessaire.

S

Afloje la tuerca @ y apriete el regulador @ del muelle de presion, y la presion del dentado de transporte aumentara para
mejorar la eficiencia de transporte. Después del ajuste, apriete sin falta la tuerca @ .

1. Si el dentado de transporte salta hacia arriba produciendo un ruido mayor mientras la maquina esta
operando, apriete el reguiador del muelle de presién hasta que se reduzca el ruido a un nivel adecuado.
Precalucion 2. Si usted deja que ja méquina cuyo dentado de transporte superior produzca un ruido de alto nivel por
é largo tiempo, las otras piezas de la maquina seran afectadas adversamente. Por lo tanto ponga cuidado.
3. Sila presion del dentado de transporte es superior a la nacesaria, se aplicara una carga extra a la maquina
de coser. Esto afecta a la duracién y a otros rendimientos de la maquina. Por [o tanto, no aumente la

nracicon del dentads de tranenoria SCUNDSFIGE 2 N0 REP ale c2a realmeanta nececarin



del pressello si aumentera la pressione della griffa di
trasporto superiore per migliorare I'efficienza del trasporto.
Al termine della regolazione stringere il dado €.

( 1. Se a macchina in funzione la griffa diw
trasporto superiore salta causando
maggiore rumore, stringere il regolatore
della molla del presselio fino ad ottenere
una adeguata riduzione del rumore.

2. Se la macchina viene lasciata produrre a
fungo rumore elevato, le aitre parti della
— macchina ne verranno influenzate

Atenfizione  npegativamente; & necessario quindi fare
attenzione.

\_ W, 3. Se la pressione della griffa di trasporto

superiore & piG elevata del necessario,

verra applicato un ulteriore carico alla
macchina per cucire. Questo infiuisce sulla
durata nel tempo o altre prestazioni della
macchina stessa. Non aumentare quindi ia
pressione della griffa di trasporto superiore
\ a meno che sia realmente necessario.
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10. EEDEORF T
Adjusting the height of the top feed dog
Einstellen der Hohe des Obertransporteurs
Reglage de la hauteur de la griffe d’entrainement superieur
Modo de ajustar la altura del dentado de transporte superior
Regolazione dell’altezza della griffa di trasporto superiore
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WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.
WARNUNG :
Um durch pl6tziiches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daf3 der Motor vollkommen stilisteht.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.
jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de

comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dail’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effsttuare le seguenti

operazioni spegnere linterruttore del’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ructare.
b= 34
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To adjust the height of the top feed dog, loosen screw @ in
the top feed dog and move top fees dog @ up or down.

Securety fix top dog @ with screw @ using a
comparatively large screwdriver since there is
a danger that the operator or any other person
would be injured from a part(s) that come off.

\ /

Zum Einstellen der Hole des Obertransporteurs die Schraube @ des Obertransporteurs I6sen, und dann den Obertransporteur
@ nach oben oder unten verschieben.

mit der Schraube @ befestigen, da sonst die Gefahr besteht, daB die Bedienungsperson oder andere Personen

Vor Bsicht Den Obertransporteur @ unter Verwendung eines vergleichsweise groBen Schraubendrehers einwandfrei
é durch losgeldste Teile verletzt werden.

e/

Pour régler le hauteur de la griffe d’entrainement supérieur, desserrer la vis @ de la griffe d’entrainement supérieur et
déplacer la griffe d’entrainement supérieur @ vers le haut ou le bas.

Attenfltion Fiyer solidement la griffe d’entrainement supérieur @ avec la vis @ au moyen d’un tournevis suffisamment
grand. Une piéce mal serrée pourrait autrement se dévisser et blesser I'opérateur ol queigu’un d’autre.

N

Para ajustar la altura del dentado de transporte superior, afloje el tornillo @ en el dentado de transporte superior y mueva
a hacia arriba o hacia abajo dicho dentado @ de transporte superior.

grande dado que existe el peligro de que ef operador o cualguier otra persona sea lesionado por alguna de

procaiveion Flie con seguridad el dentado de transporte @ superior con el tornillo @ usando un destornillador relativamente
@ las piezas que se puedan dislocar.

Y,

Per regolare l'altezza della griffa di trasporto superiore, allentare la vite @ sulla griffa superiore e spostare la griffa @ stessa

in alto o in basso.
)

Afteniizione Fissare saldamente la grifia @ di trasporto superiore con la vite @ e con I'ausilio di un cacciavite adatto
poiché e presente il rischio che P'operatore o terzi rimangano feriti da parti che saitano via.
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Cuando se usa el servo motor / Quando il servomotore & usato
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Set the brake function so that the needle position does not shift by the force of sewing machine after the motor has
stopped, or use the sewing machine in the state that the needle stop position is set to needle UP stop.
For the setting procedure, refer to the Instruction Manual for the servo motor you use.

Stellen Sie die Bremsfunktion so ein, dass sich die Nadelposition nach dem Stillstand des Motors nicht durch die
Schwungkraft der Nahmaschine verandert, oder verwenden Sie die Nahmaschine bei Einsteliung der Nadel-
Stoppposition auf die Hochstellung.

Angaben zum Einstellverfahren entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung des verwendeten Servomotors.

Paramétrer la fonction de frein de fagon que la position de I’aigui|ie ne soit pas déplacée par la force de la machine
apres l'arrét du moteur, ou utiliser la machine de fagon gu’elle s’arréte avec I'aiguille en position HAUTE.
Pour la procédure de paramétrage, consulter le manuel d'utilisation du servomoteur utilisé.

Fije la funcién del freno de modo que la posicién de la aguja no se desvie por la fuerza de la méaquina de coser
después que se ha parado el motor, o use la maquina de coser en el estado que la posicion de parada esté fijada
a parada de aguja arriba.

Para el procedimiento de fijacién, consulte el Manual de Instrucciones para el servo motor que usted esté usando.

Impostare la funzione di freno in modo che Ia posizione dell’ago non si sposti con la forza della macchina per cucire
dopo che il motore si & arrestato, o usare la macchina per cucire nello stato in cui la posizione d’arresto delfago &
impostata all'arresto con 'ago sollevato.

Per la procedura di impostazione, consultare il Manuale d’Istruzioni per il servomotore che si usa.
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V. {R5F / MAINTENANCE / WARTUNG /

1.

ENTRETIEN / MANTENIMIENTO /
MANUTENZIONE / #(2

AZEDDDIEMFEE / Knives and overedge width /
Messer und iiberwendlichbreite / Couteaux et largeur de surjet /
Cuchillas y anchura de sobreorillado / Coltelli e larghezza sopragitto /
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WARNING :
To protect against possible personai injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.
WARNUNG :
Um durch piétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verietzungen zu vermeiden, fithren Sie die foigende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB der Motor vollkommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.
JAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estd completamente
parado.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti
operazioni spegnere interruttore deli’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamenite cessato di ructare.
=
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Loosen setscrew & and adjust the height of lower knife € so that its edge is flush with the throat plate surface.
¥ Height of the upper knife

Loosen setscrews @, and perform adjustment so that upper knife & overlaps lower knife @ 0.5 to 1 mm when the
upper knife is at its lower point.

% Overedge width
Overedge widths of 1.6 through 6.4 mm (some of subclass models : 4.8 through 10 mm) are provided by changing the
parts or by using subclass models. (The overedge width will be slightly larger than the knife cut width.)

To change the overedge width:

1) Loosening setscrew @, push lower knife @ to the left and fix it.

2) Loosen setscrew & and move upper knife @ as required, then fix it.

3) Lower the upper knife to its lowest point and loosen setscrew @. Tighten setscrew @ when the lower knife comes in
contact with the upper knife.

Cagio\ 1. Be sure to tighten screw & before operating machine.
2. After the completion of adjustment, make the knives cut a thread to check for sharpness of the knives.

% Hohe des Untermessers
Die Halteschraube @ losen und die Héhe des Untermessers @ so einstellen, dass seine Oberkante biindig mit der
Oberflache der Stichplatte abschlieBt.

% Hohe des Obermessers
Die Halteschrauben @ Idsen und die Einstellung so vornehmen, dass das Obermesser & das Untermesser @ um 0,5
bis 1 mm Uberlappt, wenn sich das Obermesser in seiner Tiefstellung befindet.

% Uberwendlichbreite
Durch Auswechseln von Teilen oder durch Verwendung von Unterklassen-Modellen stehen Uberwendiichbreiten von
1,6 bis 6,4 mm (bei einigen Unterklassen-Modellen: 4,8 bis 10 mm) zur Verfiigung. (Die Uberwendiichbreite ist etwas
groBer als die Messerschnittbreite.)

Zum Andern der Uberwendlichbreite:

1) Die Halteschraube & lésen, dann das Untermesser @ nach links driicken und befestigen.

2) Die Halteschraube @ l6sen und das Obermesser & entsprechend verschieben, dann befestigen.

3) Das Obermesser bis zu seiner Tiefststellung absenken und die Halteschraube @ I6sen. Die Halteschraube & wieder
anziehen, wenn das Untermesser mit dem Obermesser in Berlihrung kommt.

2. Nach volistandiger Einstellung einen Faden von den Messern durchschneiden lassen, um ihre Schirfe

Vorisicnt 1. Vor Betdtigung der Maschine unbedingt die Stellschraube & anziehen.
@ zu priifen.

% Hauteur du couteau inférieur
Desserrer la vis de fixation @ et régler la hauteur du couteau inférietr @ pour que son bord soit en affleurement avec
la surface de la plaque a aiguille.

¥ Hauteur du couteau supérieur
Desserrer les vis de fixation € et effectuer un réglage pour que le couteau supérieur & chevauche le couteau inférieur
@ de 0,5 2 1 mm lorsqu'il se trouve sur le point le plus bas de sa course.

¥ Largeur de surjet
1 est possible d’obtenir des largeurs de surjet de 1,6 4 6,4 mm (certains modéles de sous-classe : 4,8 4 10 mm) en

changeant des piéces ou en utilisant des modéles de sous-classe. (La largeur de surjet est |égérement supérieure a la
largeur de coupe du couteau.)

Pour changer la largeur de surjet:

1) Aprés avoir desserré la vis de fixation @, pousser le couteau inférieur @ vers la gauche et le fixer.

2) Desserrer la vis de fixation @ et déplacer le couteau supérieur &, puis le fixer.

3) Abaisser le couteau supérieur au maximum et desserrer la vis de fixation @. Resserrer la vis de fixation @ lorsque le
couteau inférieur vient en contact avec le couteau supérieur.

Attenfltion 1 Toujours resserrer la vis de fixation ® avant d’utiliser la machine.
2. Aprés ce réglage, couper un fil avec les couteaux pour s’assurer qu’ils sont bien tranchants.
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¥ Altezza del coltelio inferiore

% Altura de la cuchilla inferior

Afloje el tomillo @ y ajuste la altura de la cuchilla inferior
@ de modo que su borde quede a ras con la superficie
de la placa de agujas.

Altura de la cuchila superior

Afloje los tomillos @ , y ejecute el ajuste de modo que
la cuchilla superior & quede superpuesta a la cuchilla
inferior @ de 0,5 a 1 mm cuando la cuchilla superior
estd en su punto mas bajo.

Ancho de sobreaorilla

Los anchos de sobreorilla de 1,6 a 6,4 mm {en algunos
de los modelos de la subclase : 4,8 a 10 mm) se obtienen
cambiando las piezas o usando modelos de la subclase.
(El ancho de sobreorilla sera ligeramente mayor que el
ancho de corte de la cuchilla.)

Para cambiar la anchura de sobreorillado:

1)
2)

3)

Afloje el tornillo & , empuije la cuchilla inferior @ hacia
la izquierda y fijera.

Afloje el tomnillo @ y mueva la cuchilla superior @& segun
se requiera, v fijera.

Baje la cuchilla superior a su punto mas bajo y afloje el
tornillo & . Apriete el tornillo @ antes de operar la
magquina de coser.

1. Cerci6rese de apretar el tornillo @ antes

Después de completado el ajuste, haga que

Précalucion  d€ Operar su maquina.
é 2.

las cuchillas corten un hilo para comprobar
la calidad del filo de las cuchillas.

Allentare la vite di fissaggio @ e regolare I'altezza del coltello @ inferiore in modo che il bordo sia a livelio rispetto alla

superficie della placca ago.
Y% Altezza del colteilo superiore

Allentare le viti di fissaggio @ e regolare in modo che il coltello superiore @ si sovrapponga al coltello €9 inferiore per
0,5 a 1 mm quando il coltello superiore si trova nella posizione pil bassa.

¥ Larghezza sopraggitto

Le larghezze sopraggitto da 1,6 a 6,4 mm (alcuni modelli delia sottoclasse : 4,8 a 10 mm) vengono realizzate cambiando
le parti o usando i modelii della sottoclasse. (La larghezza sopraggitto sara leggermente piu grande della larghezza del

taglio del coltello).

Per modificare la larghezza sopragitto:

1) Allentare la vite di fissaggio @ , spostare il coltello @ inferiore verso sinistra e fissarlo.

2) Allentare la vite di fissaggio @ e spostare il coltello & superiore per quanto necessario € fissarlo.

3) Abbassare il coltello superiore nella sua posizione pill bassa ed allentare la vite di fissaggio @ . Stringere la vite di
fissaggio & quando il coltello inferiore tocca il coltello superiore.

Atten zione 1. Non mancare di stringere la vite di fissaggio @ prima di mettere in funzione Ia macchina.
2. Altermine della regolazione, controliare se I'operazione di taglio del filo avviene correttamente.
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% Height of the lower knife
Loosen setscrew @ and adjust the height of lower knife € so that its edge is fiush with the throat plate surface.

% Heighten of the upper knife
Loosen setscrews @ and @ , and perform adjustment so that upper knife € overlaps lower knife @ 0.5 to 1mm when
the upper knife is at its lower point. The MO-6316. series of sewing machine is provided with stopper screw & and nut
@ that are to be used to fix the upper knife (see the circled illustration below). The stopper screw € and nut @ also need
to be loosened. Loosen nut € first, then stopper screw @ .
After the mesh between the knives have been properly adjusted, tighten stopper screw @ until it comes in contact with
end face @ of the upper knife. Then, secure the stopper screw with nut @ .

% Overedge width
Overedge widths of 4.8 through 6.4 mm are provided by changing the parts or by using subclass models. (The overedge
width will be slightly larger than the knife cut width.)
To change the overedge width :
1) Loosen setscrew € and move upper knife & as required, then fix it.
2) Loosening setscrew @ , push lower knife @ to the left and fix it.
3) Lower the upper knife to its lowest point and loosen setscrew @ . Tighten setscrew @ when the lower knife comes

in contact with thr upper knife.

1. Be sure to use the machine with screw @ tightened so as to maintain sharpness of the knife and

prevent extraordinary wear of the lower knife.
2. After the completion of adjustment, make the knives cut thread to check for sharpness of the knives.

% Ho6he des Untermessers
Die Halteschraube @ 16sen und die Héhe des Untermessers @ so einstellen, dass seine Oberkante biindig mit der
Oberflache der Stichplatte abschlief3t.

% Hbhe des Obermessers
Die Halteschrauben € und @, l6sen und die Einsteliung so vornehmen, dass das Obermesser & das Untermesser @ um
0,5 bis 1 mm Uberlappt, wenn sich das Obermesser in seiner Tiefstellung befindet. Die Maschinen der Serie MO-6916J
sind mit einer Anschlagschraube @ und Mutter @versehen, die zum Fixieren des Obermessers dienen (siehe die Abbildung
im Kreis unten). Die Anschlagschraube & und Mutter @ |6sen. Die Anschlagschraube @ und Mutter @ miissen ebenfalls
geldst werden.
Nach der korrekten Einstellung des Eingriffs zwischen den Messern die Anschlagschraube @ festziehen, bis sie die
Stirnflache des Obermessers % berthrt. Dann die Anschlagschraube mit der Mutter @ sichern.

% Uberwendiichbreite i
Durch Auswechseln von Teilen oder durch Verwendung von Unterklassen-Modellen stehen Uberwendlichbreiten von
4,8 bis 6,4 mm zur Verfigung. (Die Uberwendlichbreite ist etwas gréBer als die Messerschnittbreite.)

Zum Andern der Uberwendlichbreite:

1) Die Halteschraube @ I6sen und das Obermesser & entsprechend verschieben, dann befestigen.

2) Die Halteschraube @ I6sen, dann das Untermesser @ nach links driicken und befestigen.

3) Das Obermesser bis zu seiner Tiefststellung absenken und die Halteschraube @ 16sen. Die Halteschraube @ wieder
anziehen, wenn das Untermesser mit dem Obermesser in Berilhrung kommt.

o

vorTaicht 1. Die Maschine immer mit festgezogener Schraube & erwenden, um die Schirfe des Messers zu erhaiten
r und UberméafBige Abnutzung des Untermessers zu verhindern.
o 2.

Nach volisténdiger Einstellung einen Faden von den Messern durchschneiden lassen, um ihre Schérfe
zu prifen.

¥ Mauteur du couteau inférieur
Desserrer la vis de fixation @ et régler la hauteur du couteau inférieur & pour que son bord soit en affleurement avec
la surface de la plaque a aiguille.

% Hauteur du couteau supérieur
Desserrer les vis de fixation @ et @ et effectuer un réglage pour que le couteau supérieur & chevauche le couteau
inférieur @ de 0,5 & 1 mm lorsqu'il se trouve sur le point le plus bas de sa course. Les machines de la série MO-6916J
sont dotées d’une vis de butée @ et d’un écrou € qui fixent le couteau supérieur(voir la partie entourée sur l'ilustration
ci-contre). La visde butée @ et Pécrou @ doivent également &tre desserrés. Desserrer touto d’abord Pécrou @, puis la
vis de butée & .
Aprés avoir réglé correctement Pentrecroisement des couteaux, serrer la vis de butée @ jusqu'a ce qu’elle vienne en
contact avec la face d’extrémité € du couteau supérieur. Fixer ensuite la vis de butée avec I'écrou @ .

Y Largeur de surjet
Il est possible d'obtenir des largeurs de surjet de 4,8 a 6,4 mm en changeant des piéces ou en utilisant des modeles de
sous-classe. {La largeur de surjet est légérement supérieure a la largeur de coupe du couteau.)

Pour changer la largeur de surjet:

1) Desserrer la vis de fixation @ et déplacer le couteau supérieur @ , puis le fixer.

2) Aprés avoir desserré la vis de fixation @, pousser le couteau inférieur @ vers la gauche et le fixer.

3) Abaisser le couteau supérieur au maximum et desserrer la vis de fixation @. Resserrer la vis de fixation @ lorsque le
couteau inférieur vient en contact avec le couteau supérieur.

anormale du couteau inférieur.

AttenTiion 1- Utiliser la machine avec la vis @ serrée afin que le couteau reste tranchant et d’empicher une usure
é 2. Aprés ce réglage, couper un fil avec les couteaux pour s’assurer qu’ils sont bien tranchants.
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@ de modo que su borde quede a ras con la superficie
de la placa de agujas.

% Altura de la cuchila superior
Afloje los tomillos @y @ , v ejecute el ajuste de modo
que la cuchilla superior & quede superpuesta a la
cuchilla inferior @ de 0,5 a 1 mm cuando la cuchilla
superior esta en su punto mas bajo.
La serie MO-6916J de maquinas de coser viene provista
con el tornillo retenedor @ v la tuerca € que se deben
usar para fijar la cuchilla superior (vea la siguiente
ilustracién dentro de un circulo). El tornillo @ vy la tuerca
@ de retencion también necesitan ser afrojados.
Primero, afloje la tuerca @ , y luego el tornillo & .
Después que se ha ajastado debidamente la malla entre
las cuchillas, apriete el tomillo retenedor € hasta que
toque la cala extrema @ de la cuchilia superior.
Seguidamente, sujete el tornillo retenedor con la tuerca
@.

Y Ancho de sobreorilla
Los anchos de sobreorilla de 4,8 a 6,4 mm se obtienen
cambiando las piezas o usando modelos de la subclase.
(El ancho de sobreorilla sera ligeramente mayor que el
ancho de corte de la cuchilla.)

Para cambiar la anchura de sobreorillado:

1) Afloje el tornillo @ y mueva la cuchilla superior & segun
se requiera, y fijera.

NG _/ 2} Afloje el tornillo @ , empuje la cuchilla inferior @ hacia
la izquierda y fijera.

3) Baje la cuchilla superior a su punto més bajo y afloje el
tornillo @ . Apriete el tornillo & antes de operar la
maquina de coser.

1.Cercidrese de usar la maquina con el
tornilio @ bien apretado para mantener
g la nitidez de corte de la cuchilla y evitar
Precajucion  desgaste excesivo de la cuchilla inferior.
é 2.Después de completadeo el ajuste, haga
que las cuchillas corten un hilo para
comprobar la calidad del filo de las

cuchillas.
o J

Y% Altezza del coltello inferiore
Allentare la vite di fissaggio @ e regolare 'altezza del coltello € inferiore in modo che il bordo sia a livello rispetto alla
supefficie della placca ago.

% Altezza del coltello superiore
Allentare le viti di fissaggio @ e @ e regolare in modo che il coltello superiore @ si sovrapponga al coltello € inferiore
per 0,5 a 1 mm quando il coltello superiore si trova nella posizione piu bassa.
Il modello MO-6916J macchina per cucire & completo di vite & e dado @ per il fissaggio del coltello superiore (vedi il
disegno cerchiato qui sotto). La vite @ ed il dado @ di fissaggio deveno essere allentati anch’essi. Allentare il dado &
per primo, e quindi la vite € di fissaggio. Al termine delfallineamento dei colteili, stringere 1a vite @ fino a che questa
tocchi estremita del coltello superiore @ . Fissare la vite con il dado @ .

% Larghezza sopraggitto
Le larghezze sopraggitto da 4,8 a 6,4 mm vengono realizzate cambiando le parti o usando i modelli della sottoclasse.
(La larghezza sopraggitto sara leggermente piu grande della larghezza del taglio del coltello).

Per modificare la larghezza sopragitio:

1) Allentare la vite di fissaggio @ e spostare il coltello € superiore per quanto necessario e fissarlo.

2) Allentare la vite di fissaggio @, spostare il coltello € inferiore verso sinistra e fissarlo.

3) Abbassare il coltello superiore nella sua posizione pill bassa ed allentare la vite di fissaggio & . Stringere la vite di
fissaggio @ quando il coltello inferiore tocca il coltello superiore.

del coitelio ed impedire un’usura eccessiva del coltelio inferiore.

ateione - Assicurarsi di stringere Ia vite & prima di mettere in funzione la macchina per mantenere 'affilatura
é 2.Al termine della regolazione, controllare se I'operazione di taglio del filo avviene correttamente.
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% Resharpening the lower knife
When the lower knife has become dull, resharpen it as
shown in the figure left.

\_ ) % Nachschirfen des Untermessers
Wenn das Untermesser stumpf geworden ist, muss es
geman der linken Abbildung nachgescharft werden.

¥ Aiguisage du couteau inférieur
Lorsque la lame du couteau inférieur est émoussée,
lFaiguiser comme il est indiqué dans la figure ci-contre.

¥ Modo de afilar la cuchilla inferior
Cuando la cuchilla inferior esté roma, afilela como se
indica en la figura de la izquierda.

Jr Affilatura del coltello inferiore
Quando il coltello inferiore deve esse riaffilato, procedere
come indicato nella figura a sinistra.
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Nettoyage de la tete de la machine / Modo de limplar el cabezal de la maguina /
Pulizia della testa della macchina / £2Z)#45609/51%

R
ZVYOFRBEDERIC L DASDBBEERRSICH. BEREEYD. T—FOEEDIEE > EERRBLTHSITE>TIEEL,
WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.
WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, dafl der Motor volikommen stilisieht.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.
jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estd completamente
parado.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti
operazioni spegnere linterruttore del’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
3=
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1) Clear lint from inside the looper cover and the needie
bar and components about once or twice a day. [f not,
oil may leak the sewing material will be soiled.

Do not wipe the coated surface of the machine
head with lacquer thinner. Doing so will
damage the coated surface.

1) Die innenseite des Greiferdeckels und die Nadelstangen-Bauteile etwa ein- bis zweimal pro Tag von Flusen saubern.
Anderenfalls besteht die Gefahr, dass das Nahgut durch auslaufendes Ol beschmutzt wird.

Vorflsicht Wischen Sie die lackierte Oberfiiche des Maschinenkopfes nicht mit Lackverdiinner ab, weil dadurch der
Lackiiberzug angegriffen wird.

1) Enlever toute charpie de 'intérieur du couvercle du boucleur et des piéces de la barre a aiguille environ une ou deux fois
par jour. Autrement, il pourra se produire des fuites d’huile et le tissu risquera d’étre souillé.

Attenftion Ne jamais nettoyer le revétement de la téte de la machine avec du diluant pour laque. Ce produit attaque la
surface du revétement.

1) Limpie bien el interior de la cubierta det retirahilo y los componentes de la barra de aguja una o dos veces al dia. Sino
lo hace, es posible que se escape aceite y se ensucie el material de cosido.

Erecaiucién No frote la superficie pintada del cabezal de la maquina con diluyentes de laca, porque se dafaria la superficie
pintada.

1) Pulire giornalmente o due volte al giorno I'interno del copri crochet ed i componenti della barra ago dai resti di filo. In
caso contrario, si potrebbero verificare perdite di olio provocando macchie sul tessuto da cucire.

Attenizione Non pulire la superficie ricoperta della testa della macchina con solvente per smalti; questo danneggerebbe
la superficie.
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H—=hU v YT 15 DFRERD HA | Checking the cartridge filter and replacing it /
Uberpriifen und auswechseln der filterpatrone

Verification et remplacement de la cartouche filtrante

Modo de comprobar y de reemplazar el filtro del cartucho

Controllo e sostituzione della cartuccia del filtro / FH 5522 M ETE
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After a long period of usage, cartridge filter @ may become clogged with dust.

if the machine is left in this state, the dirty oil may fail to pass through cartridge filter @, and the machine may wear out
abnormaily, or a seizure may result.

¥ Cartridge filter @ should normally be checked once every six months, and cleaned or replaced accordingly.

How to inspect the cartridge filter and replace it.

Remove first oil discharging screw @ .

Remove screws @& , and lift top cover @ just above until it comes off.

If top cover € is shified sideward, the oil amount pointer bar and the cartridge filter may be damaged. j

3)

4)

2.
1)
2)

Remove cartridge filter @ and check it. If the filter is found to be abnormal, clean the relevant components, or replace
cartridge filter @ .

Re-insert cartridge filter @ into its proper position and return the cover. Do not forget to put back the setscrews and
tighten them up.

Nach tangerer Benutzung kann sich die Filterpatrone @ mit Staub zusetzen.

Wird die Maschine in diesem Zustand belassen, besteht die Gefahr, dass das verschmutzte Ol nicht mehr durch die
Filterpatrone @ flieBt, so dass die Maschine ungewdhnlich starkem Verschleif3 unterliegt oder sich festfrisst.

% Die Filterpatrone @ sollte normalerweise alle sechs Monate Uberpriift und bei Bedarf gereinigt oder ausgewechselt werden.
Uberprifen und Auswechseln der Filterpatrone

Zuerst die Olablassschraube @ herausdrehen.

Die Schrauben @& entfernen, dann die Deckplatte @ leicht anheben, bis sie sich dst.

Vor{lsicht "
(@ Falls die Deckplatte @ seitiich verschoben wird, kdnnen Olstandanzeiger und Filterpatrone beschidigt werden.)



Filter stark verschmutzt ist, die relevanten Teile reinigen,
oder die Filterpatrone @@ auswechseln.
4) AnschlieBend die Filterpatrone @ wieder
4 vorschriftsméBig einsetzen und den Deckel wieder
anbringen. Vergessen Sie nicht, die Halteschrauben
wieder einzuschrauben und anzuziehen.

1. Apres une longue utilisation, la cartouche filtrante €
peut étre colmatée de poussiere.
Si on laisse la machine dans cet état, I'huile souillée
risque de ne plus traverser la cartouche filtrante €, ce
qui peut entrainer une usure anormale ou un grippage
de la machine.

* Dans des conditions d’utilisation normales, vérifier
la cartouche filtrante €9 tous les six mois et ia
nettoyer ou la remplacer si nécessaire.

2. Comment contrdler/remplacer la cartouche filtrante

i

1) Retirer tout d’abord la vis de vidange d’huile @ .
2) Oter les vis @, puis retirer le couvercle supérieur @ en le tirant droit vers le haut.

d’huile et la cartouche filtrante.

Et@n Ne pas faire glisser le couvercle supérieur @ latéralement. On risquerait d’endommager I'index de la jauge
3)

Retirer la cartouche filtrante € et la vérifier. La nettoyer ou la remplacer si nécessaire.

4) Remettre la cartouche filtrante € en place, puis reposer le couvercle. Ne pas oublier de remettre les vis de fixation en
place et de les serrer.

1. Después de un uso prolongado, el filtro @ del cartucho puede quedar obstruido por el polvo acumulado.
Sila maquina se deja en este estado, el aceite sucio no pasaré por el filtro @ del cartucho, y la maquina se desgastara
anormalmente, y como resultado puede quedar agarrotada.
* Elfiltro @ del cartucho se debera cmprobar normalmente una vez cada seis meses, y se limpiara o se cambiara
segun se requiera.
2. Modo de inspeccionar y de reemplazar el filtro del cartucho
1) Primeramente saque el tornillo @ de drenaje del aceite.
Saque los tornillos @, y levante la cubierta @ superior hasta que salga.

de aceite y el filtro del cartucho.

2)
Crecarcién Si la cubierta @ superior se desplaza hacia un lado, es posible que se dafien la barra indicadora de cantidad
3)

Extraiga el filtro @ del cartucho y examinelo. Si el filtro esta anormal, limpie los componentes relacionados, o cambie
e! filiro @ del cartucho.

4) Vuelva a insertar el filtro @ del cartucho en su posicién apropiada y vuelva a colocar la cubierta. No se olvide de volver
a colocar los tornillo y de apretarlos bien.

1. Dopo un lungo periodo di utilizzo, il filtro della cartuccia @ potrebbe otturarsi con la polvere.
Se la macchina viene lasciata in queste condizioni, 'olio sporco potrebe non riuscire a passare attraverso il filtro della
cartuccia € e la macchina potrebbe essere sottoposta ad usura eccessiva, oppure potrebbe gripparsi.
*  Di solito il fittro della cartuccia @ dovrebbe essere controllato ogni sei mesi, pulito o osostituito secondo la necessita.
2. Procedure di controllo/sostituzione

1) Rimuovere per prima cosa la vite di drenaggio dell'olio @& .
2) Rimuovere le viti @ e sollevare if coperchio superiore @ tirandolo verso Palto.

Attenfzione Se il coperchio superiore @ viene fatto scivolare di lato, si corre il rischio che ago dell’indicatore di livelio
deil’olio ed il filtro vengano danneggiati.

3) Rimuovere il filtro della cartuccia @ e controllare le sue condizioni. Se il filtro non & in buone condizioni pulire i rispettivi
componenti oppure sostituire il filtro della cartuccia @ .

4) Inserire nuovamente il filtro della cartuccia @ in posizione e rimettere il coperchio superiore fissandolo con le viti.
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4. I—NELEBLUHZITGDOETAE
Dimensions use to adjust the looper and the needle guard
Masse zur einstellung der taktung der greifer und des nadeluntersetzers
Dimensions pour le reglage de la synchronisation des boucleurs et du garde-aiguille
Dimensiones para ajustar la temporizacion de enlazadores y protector de aguja
Dimensioni per regoalzione della tempestivita delle spolette per asole e il riparo dell’ago

SRR SR
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WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.
WARNUNG : :
Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, dafl der Motor volikommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s'assurer ¢ue le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.
jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente
parado.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti
operazioni spegnere l'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
b= 34
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CAUTION :

1. To avoid possible accidents due to unfamiliarity with the machine, get a maintenance man who
has a good knowledge of the machine or serviceman of our distributor to adjust the machine or
replace any of its parts.

2. To avoid possible personal injury when the machine starts, it has to be ascertained in prior to the
actuation of the machine that no screws are loosened and no components come in contact with
one another.




"?é"" used for reference and should be changed more or less in accordance with the sewing products and thread
to be used.
J

VORSICHT :

1. Um mégliche Unfalle infolge von Unvertrautheit mit der Maschine zu vermeiden, soliten
Wartungsarbeiten und das Auswechseln von Teilen nur von jemand ausgefiihrt werden, der mit
der Maschine gut vertraut ist, oder von einem Kundendiensttechniker unserer Vertriebsgeselischatt.

2. Um mogliche Kérperverletzungen beim Starten der Maschine zu vermeiden, ist vor dem Einschalten

der Maschine sicherzustellen, dass keine Schrauben lose sind und keine Bauteile miteinander in
Kontakt kommen.

—
vorlsicht !N der Tabelle sind die StandardmaBe zum Einstellen des Greifers angegeben. Sie dienen lediglich als\
é Bezugswerte und soliten entsprechend dem verwendeten Faden und den zu ndhenden Produkten verdndert

\_ werden. y

ATTENTION :

1. Pour éviter tout risque d’accident entrainé par une méconnaissance de cette machine, faire effectuer
les réglages ou remplacements de piéces par un membre du personnel d’entretien connaissant
bien la machine ou par un technicien de notre distributeur.

2. Pour ne pas risquer de se blesser lors du démarrage de la machine, s’assurer, avant de ia mettre

en marche, qu’aucune vis n’est desserrée et que des pieces ne viendront pas en contact "'une
avec 'autre.

Atten| tion | es cotes indiquées dans le tableau ci-dessous sont les valeurs standard a utiliser pour le réglage du boucleur.\
L Elles sont données a titre de référence et doivent étre changées selon les produits a coudre et le fil utilisé.

PRECAUCION : _

1. Para evitar posibles accidentes debidos a la falta de practica en el uso de la maquina, siempre que
tenga que ajustar la maquina o reemplazar cualquier pieza, llame al encargado del mantenimiento
que tenga cabales conocimiento de la misma o el encargado del servicio de nuestro distribuidor
para que haga el trabajo.

2. Para evitar posibles lesiones personales cuando la maquina se pone en marcha, antes de ponerla
en operacion hay que asegurarse de que no hay ningln tornillo flojo y de que ninguno de los
componentes se tocan entre si.

4 . . . . . .
précabo !ucién Las dimensiones que se dan en la tabla son las dimensiones estandar que hay que usar para ajustar e|\

enlazador. Estas dimensiones se dan como referencia y se deberan cambiar mas o menos en conformidad

\ con los productos de cosido y con el hilo que se utilice. y

ATTENZIONE :

1. Per evitare possibili incidenti causati dalla poca conoscenza della macchina, chiamare un addetto
alla manutenzione che abbia una buona conoscenza della stessa oppure un tecnico del nostro
distributore per le operazioni di regolazione della macchina o di sostituzione di una qualsiasi
parte della stessa.

2. Per evitare possibili rischi di ferimento quando la macchina viene messa in funzione, & necessario
assicurarsi prima che tutte le vite siano ben strette e che nessun componente deilla macchina
tocchi un altro componente.

(B . s .
Attenizione Le dimensioni riportate nella tabella sono standard per la regolazione del crochet. Esse devono essere\
2 intese come riferimento e devono essere cambiate pil 0 meno in base ai prodotti da cucire ed al filo in uso.
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(Unit : mm)

04

A\
@ 8
o @ 1

0.01 - 0.1 mm

7/

B 2] ® ® LE] @ ®
MO-6904R-0 AA -300 10.5 - - 11.0 4.0 3.8 -
MO-6914R-B AA -307 10.5 9.1 - 10.3 4.4 3.8 -
MO-6914R-B AA -40H 11.3 9.9 - 10.5 4.8 4.0 -
MO-6916R-AAA -300 10.5 - 9.8 11.0 4.0 3.8 1.5-17
MO-6916R-AAA -50H 11.3 — 10.6 11.3 4.4 3.8 15-1.7
MO-6916R-AAA -60H 13.0 - 12.0 12.8 4.7 3.0 15-1.7
MO-6904J-0F6-700 144 - — 13.7 - 51 3.5 —
MO-6914J-CH6-700 144 12.9 - 13.2 6.2 3.3 ~
MO-6916J- AA 6-700 14.1 - 13.1 134 5.1 35 1.7
121 HBEE / Needle guard components / Nadeluntersetzer und die damit verbundenen Bauteile / w

Garde-aiguilie et piéces connexes / Protector de aguja y componentes relacionados /
Riparo deil’ago ed | componenti attinenti / 2 EERI{R

4




vimensions related 10 tne position of the thread take-up and the iooper tnread cam
(standard adjustment)

Masse fiir die position von fadenhebel und greiferfadenhebenocken (standardeinsteliung)
Cotes relatives a la position du releveur de fil et de la came de fil de boucleur (reglage standard)
Dimensiones relacionadas con la posicion del tirahilo y de la leva del hilo del enlazador
(ajuste estandar)

Misure relative alla posizione del tirafilo e della cam filo del crochet (regolazione standard)

HARR - EAROWAMERYT (RERE)

ZR
ZYYOFRROERICLDASOREER <. BEREYD. E—5OEENIEFE ST L ZBELTH ST TS,
WARNING :

To protect against possibie personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daf3 der Motor volikommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s’assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

JAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la méaquina de coser, cerciorese de

comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dail’avvio improvviso delia macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti
operazioni spegnere l'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

=
BTMILRANEENARSH - FREER - BERERE ST -

(1) #HRRU A, SHRRAUE
[MO-6900R]

( MO-6904R MOC-6914R MOC-6916R h

15.8 mm
15.8 mm

3.4 mm

3.4 mm
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{1) Position of the needle thread take-up and the needle thread eyelet
Position des fadenhebels und des nadelfadenauges
Position du releveur de fil d’aiguille et de I’oeillet de fil d’aiguille

[MO-6900R]

(" MO-6904R MO-6914R MO-6916R w

15.8 mm
15.8 mm

e 3.4 mm
3.4 mm

The thread hole in the needle thread eyele?
and the hooked portion of the needle thread
take-up are in the position where two-thirds
of the entire hole in the needle thread eyelet
can be observed.

Das Fadenloch in der Nadelfadendse und
der Hakenteil des Nadelfadenhebels
befinden sich in einer Position, in der das

Loch in der Madelfadendse zu zwei Drittel
w - R

a .
The thread hole in the needie thread eyelet The thread hole in the needle thread eyelet sichtbar ist.

and the hooked portion of the needle and the hooked portion of the needie thread Lorifice de fil de Iosillet de fil d"aiquille ot
thread take-up are in the position where take-up are in the position where two-thirds orifice de Tl de Toelliet de il d aiguiile e

. . N la partie crochue du releveur de fil d’aiguille
two-thirds of the entire hole in the needle of the entire hole in the needle thread eyelet P - o d o
thread eyeiet can be observed. can be observed. [onl sur une position telle que les deux tiers

de Porifice de I’oeillet sont visibles.

Das Fadenloch in der Nadeifadendse und
der Hakenteil des Nadelfadenhebels
befinden sich in giner Position, in der das
Loch in der Nadelfadentse zu zwei Drittel
sichtbar ist.

2q
sichtbar ist.
L’orifice de fil de Ioeillet de fil d’aiguille et L’orifice de fil de I'oeillet de fil d"aiguille et
la partie crochue du releveur de fil la partie crochue du releveur de fil d’aiguilie
d’aiguille sont sur une position telie que sont sur une position telle que les deux
les deux tiers de orifice de I'oeillet sont tiers de l'orifice de U'oeillet sont visibles. / ~
Qisibles. \ The thread hole in the doubie chainstitch

/

needle thread eyelet and the hooked portion
of the needle thread take-up are in the

Das Fadenloch in der Nadelfadendse und
der Hakenteil des Nadelfadenhebels
befinden sich in einer Position, in der das
Loch in der Nadelfadendse zu zwei Drittel

-

& s position where the entire hole in the double
o ) 5 Os chainstitch needle thread eyelet can be
observed.

Das Fadenloch in der Doppelkettenstich-
Nadelfadendse und der Hakenteil des
Nadelfadenhebels befinden sich in einer
Position, in der das ganze Loch in der
Doppelkettenstich-Nadelfadenése sichtbar
ist.

L’orifice de fil de I’oeillet de fil d’aiguille de
chainette double et la partie crochue du
releveur de fil d’aiguille sont sur une
position telle que I'orifice de I'oeillet est
entiérement visible.

AN J

{Caution) The needie take-up shall be positioned at the lower dead point.
{Vorsicht) Der Nadelfadenhebel ist am unteren Totpunkt zu positionieren.
{Attention) Le releveur de fil d’aiguiile doit &tre positionné au point mort bas.




rosizione del tiratilo deil'ago e gell asoia del 1o aeli ago

BEARIR - BRSNS
[MO-6900R]

( MO-6904R

15.8 mm

3.4 mm

[EI agujero del hilo en el ojal del hilo de\
aguja y la porcidén de gancho del tira-hilo
de aguja estdn en {a posicidn en la que se
pueden observar dos terceras partes de
todo el agujero en el ojal del hilo de aguja.

La relazione tra il foro del filo nell’ asola
del filo dell’ago e !a parte agganciata del
tirafilo dell’ago dovra essere regolata in
maniera che due terzi dell’intero foro
nell’asola del filo deli’ago possa essere
osservato.

SHERNFRANRSWTEEILIEE 2/3

/EI agujero del hilo en el ojal del hilo de

k}LB‘JﬁlE °

MO-6914R

15.8 mm

3.4 mm

\

aguja y la porcién de gancho del tira-hilo
de aguja estan en la posicion en la que se
pueden observar dos terceras partes de
todo el agujero en el ojal del hilo de aguja.

La relazione tra il foro del filo nell’ asola
del filo dell’ago e la parte agganciata del
tirafilo dell’ago dovra essere regolata in
maniera che due terzi dell’intero foro
nell’asola del filo deli’ago possa essere
osservato.

BRBNFEANRRMMABEILITE 2/3

MO-6916R

1.8 mm

(EI agujero de! hilo en el ojal del hito de aguia\
y la porcion de gancho del tira-hilo de aguja
estdn en la posicién en la que se pueden
observar dos terceras partes de todo el
agujero en el ojal del hilo de aguja.

La relazione tra il foro dei filo nell’ asola del
filo deli’ago e 1a parte agganciata del tirafilo
del’ago dovra essere regolata in maniera
che due terzi dell’intero foro nell’asola del
filo dell’ago possa essere osservato.

HRBNFEA N RAWAEILLIER2/33L

La&mzs .

. J

/

@I agujero del hilo en el ojete del hilo de
aguja de doble cadeneta y la posicién en
forma de gancho del tira-hilo de aguja estan
en la posicion en la que se puede observar
todo el agujero en el ojete del hilo de aguja
de doble cadeneta.

La relazione tra il foro del filo neil’asola del
filo deil’ago del punto a catenella doppia e
la parte agganciata del tirafilo dell’ago dovra
essere regolata in maniera che P'intero foro
nell’asola del filo deli’ago del punto a
catenella doppia possa essere osservato.

BRRESENTRI TR SNTRETLUE

éﬂg}mmg ° )

() BEBETIRHNAE -

(Precaucion) El tirahilo de aguja se debera posicionar en el punto muerto inferior.
(Attenzione) i tirafilo dell’ago deve essere posizionato nel punto pili basso della corsa.
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[MO-6900J]

(" M0-6204J MO-6914J MO-6916J )

W g9t
W oM

FRERDRNEFHRRTA T Y aamﬂ g‘ﬁaﬁwmﬁu”\‘tﬁf#&v‘h7 W 7%&;\\ [ﬁ'ﬁziwméﬂﬂtﬁfé&io‘hj w IS %ﬂp
FRDLBRXT. PULRXDME, FTLBRXF. PURIDUE. 1/2 RXBE.
The thread hole in the needle thread The thread hole in the needle thread The thread hole in the needle thread eyelet and
eyelet and the hooked portion of the eyelet and the hooked portion of the the hooked portion of the needle thread take-up
needlie thread take-up are in the needle thread take-up are in the position are in the position where a half of hole in the
position where the entire hole in the where the entire hole in the needle needle thread eyelet can be observed.
needle thread eyelet cannot be thread eyelet cannot be observed, but . .
observed, but a part of it can be slightiy a part of it can be slightly observed. Das Fad‘e“|°°h in der Nadelfaden9se unf:l dc.er
observed. Hakenteil des Nadelfadenhebels befinden sich in
Das Fadenloch in der Nadelfadendse einer Position, in der das Loch in der
Das Fadenloch in der Nadelfadendse und der Hakenteil des Nadelfadendse zur Hélfte sichtbar ist.
und der Hakenteil des Nadelfadenhebels befinden sich in einer . }
Nadelfadenhebels befinden sich in Position, in der nicht das ganze Loch Le c.ha«,s d'aiguille et la partie crochue du releveur
einer Position, in der nicht das ganze der Nadelfadendse, sondern nur ein de fil daiguille se trouvent sur une position telle
Loch der Nadelfadenése, sondern nur kleiner Teil sichtbar ist. que la moitié du chas daiguilie est visible. )
ein kleiner Teil sichtbar ist. i i . A ,
L’orifice de fil de I'oeillet de fil d'aiguille
L’orifice de fil de I'oeillet de fil d’aiguiile et la partie crochue du releveur de fil
et la partie crochue du releveur de fil d’aiguille sont sur une position telle qu’il
d’aiguille sont sur une position telle n’est pas possible de voir la totalité de
qu'il nest pas possible de voir la I’orifice de I'oeillet, mais seulement une
totalité de I'orifice de i’oeiliet, mais hrés petite partie. )
\seulement une trés petite partie.

/

0 OQS

GEB) $ARRUARTERDUBEULET,

(Caution) The needle take-up shall be positioned at the lower dead point.
(Vorsicht) Der Nadelfadenhebel ist am unteren Totpunkt zu positionieren.
{Attention) Le releveur de fil d’aiguille doit &tre positionné au point mort bas.
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[EI agujero del hilo en el ojal del hilo dD

MO-6904J

W gov

a

aguja y la porcion de gancho del tirahilo
de aguja estan en ia posicion en la que
todo el agujero en el ojal del hilo de
aguja no se puede observar, pero si se
puede observar una parte del mismo.

La relazione tra il foro del filo nell’asola
del filo dell’ago e la parte agganciata
del tirafilo dell’ago dovra essere
regolata in maniera che {’intero foro
nell’asola del filo del’ago non possa
essere osservato, ma una parte di esso
possa essere leggermente osservata.

BRBOFENNRGRORDFRIE

MO-6914J

s st

[EI agujero del hilo en el ojal del hilo de
aguja y la porcién de gancho del tirahilo
de aguja estdn en la posicién en la que
todo el agujero en el ojai del hilo de
aguja no se puede observar, pero si se
puede observar una parte dei mismo.

La relazione tra il foro del filo neli’asofa
del filo dell’ago e la parte agganciata del
tirafilo del’ago dovra essere regolata in
maniera che 'intero foro nell’asola del
filo deli’ago non possa essere
osservato, ma una parte di esso possa
essere leggermente osservata.

BEBNFSANRSRONEZENE
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fEI agujero del hilo en el ojete de hilo de aguja ﬂ

N /

/

MO-6916J )

la porcion de gancho del tira-hilo de aguja estén
fijados en fa posicién en que se pueda observar
la mitad del agujero en el ojete de hilo de aguja.

Il foro del filo nel guidafilo dell’ago e la parte a
gancio del tirafilo dell’ago sono nella posizione
in cui la meta del foro nel guidafilo deli’ago pud
essere osservata.

BRBORI R SSHMERILILIER /2000
B

{Precaucion) El tirahilo de aguja se debera posicionar en el punto muerto inferior.
(Attenzione) li tirafilo deli’ago deve essere posizionato nel punto pil basso della corsa.

GER) BHRRETRANMLE -
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@) W—IKU A, Ib—IGHREAGNE
Position of the looper thread take-up and the looper thread guide
Position des greifer-fadenhebels und der greifer-fadenfiihrung
Position du releveur de fil de boucleur et du guide-fil de boucleur
Posicién del tirahilo del enlazador y de la guia del hilo del enlazador
Posizione del tirafilo del crochet e del passafilo del crochet

B2 HARIT - EEHERBIME

® [MO-6900R] (Unit : mm)

® 6/ ©® © 6 6 6 0 0 0 6

MO-6904R 65| 22 1435175138 {265 |11} 29 |27 | 15 | 65

MO-6914R 66| 22 | 435 17538 | 265 |11 | 29 |22 |12 | 10

MO-6916R 65| 22 435 (175 |34 1265 |11 [ 275 |20 | 12 | 65

® a2 [MO-6900J] (Unit: mm)

® 6| 6 & ©®© 6 6 6|0 © 6 o0

MO-6904J 70 | 22 | 48| 18 | 43 | 22 | 11 | 27 | 23 | 18 | 15

Mos6si4d | f |t |t |t |t |t 1ttt

@cl"* ]
) . mMos6sied |t |t It |ttt |ttt
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(3) FTHRALBFRE
Adjustment value for the looper thread cam
Einstellwert flir den greifer-fadenhebenocken
Valeur de réglage pour la came de fil de boucleur
Valor de ajuste para la leva del hilo del enlazador
Valore di regolazione della cam filo del crochet

ESORRAREE

7
AN : 0-1mm : MO-6916R
A 1-3mm:MO-6916J

TRAOLDTREATCEEZRIBLTLEELY,

Make sure that the looper thread cam releases the looper thread.

Vergewissern Sie sich, dass der Greiferfadennocken den Greiferfaden freigibt.
S'assurer que la came de fil de boucleur libére le fil de boucleur.

Cercidrese de gue la leva del hilo correspondiente al enlazador libere dicho hilo.

Assicurarsi che la camma de filo del crochet riasci il fillo del crochet.

AR RSO DIERER -
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Poleas y correas del motor / Pulegge motore e cinguie / HiERFRINET

50Hz 60Hz
rpm mm (inch) ? mm (inch)
H mm (zoll) mm (zoll)
St/m In mm (pouce) é mm (pouce)
pts/mn ‘ mm (pulgadas)/ mm (3} mm (pulgadas)/ mm (%&F)
p.p.m. L] 0 [T
pnt/min r=al 1 B
= p=sl
7000 130 965 (38) 864 (34) 110 914 (36) 813 (32)
o 6500 120 965 (38) 813 (32) 100 914 (36) 813 (32)
§ 6000 110 914 (36) 813 (32) 95 889 (35) 762 (30)
g 5500 100 914 (36) 813 (32) 85 889 (35) 762 (30)
= 5000 90 889 (35) 762 (30) 80 864 (34) 762 (30)
4500 80 889 (35) 762 (30) 70 864 (34) 762 (30)
6000 125 965 (38) 864 (34) 105 914 (36) 838 (33)
§ 5500 115 946 (37) 838 (33) 95 914 (36) 813 (32)
$ 5000 105 914 (36) 838 (33) 85 889 (35) 787 (31)
% 4500 95 914 (36) 813 (32) 80 889 (35) 787 (31)
4000 &5 889 (35) 787 (31) 70 889 (35) 787 (31)
[MO-6900R]
1) E—%&. 17255 400W) DIEEFERLED.
2) NhFE MBIVAIL MEERLET,
1) Use a motor of 1/2 HP (400W) or more power.
2) Use an M type V belt.
1) Einen Motor mit 1/2 PS (400W) oder mehr verwenden.
2) Einen Keilriemen vom Typ M verwenden.

1)
2)

1)
2)

1)
2)

1)
2)

Utiliser un moteur de 1/2 HP (400W) ou plus.
Utiliser une courroie trapézoidale de type M.

Use un motor de 1/2 HP (400W) o de mas potencia.
Use una correa V tipo M.

Usare un motore con potenza di 1/2 HP (400 W) o con una potenza maggiore.

Usare una cinghia a V di tipo M.

A 12 ES (400W) DIERERE -
RGN EMI VIERYE -
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[MO-6900J]

1) T—lE. 1/25H (400OW) WEEFERLTLIEEL,
@ A00WTOE—FEERLET &, ESEHCHVNTHOMEIEL. SV VOEESH EHSE LS

h. BRI K> TEOENECEDIREDBHDET .

2) NUME MBVA) MEFERUR T,

3) ZVUVEEBHEE-YT—U. N SDOREDBRIEFFIN—IRDESICHEDFET,

4) FH. TV VEBOT-UREIE. MO-B900RVU—XEEHD, BHETEE mmMEF>TLBDTEEL
71(_

1) Use a motor of 1/2 HP (400W) or more power.

Cadion\ If any motor of which power is 400 W or less is used, viscosity of oil will increase in cold climates. In this
( case, the sewing speed will fail to rise and in the worst case, the machine will be incapable of running. ]
2) Usean M type V belt.

3) The table on the above shows the sewing speeds obtained by the use of motor pulleys with different diameters and V
belts with different lengths.

4) Note that the effective diameter of the machine head pulley has been changed to 56 mm, which is different from that for
the MO-6900R series.

1) Einen Motor mit 1/2 PS (400W) oder mehr verwenden.
v c@icht Bei Verwendung eines Motors mit 400W oder weniger Leistung erhoht sich in kaltem Klima die Viskositét

des {ls. In diesem Fall steigt die Nihgeschwindigkeit nicht an, und schlimm-stenfalls lauft die Machine
diberhaupt nicht.

2) Keilriemen vom Typ M verwenden.

3) Inder Tabelle obige sind die Nah-geschwindigkeiten angegeben, die durch den Gebrauch von Motor-Riemenscheiben
unterschiedlichen Durchmessers und von Keilriemen unterschiedlicher Lénge erzielt werden kénnen.

4) Beachten Sie bitte, dafB3 der effektive Durchmesser der Riemenscheibe des Maschinenkopfes auf 56 mm geédndert
wurde, also anders ist als bei der MO-6900R Serie.

Utiliser un moteur de 1/2 HP (400W) ou plus.
ﬁ?&'on Si 'on utilise un moteur de 400 W ou moins, la viscosité de I'huile sera plus grande par temps froid, la vntessej

de couture n’augmentera pas et, au pire des cas, la machine ne fonctionnera pas.

Utiliser une courroie trapézoidale de type M.

3) Le tableau ci-dessus indique les vitesses de couture obtenues lorsqu’on diameétres différents el des cocurroies
trapézoidales de longueurs différentes.

4) Noter que le diameétre utile de la poulie de la téte de la machine est maintenant de 56 mm et qu'il est done différent de
celui pour la série MO-6900R.

1) Use un motor de 1/2 HP (400W) o de més potencia.

climas frios. En este caso, la velocidad de cosido no subira y en el peor de los casos, la maguina no podra

Pr ec/a-\Euc i6n Si se usa un motor cuya potencia sea de 400 W o menos, se producira aumento de viscosidad del aceite en
funcionar.

2) Use una correa en V tipo M.

3) En latabla de arriba se muestran las velocidades de cosido obtenidas con el uso de poleas de motor con dierentes
diametros y correas en V con diferentes longitudes.

4) Tenga en cuenta que el diametro electivo de la polea del cabezal de la’maquina se ha cambiado a 56 mm, que difiere
de la serie MO-6900R.



ambienti freddi. In questo caso la velocita di cucitura non potra aumentare o, peggio ancora, ia macchina

Atenhi !zione Se viene usato un motore con una potenza di 400 W o meno, si avra un amento della viscosita deil’olio in
non sara in grado di funzionare.

2) Usare una cinghia a V tipo M.

3) Latabella qui sopra mostra le velbcita di cucitura ottenute con uso di pulegge del motore con diametri diversi e cinghie
a V conlunghezze diverse.

4) Notare che il diametro effeltivo della puleggia della testa della macchina & stato modificanc a 56 mm, una misura
diversa rispetto al diametro adottato per il modello MO-6900R.

1) BER 12 ET (400W) LIERER o

[ WNEREEFT 400w LITHIRGE - EEBMESHNONM2IEN - SEBIUEE FFAEZEREE TR °J

2) REFERAMEME VERE -
3) MRAMEREIEA B E AR RIERERRO LR -
4) FEEELELIHETEN 5 i B S B MO-6900R A5 A F » HHE K% 56 mm ©

56
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e All rights reserved throughout the world.

o Alle Rechte weltweit vorbehalten.

» Tous droits réservés partout dans le monde.

s Reservados todos derechos en el mundo
entero.

o Tutti i diritti sono riservati in tutto il mondo.
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COHEEDBENEICDVWTRRERAD D XU SBROORGEEN FEAEEMICBEVGDE T,

¥ COBEHIARZIIENUBORDFELLEETIHNGOHEFT,

Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further information when necessary.

* The description covered in this instruction manual is subject to change for improvement of the
commodity without notice.

Bitte wenden Sie sich an unsere Handler oder Vertreter in Ihrer Nahe, wenn Sie weitere Informationen bendtigen.

* Anderungen der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Beschreibungen, die der Verbesserung des
Produktes dienen, bieiben vorbehalten.

Pour plus d'information, n’hésitez pas & consulier nos distributeurs ou agents dans votre région.

* Les spécifications données dans le présent Manuel d’utilisation sont sujettes & modification sans préavis.

Sirvase ponerse en contacto con nuestros distribuidores 0 agentes en su drea siempre que necesite alguna

informacién mas detallada.

* La descripcion que se de en este manual de instrucciones esté sujeta a cambio sin previo aviso por
razones de mejora de la mercancia.

Per ulteriore informazione, si prega di non esitare a mettersi in contatio con nostri distributori 0 agenti vosira area

quando necessario.

* Le descrizioni contenute in questo manuale o’ istruzioni sono soggetie a modifiche senza alcun preavviso.
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