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NOTE : Read safety instructions carefully and understand them before using.
Retain this Instruction Manual for future reference.

HINWEIS : Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut zu machen,
bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen. Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung fur
spatere Bezugnahme auf.

NOTE : Avant d’utiliser la machine, lire attentivement toutes les consignes de sécuriteé.
Conserver ce manuel pour pouvior le consulter en cas de besoin.

NOTA : Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detencion hasta comprender todas las
instrucciones de sequridad. Conserve este Manual de instrucciones a mano para futuras
consultas.

NOTA : Leggere attentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di inziare I’ uso di
questa macchina. Conservare questo Manuale d’Instruzioni per pronto riferimento.
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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Putting sewing systems into operation is prohibited until it has been ascertained that the sewing systems in
which these sewing machines will be built into, have conformed with the safety regulations in your country.
Technical service for those sewing systems is also prohibited.

1. Observe the basic safety measures, including, but not limited to the following ones, whenever you use the
machine.

2. Read all the instructions, including, but not limited to this Instruction Manual before you use the machine.
In addition, keep this Instruction Manual so that you may read it at anytime when necessary.

3. Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your
country.

4. All safety devices must be in position when the machine is ready for work or in operation.
The operation without the specified safety devices is not allowed.

5. This machine shall be operated by appropriately-trained operators.

6. For your personal protection, we recommend that you wear safety glasses.

7. For the following, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the receptacle.
7-1 For threading needle(s), looper, spreader etc. and replacing bobbin.

7-2 For replacing parti(s) of needle, presser foot, throat plate, looper, spreader, feed dog, needle guard,
folder, cloth guide etc.

7-3 For repair work.
7-4 When leaving the working place or when the working place is unattended.
7-5 When using clutch motors without applying brake, it has to be waited until the motor stopped totally.

8. If you should allow oil, grease, etc. used with the machine and devices to come in contact with your eyes or
skin or swallow any of such liquid by mistake, immediately wash the contacted areas and consult a medical
doctor.

9. Tampering with the live parts and devices, regardless of whether the machine is powered, is prohibited.
10. Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately trained technicians or specially
skilled personnel. Only spare parts designated by JUKI can be used for repairs.
11. General maintenance and inspection works have to be done by appropriately trained personnel.
12. Repair and maintenance works of electrical components shall be conducted by qualified electric technicians
or under the audit and guidance of specially skilled personnel.
Whenever you find a failure of any of electrical components, immediately stop the machine.

13. Before making repair and maintenance works on the machine equipped with pneumatic parts such as an air
cylinder, the air compressor has to be detached from the machine and the compressed air supply has to be
cut off. Existing residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has to be
expelled. Exceptions to this are only adjustments and performance checks done by appropriately trained
technicians or specially skilled personnel.

14. Periodically clean the machine throughout the period of use.

15. Grounding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to
be operated in an environment that is free from strong noise sources such as high-frequency welder.

16. An appropriate power plug has to be attached to the machine by electric technicians. Power plug has to be
connected to a grounded receptacle.

17. The machine is only allowed to be used for the purpose intended. Other used are not allowed.

18. Remodel or modify the machine in accordance with the safety rules/standards while taking all the effective
safety measures. JUKI assumes no responsibility for damage caused by remodeling or modification of the
machine.

19. Warning hints are marked with the two shown symbols.

A Danger of injury to operator or service staff

Items requiring special attention

Vii




FOR SAFE OPERATION

1. To prevent accidents caused by electric shock, never open the motor control box cover
or touch the components inside the control box while the power switch is ON.

machine is in operation..

c 1. Never bring your fingers under the needle when the power switch is turned ON or the

2. Never bring your fingers, hair or clothes close to the pulley and needle or place anything
on the pulley and under the needle while the machine is in operation.

3. Never operate the machine with the safety devices such as belt cover, needle bar
thread take-up cover, finger guard, eye guard cover, etc. removed.

4. Be sure to turn OFF the power and perform the work after ascertaining that the sewing
machine does not run even when the starting pedal is depressed in case of checking,
adjusting, cleaning, threading or replacing the needle of the sewing machine.

5. Never operate the sewing machine with the ground wire for the power supply removed
so as to ensure safety.

6. Be sure to turn OFF the power switch in advance in case of inserting/removing the
power plug.

7. In time of thunder and lightning, stop your work and disconnect the power plug from
the receptacle so as to ensure safety.

8. When you move the sewing machine from a cold place directly to a warm place, dew
condensation may result. Turn ON the power to the machine after you have confirmed
that there is no fear of dew condensation.

9. In case of maintenance, inspection, or repair, be sure to turn OFF the power switch
and confirm that the sewing machine and the motor have completely stopped before
starting the work. (In case of the clutch motor, it continues rotating for a while by the
inertia even after turning OFF the power switch. So, be careful.)

10. This Instruction Manual is the Instruction Manual for MF-7700/UT33. As for the MF
model other than this model, refer to the Instruction Manual for MF-7700.

CAUTION BEFORE OPERATION
WARNING :

To avoid malfunction and damage of the machine, confirm the following.

+ Be sure to fill the oil hole with oil designated by JUKI before use.

+ Clean the sewing machine thoroughly before using it for the first time.

+ Remove all dust collected on the sewing machine during the transportation.

+ Confirm that the voltage and phase are correct.

+ Confirm that the power plug is properly connected.

* Never use the sewing machine in the state where the voltage type is different from the designated one.

+ The direction of rotation of the sewing machine is clockwise as observed from the pulley side. Be careful
not to rotate it in reverse direction.

+ When operating the sewing machine, turn ON the power switch after properly setting the head on the table.

+ For the first month after set-up, use the machine at a reduced sewing speed of 5,000 rpm or less.

+ Operate the pulley after the sewing machine has totally stopped.
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WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Nahanlagen, die fur den Einbau dieser Nahmaschinen vorgesehen sind, durfen erst in Betrieb genommen werden,
nachdem sichergestellt ist, daB sie den Sicherheitsvorschriften des betreffenden Landes entsprechen.
Bis dahin ist technischer Service fur diese Nahanlagen ebenfalls verboten.

1.

(=2

Beachten Sie die grundsatzlichen SicherheitsmaBnahmen, einschlieBlich der folgenden, wann immer Sie
die Maschine benutzen.

. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine samtliche Anleitungen, einschlieBlich dieser Bedienungsanleitung durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung auBerdem so auf, daB sie bei Bedarf jederzeit griffbereit ist.

. Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, nachdem sichergestellt ist, daB sie den in lhrem Land giltigen

Sicherheitsvorschriften/-normen entspricht.

. Alle Sicherheitseinrichtungen mussen angebracht sein, wenn die Maschine betriebsbereit oder in Betrieb

ist. Der Betrieb ohne die vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen ist unzulassig.

. Diese Maschine darf nur von entsprechend geschultem Personal bedient werden.
. Zu lhrem personlichen Schutz empfehlen wir, eine Schutzbrille zu tragen.
. In den folgenden Fallen ist der Netzschalter auszuschalten, oder der Netzstecker der Maschine von der

Netzsteckdose abzuziehen.

7-1 Zum Einfadeln von Nadel(n), Greifer, Spreizer usw. und Auswechseln der Spule.

7-2 Zum Auswechseln von Teilen wie Nadel, NahfuB, Stichplatte, Greifer, Spreizer, Transporteur, Nadelschutz,
Abkanter, Stoffuhrung usw.

7-3 Fur Reparaturarbeiten.

7-4 Bei Verlassen des Arbeitsplatzes und unbeaufsichtigtem Arbeitsplatz.

7-5 Bei Verwendung von Kupplungsmotoren ohne Bremsbetatigung muB bis zum vollkommenen Stillstand
des Motors gewartet werden.

. Sollte Ol, Schmierfett usw., das fur die Maschine und Gerate verwendet wird, in lhre Augen oder auf lhre

Haut geraten, oder sollten Sie versehentlich eine dieser Flussigkeiten schlucken, waschen Sie die
betroffenen Bereiche sofort bzw. suchen Sie einen Arzt auf.

11.

12.

13.

14.

. Eingriffe an stromfuhrenden Teilen und Vorrichtungen bei ein- oder ausgeschalteter Maschine sind verboten.
. Reparatur-, Umbau- und Einstellarbeiten durfen nur von entsprechend ausgebildeten Technikern oder

speziell geschultem Personal durchgefuhrt werden. Fur Reparaturen durfen nur von JUKI vorgeschriebene
Ersatzteile verwendet werden.

Allgemeine Wartungsarbeiten und Inspektionen mussen von entsprechend ausgebildetem Personal
durchgefuhrt werden.

Reparaturen und Wartungsarbeiten an elektrischen Bauteilen durfen nur von qualifizierten Elektrikern oder
unter der Aufsicht und Anleitung speziell geschulten Personals durchgefuhrt werden.

Sollte ein Fehler in einem der elektrischen Bauteile festgestellt werden, ist die Maschine unverzuglich
abzustellen.

Vor der Durchfuhrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten an Maschinen, die mit Druckluftteilen (z.B.
Luftzylinder) ausgestattet sind, muB der Luftkompressor von der Maschine getrennt und die
Druckluftversorgung abgeschaltet werden. Noch vorhandener Restdruck nach dem Trennen des
Luftkompressors von der Maschine muB abgelassen werden. Ausgenommen hiervon sind nur
Einstellungen und Leistungsprifungen, die von entsprechend ausgebildeten Technikern oder speziell
geschultem Personal durchgefuhrt werden.

Die Maschine ist wahrend des ganzen Benutzungszeitraums regelmaBig zu reinigen.

15.

16.

Eine Erdung der Maschine ist stets notwending, um normalen Betrieb der Maschine zu gewahrleisten.

Die Maschine muB in einer Umgebung betrieben werden, die frei von starken Stérungsquellen, wie z.B.
Hochfrequenz-SchweiBgeraten, ist.

Ein passender Netzstecker muB3 von einem Elektriker am Netzkabel der Maschine angebracht werden.

Der Netzstecker darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden.

17.
18.

Diese Maschine darf auBer zu dem vorgesehenen Zweck nicht anderweitig benutzt werden.
Umbauarbeiten oder Anderungen der Maschine mussen gemaB den Sicherheitsvorschriften/-normen unter
Beachtung aller zutreffenden SicherheitsmaBnahmen durchgefuhrt werden. JUKI ubernimmt keine
Verantwortung fur Schaden, die durch Umbau oder Anderung der Maschine verursacht wurden.

19.

Warnhinweise sind mit den beiden folgenden Symbolen gekennzeichnet.

Verletzungsgefahr fur Bedienungsperson oder Wartungspersonal

A Besonders zu beachtende Punkte




FUR SICHEREN BETRIEB

1. Um durch elektrische Schlage verursachte Unfalle zu verhiiten, unterlassen Sie das
Offnen der Motorschaltkastenabdeckung oder das Beruhren der Innenteile des
Schaltkastens bei eingeschaltetem Netzschalter.

oder die Maschine in Betrieb ist.

2. Bringen Sie niemals lhre Finger, Haare oder Kleidung in die Nahe der Riemenscheibe
und der Nadel, und legen Sie auch keine Gegenstande auf die Riemenscheibe oder
unter die Nadel, wahrend die Maschine in Betrieb ist.

3. Betreiben Sie die Maschine niemals ohne die Sicherheitsvorrichtungen, wie
Riemenabdeckung, Nadelstangen-Fadenhebelabdeckung, Fingerschutz,
Augenschutzplatte usw.

4. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus und vergewissern Sie sich, dass die
Nahmaschine selbst bei Betatigung des Startpedals nicht in Bewegung gesetzt wird,
bevor Sie solche Arbeiten wie Uberprufen, Einstellen, Reinigen, Einfadeln oder
Auswechseln der Nadel an der Nahmaschine durchfuihren.

5. Betreiben Sie die Nahmaschine aus Sicherheitsgrinden niemals ohne den Erdleiter
fur die Stromversorgung.

6. Schalten Sie vor dem AnschlieBen/Abziehen des Netzsteckers unbedingt den
Netzschalter aus.

7. Brechen Sie bei Gewitter die Arbeit ab, und ziehen Sie zur Sicherheit den Netzstecker
von der Steckdose ab.

8. Wenn die Nahmaschine direkt von einem kalten zu einem warmen Ort gebracht wird,
kann es zu Kondenswasserbildung kommen. Schalten Sie die Stromversorgung der
Maschine erst ein, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass keine Gefahr von
Kondenswasserbildung besteht.

9. Schalten Sie bei Wartungs-, Inspektions- oder Reparaturarbeiten immer den
Netzschalter aus, und vergewissern Sie sich, dass Nahmaschine und Motor vollig
stillstehen, bevor Sie mit der Arbeit beginnen. (Im Falle eines Kupplungsmotors lauft
der Motor wegen der Massenkraft auch nach dem Ausschalten des Netzschalters noch

eine Weile weiter. Lassen Sie daher Vorsicht walten.)
10. Diese Bedienungsanleitung ist fur das Modell MF-7700/UT33 vorgesehen. Angaben zu

anderen Modellen als diesem sind der Bedienungsanleitung des Modells MF-7700 zu
entnehmen.

2 1. Halten Sie niemals lhre Finger unter die Nadel, wenn der Netzschalter eingeschaltet

VOR DEM BETRIEB ZU BEACHTEN

VORSICHT
| Uberprufen Sie die folgenden Punkte, um Funktionsstorungen oder Beschadigung der [
Nahmaschine zu vermeiden.

+ Fullen Sie vor Gebrauch das von JUKI vorgeschriebene Ol in die Olo6ffnung ein.

+ Unterziehen Sie die Nahmaschine vor der ersten Benutzung einer grindlichen Reinigung.

+ Entfernen Sie den wahrend des Transports angesammelten Staub von der Nahmaschine.

+ Vergewissern Sie sich, dass Spannung und Phase korrekt sind.

+ Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker korrekt angeschlossen ist.

- Betreiben Sie die Nahmaschine niemals mit einer anderen als der vorgeschriebenen Spannung.

- Die Drehrichtung der Nahmaschine ist im Uhrzeigersinn, von der Riemenscheibenseite aus gesehen.
Achten Sie darauf, dass sie nicht in entgegengesetzter Richtung gedreht wird.

+ Schalten Sie den Netzschalter zum Betrieb der Nahmaschine erst ein, nachdem der Maschinenkopf korrekt
auf dem Tisch montiert worden ist.

- Betreiben sie die Maschine wahrend des ersten Monats nach der Installation mit reduzierter
Nahgeschwindigkeit von maximal 5.000 st/min.

- Betatigen Sie die Riemenscheibe erst, nachdem die Nahmaschine vollig zum Stillstand gekommen ist.




CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES

Il est interdit de mettre en service des systemes de couture incorporant ces machines sans s’étre assuré qu’ils
sont conformes a la réeglementation de sécurité du pays d’utilisation.
Toute intervention technique pour ces systemes de couture est également interdite.

1. Lors de l'utilisation de la machine, observer les mesures de sécurité de base qui comprennent, sans
toutefois s’y limiter, les regles suivantes.

2. Lire toutes les instructions qui comprennent sans toutefois s’y limiter les instructions de ce manuel
d’utilisation avant d’utiliser la machine. Conserver ce manuel d’utilisation pour pouvoir s’y reporter a tout
moment en cas de besoin.

3. Utiliser la machine apres s’étre assuré qu’elle est conforme aux regles/normes de sécurité en vigueur dans
le pays d’utilisation.

4. Tous les dispositifs de sécurité doivent &tre en place lorsque la machine est préte a étre utilisée ou qu’elle
fonctionne. L’utilisation sans les dispositifs de sécurité spécifies n’est pas autorisée.

5. Cette machine doit étre utilisée par des opérateurs ayant recu une formation appropriée.

6. Pour la protection de I'opérateur, il lui est recommandeé de porter des lunettes de sécurité.

7. Toujours mettre I'interrupteur d’alimentation en position d’arrét ou débrancher la fiche secteur de la
machine a la prise:

7-1 avant d’enfiler une aiguille, le boucleur, I’étendeur, etc. et de remplacer la canette;

7-2 avant de remplacer des pieces telles qu’aiguille, pied presseur, plaque a aiguille, boucleur, étendeur,
griffe d’entrainement, garde-aiguille, remplieur, guide-tissu, etc.;

7-3 avant d’effectuer une réparation;

7-4 avant de quitter I'atelier ou lorsque I’atelier est sans surveillance;

7-5 lors de I'utilisation d’un moteur a embrayage sans appliquer le frein, attendre que le moteur soit
completement arréte.

8. En cas de contact de produits tels qu’huiles et graisses utilisés dans la machine ou ses dispositifs avec les
yeux ou la peau, rincer immédiatement la partie touchée et consulter un médecin. En cas d’absorption
accidentelle de tels produits, consulter immédiatement un médecin.

9. ll est interdit de toucher aux pieces et dispositifs sous tension que la machine soit ou non en circuit.

10. Les travaux de réparation, de reconditionnement et de réglage ne doivent etre exécutés que par des
techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une qualification spéciale. Seules les pieces de
rechange indiquées par JUKI doivent étre utilisées pour les réparations.

11. Les travaux d’entretien et de controle ordinaires doivent &tre exécutés par un personnel correctement forme.

12. Les travaux de réparation et d’entretien des pieces électriques doivent étre exécutés par des électriciens
qualifies ou sous le controle et la direction d’un personnel ayant une qualification spéciale.

En cas d’anomalie d’une piece électrique, arréter immédiatement la machine.

13. Avant d’effectuer des travaux de réparation et d’entretien sur une machine comportant des pieces
pneumatiques telles que cylindre pneumatique, désaccoupler le compresseur de la machine et couper
I’alimentation en air comprimé. Apres avoir désaccouplé le compresseur d’air de la machine, détendre la
pression d’air résiduelle. Les seules exceptions a cette regle sont les réglages et les vérifications de
fonctionnement effectués par des techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une
qualification spéciale.

14. Nettoyer périodiquement la machine pendant toute sa durée de service.

15. La machine doit toujours étre mise a la terre pour l'utilisation normale. Elle doit étre utilisée dans un
environnement sans sources de bruits importantes telles que poste de soudage a haute fréquence.

16. Une fiche secteur appropriée doit étre fixée a la machine par un électricien.

La fiche secteur doit étre branchée a une prise de courant reliée a la terre.

17. Cette machine ne doit servir qu’a 'usage pour lequel elle est prévue. Tout autre usage est interdit.

18. Reconditionner ou modifier la machine en observant les regles/normes de sécurité et en prenant toutes les
mesures de sécurité nécessaires. La responsabilitée de JUKI ne saurait étre engagée pour des dommages
causeés par le reconditionnement ou la modification de la machine.

19. Les mises en garde sont signalées par les deux symboles indiqués.

Risque de blessures pour I’'opérateur ou le personnel d’entretien

A Points demandant une attention particuliere
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POUR LA SECURITE D'UTILISATION

1. Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais ouvrir le couvercle de la boite de
commande du moteur ni toucher des pieces a I'intérieur de la boite de commande
lorsque I'interrupteur d’alimentation est sur marche.

sur marche ou pendant le fonctionnement de la machine.

f 1. Ne pas mettre les doigts sous I’aiguille lorsqu’on place I’interrupteur d’alimentation

2. Ne jamais approcher les doigts, les cheveux ou les vétements de la poulie ou de I'aiguille
et ne rien placer sur la poulie ou sous I'aiguille pendant le fonctionnement de la machine.

3. Ne jamais faire fonctionner la machine avec un dispositif de sécurité tel que couvre-
courroie, couvercle de releveur de fil de la barre a aiguille, protege-doigts ou protege-
yeux retiré.

4. Avant toute verification, reéglage, nettoyage, enfilage ou remplacement de I'aiguille,
mettre la machine hors tension et s’assurer qu’elle ne se met pas en marche lorsqu’on
enfonce la pédale de départ.

5. Pour la sécurité, ne jamais utiliser la machine avec le fil de terre de I’'alimentation
retire.

6. Avant de brancher/débrancher la fiche secteur, placer I’interrupteur d’alimentation sur
d’arrét.

7. En cas d’orage et de foudre, s’arréter de travailler et débrancher la fiche secteur a la
prise par mesure de sécurite.

8. Si I'on déplace brusquement la machine d’un endroit froid a un endroit chaud, de la
condensation peut se former. S’assurer qu’il n’y a pas de risque de condensation de
rosée avant de mettre la machine sous tension.

9. Lors d’un entretien, d’un controle ou d’une réparation, placer I’interrupteur
d’alimentation sur arrét et s’assurer que la machine et le moteur sont completement
arrétés avant de commencer le travail. (Dans le cas d’un moteur a embrayage, le moteur
continue a tourner un certain temps sous I'effet de la force d’inertie apres que I'on a
place I'interrupteur d’alimentation sur arrét. Etre attentif a ce point.)

10. Ce manuel d’utilisation est destiné a la MF-7700/UT33. Pour les autres modeles MF,
consulter le manuel d’utilisation de la MF-7700.

PRECAUTIONS AVANT L’UTILISATION

ATTENTION :
[ | Pour éviter des anomalies de fonctionnement et des dommages a la machine, effectuer les [ |
verifications ci-dessous.

« Remplir I’orifice d’huile avec I'huile préconisée par JUKI avant I'utilisation.

* Mettre de I’'huile par I’orifice de lubrification avant I’utilisation.

+ Enlever toute la poussiere ayant pu s'accumuler pendant le transport.

+ S’assurer que la tension et la phase sont correctes.

« S’assurer que la fiche d’alimentation est correctement brancheée.

* Ne jamais utiliser la machine avec une tension differente de celle pour laquelle elle est prévue.

- La machine tourne dans le sens des aiguilles d’'une montre vu depuis le cotée poulie.
Veiller a ne pas la faire tourner a I’envers.

+ Ne pas mettre I'interrupteur d’alimentation sur marche tant que la téte de la machine n’a pas été remise
sur sa position initiale.

« Pendant le premier mois qui suit l'installation, ne pas depasser 5.000 pts/mn.

+ Attendre que la machine soit completement arrétée avant de tourner la poulie.
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INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD

Esta prohibido poner en operacion la maquina de coser hasta no cerciorarse de que los sistemas de cosido en
los que este tipo de maquinas se tienen que incorporar, estan en conformidad con las regulaciones de seguridad
vigentes en su pais. También esta prohibido el servicio técnico para estos sistemas de cosido.

1. Observe la medidas basicas de seguridad, incluyendo, pero no limitandose, a las siguientes, siempre que
use la maquina.

2. Lea todas las instrucciones, incluyendo, pero no limitandose a este Manual de Instrucciones, antes de usar
la maquina. Ademas, guarde este Manual de Instrucciones de modo que usted lo pueda leer cuando sea
necesario.

3. Use la maquina después de haberse cerciorado de que se conforma a las reglas y normas de seguridad
validas en su pais.

4. Todos los dispositivos de seguridad deben estar en posicion cuando la maquina esté lista para entrar en
servicio o ya esté en operacion. No esta permitido operar la maquina sin los dispositivos de seguridad
especificados.

. Esta maquina debe ser operada por operadores debidamente entrenados.

. Para la proteccion del personal, recomendamos la colocacion de gafas de seguridad.

7. Para lo siguiente, desconecte la alimentacion o desconecte el cable de alimentacion de la maquina desde la toma.

7-1 Para el enhebrado de la(s) aguja(s), enlazador, estiradora, etc., y para el reemplazo de la bobina.

7-2 Para el reemplazo de las piezas de la aguja, prensatelas, placa de agujas, enlazador, estiradora,dentado
de transporte, protector de aguja, plegador, guia de tela, etc.

7-3 Para los trabajos de reparo.

7-4 Al dejar el lugar de trabajo o cuando el lugar de trabajo esta desatendido.

7-5 Cuando use motores de embrague sin aplicar el freno, se debe esperar hasta que el motor pare totalmente.

8. En caso de que el aceite, grasa, etc. que se usa en su maquina y dispositivos toque sus ojos o piel, o que
trague por descuido cualquier liquido semejante, lavese inmediatamente las partes afectadas o consulte a
un médico.

o O

9. Esta prohibido manipular las piezas y dispositivos moviles mientras esté conectada la corriente eléctrica a la maquina.

10. Los trabajos de reparo, remodelacion y ajuste se deben hacer solamente por técnicos debidamente
entrenados o por personal especializado.

Para los reparos, se pueden utilizar solamente las piezas de repuesto designadas por JUKI.

11. Los trabajos de mantenimiento e inspeccion generales se deben llevar a cabo por personal debidamente
entrenado.

12. Los trabajos de reparo y mantenimiento de los componentes eléctricos se deben conducir por técnicos
eléctricos calificados o bajo la verificacion y direccion de personal especializado.

Siempre que descubra una falla en cualquier componente eléctrico, pare inmediatamente la maquina.

13. Antes de llevar a cabo los trabajos de reparo y mantenimiento en la méquina equipada con piezas
neumaticas, tales como un cilindro de aire, se debe desmontar el compresor de aire desde la maquina, y
también se dabe cortar el suministro de aire comprimido. Ademas, se debe expeler la presion de aire
existente después de la desconexion de la maquina. Las excepciones para eso son solamente los ajustes y
verificaciones de rendimiento que se hacen por técnicos debidamente entrenados o por personal especializado.

14. Limpie periodicamente la maquina durante todo el periodo de uso.

15. La puesta a tierra de la maquina es siempre necesario para la operacion normal de la misma.
La maquina debera ser operada en un ambiente exento de ruidos fuertes tales como en lugares de
soldadura de alta frecuencia.

16. Los técnicos eléctricos deberan montar en la maquina un enchufe apropiado para la corriente eléctrica.
El enchufe de la corriente eléctrica se debera conectar a un tomacorriente conectado a tierra.

17. Solo se puede utilizar esta maquina para el proposito que fue fabricada. No se permiten otros usos.

18. Remodele o modifique la maquina de acuerdo a las normas y reglas de seguridad mientras toma todas las
medidas de seguridad efectivamente. JUKI no asume ninguna responsabilidad por dahos causados por la
remodelacion o modificacion de la maquina.

19. Los puntos de advertencia estan marcados con los dos simbolos mostrados.

Peligro de lesion al operador o personal de servicio

A Itemes que requieren atencion especial
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PARA SEGURIDAD EN LA OPERACION

1. Para evitar accidentes causados por sacudidas eléctricas, nunca abra la cubierta de la
caja de control del motor ni toque los componentes ubicados en el interior de la caja
de control cuando el interruptor de la corriente eléctrica esta posicionado en ON.

esta posicionado en ON o cuando la maquina de coser esta funcionando.

2. Cuando la maquina esta en funcionamiento, nunca ponga sus dedos, cabello o ropa
cerca de la polea o aguja ni coloque ninguna cosa sobre la polea y debajo de la aguja.

3. Nunca opere la maquina con los dispositivos de seguridad, tales como cubierta de la
correa, cubierta de tomahilos de la barra de agujas, cubierta de protector ocular,
guardamano, etc., retirados.

4. Desconecte sin falta la corriente eléctrica y ejecute el trabajo después de cerciorarse
de que la maquina de coser no funciona ni aunque se presione el pedal de arranque en
casos como trabajo de comprobacion, ajuste, enhebrado o reemplazamiento de la
aguja de la maquina de coser.

5. Para mayor garantia de seguridad, nunca opere la maquina de coser cuando esté
desconectado el alambre de puesta a tierra para el suministro de la corriente eléctrica.

6. Cerciorese de posicionar de ante mano en OFF el interruptor de la corriente eléctrica
en el caso de insertar/extraer el enchufe de la corriente.

7. En tiempo de tormentas y rayos, deje de trabajar y desconecte del tomacorriente el
enchufe de la corriente eléctrica para mayor garantia de seguridad.

8. Cuando transporte la maquina de coser de un lugar frio directamente aun lugar caliente,
es posible que se forme condensacion de rocio. Conecte la corriente eléctrica a la
maquina de coser después de confirmar que no existe peligro de que se forme
condensacion de rocio.

9. En el caso de mantenimiento, inspeccion o reparacion, cerciorese de posicionar en
OFF el interruptor de la corriente eléctrica y de confirmar que la maquina de coser y el
motor se han parado completamente antes de comenzar el trabajo. (En el caso de
motor de embrague, éste continua girando por un tiempo debido a la inercia aun
después de haber posicionado en OFF el interruptor, Asi que tenga cuidado.)

10. Este Manual de Instrucciones es el Manual de Instrucciones para el modelo MF-7700/

UT33. Para modelos MF diferentes de este modelo, consulte el Manual de Instrucciones
para el MF-7700.

2 1. Nunca ponga sus dedos debajo de la aguja cuando el interruptor de la corriente eléctrica

PRECAUCIONES ANTES DE LA OPERACION

PRECAUCION :
[ | Compruebe los siguientes itemes para evitar mal funcionamiento o dahos de la maquina de [ |
coser.

- Asegurese de llenar el agujero de lubricacion con el aceite designado por JUKI antes de su uso.

+ Limpie bien la maquina de coser antes de usarla por primera vez.

+ Quite bien el polvo acumulado durante el transporte.

+ Confirma que el voltaje y la fase son los correctos.

« Confirme que el enchufe esta bien conectado.

+ Nunca use la maquina de coser en el estado en que el tipo de voltaje sea diferente del designado.

+ La direccion de rotacion de la maquina de coser es en el sentido de las manecillas del reloj, vista desde el
lado de la polea. Tenga cuidado para no hacerla girar en direccion inversa.

« Cuando opere la maquina de coser, posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica después de
colocar debidamente el cabezal de la maquina de coser sobre la mesa.

« Durante el primer mes después de la instalacion, use la maquina a velocidad reducida a 5.000 ppm o menos.

+ Manipule la polea solo después que la maquina de coser se haya detenido completamente.
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ISTRUZIONI IMPORTANTI PER SICUREZZA

E vietato mettere in funzione sistemi di cucitura fino a che si sia accertato che i sistemi di cucitura in cui queste
macchine per cucire vengono inserite rispondono a quanto previsto dalle norme di sicurezza nel vostro paese.
E altresi proibito intervenire tecnicamente su detti sistemi.

1. Osservare le misure fondamentali di sicurezza,comprese, ma non limitate a quelle seguenti, ogni volta che
si usa la macchina.

2. Leggere tutte le istruzioni, compreso, ma non limitate a questo Manuale d’Istruzioni prima di usare la
macchina. In aggiunta, custodire questo Manuale d’Istruzioni in modo che si possa leggerlo in qualsiasi
momento quando necessario.

3. Usare la macchina dopo che e stato accertato che essa e conforme a regole/standards di sicurezza validi in
vostro paese.

4. Tutti i dispositivi di sicurezza devono essere in posizione quando la macchina e pronta per lavoro o in

operazione. L’operazione senza i dispositivi di sicurezza specificati non & permessa.

. Questa macchina deve essere operata da operatori appropriatamente addestrati.

. Per la protezione personale, si consiglia di mettersi occhiali di sicurezza.

7. Nei casi seguenti, spegnere I'interruttore di corrente o staccare la spina elettrica della macchina dalla presa
di corrente.

7-1 Per infilare ago(hi), spoletta, spatole ecc., e per sostituire bobina.

7-2 Per sostituire parte(i) di ago, piedino, placca, spoletta, spatola, gancio di trasporto, riparo di ago, piegatrice,
guida di tela ecc.

7-3 Per lavoro di riparazione.

7-4 Quando si lascia il luogo di lavoro o quando il luogo di lavoro & senza sorveglianza.

7-5 Quando si usano motori a frizione senza azionare freno, si deve aspettare finché il motore si fermi completamente.

8. Se olio, grasso, ecc. usati con la macchina e dispositivi venissero in contatto con gli occhi o la pelle o
venisse inghiottito qualcuno di tali liquidi per errore, lavare immediatamente aree messe in contatto o
rivolgersi a un medico.

o O

9. E proibito manomettere le parti e i dispositivi sotto tensione indipendentemente dal fatto che la macchina e
alimentata o meno.

10. Lavori di riparazione, rimodellamento e regolazione devono essere fatti solo da tecnici appropriatamente
addestrati o personale esperto. Solo parti di ricambio designate da JUKI possono essere usate per riparazioni.

11. Lavori generali di manutenzione ed ispezione devono essere fatti da personale appropriatamente addestrato.

12. Lavori di riparazione e manutenzione di componenti elettrici devono essere condotti da tecnici elettrici
qualificati o sotto il controllo e la guida di personale esperto.

Se viene trovato un guasto di qualche componente elettrico, fermare immediatamente la macchina.

13. Prima di fare lavori di riparazione e manutenzione sulla macchina dotata di parti pneumatiche come un
cilindro d’aria, il compressore d’aria deve essere staccato dalla macchina e I’alimentazione d’aria
compressa deve essere bloccata. Eventuale pressione d’aria residua dopo il scollegamento del
compressore d’aria dalla macchina, deve essere espulsa. Eccezioni a questo sono solo regolazioni e
controlli di prestazione eseguiti da tecnici appropriatamente addestrati o personale esperto.

14. Pulire periodicamente la macchina per tutto il periodo di uso.

15. E sempre necessario collegare la macchina a massa per la regolare operazione della macchina.
La macchina deve essere operata in un ambiente che e libero da sorgente di rumore forte come saldatrice ad
alta frequenza.

16. Una appropriata spina elettrica deve essere attaccata alla macchina da tecnici elettrici.
Spina elettrica deve essere connessa ad una presa elettrica collegata a massa.

17. E permesso usare questa macchina solo per il fine inteso. Altri usi non sono permessi.

18. Rimodellare o modificare la macchina in conformita alle norme/standards di sicurezza prendendo tutte le
misure di sicurezza efficaci. JUKI non assume nessuna responsabilita per danno causato da
rimodellamento o modifica della macchina.

19. Cenni di avvertimento sono fatti con i due simboli dimostrati.

A Pericolo di ferita a operatore o staff di servizio

Articoli che richiedono particolare attenzione
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PER UN UTILIZZO SICURO

elettrica del motore, né toccare i componenti montati all’interno della morsettiera stessa

2 1. Al fine di evitare pericoli di scosse elettriche, non aprire il coperchio della morsettiera
a macchina accesa.

1. Non mettere la mano sotto I’ago quando la macchina viene accesa o durante il
funzionamento della stessa.

2. Non avvicinare dita, capelli o lembi di vestiario al volantino e all’ago o non mettere
alcuna cosa sul volantino e sotto ’ago quando la macchina e in funzione.

3. Non azionare mai la macchina se e sprovvista di dispositivi di sicurezza come
copricinghia, copritirafilo della barra ago, salvadita, protezione occhi, ecc.

4. Prima di ispezionare, regolare o pulire la macchina, infilare il filo o sostituire I’ago,
spegnere la macchina e controllare che la macchina per cucire non possa mettersi in
funzione premendo il pedale di comando della macchina per cucire.

5. Per garantire le condizioni di sicurezza non azionare mai la macchina con il cavo
dell’alimentazione sprovvisto di terra.

6. Spegnere l'interruttore dell’alimentazione prima di collegare/staccare la spina dalla
presa di corrente.

7. Durante temporali con fulmini e tuoni, interrompere il lavoro e staccare la spina dalla
presa di corrente per garantire le condizioni di sicurezza.

8. Se la macchina viene spostata da un luogo fresco a un luogo caldo, potrebbero
verificarsi fenomeni di condensa. In questo caso avviare la macchina dopo essersi
accertati che non siano presenti gocce di acqua.

9. In caso di manutenzione, ispezione, o riparazione, nhon mancare di spegnere
I'interruttore dell’alimentazione e controllare che la macchina per cucire e il motore
siano completamente fermi prima di iniziare il lavoro. (In caso di motore a frizione, il
motore continua a girare per un momento per inerzia anche dopo aver spento
I'interruttore dell’alimentazione. Percio, fare attenzione.)

10. Questo Manuale d’Istruzioni e il Manuale d’Istruzioni per la MF-7700/UT33. Per quanto
riguarda il modello MF tranne questo modello, consultare il Manuale d’Istruzioni per la
MF-7700.

MISURE DI SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

ATTENZIONE :
Controllare quanto segue per impedire eventuali malfunzionamenti o danni alla macchina per [
cucire.

Aver cura di versare I'olio specificato da JUKI dal foro dell'olio prima dell'uso.

Pulire a fondo la macchina per cucire prima di usarla per la prima volta.

Pulire completamente la polvere accumulatasi sulla macchina per cuciredurante il trasporto.
Assicurarsi che la tensione e la fase siano corrette.

Controllare che la spina dell’alimentazione sia inserita correttamente alla presa di corrente.

Non usare mai la macchina per cucire nei casi in cui la tensione di rete sia diversa da quella specificata.
Il senso di rotazione della macchina per cucire e orario, visto dal lato della puleggia.

Fare attenzione a non farla girare in senso opposto.

Quando si aziona la macchina per cucire, accendere

I'interruttore dell’alimentazione dopo aver posizionato correttamente la testa sul tavolo.

Per il primo mese dopo I'installazione azionare la macchina ad una velocita di cucitura ridotta di 5.000 pnt/
min 0 meno.

Azionare la puleggia dopo che la macchina per cucire si & fermata completamente.

XVi



EEREEIR

LA ERER (RRESFT) BRZBENZZREMBEFELLER o FiF @ KRB HERE

Ik -

1.
2.

3.

{(EFALCRE DR - W RET BRI TIRENEARREIEHE -

(ERIbAEAI Rl - FREEAEAREEERNRBETXY - FRESIERHRBEEZER
B LURRESBERTER -

LA RE SN BRAR ERE—HEMER -

4. (ERLLAEAIEANRELMNAENED - FRANREREBRKEIFTENINE - REZRATHNLZER

BREEMMEEIEERA o

A2 £ H FE R IB IS AN AVIRE N B SRIRIE -

(EFAAEANAT - BIBERRHERE o
BET5IERE - B EEEEIREERE - N T EIRRIEE -

7-1 8 - Ei - SR EFEEIRIERE o

7-2 SEIGHEET - B - AR - E2t - DBESS - XTRT - EEEE - R - hERRER o
7-3 (BIERF -

7-4 T{ESSFREENT S BERE TESFRRS o

7-5 [FRABMSHER  BEFEHEREFILECEBEET -

8. HEMMRLINMIBREERANKH « RS RERAREIAEIRE LT - SRANERERES & B
BNE SRS Ml EEaR -

9. RIEAFEERITA T EABFRERENTURERE -

10. BEIEAIMAVSEE - & - ARBHZBEBPBIRNEMASRERKET -

1. —IREVAHERE R BIRAIA B RIETT -

12. BEAEMRNERSENEE - #ERHFERNERKMARRERNEENEETET -

13. 21 - REFHZER - RIIFEBHR=RNTGER - BRIf=RBERtrReEET -
MBERBRE=RE 0 BREEBHE=R -
18 - REBEINRAVEMN ENERETRRRERTETENFIFER

14. BEANEAVE AR R EHIE T AR o

15. BTYEEREER @ BRERMER - ANBEARRRFERSRRS REEMRETER -

16. BRHEERARTEREMIAEIARLZE - BiRHEENFEZEIEERE L -

17. QEXINIEERE LIS A EERER -

18. HBEMNAEE - BERMTESRERSE - LERNBRNREEIE - Bt - HIRBRANENE
B JUK I AFEAREE-

19. ANERGAE LFRAMUT 2 EESRER

A BEGREAE - BIEASHRERE -

A 22 FEES AL ENEE -

XVii




EE R AR EEEIR

f—

. BTYMLEREEERNER - FAEEIIFAERNNETHRESEERENS T - ER

FARNBH -
ek
1. {IRAERFRRARMEMNKEED - BFAREFEREIHET T -
2. BHREED  FARIEFIS - IBE - KIRERFWAEET THEE - BAZITHREHE
EE L& -

3. WAERTEHTRFE - FiEMEENRMESSFREREMNINESEIK -

4. BB - X - RIREMH - TR - BT - B ERFAER - TR T RIBEH
WA OB R EEITIES -

RTERERRE  REHTERRIREREEEE

RN IRIRERNT - 5 —E SRR

18R BTHREARE @ BFELILER - CEEIRMEE -

e 2 nth HZEZREANE S REN - BURRERE MBS KATELREE
FIBEIR o

9. EITRE - BE - (BIE(FRN - F—ERHAER @ BREIRINBEREFILLCREE
TR - (ERBS FER @ FICRMAERRBFEAREBRMNASEEEE KT

©® N o @

o)
10. ZAfEREBAEEEREIMF-7700/UT33RVEREEE - BREAHMEAVEREE » FESEMF-7700{E A ER
=,

BEEREINEEEIR

A: : S ¥ =
Iy ;i i En 1% =] B u’h IE =f o
,EJE\ BT RBEMNERENFEIRE - BEFUTIEEAS

- fERBEHIHC R - FE—ERNNHE B IIAJUKEEERH ©
F—R(ERREAIM A - RICHEAIRITIRG S -
RICEBRPENIREITIRGS
At e ENERES IEHE -

© FAiERS EIRRIARE S IEE AT -

. @,E%Eﬁiiﬁﬂ’ﬂ'%iﬂﬂ% ' RABHI A BRI

- BHBINER AL RERFRABERIERE SR o FEETEREAD KA o

- BB IEﬁEiHJ SEREZRBITREREE o

- RSB VER 5 FRREELZERE - 7EEES000pm A TER ©

- HEAREEF L RBEIRERR - S2AREEEIICR - BEEBRTE -

Xviii




K o ;- 1
N = S 577 1 oo 4
B 11100 ) Lo T o 5

(RG22 205):1' oY 1 s A 5
=3 iy UL B DT 'L oY 1 b A 6
3. SC-SBOMELD TF T * EETE .eveeeerreeereeeerssieessessssessssssssssasssssssssssssssasssssssssssssssssssssassssassssssssssssssssssssssssssnssssnss 7
Wi R To N =1010100): oY o1 o A = 12
5. SC-DTOMBID TIIT * BETE coveeeeereeeereeeresiesessesessssesesasssssssssssassssassssssssssssssssssssssssssassssssassnsasssssssssnssssssassssans 25
ey 31
LI Lo =102 i 32
=3 iy U R D 11 - - S 34
B Y>3 | U < 35
1. R D BB E ICBIT DIEEIITTADIE U TG oeoooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesseesesessssessessesesssssessssesssssssssssssssssssssssssssss 36
B N L] T Lo 39
I3 o T Wz A B I B () - - 39
P )=, G (D L 2 R 40
CI B 7 800 41
A. T O BB DIIERTIETIEE o oooooooeoeoeeeeeeeemeeseessessssssssessesssesssseseeseesessesssseesessesesssessesssessssssesssssssesson 43
ST B CTIE: v (00 o 45
(SRR D= 100 - - 46
VAL XXX 0% L - S 48
I B 7 8=/ & S 49
(=N Lol ey s () E == S 51
1Ko i 3521 [0 Y il Mo = S, 52
Bt Y T | 53
L1155 YOO - - S 54
PR AT X AR L0 S 55
LY L] 7 00 56
LI 00 st LA i 57
=R L AT < Y00 )z v - 57
CI B 8w v (00 58
AN B O 8 Qe N0 1 R 60
s iy A m Ll B g L) 1 - 62
L I oz A m L 2 @ A1) )1 A o X 1 I 2T 62
=R iy A e B g AT E - SRR 63

XiX



=]

CONTENTS

. SPECIFICATIONS ......ciiiccirriiiiisssssnssssssssssssss s s sssssssmss s s s s ssssssmmns s sssssssssnmnnnssesssssnnnnnnnns 1
. AT THE BEGINNING ... sssssssss s sssssssssmsssssss s s s s s s s s s s ssssssnssnnnnsns 4
. INSTALLING THE ACCESSORIES........ccoiiiiiriiisrinsmss s snssss s s s ssss s s ssss s 5
1. Installing the presser lifting CYIINAEr ........cccviviiiiniie e 5
2. Installing the air regulator ..........ccccceiiiiiim s nr e 6
3. Installing and setting SC-380 .........ccccriirrrmmiiiimriiimrr i e n e 7
4. Installing and setting SC-500 ..........ccccruursmrmirssnerisssssrmssssr s s sss s ssss s sssssssssssnssnsans 12
5. Installing and setting SC-510 .......ccccciriiiiermrrrrrssrseeerrrsssssssms e s ers s ssms e s e e s ssssmmne s s eessssnmmseseessssnmsenes 25
. AIR PIPING DRAWING.......coouummmmmmmmmnnnnnnnnnnns s sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssnnnnnnnss 31
1. Piping of the thread trimmer device ..........cccvciimiiiiinn 32
2. Adjusting the air regulator ...........cccccimmmiin e ———————————— 34
. THREADING THE MACHINE HEAD .......cccoiiiiiiinsnsssnssssssssssssssssss s sssssssssssssses 35
1. Standard threading for the machine with automatic thread trimmer ............ccccrrreeennnnnne. 36
. ADJUSTING THE LOOPER THREAD TRIMMER MECHANISM .........ccccccmrirrrrnrrenn 39
1. Adjusting the thread trimmere air CyliNder .........ccccmriiiminii e 39
2. Adjusting the counter KNife ... s sssssssnns 40
3. Adjusting the MoViNg KNife ... e 41
4. Adjusting the initial position of the looper thread trimmer mechanism ..........c.ccccvivinriines 43
5. Adjusting the longitudinal position of the moving knife .........ccccccciiinnininnen 45
6. Adjusting the Clamp PreSSUre ... amnn s 46
7. Adjusting the thread release amount ..........cccciiiiiminrr e —————— 48
8. Adjusting the height of the moving Knife.........cccooiimmm s 49
9. Adjusting the thread triMMEr SENSOX ... ———— 51
10. Adjusting the speed of lower thread trHimMmMEr .........cccciiiicmmnnicnnn e ——— 52
. ADJUSTING THE THREAD RELEASE MECHANISM ........cccciniimiminnrinnenn e 53
1. Adjusting the diSK-FiSe ........ccrcmriiiimrnimirnne s s 54
2. Adjusting the thread release hOOK ...........ccccermminiismmrmrmnn s ———- 55
. ADJUSTING THE TOP COVERING THREAD TRIMMER MECHANISM .................. 56
1. Adjusting the engagement of KNiVes........ccccouivmmiinimrmnnssmns s s 57
2. Adjusting the pressure of clamp SPriNgG ......cccuiiiiiisiisssssssmmeemrrr s sasasane 57
3. Adjusting the position of the blade point of moving knife ... 58
4. Adjusting the speed of MOVING KNife ... s s 60
. ADJUSTING THE AIR-BLOW WIPER ......ccooiiiiiiriciissnsnsssssmmmmmmssnsssss s ssssssssssssssssssses 62
1. Installing the air-bIOW WiPer ..o s s s s e 62
2. Adjusting the air-DIOW WIPer ........ceeiiiiiiismmmririiissssr s s s s mssenns 63

XX



INHALT

I. TECHNISCHE DATEN ...cooeecisisiissss s s snsssssssssss s sss s s s s s s s s s nnnmmmsssssssssssssssssnsnnnnns 2
IL. AM ANFANG ......ccoccccceeeecssse s e e e s s s s s s s s nnmmmssssssssssssssssee s s e s e s nnnnmnmssssssssssssssssessnmnnnnnnnnnnnnnn 4
II. INSTALLIEREN DES ZUBEHDORS. ...t iiieeeecessssssss s sn s s s s sssssssssssssssssssssss s s s s s nnnnns 5
1. Installieren des NahfuBhebezylinders..........ccccuvimniimmnns 5
2. Installieren des LUftAruCKreglers.......uuissssssssmeemmnsinnnsssss s ssssssssssssssssssssssssssssmssssssss e 6
3. Installation und Einstellung des SC-380 ........c..cccocriiimirinnsmmrinnsr s s s sss s sssssne s 7
4. Installation und Einstellung des SC-500 ..........c.ccoctrimimmmmnismmrminsssmisss s sssss s sssssssssnns 12
5. Installation und Einstellung des SC-510 .........ccccccccmmrrinssssmrrrressssssmeeresssssssmsessessssssnsessessssssnnees 25
IV. LUFTLEITUNGSZEICHNUNG ..........coeccccicirrinnrnsssmssssssssssss s s s s s s s s s s s s nnmmmmssssssssssnnes 31
1. Verrohrung der Fadenabschneidervorrichtung ........cccccoviiiimmmmnnnsisssssnsssssse s enssssss e 32
2. Einstellen des Luftdruckreglers..........oocciiiiiiimniininsssr s sssss s ssssss s 34
V. EINFADEIN DES ... eccrsissssi s s s s s s s s s snmmsssssss s ss s s s s s e s s e s s nnnmmmmssssssssssssssesensnnnnns 35
1. Standardeinfadelung der Maschine mit automatischem Fadenabschneider ....................... 37
VI. EINSTELLEN DES GREIFERFADENABSCHNEIDERMECHANISMUS. ................... 39
1. Einstellen des Fadenabschneider-Luftzylinders .........ccccoconiiimmmnnimnmnninmsnes s 39
2. Einstellen des GEgENMESSEIS ......ccccvieircrecerrirsssssmnrrrrssssssmmsesessssssmmssssssssssnmssssssssssnmnssssessssnnnnees 40
3. Einstellen des SChWINGMESSEIS .......cccuveiinmiiissmsismiss s sss s sss s sss s s sssssssssssssnnsas 41
4. Einstellen der Ausgangsstellung des Greifer-Fadenabschneidermechanismus................. 43
5. Einstellen der Langsposition des SChwingmeSSers.........ccccivrrcevceerrrisssssssessssssssssssessessssssnees 45
6. Einstellen des KIEMMAIUCKS ........cuiiiiiiiiiiiiiiccsmisr s sssssss s ssssss s s s ssms e s e smmmnnas 46
7. Einstellen des Fadenfreigabebetrags.........c.cccoiiimmmnnimmminisninisns s s s snnens 48
8. Einstellen der Hohe des SChWIiNgMESSErS .......cccciiiiimiiiiimiminsnrnss s s ssssssssnssans 49
9. Einstellen des Fadenabschneidersensors.........cccmmiiiiiisssmnnsnsscsss s 51
10. Einstellen der Geschwindigkeit des unteren Fadenabschneiders ..........ccccccciriicccicennnnnes 52
VI. EINSTELLEN DES FADENFREIGABEMECHANISMUS..........cccciiiimmmmnnnmnnnnnaneenns 53
1. Einstellen der Scheibenhebung.........cccciiiiincs 54
2. Einstellen des Fadenfreigabehakens ... ssssssssssssssssssssssssssssssssnnnn 55
VII. EINSTELLEN DES OBERLEGFADENABSCHNEIDERMECHANISMUS ................. 56
1. Einstellen des Messereingriffs ........cccuvverminnmmmnnnns s s 57
2. Einstellen des Drucks der Klemmfeder ...........cccimiiiinmmmmmnnninsesnnesss s ssssssss s snnses 57
3. Einstellen der Position der Schwingmesser-Klingenspitze ...........cccconvmminnmnmnnssmnnssennne. 58
4. Einstellen der Geschwindigkeit des SChWingmMeSSEers.......cccccceriiimirinnsrmnness e 60
IX. EINSTELLEN DES LUFTSTOSSWISCHERS..........cccoiiiimtrrness s s e 62
1. Installieren des LUftSTOBWISCRErS ... s 62
2. Einstellen des LUftSTOBWISCRErS .......ccccciiiimimiiir s s s s s 63

XXi



SOMMAIRE

I.CARACTERISTIQUES ......cocccececisisssss s s s s s sssnsnssssssssssssssssss s s s s s s s s s s s nmmsnsssssssssssssnsssnnnns 2
1 8 0 1 = 1 U 4
Il. POSE DES ACCESSOIRES ........cccoiiiiinnmmnnrinsssssssssssssssssss s sssssssssssssssssssssssssssssnnnses 5
1. Pose du cylindre de relevage de PreSSeUr .......cccccirriiemrminsmsmisssmissss s sssss s ssssss s ssssssssnssans 5
2. Installieren des LUftdruckreglers.......ccouiiissssssmemmmsinnnnssnssns s ssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnns 6
3. Installation et paramétrage de la SC-380.........cccccecmmriimriiismnrnnrrnes s s 7
4. Installation et paramétrage de 1a SC-500..........cccerremmirmmissmmmssssmisssisss s sesnssssassnss 12
5. Installation et paramétrage de 1a SC-510........cccccccmririrrrssmmrrrissssssceerresssssssee e e e s sssmses e essssssmsnsees 25
IV. SCHEMA DE LA TUYAUTERIE D’AIR ... eeeececccrcssssssssssssssssssssnnss s s s s s s e e e e 31
1. Tuyauterie du dispositif de coupe du fil ... ——— 32
2. Réglage du régulateur pneumatique ........ccccveecceeerrirrrsscccr e 34
V. ENFILAGE DE LA TétE DE LA MACHINE ... e 35
1. Enfilage standard pour la machine avec coupe-fil automatique .........ccccecmmmmmmmmrrrrnnnnnnnneninn, 37
VI. REGLAGE DU MECANISME DU COUPE-FIL DE BOUCLEUR........ccccccmrirnninnnennnns 39
1. Réglage du cylindre pneumatique de coupe-fil.......c.ccccrirmmrnsiirnsminsn i 39
2. Réglage du COUEAU FiX@ ......iiuiiirecrrrrrrsssmmeerrrsssssmmse s e ssssssmms e s e esssssnmse s e eessssnmmseseessssnmmsesenssssnmrsensns 40
3. Réglage du couteau MODIle.........ccocceiiiiieiriirr e e 41
4. Réeglage de la position initiale du mécanisme de coupe-fil de boucleur ...........ccccecrriernnnen 43
5. Réglage de la position longitudinale du couteau mobile............ccccccerreircccmerrrrcccseeee e 45
6. Réglage de |a pression de SErrage ........cccuimriiimnisssssisssssssssssssssssssss s s ssssms s ssssssssessassssssas 46
7. Réglage de la distance de libération du fil.........cccccoiriiiiiininnns e ——— 48
8. Réglage de la hauteur du couteau Mobile ..........ccccccmiiircccserrr e 49
9. Réglage du capteur du coupe-fil.........ccociiiiiiinnir i ———_— 51
10. Réglage de la vitesse du coupe-fil INfErieUr ... 52
VI. REGLAGE DU MECANISME DE LIBERATION DU FIL ......ccccccmimmnnsnnmnnnsnnsssssnnnnns 53
1. Réglage de I'ouverture du diSQUE.........ccuurerirmmiismniissmsssssssss s ssss s s s s s sss s esssnssssns s 54
2. Réglage du crochet de libération du filo .......cccccirmiisnmnsnmnsnmrrrs s e 55
ViI. REGLAGE DU MECANISME DU COUPE-FIL DE RECOUVREMENT SUPERIEUR ... 56
1. Réglage de I'engagement des COULEAUX ........cuurrrrrmrrsssmissmssssmsssssssssssssssnessnsssms s smssssmnssssnnnsas 57
2. Réglage de la pression du ressort de Serrage .........cccocrerrrscmerrresssssmeereesssssmssseessssssmmssseessssas 57
3. Réglage de la position de la pointe de la lame du couteau mobile .........cccceeeccccrrrrecccceceenn. 58
4. Réglage de la vitesse du couteau mobile .........ccccccriiiriminn i ———— 60
IX. REGLAGE DU TIRE-FIL SOUFFLANT .....cooiiiiiiemnrrinnsssssssssssssssssssss s sssssssssssssssnssss 62
1. Pose du tire-fil SoUfflant ... ————— 62
2. Réglage du tire-fil soufflant ...........cccccomiiiininn e —————————— 63

XXii



INDICE

I. ESPECIFICACIONES .........oeeeeeerrrr s rsrsss s sss s sssmmmm s s s s n s e s e e e n e e e e e e e e e e n s s s nnnn 3
II. AL COMIENZO ....ooooeeceeecssssse s e s s s e s s e nnnmsmssssssssssssssese e e e nnn s s nnmmmmsssssssssssssesseesmnnnnnnnnnnn 4
IT. MODO DE INSTALAR LOS ACCESORIOS...........cooiieeeeccccerrsssssssssssennnssnne e s 5
1. Para instalar el cilindro elevador del prensatela..........ccccooccoommiiiiccsssnriccee s 5
2. Modo de instalar el regulador del @ire........cccouiiiiiiiiiissssssssssesmenrr s asanaaann 6
3. Instalacion y configuracion del SC-380 ..........cccceccmrrirsmrmnnsmrmnns s s ssmes 7
4. Instalacion y configuracion del SC-500 ...........ccceeinssiismmsssmsssnisssssssssss s sssssssssssssssssssnenas 12
5. Instalacion y configuracion del SC-510 ..........cccccmrmririrsmerrrrssssssmse s rsssssssss s e esssssssmseseessssnmsssees 25
IV. PLANO DE LA TUBERIA DEL AIRE ........ciieieiecceerssssssssssssssssssssssmsssssss s s s s s e seees 31
1. Tuyauterie du dispositif de coupe du fil ..o —— 32
2. Modo de ajustar el regulador de Aire.........cuuuiissssssssssmmemmmeemmmrrnrr s ssssssssssssssrrr 34
V. MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA DE COSER .................... 35
1. El enhebrado estandar de la maquina con cortahilo automatico ........ccccceeccceeerrrncccceceennnnans 38
VI. MODO DE AJUSTAR EL MECANISMO CORTA-HILO DEL ENLAZADOR.............. 39
1. Modo de ajustar el cilindro de aire del corta-hilo.........c.ccccrvrimimniiimnnicc 39
2. Para ajustar la contracuchilla ... ssssene 40
3. Para ajustar la cuchilla MOVIl ... s 41
4. Para ajustar la posicion inicial del mecanismo del corta-hilo del enlazador ............ccccuuruee 43
5. Para ajustar la posicion longitudinal de la cuchilla movVil.........ccccoecmriiercccnrr e 45
6. Para ajustar la presion del sujetador ..........cccciiiiiiininnr e ————— 46
7. Para ajustar la cantidad de relajacion de hilo ..o 48
8. Para ajustar la altura de la cuchilla MOVil ..........cccoomiieerc e 49
9. Modo de ajustar el sensor del corta-hilo ... ———— 51
10. Modo de ajustar la velocidad del corta-hilo iNnferior ...........ccooiiieiiciern e 52
VI. MODO DE AJUSTAR EL MECANISMO LIBERADOR DE HILO ......cccccccviiuemmnnnnnnnns 53
1. Modo de ajustar la subida del diSCO.........cccceeiiiiiiii s 54
2. Modo de ajustar el gancho liberador del Rilo ........cccciiviimrinni e 55
VII. MODO DE AJUSTAR EL MECANISMO CORTADOR DE HILO DE AGUJA ........... 56
1. Réglage de 'engagement des COULEAUX ........cuurmrrrmrrsssrissmsissmsssssssssssssssnessnssssmssssmssssmnssssnsnsas 57
2. Modo de hacer el ajuste de presion del muelle sujetador........ccccveeeceerrirrsccscer e 57
3. Modo de ajustar la posicion de la punta de la hoja de la cuchilla movil ...........ccccccemrrennnecee 58
4. Modo de ajustar la velocidad de la cuchilla MOViIl ........cccciiecimiiimmnicmicr s 60
IX. MODO DE AJUSTAR EL RETIRAHILO NEUMATICO ......cccosmrmmsssnmmmnmmmssssssnmsnsssnnnses 62
1. Modo de instalar el retirahilo NEUMALICO ... 62
2. Modo de ajustar el retirahilo NEUMALICO ........cccevieiiiiiinmrrr i 63

XXiii



INDICE

I. CARATTERISTICHE TECNICHE ............e s e e e e e e e s e e e e s 3
II. AL RICEVIMENTO DELLA MACCHINA ... ececccccccssssssssssemn e e s s s e s 4
II. INSTALLAZIONE DEGLI ACCESSORI ...........o e s e e e e e s e s e ee s e nmmmnnnnes 5
1. Installazione del cilindro di sollevamento del pressore .........cccccevicismmmrinnnsiemnennnse s 5
2. Installazione del regolatore di aria ..........ccceivrmmrnrssmmrnnre e —————— 6
3. Installazione e impostazione del SC-380 .........cccccririmrrinnmrmnnssr - 7
4. Installazione e impostazione del SC-500 .........cccocrirremrinismrinnerer s sssaes 12
5. Installazione e impostazione del SC-510 ... 25
IV. DISEGNO DELLA TUBAZIONE DELL’ARIA ........ s e e e e e e e e e e nnemmmmnnnns 31
1. Tubazione del dispositivo rasafilo........ccccceiriiiieccmninnccs e ——— 32
2. Regolazione del regolatore di aria ........c.c.ccrvrmmmminimsminisrinsss s —————— 34
V. INFILATURA DEL FILO NELLA TESTA DELLA MACCHINA ... cceeeeeeeees 35
1. Infilatura standard per la macchina con rasafilo automatico ..........cccocmiiiiiiicesnniniccccsnnnene 38
VI. REGOLAZIONE DEL MECCANISMO DI TAGLIO DEL FILO DEL CR...................... 39
1. Regolazione del cilindro dell’aria del rasafilo ..........cccccciiiiiiiicmninnsccr s 39
2. Regolazione della controlama..........cccviiimerinsmsmnnnesr s s 40
3. Regolazione del coltello Mobile..........ccuiiiiiiiiinniseeeeeeerr s 41
4. Regolazione della posizione iniziale del meccanismo di taglio del filo del crochet............ 43
5. Regolazione della posizione longitudinale del coltello mobile...........c.cccconivmmiiiecnnincscnnnnnns 45
6. Regolazione della pressione di tenuta ...........cccoiiiiiiiiinnisseese e ————————————— 46
7. Regolazione della quantita di rilascio del filo........ccccceciiiiiecininccsn s 48
8. Regolazione dell’altezza del coltello mobile.........ccccccciiiiiiiini 49
9. Regolazione del sensore del rasafilo ..........ccuiiiiiiissssssnmmemmmn s 51
10. Regolazione della velocita del rasafilo inferiore ... 52
VI. REGOLAZIONE DEL MECCANISMO DI RILASCIO DEL FILO.......ccccceivimmmreeecceeeees 53
1. Regolazione del sollevadiSCo ........ccuimunnmmmmmmiimnrrrnnnrrr s ssssssssssssssssssss s s snnnas 54
2. Regolazione del gancio di rilascio del filo .........cccccoemiiiiiiiinic e 55
VII. REGOLAZIONE DEL MECCANISMO DI TAGLIO DEL FLO DI COPERTURA SUPERIORE .... 56
1. Regolazione dell’ingranamento dei Coltelli.........cccvvmmmiiiiiiicsmiinnscc e 57
2. Regolazione della pressione della molla di presa ........cccoeecmmiiiiiicmnrinnicc s 57
3. Regolazione della posizione della punta della lama del coltello mobile.........cccccccmmrrnnnnnns 58
4. Regolazione della velocita del coltello mobile ..........cccociiiiiiiiiiesri e 60
IX. REGOLAZIONE DELLO SCARTAFILO A RAFFICAD’ARIA ... 62
1. Installazione dello scartafilo a raffica d’aria ........cccccoeccmmriniiiimen s 62
2. Regolazione dello scartafilo a raffica d’aria ........ccccceviiemmiiinicc 63

XXiv



-

om
:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:
D

IE. IR ERBIZREE oot eestsssssssssesssesssesssesssessssasssssssssstasstasssasssasssasesssesssssssssssessssssssasssnsesaees 5
1. BRBEIERE
2. TERAEIRRNRER

3. SC-380MYZ 5% - RRE

4.

SC-500R 5% - BXTE 12

5. SC-510MZ28E - 2B5E 2
IV. ZEGRBDEER ..o ssssasssssssssssssassssssssssssssssassssssassssssasssssssssassssssasssnssassssssassassssssssssnssans 31
1. PR ENRE 32

2. ZE SR A BRAYREN 34

A AR5y T 35
1 IEERERAE 38
VI. EEAR LI ARHEABAUIREL ...t sssss s sssssssss st asss s sas st s s st aas st sms s ssassanas 39
1. tARSmELROEREE 39

2. BN 7IRVAEE 40
3. ERENTIRVGAEE 4
4. YR ARSI HA N B AR 43
5. SEENJIRIR AL B RITERR 45

6. RERBR AV 46

7. RIRENAEE 48

8. ;EEJIEEEEE 49

9. AR B RABHITHEE 51

10. [RARLIAREERVRED 52
VIL SRARHEBBHUEIIEE ...t ssssssssssssssss s sssssssss s sasssasssssss s sssss s sassssassasssssssssasssnass 53
1. SRR REAVAEE 54

2. FRARIIAVEREE 55
| A E Ty = s 56
1. YI7]IRE A% 57
2. RELBEZRR T 57

3. SEBNTIRAERVGREE 58

4. SEENTIERERIERES 60
A =y T 62
1. BEEENRE 62

2. W E EE R 63

XXV



I. T8

HFE2In BRI T MMy RETD VNSV

itk MF-7700 ¥ UJ—X

#BOERER ISO#8#& 406. 407. 602, 605

F&A Zw bk AUTREBADANLGEWN, A= T80

REEVRE BefEs 6500 #t (BSE)

&g 3 K&t e 4.8mm. 5.6mm. 6.4mm
2 KEF - 3.2mm. 4.0mm

EENXOLL 1:07~1:2 (#ELBERS 2.5mmUTF)
MEEEXD FERERR (XN J07I v M)

BOERS 1.2mm~ 3.6mm GEEICLD 4.4mm FTH)

E=zkay UY128GAS #9S~# 14S (1Z## 109)

#HEZA ~NO—o 31mm

NEHE B¢ 451 X FEH 515 X g% 265

== 49kg (T 7 —ARTDEERNE)

B LRE Bmm (EH185.6mm LD L). Bmm (LD {FE)
MERR LIS BB

EDFEESE FED omememees 4 EEE Y FHREAR
EBNHED e UI—BEAR (XA 207 v 2 SEEER)

JUo—)—iE HmEOw RERENS

ERAE F77 IR TICRDaEEBRHA

B JUKI MACHINE QOIL 18

IME FA )L —T & 600cc ~ H#f 900cc

B E B e

I. SPECIFICATIONS

Model name High-speed, flat-bed coverstitch machine
Model MF-7700 series
Stitch typel ISO standard 406, 407, 602, and 605

Example of application

Hemming and covering for knits and general knitted fabrics

Max. sewing speed

Max. 6,500 rpm (at the time of intermittent operation)

Needle gauge

3-needle ... 4.8 mm, 5.6 mm, and 6.4 mm
2-needle ... 3.2 mm and 4.0 mm

Differential feed ratio

1:0.7 to 1 : 2 (stitch length : less than 2.5 mm)
Micro-differential feed adjustment mechanism is provided. (Micro-adjustment)

Stitch length

1.2 mm to 3.6 mm (can be adjusted up to 4.4 mm)

Needle

UY128GAS #9S to #14S (standard #10S)

Needle bar stroke

31mm

Dimensions

(Height) 451 x (Width) 515 x (Length) 265

Weight

49kg (With pneumatic type thread trimmer)

Lift of presser foot

6 mm (needle gauge : 5.6 mm without top covering), and 5 mm (with top covering)
Micro-lifter mechanism is provided.

Feed adjustment method

Main feed ... dial type stitch pitch adjustment method
Differential feed ... lever adjustment method (micro-adjustment mechanism is provided.)

Looper mechanism

Spherical rod drive method

Lubricating system

Forced lubrication method by gear pump

Lubricating oil

JUKI MACHINE OIL 18

Oil reservoir capacity

Oil gauge lower line : 600 cc to upper line : 900 cc

Installation

Semi-submerged type

Noise

Workplace-related noise at sewing speed
n= 5000 min' : Lra = 78 dB (A)
Noise measurement according to DIN 45635-48-A-1.




I. TECHNISCHE DATEN

Modellbezeichnung

Hochgeschwindigkeits-Flachbett-Deckstichmaschine

Modell

Serie MF-7700

Stichtyp

ISO-Standard 406, 407, 602 und 605

Anwendungsbeispiele

Saumen und Abdecken fur Strickwaren und allgemeine Maschenwaren

Maximale

Max. 6.500 St/min (bei Intervallbetrieb)

Nadelabstand

3-Nadel ... 4,8 mm, 5,6 mm und 6,4 mm
2-Nadel ... 3,2 mm und 4,0 mm

Differentialtransportverhaltnis

1: 0,7 bis 1: 2 (Stichlange: weniger als 2,5 mm)
Differentialtransport-Feineinstellmechanismus ist vorhanden. (Feineinstellung)

Stichlange 1,2 mm bis 3,6 mm (einstellbar bis auf 4,4 mm)

Nadel UY128GAS #98S bis #14S (Standard #10S)

Nadelstangenhub 31 mm

Abmessungen (Hohe) 451 x (Breite) 515 x (Lange) 265

Gewicht 49 kg (Mit pneumatischem Fadenabschneider)

NahfuBhub 6 mm (Nadelabstand: 5,6 mm ohne Oberabdeckung), und 5 mm (mit Oberabdeckung)

Mikroliftermechanismus ist vorhanden.

Transporteinstelimethode

Haupttransport ... Stichteilungs-Einstellmethode mit Einstellrad
Differentialtransport ... Hebeleinstelimethode (Feineinstellmechanismus ist vorhanden.)

Greifermechanismus

Kugelstangen-Antriebsmethode

Schmiersystem

Druckschmierung durch Zahnradpumpe

Schmierdl JUKI MACHINE OIL 18

Olbehalterkapazitat Untere Olstandanzeigerlinie: 600 cm?® bis obere Linie: 900 cm?
Installation Halbversenkter Typ

Larmpegel Der arbeitsplatzbezogene Gerauschpegel bei einer

Nahgeschwindigkeit von n= 5.000 min™ : Lea = 78 dB(A)
Gerauschmessung nach DIN 45635-48-A-1.

I. CARACTERISTIQUES

Désignation de modele

Machine rapide a point de recouvrement a plateau

Modele

Séerie MF-7700

Type de points

Norme ISO 406, 407, 602 et 605

Exemple d’application

Ourlage et recouvrement pour tricots et tissus maillés généraux

Vitesse maximale de couture

6.500 pts/mn maxi (lors d’un fonctionnement intermittent)

Ecartement des aiguilles

3 aiguilles ... 4,8 mm, 5,6 mm et 6,4 mm
2 aiguilles ... 3,2 mm et 4,0 mm

Rapport d’entrainement différentiel | 1:0,7 a 1 : 2 (longueur des points : inférieure a 2,5 mm)

Un mécanisme de réglage d’entrainement micro-differentiel est fourni. (Micro-réglage)

Longueur des points

1,2 a 3,6 mm (réglage possible jusqu’a 4,4 mm)

Aiguille

UY128GAS n° 9S a 148 (standard n°® 10S)

Course de barre a aiguille

31 mm

Dimensions

(Hauteur) 451 X (Largeur) 515 X (Longueur) 265

Poids

49 kg (Avec coupe-fil pneumatique)

Hauteur de relevage du piedpresseur

6 mm (écartement des aiguilles : 5,6 mm sans recouvrement supérieur)
et 5 mm (avec recouvrement supérieur) Un mécanisme micro-releveur est fourni.

Méthode de réglage de
I’entrainement

Entrainement principal ... méthode de réglage du pas de couture a cadran
Entrainement difféerentiel ... méthode de réglage a levier
(un mécanisme de micro-réglage est fourni.)

Mécanisme de boucleur

Méthode de commande par tige sphérique

Systeme de lubrification

Méthode de lubrification forcée par pompe a engrenages

Huile lubrifiante

JUKI MACHINE OIL 18

Capacité du réservoir d’huile

Trait inférieur de la jauge d’huile : 600 cm?® jusqu’au trait supérieur : 900 cm?®

Installation

Type semi-encastrée

Bruit

Niveau Sonore au niveau du poste de travail avec une vitesse de couture du
n=5,000 min"' : Lea = 78 dB(A)
Mesure du bruit effectuée conformément & la norme DIN 45635-48-A-1.
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I. ESPECIFICACIONES

Nombre del modelo

Maquina para puntadas de recubrimiento con base plana, alta velocidad

Modelo

Serie MF-7700

Tipo de puntada

Normas ISO 406, 407, 602 y 605

Ejemplo de aplicacion

Dobladillado y recubrimiento para tejidos de punto y géneros de punto en general

Velocidad max. de cosido

Max. 6.500 p.p.m. (en funcionamiento intermitente)

Distancia entre agujas

3 agujas ... 4,8 mm, 5,6 mmy 6,4 mm
2 agujas ... 3,2mmy 4,0 mm

Relacion de transporte diferencial

1: 0,7 a 1:2 (longitud de puntada: menos de 2,5 mm)
Se provee mecanismo de ajuste de transporte microdiferencial (microajuste)

Longitud de puntada

1,2 mm a 3,6 mm (se puede ajustar hasta 4,4 mm)

Aguja

UY128GAS #9S a #14S (estandar #10S)

Recorrido de la barra de aguja

31 mm

Dimensiones

(Altura) 451 x (Anchura) 515 x (Longitud) 265

Peso

49 kg (Con corta-hilo tipo neumatico)

Elevacion del prensatelas

6 mm (distancia entre agujas: 5,6 mm sin recubrimiento superior),
y 5 mm (con recubrimiento superior) Se provee un mecanismo microelevador.

Método de ajuste de transporte

Transporte principal ... método de ajuste de paso de puntada tipo cuadrante
Transporte diferencial ... método de ajuste tipo palanca
(Se provee un mecanismo de microajuste.)

Mecanismo del enlazador (ancora)

Método de accionamiento por varilla esférica

Sistema de lubricacion

Método de lubricacion forzada mediante bomba de engranaje

Aceite lubricante

JUKI MACHINE OIL 18

Capacidad del deposito del aceite

Linea inferior: 600 cc a linea superior: 900 cc del manometro de aceite

Instalacion

Tipo semisumergido

Ruido

Nivel de ruido ralacionado con el puesto de trabajo a velocidad de costura
n=5.000 min-' : Lea = 78 dB (A)
Medicion de ruido en conformidad con DIN 45635-48-A-1.

I. CARATTERISTICHE TECNICHE

Nome del modello

Macchina veloce a braccio piatto, con punto di copertura

Modello

Serie MF-7700

Tipo di punto

Standard ISO 406, 407, 602 e 605

Esempio di applicazione

Orlatura e copertura per maglieria e tessuti di maglia generali

Velocita di cucitura max.

6.500 pnt/min max (al momento del funzionamento intermittente)

Calibro ago

3 aghi ... 4,8 mm, 5,6 mm e 6,4 mm
2 aghi...3,2mme 4,0 mm

Rapporto di trasporto differenziale

Da1:0,7 a1 :2 (lunghezza del punto : meno di 2,5 mm)
Provvista di meccanismo di regolazione del micro-trasporto differenziale. (Micro-regolazione)

Lunghezza del punto

Da 1,2 mm a 3,6 mm (pu0 essere regolata fino a 4,4 mm)

Ago

UY128GAS da #9S a #14S (standard #10S)

Corsa barra ago

31 mm

Dimensione

(Altezza) 451 x (Larghezza) 515 x (Lunghezza) 265

Peso

49 kg (Con rasafilo tipo pneumatico)

Alzata piedino premistoffa

6 mm (calibro ago : 5,6 mm senza copertura superiore),
e 5 mm (con copertura superiore) Provvista di meccanismo di micro-alzapiedino.

Metodo di regolazione del trasporto

Trasporto principale ... Sistema di regolazione del passo del punto a manopola
Trasporto differenziale ... Sistema di regolazione a leva
(Provvista di meccanismo di micro-regolazione.)

Meccanismo del crochet

Sistema di movimentazione ad asta sferica

Sistema di lubrificazione

Sistema di lubrificazione forzata tramite la pompa a ingranaggio

Olio lubrificante

JUKI MACHINE OIL 18

Capacita serbatoio dell’olio

Dalla linea inferiore dell'indicatore di livello dell'olio : 600 cc alla linea superiore : 900 cc

Installazione

Tipo semi-sommerso

Rumorosita

Rumore dell'ambiente lavorativo a velocita di cucitura
n=5.000 min"' : Lra = 78 dB (A)
Misura della rumorosita in conformia alla norma DIN 45635-48-A-1.
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I. [FUsIC /AT THE BEGINNING / AM ANFANG / AU DEBUT /
AL COMIENZO / AL RICEVIMENTO DELLA MACCHINA/ BiS

N SVUELY NPT RRIC EERERAOBE/ > R
Q=L TLIEEL,

Remove fixed band @ for transportation before setting up
the sewing machine.

Entfernen Sie das fixierte Band @ fur den Transport, bevor
Sie die Nahmaschine einrichten.

Retirer la bande de fixation @ utilisée pour le transport avant
d'installer la machine a coudre.

Quite la banda fija @ para el trasporte antes de poner a
_/  punto la maquina de coser.

Rimuovere il nastro fissato @ per il trasporto prima di
installare la macchina per cucire.

BEREYIMH > FEEH T ESANEEY @ -



I. HEGRDED{FF / INSTALLING THE ACCESSORIES /
INSTALLIEREN DES ZUBEHUORS / POSE DES ACCESSOIRES /
MODO DE INSTALAR LOS ACCESORIOS /

INSTALLAZIONE DEGLI ACCESSORI / [{iEBRiZEE

A

AR
SV VDRRDEENCLDAFDEEEFL T, EFEYD. E—FDEERHLEX o EZHER L TSI TLIRELY,
WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el
motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.

R
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1. R EFVUF—DED T / Installing the presser lifting cylinder /
Installieren des NahfuBhebezylinders / Pose du cylindre de relevage de presseur /
Para instalar el cilindro elevador del prensatela /
Installazione del cilindro di sollevamento del pressore / EEi{E R Tl EHIZREE

N 1) BREFYVUVS—HOERLO. B2, [Fn
S @ EFR LTIV VICEDAFTLEEW,

2) WA LIFYU VI —H @EHEDF v TEBR
FFLUN—@EDBEA 1 ~2mmEEDLESIC
LTl @ EHHTLIIEE,

3) MF-7700 - EURSHEAZE (M-17. B EHDED
) ZBSRBOL. QLODSIERELT, Fv
@ EHH T,

4) 2 HFYUYS—R @ DR ~RO—2(3 30mm T
T VIV H—2 NO—Z8EICT. 82 T L—
@HRLOICL > TWNBT EFERLTLIEE L,

1) Install presser lifting cylinder asm. @ to the sewing machine
with screws @, washers @ and spring washers @.

2) Adjust so that the clearance between the cap at the top
end of presser lifting cylinder @ and presser lifting lever
@ is 1 to 2 mm, and tighten screws ©.

3) Adjust the height of screw @ referring to the Instruction
Manual for MF-7700 (VI-17. Adjusting the presser foot
lift ), and tighten nut @.

4) Stroke of cylinder asm. @ is 30 mm. Make sure that

presser lifting lever @ comes in contact with screw ©
within the range of cylinder stroke.

1) Die NahfuBhebezylindereinheit @ mit den Schrauben®, den Unterlegscheiben @ und den Federscheiben @ an
der Nahmaschine anbringen.

2) Die Einstellung so vornehmen, dass der Abstand zwischen der Kappe am oberen Ende des NahfuBhebezylinders
@ und dem NahfuBhubhebel @ 1 bis 2 mm betragt, und die Schrauben @ anziehen.

3) Die Hohe der Schraube @ gemaB der Bedienungsanleitung des Modells MF-7700 einstellen (VI-17. Einstellen des
NahfuBhubs), und die Mutter @ anziehen.

4) Der Hub der Zylindereinheit @ betragt 30 mm. Sicherstellen, dass der NahfuBhubhebel @ innerhalb des
Zylinderhubbereichs mit der Schraube @ in Beruhrung kommt.

—-5—



1) Installare il cilindro di sollevamento del pressore asm.
@ alla macchina per cucire con le viti @, le rondelle
O ¢ le rondelle elastiche @.

2) Regolare in modo che la distanza tra il cappuccio
all’estremita del cilindro di sollevamento del pressore
@ e la leva di sollevamento del pressore @ sia da 1
a 2 mm, e stringere le viti ©.

3) Regolare I'altezza della vite @ consultando il
Manuale d’Istruzioni per la MF-7700 (VI-17.
Regolazione dell’alzata del piedino premistoffa), e
stringere il dado @.

4) La corsa del cilindro asm. @ & 30 mm. Assicurarsi
che la leva di sollevamento del pressore @ venga a
contatto con la vite @ a portata della corsa del
cilindro.

1) Poser I'ensemble de cylindre de relevage de presseur
© sur la machine avec les vis @, les rondelles @ et les
rondelles Grower @.

2) Reégler le jeu entre le chapeau supérieur du cylindre de
relevage de presseur @ et le levier de relevage de presseur
@ soit compris entre 1 et 2 mm, puis serrer les vis ©.

3) Reégler la hauteur de la vis @ comme il est indiqué dans
le manuel d'utilisation de la MF-7700 (VI-17. Réglage de
la hauteur de relevage du pied presseur), puis serrer
Iécrou @.

4) La course de I'ensemble de cylindre est @ est de 30
mm. S’assurer que le levier de relevage de presseur @
vient en contact avec la vis @ entre les limites de la course
du cylindre.

Instale el conjunto @ del cilindro elevador del prensatela
en la maquina de coser usando los tornillos @, las
arandelas @ y las arandelas elasticas @.

Haga el ajuste de modo que quede una separacion de 1
a 2 mm entre la tapa del extremo superior y el cilindro @
elevador del prensatela y la palanca @ elevadora del
prensatela y sujételo con los tornillos ©.

Ajuste la altura del tornillo @ consultando el Manual de
Instrucciones para el modelo MF-7700 (VI-17. Modo de
ajustar la elevacion del prensatelas), y apriete bien la
tuerca @.

El recorrido del conjunto del cilindro @ es 30 mm.
Cercidrese de que la palanca @ elevadora del prensatela
se pone en contacto con el tornillo @ dentro de la gama
del recorrido del cilindro.
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2. I7UFa1L—5—0DEDb{FTF / Installing the air regulator /
Installieren des Luftdruckreglers / Pose du régulateur pneumatique /
Modo de instalar el regulador del aire / Installazione del regolatore di aria /

2SR G BN eI R IR

/ N

(S J

1) I7bFal—5—H@ZARL@TT—IILT
([CEDFIFTLIIES L,

1) Install air regulator asm. @under the table with wood
screws @.

1) Die Luftdruckreglereinheit @ mit den Holzschrauben @
unter dem Tisch befestigen.

1) Poser I'ensemble de régulateur pneumatique @ sur la
face inférieure de la table a l'aide de vis a bois @.

1) Instale el conjunto @ del regulador del aire debajo de la
mesa usando los tornillos @.

1) Installare il regolatore di aria asm. @ sotto il tavolo con le viti per legno @.

1) wf AR @ 02 R ETa AL @ REERIA T
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3. SC-380 MHEIO{FIF « EXTE / Installation and setting SC-380 /
Installation und Einstellung des SC-380 /
Installation et paramétrage de la SC-380 /
Instalacion y configuracion del SC-380/
Installazione e impostazione del SC-380 / SC-380 fYZ& 4% - 5%

(1) HMIAE / Installing procedure / Installationsverfahren /
Procédure d'installation / Procedimiento de la instalacion /
Procedura di installazione / Z#& 757k
e N 1) SC-380 ~D#EfEIE.
o XUtV —TJ)—thigs —TJ)L Q%=
L. [F723>A/0PTION Al @
o RYIDIT—TIL— =2V /SM.] @
o X FIFT—TJ)L— [BX EF/FL] O
([T, TNZrERLTLEE L,
2) MF-7700 -BEikERBAE (-4, SC-380MEO (7 -
IE) EBIRD L (IBREEEOFAEZ1T o CLIEE
Lo

1) Connecting to SC-380

® Connect thread trimmer sensor cable to relay cable
0. Then connect them to "OPTION A" @.

® Connect thread trimmer cable to "S/M" @.

e Connect presser lifting cable to "F.L" ©.

2) Perform the adjustment of synchronizer referring to the
Instruction Manual for MF-7700(II-4.Installing and setting
SC-380).

1) Anschluss an SC-380
® Das Fadenabschneidersensorkabel an das

Relaiskabel @ anschlieBen. Dann die Kabel an
LOPTION A“ @ anschlieBen.
® Das Fadenabschneiderkabel an ,S/M“ @ anschlieBen.
e Das NahfuBheberkabel an ,F.L“ @ anschlieBen.

\_ SC-380 /  2) Die Einstellung des Positionsgebers gemaB der

Bedienungsanleitung des Modells MF-7700 durchfuhren
(II-4. Installieren und Einstellen des SC-380).

1) Raccordement du SC-380 1) Para conectar al SC-380
® Raccorder le cable de capteur de coupe-fil au cable e Conecte el cable del sensor del corta-hilo al cable del
de relais @. Les raccorder ensuite & “OPTION A” @. rele @. Luego conéctelos a “OPCION A” @.
® Raccorder le cable de coupe fil & “S/M” @. ® Conecte el cable del corta-hilo a “S/M” @.
® Raccorder le cable de releve-presseur a “F.L” ©. ® Conecte el cable del elevador del prensatela a “F.L” ©.
2) Effectuer le réglage du synchroniseur comme il est  2) Ejecute el ajuste del sincronizador consultando el Manual
indiqué dans le manuel d’utilisation de la MF-7700 de Instrucciones para el modelo MF-7700 (II-4. Modo
(II-4. Installation et paramétrage du SC-380). de instalar y de posicionar el SC-380).
1) Collegamento al SC-380 1) 5B DU SR 2% SC-380 o
® Collegare il cavo del sensore del rasafilo al cavo di o Ui Rt o e @) 5 T [ SRR L
trasmissione @. Quindi collegarli a “OPTION A” @. A/OPTION A | @
® Collegare il cavo del rasafilo a “S/M” @. o Ui E ST [ 44K /SM. | @
° (;Ilegare il cavo di sollevamento del pressore a “F.L” o IR E S T [ EREE FL | ©

2)  FHZEEME-7700{# FHRHE (4. SC-380) %44 - 7%
)

2) Effettuare la regolazione del sincronizzatore % e e
) 9 ) AT R E AR T o

consultando il Manuale d’Istruzioni per la MF-7700
(IT-4. Installazione e impostazione del SC-380).



(2) SXFEZEE / Change of the setting / Anderung der Einstellung / Modification du paramétrage /
Cambio de fijacion / Modifica dell'impostazione / &85

SC-380 ZEATNHEZE(E. SC-380 ODHUREAEZEZSIB UMD M1 TIEEL,
SC-380 % MF-7700 (LAY &fcsh. SC-380 v 77w TRICRDEREZ T DIENHD T T,

s N
| (2R WERRTMFEBRLLESE. MF-7700 SEBSHNEEGS BD XTOT, BIRAAEEEL TR |
&) TV FF BREARE. J-UnNENES TOELBRESEIBDET. |
N

e SC-380 MFFEZ MF-7700 [CtIDEZ X T,
(ZE[CHfch. SC-380 DEAFHAZEHESE(CLTLEE,)

0 % TOYSLE—R (2) BRI
O ] 1 [C] + [DITMF &EIRUIDI% 2 LB L BEE— RAE
A E & DET . RIIDEBIEESNTUENES(E. LED.MHEE LELD
THVTODCE— RAYIDBLZA v FIRRIED . B2AA v FO
B LT <2 .)
% JE— REGEABOYD B A

2RI 3 VBT
+ P2P ON — OFF [CLZ S,
+ (N TEBEE— RAREDET.

@ ﬁﬁ@ ol ] (W + (") + [A] + [B] CWC ON — OFF [CLF T,
E ﬁl + (M TESE— RFARDET.
® * EESEOES
QE A LA + IMICEE S AEEIC LT EE L,
5
@ 51 % PE— RERBABOBELE
ﬁo P L | MUY 3R
ﬁ © +(® PIPON-—OFFlCLZET.

When SC-380 is used, install the motor referring to the Instruction Manual for SC-380.
To use SC-380 with MF-7700, it is necessary to set the followings after set-up of SC-380.
=N T When ME is selected in case of machine madel selection. chanae the direction of rotation since th N\

When MF is selected in case of machine model selection, change the direction of rotation since the
direction of rotation of MF-7700 becomes reverse. In addition, there is the possibility that the pulley I
@ rotates up to the home position at the time of turning ON the power. |

® Change over the setting of SC-380 to MF-7700
(When changing, refer to the Instruction Manual for SC-380 as well)

v @ D " Program mode (2) Model selection

Select MF with +[C] + [D], and keep pressing [D] for more than two seconds

<2
A |@ (@ |@ . . .
to return to the normal mode. (When the thread trimmer is not installed, proceed

to @ C mode Thread trimmer safety switch release to release the safety switch
since LED.M does not rotate.)

@ - T || * Prohibition function of J mode direction of rotation changeover
ﬁo (L) + () + [A] + [B] CWC ON— OFF
ﬁ Screen retums to the normal mode with (V) + (7).
Y )
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* Change of the direction of rotation

Set the direction of rotation to the clockwise rotation with + [M].

* Operating function of P mode when power is turned ON

When 1-position is set :(1) + (1) PP ON — OFF
When 2-position is set : + P2P ON — OFF
Screen returns to the normal mode with + .

Wenn Sie das Modell SC-380 verwenden, installieren Sie den Motor gemaB der Betriebsanleitung des SC-380.
Um das Steuergerat SC-380 mit dem Modell MF-7700 zu benutzen, mussen die folgenden Einstellungen nach der
Einrichtung des SC-380 durchgefuhrt werden.

Vo’r_l\sicht Wenn im Falle der Maschinenmodellwahl MF gewahlt wird, muss die Drehrichtung geandert werden, da\

sie beim Modell MF-7700 umgekehrt ist. AuBerdem besteht die Moglichkeit, dass sich die Riemenscheibe I
@ beim Einschalten der Stromversorgung bis zur Ausgangsstellung dreht.

® Andern Sie die Einstellung des SC-380 auf MF-7700
(Nehmen Sie zur Anderung auch die Betriebsanleitung des SC-380 zur Hand.)
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* Programmbetriebsart (2) Modellwahl

Wahlen Sie MF mit + [C] + [D], und halten Sie [D] langer als zwei Sekunden
gedruckt, um auf den Normalmodus zuruckzuschalten.(Wenn kein
Fadenabschneider installiert ist, gehen Sie zu @ "C-Modus Fadenabschneider-
Sicherheitsschalter-Freigabe" Uber, um den Sicherheitsschalter freizugeben,
da LED.M sich nicht dreht.)

Drehrichtungsumschaltsperre im Modus J

++[A]+[B]CWCON%OFF

Mit + wird der Bildschirm auf den Normalmodus zuriickgeschaltet.

Drehrichtungsanderung

Stellen Sie die Drehrichtung mit + [M] auf Rechtsdrehung ein.

Betriebsfunktion des Modus P beim Einschalten der Stromversorgung

Bei Einstellung von 1-Position: + P1P ON — OFF

Bei Einstellung von 2-Position: + P2P ON — OFF

Mit + wird der Bildschirm auf den Normalmodus zuruickgeschaltet.



Si I'on utilise le SC-380, consulter son manuel lors de l'installation du moteur.

Pour pouvoir utiliser le SC-380 avec la MF-7700, le paramétrage suivant est nécessaire apres l'installation du SC-380.
ro-=-_ -~ - - --=----"-""""""""""""""""""""""""/"7""""= N
| Attenl tion Lorsque MF est sélectionné comme modele de machine, inverser le sens de rotation car celui de la MF-|

7700 est inverse. A la mise sous tension, il se peut que la poulie tourne jusqu'a la position normale. |

r—
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
\

® Changer le paramétrage du SC-380 pour la MF-7700
(Lors de cette opération, consulter également le manuel d’utilisation du SC-380.)

@ m 5 ] * Mode de programmation (2) Sélection de modele
. @ D Sélectionner MF avec + [C] + [D], puis appuyer continuellement sur [D]

<2
¢ “ pendant plus de deux secondes pour revenir en mode normal. (Lorsque le coupe-
1-2|[SL|[ ™Y ||~

fil n’est pas installé, passer & @ Mode C Désactivation du contacteur de sécurité
du coupe-fil pour désactiver le contacteur de sécurité car LED.M ne tourne pas.)

@ r r * Fonction d’interdiction d’inversion du sens de rotation en mode J
ﬁn @ E E ++[A]+[B]CWCONHOFF
E L’écran est ramené en mode normal avec \\) + .
7

©) D @ * Drehrichtungséanderung
2 Stellen Sie die Drehrichtung mit + [M] auf Rechtsdrehung ein.
&
7
@ * Betriebsfunktion des Modus P beim Einschalten der Stromversorgung
ﬁo m E Bei Einstellung von 1-Position: + P1P ON — OFF
g@ Bei Einstellung von 2-Position: + P2P ON — OFF

L’écran est ramené en mode normal avec + .

Cuando use el SC-380, instale el motor consultando el Manual de Instrucciones para el SC-380. Para usar el SC-380
con el MF-7700, es necesario preparar lo siguiente después de configurar el SC-380.

I/ Ate'nl cion Cuando seleccione MF al seleccionar el modelo de maquina, cambie la direccion de rotacion dado que\
I @ la direccion rotacional de MF-7700 cambia a inversa.Ademas, existe la posibilidad de que la polea gire I
N hasta la posicion original al tiempo de conectar la corriente eléctrica. J

® Cambie la configuracion del SC-380 para el MF-7700
(Cuando haga el cambio, consulte también el Manual de Instrucciones para el SC-380.)

® D * Seleccion de modelo de modalidad de programa (2)

Seleccione MF +[C] +[D], y siga presionando [D] por mas de dos segundos

<2
para volver a la modalidad normal. (Cuando no esté instalado el corta-hilo,

proceda a la modalidad @ C Liberacion del interruptor de seguridad del corta-
hilo y deje libre el interruptor de seguridad dado que no gira el LED.M.)
y

@

. cie prohibicion de direccion de modalidad J de cambio de rotacion.
2= ¥) + (1) + [A] + [B] CWC ON — OFF
/j La pantalla vuelve a la modalidad normal con + .
/4 \ <
* Cambio de direccion de rotacit
© OE @ Fija:IaI(c)Iir:chc’r)eer:IrIotaeciana::tacibn hacia la derecha con + [M].
&
Y 4

@ o C Modo de operar con la funcion de modalidad P cuando se conecta la corriente
) J

eléctrica

52 Cuando la posicion-1 se fija a: + P1P ON — OFF
yoia

Cuando la posicion-2 se fija a: \\) + P2P ON — OFF
La pantalla vuelve a la modalidad normal con + .

—-10-



Quando il SC-380 & usato, installare il motore consultando il Manuale d'Istruzioni per il SC-380.
Per usare il SC-380 con la MF-7700, € necessario impostare quanto segue dopo la messa a punto del SC-380.

| Att'enlz\lone Quando MF & selezionato in caso della selezione del modello di macchina, cambiare il senso di rotazione
| @ poiché il senso di rotazione della MF-7700 diventa inverso.Inoltre, c’e la possibilita che la puleggia giri |
fino alla posizione originale al momento di accendere la macchina.

e Commutare I'impostazione del SC-380 alla MF-7700
(Quando lo si cambia, consultare anche il Manuale d'Istruzioni per il SC-380)

) . 2 W m * Modo di programma (2) Selezione del modello
D Selezionare MF con + [C] + [D], e tenere premuto [D] per piu di due secondi

per ritornare al modo operativo normale. (Quando il rasafilo non & installato,

procedere a @ modo C Rilascio dell'interruttore di sicurezza del rasafilo per
rilasciare I'interruttore di sicurezza poiché LED.M non gira.)

. . E E . * Funzione di proibizione della commutazione del senso di rotazione del modo J
() + (™) + [A] + [B] CWC ON — OFF

E Iﬁ_l_l” - . Lo schermo ritorna al modo operativo normale con + .

* Modifica del senso di rotazione

D @ ! @ H Impostare il senso di rotazione alla rotazione in senso orario con + [M].
<2
&L |12]|sL|[ [~
///
* Funzione operativa del modo P quando la macchina viene accesa

@ @ E @ ﬁ E Quando la posizione 1 & impostata : + P1P ON/OFF
gl/j Iil ! E . . Quando la po'sizione 2e impostata. : + P2P ON / OFF

Lo schermo ritorna al modo operativo normale con + .

{5} SC-380 iy » Fi§ 25 [ SC-380 Bﬁ{%ﬁﬁuﬁ%%@?ﬁ—% o
£ 748 SC-380 {# FIR ME-7700 » 2285 5 3 BUE T LR (30E

___________________________________ N
FRBEHTERTIAEEE MF 218 » MF-7700 RUBEEN S &R 18 - RItFEEEE A - |
F5 - {IRERE - RrRSEHEEENE BHRERK -

___________________________________ /

o 1 SC-380 HUER EEHE A MF-7700
I - WEH 2R SC-380 (Y f# AL o

® 5 T 5 X R PR M
i ﬁﬁ' 2L E DI EE BB - (i

T [CI+[DIEEFEE MF - ¥

GE' HREYIRECERS - LED.M RiE) - B5E4T @ 19 C 152X 54 B B ) A
(G

ﬁiﬁﬁ?ﬁﬁéﬁ‘ﬁ%ﬁ )

@ . . . @ . X AR U7 1A 1 AR R IR T RE

+ +[A]+[B] CWC ON— OFF

E-’.. p: (Y + (1) s

® X BT I
/]\ o |r g
om A sl () 4 M S gy e s A ) o
#

@ ﬁ E E %fT%ﬁ%IEﬁagﬁﬁtEl’@ﬂ’Elﬁ

G R DA '+ﬁ PIP ON — OFF

<2
E’j s o frErs (U + (1) p2p ON— OFF
(U + (M) - mEm st o
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4. SC-500 MEY D fFF - ERTE / Installation and setting SC-500 /
Installation und Einstellung des SC-500 /
Installation et paramétrage de la SC-500 /
Instalacion y configuracion del SC-500 /
Installazione e impostazione del SC-500 / SC-500 fYZZ4% - 5%

SC-500 MEO fFIFDeEMIE. SC-500 - BkERIEZSR UL TS,

For the details of installation of SC-500, refer to the Instruction Manual for SC-500.

Einzelheiten zur Installation des SC-500 entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung des SC-500.

Pour plus d'informations sur l'installation de la SC-500, consulter son manuel d'utilisation.

Para los detalles sobre la instalacion del SC-500, consulte el Manual de Instrucciones para el SC-500.
Per ulteriori dettagli riguardanti 'installazione del SC-500, consultare il Manuale d’Istruzioni per il SC-500.

SC-500 LSS FEAN Y » 52 1R SC-500 P A S HAE ©

(1)

HU755% / Installing procedure / Installationsverfahren /
Procédure d'installation / Procedimiento de la instalacion /
Procedura di installazione / 2 5%

1) SC-500 DEURERRAED (M. Ty NP v | =25
FBD L. ME0E—% & SC-500& =zt LT <
Jfaray AR

2) YVoOFATDOERDMIITTE
XAH@Q TN =T EAZBL TV
WO, o074 @ ZAFICED
FTLIEEW, ¥ oO0F (YOO — MZMED
J—rO35270 E1EHRUO TROMUEICERE
LT<LrEEb

1) Connect M50 motor and SC-500 control box, referring to
"I. SET-UP" of the Instruction Manual for SC-500.

2)

1)

2)

1)

2)

2)

Installing procedure of the synchronizer

Install synchronizer @ on the main unit after installing support shaft @ on the sewing machine through hole A in the
pulley cover. Fix the cord of synchronizer at the position in the illustration with cord clamp @ and setscrew @ which
have been supplied as accessories.

Den Motor M50 und den Schaltkasten SC-500 gemaB , I . EINRICHTUNG" in der Bedienungsanleitung des SC-500
anschlieBen.

Installationsverfahren des Positionsgebers

Den Positionsgeber @ an der Haupteinheit montieren, nachdem der Halteschaft @ durch die Offnung A in der
Riemenscheibenabdeckung montiert worden ist. Das Kabel des Positionsgebers an der in der Abbildung gezeigten
Stelle mit der mitgelieferten Kabelklemme @ und der Befestigungsschraube @ sichern.

Raccorder le moteur M50 et la boite de commande SC-500 comme il est indiqué sous "Il. INSTALLATION" dans le
manuel d'utilisation de la SC-500.

Procédure d'installation du synchroniseur

Installer le synchroniseur @ sur l'unité principale apres avoir posé l'axe de support @ sur la machine a coudre par
I'orifice A du couvercle de poulie. Fixer le cordon du synchroniseur sur la position de l'illustration avec I'attache-
cable @ et la vis de fixation € fournis comme accessoires.

Conecte el motor M50 y la caja de control SC-500 consultando el Item "II. SETUP" del Manual de Instrucciones
para el SC-500.

Procedimiento de instalacion del sincronizador

Instale el sincronizador @ en la unidad principal después de instalar el eje @ de soporte de instalacion en la
magquina de coser por el agujero A en la cubierta de la polea. Fije el cable del sincronizador en la posicion que
aparece en la ilustracion con el sujetador de cable @ y los tornillos @ que se han suministrado como accesorios.

—12—



1) Collegare il motore M50 e la centralina di controllo SC-500, consultando "II . MESSA A PUNTO" del Manuale

d'Istruzioni per il SC-500.

2) Procedura di installazione del sincronizzatore
Installare il sincronizzatore @ sull’'unita principale dopo aver installato I'albero di supporto @ sulla macchina per
cucire attraverso il foro A nel copripuleggia. Fissare il cavo del sincronizzatore alla posizione mostrata nell’illustrazione
con il fermacavi @ e la vite di fissaggio @ che sono stati forniti come accessori.

1) 2R SC-500 HIfE AFHE R [ I 224 |

2) (R EET A

=z A

LRI

EE M5S0 321 SC-500 T4

>

S i Q@ 2 R A o B LT A R B AT R ANRIE R @ L L - SN B I B RO

[ 2 R A @ A5 R A 11 R AR

1] 2 [T Y (L

3) Procedura di installazione del pacco resistore (asm.)
Installare il pacco resistore (asm.) @ sulla base di
montaggio del cilindro @ con la vite di fissaggio @.

3) FEFHALMFRYZETT &

Fi 144 @I AL @ E L 22 50 ©
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SC-500

3) #H/Cy I DED [MIFT5E
M/ Cy ()@ Z DRkl @ T U VIIAME
O [CEO[IFTLIEE LY,
3) Installing procedure of the resistor pack (asm.)
Install resistor pack (asm.) @ on cylinder installing base
0 with setscrew @.

3) Installationsverfahren des Widerstandssatzes (Einh.)
Den Widerstandssatz(Einh.)@ mit der
Befestigungsschraube @ an der Zylinder-Montagebasis
@ montieren.

3) Procédure d'installation du bloc résistance (ensemble)
Poser le bloc résistance (ensemble) @ sur le socle
d'installation du cylindre @ avec la vis de fixation @.

3) Procedimiento de instalacion del paguete (conjunto) del
resistor
Instale el paquete (conjunto) @ del resistor en la base
O de instalacion del cilindro con el tornillo @.

4) MFERI—ROEDITTEA
MF A 0— FzZNZNUEED IR I NEHi LR
ED
e o044 1—F@ — CN33
o 41/ (w T (f8)@ — CN32
o RUIOTEVTI—-—F@ — CN42
o RYIODI— K@ — CN36
e X FFO—HF® — CN37
([C. TNZENERLCTLIEE L,

4) Installing procedure of the exclusive cord for MF
Connect the exclusive cords for MF to the respective
designated connectors as follows.
® Synchronizer cord @ — CN33
® Resistor pack asm. @ —CN32
® Thread trimmer sensor cord @ — CN42
® Thread trimmer cord @ —CN36
® Presser lifter cord @ — CN37

4) Installationsverfahren des Spezialkabels fur MF
SchlieBen Sie die Spezialkabel fur MF wie folgt an die
jeweils vorgesehenen Anschlusse an.
® Positionsgeberkabel @ — CN33
® Widerstandssatz-Einh. @ — CN32
® Fadenabschneidersensorkabel @ — CN42
® Fadenabschneiderkabel {® — CN36
® NahfuBheberkabel ® — CN37
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4) Procéedure d'installation des cordons spéciaux pour MF
Raccorder les cordons spéciaux pour MF aux
connecteurs respectifs spécifies comme il est indiqué ci-
dessous.
® Cordon de synchroniseur @ — CN33
® Ensemble de bloc résistance @ — CN32
e Cordon de capteur de coupe-fil @ — CN42
e Cordon de coupe-fil ® — CN36
e Cordon de releve-presseur @ — CN37

il

— o-
OO@@(D

\

4) Procedimiento de instalacion del cable exclusivo para
MF
Conecte los cables exclusivos para MF a los conectores
designados respectivos como sigue.
® Cable del sincronizador @ — CN33
® Conjunto del paquete de resistor @ — CN32
® Cable del sensor del corta-hilo @ — CN42
® Cable del corta-hilo @ — CN36
® Cable del elevador del prensatela @ — CN37

4) Procedura di installazione del cavo esclusivo per la MF
Collegare i cavi esclusivi per la MF ai rispettivi connettori
designati come segue.

\Y\m ® Cavo del sincronizzatore @ — CN33
ﬁ@y .
"7\r ® Pacco resistore asm. @ —~CN32
Wy/s ® Cavo del sensore del rasafilo @ — CN42

\ = ® Cavo del rasafilo @ — CN36

® Cavo dell’'alzapressore ® — CN37
SC-500

4)  MF HHEBERAZETT &
S MF S5 B B BUE s L o

o [GHRIETEE @ — CN33 o )4 {H R AT/ @ — CN42 R 2 - FE 4 @ — CN37
o EHFHALM @ — CN32 o )4 @ — CN36

A9 BT DA R o

(2) EXEZH / Change of the setting / Anderung der Einstellung / Modification du paramétrage /
Cambio de fijacion / Modifica dell’'impostazione / &8 5%
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DIEENMEBEEDFT T,
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In order to utilize the setting of SC-500 for MF-7700, the operations below are necessary.
1) Selection of the auto-lifter function
When the auto-lifter device is attached, this function makes the function of auto-lifter work.
(D Turn ON the power switch while pressing switch @ inside the control box.
@ LED display is turned to @, © (FL ON) with “beep”, and the function of auto-lifter becomes effective.
(® Turn OFF the power switch, and turn ON the power switch again to return to the normal mode.
@ Repeat the operation 1 to 3, and LED display is turned to (FL OFF). Then, the function of auto-lifter does not work.
FLON : Auto-lifter device becomes effective.
FL OFF : Auto-lifter function does not work.
(Standard at the time of delivery)
(Similarly, the presser foot is not automatically lifted when programmed stitching is completed.)

4 1. To perform re-turning ON of the power, be sure to perform after the time of one second or more has N
I P Y passed.

| Caul tion (If ON / OFF operation of the power is performed quickly, setting may be not changed over well.) |
| 2. Auto-lifter is not actuated unless this function is properly selected. |
| 3. When "FL ON" is selected without installing the auto-lifter device, starting is momentarily delayed at |
\ — _ _ _ thestartof sewing: Be sure to select 'FL OFF” when the auto-lifter is notinstalled. _ _ _ _ _ J

Um die Einstellung des SC-500 fur MF-7700 zu benutzen, sind die folgenden Operationen notwendig.
1) Wahl der Auto-Lifter-Funktion
Wenn die Auto-Lifter-Vorrichtung angebracht ist, wird sie durch diese Funktion betriebsfahig gemacht.
(D Den Netzschalter einschalten, wahrend die Taste @ im Schaltkasten gedriickt gehalten wird.
@ Die Anzeige @, ©® (FL ON) erscheint mit einem "Piep" auf dem LED-Display, und die Funktion des Auto-Lifters wird
wirksam.
(® Den Netzschalter aus- und wieder einschalten, um auf den Normalmodus zuriickzuschalten.
@ Um die Funktion des Auto-Lifters unwirksam zu machen, die Schritte 1) bis 3) wiederholen, so daB “FL OFF” auf
dem LED-Display erscheint.
FLON : Die Auto-Lifter-Vorrichtung ist funktionsfahig.
FL OFF : Die Auto-Lifter-Vorrichtung ist funktionsunfahig.
(Standard (Werksvorgabe))
(GleichermaBen wird der NahfuBB3 nach Vollendung des programmierten Nahbetriebs nicht automatisch
angehoben.)

r 1. Warten Sie mindestens eine Sekunde, bevor Sie die Stromversorgung erneut einschalten. N
I o~ (Ist die Zeit zwischen dem Aus- und Einschalten zu kurz, wird die Einstellung moglicherweise nicht I
| Vor I sicht  richtig umgeschaltet.) |
| 2. Der Auto-Lifter wird nur bei korrekter Wahl dieser Funktion wirksam. |
| 3. Wenn "FL ON" gewahlt wird, ohne dass die Auto-Lifter-Vorrichtung installiert ist, wird der Start am

\ . _ Nahantang kurzzefig verzbgert. Wahien Sie unbedingt "FL OFF,wenn der Auto Liferrcht intalert st

Pour pouvoir utiliser le paramétrage de la SC-500 pour la MF-7700, il est nécessaire d'effectuer les opérations ci-dessous.
1) Séelection de la fonction de releveur automatique

Lorsque le releveur automatique est installé, cette fonction permet de le faire fonctionner.
(D Etablir I'alimentation en appuyant sur la touche @ a l'intérieur de la boite de commande.
@ L'affichage est placé a I'état @, © (FL ON), un bip se fait entendre et la fonction de releveur automatique est activée.
(3@ Mettre linterrupteur d’alimentation sur arrét, puis le remettre sur marche pour revenir au mode normal.
@ Pour désactiver la fonction de releveur automatique, répéter les opérations 1) a 3). L'affichage est placé a I'état (FL OFF).

FLON : Releveur automatique activé
FL OFF : Releveur automatique désactive
(Réglage d'usine)
(Le pied presseur n'est pas relevé automatiquement a la fin d'une couture programmeée.)
7/~ 77 1. Attendre au moins une seconde avant de remetire l'interrupteur d'alimentation sur marche (ON) lorsqu'on
| I'a placé sur arrét (OFF).
| — (Si on le remet sur marche trop rapidement, la modification du parametre risque de s'effectuer |
| Atten | tion incorrectement.) |
| 2. Le releveur automatique n'est pas actionné si la fonction n'est pas correctement sélectionnée. |
| 3. Lorsque "FL ON" est sélectionné alors qu'un dispositif de relevage automatique n'est pas installe, le
| déemarrage est momentanément retardé au début de la couture. Sélectionner impérativement "FL OFF" |
\ _ _ _ _ lorsauelereleveur automatique estpas nstalle. | _ __ _ Y
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Para utilizar la fijacion del SC-500 para el MF-7700 son

necesarias las siguientes operaciones.

1) Seleccion de la funcion de elevador automatico
Cuando esté montado el dispositivo elevador automatico
esta funcion realiza el trabajo de elevacion automatica.

(D Conecte la corriente eléctrica pulsando el interruptor @
dentro de la caja de control.

@ La visualizacion de LED se gira a @, (FL ON) con
"pitido", y deviene efectiva la funciéon del elevador
automatico.

(® Desconecte el interruptor de la corriente eléctrica, y
vuelva a conectar el interruptor de la corriente eléctrica
para volver a la modalidad normal.

alsl

ofcy

1A A
ABCBC
==

—p—

@ Repita las operaciones 1) a 3), y la visualizacion del
LED vuelve a (FL OFF). Entonces, no trabaja la funcion
de elevacion automatica.
FL ON : Deviene efectivo el dispositivo elevador automatico.
FL OFF : No trabaja el elevador automatico.
(Estandar al tiempo de entrega)
(De un modo similar, el prensatelas no sube automaticamente cuando se completa el pespunte programado.)

(Si la operacion ON/OFF se ejecuta demasiado rapidamente, es posible que la fijacion no cambie bien.) |

.
| Atenl cion 2, El elevador automatico no queda actuado a no ser que esta funcion esté bien seleccionada.

momentaneamente al inicio del cosido.
Cerciorese de seleccionar “FL OFF” cuando no esta instalado el elevador automatico.

| U 3. Cuando se selecciona “FL ON” sin instalar el dispositivo elevador automatico, el inicio se retrasa |

Allo scopo di utilizzare I'impostazione del SC-500 per la MF-7700, le operazioni sottostanti sono necessarie.

1)

® @ O

Selezione della funzione di sollevamento automatico
Quando il dispositivo alzapiedino automatico e attaccato, questa funzione fa lavorare la funzione di sollevamento
automatico del piedino premistoffa.
Accendere l'interruttore dell'alimentazione premendo l'interruttore @ posto all'interno della centralina di controllo.
Il LED visualizza l'indicazione @, (FL ON) con il suono "pio", e la funzione di sollevamento automatico del piedino
premistoffa diventa operante.
Spegnere linterruttore dell'alimentazione, accendere di nuovo l'interruttore dell'alimentazione per ritornare al modo
operativo normale.
Ripetere l'operazione da 1) a 3), e il LED visualizza l'indicazione (FL OFF). Quindi, la funzione di sollevamento automatico
del piedino premistoffa non lavora.
FL ON . Il dispositivo alzapiedino automatico diventa operante.
FL OFF : La funzione di sollevamento automatico del piedino premistoffa non lavora.
(Standrad al momento della consegna.)
(Allo stesso modo, il piedino premistoffa non viene sollevato automaticamente quando la cucitura
programmata viene completata.)

(Se la macchina per cucire viene accesa immediatamente dopo averla spenta, I'impostazione potrebbe

| g non essere commutata bene.) |
| Atienlzione 2. L'alzapiedino automatico non viene azionato tranne che questa funzione venga selezionata |
| correttamente. |
| 3. Quando “FL ON” & selezionato senza installare il dispositivo di sollevamenteo automatico, I’avvio & |
| momentaneamente ritardato all’inizio della cucitura. Non mancare di selezionare “FL OFF” quando il |
\ — — _ _ Sollevatore automatico non e installate.__ _ _ __ __ J
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: T77—BR&) / Air drive / Luftantrieb /
Commande pneumatique /
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2) Wahl des Auto-Lifters
Handelt es sich bei dem zu verwendenden Auto-Lifter
um einen Drucklufttyp, andern Sie die Wahl der Auto-
Lifter-Vorrichtung der Funktionseinstellung Nr. 46 auf ,,
0 (Magnetantrieb) — 1 (Luftantrieb) “.

7 " "Die Fadenabschneidervorrichtung kann »

| Vor ls'Cht beschadigt werden, wenn die Einstellung |

| @ nicht geandert wird. Lassen Sie daher |
Sorgfalt walten.

N e J

2) Seleccion del elevador automatico
Cuando el elevador automatico que se va a usar es tipo
neumatico, cambie la seleccion de dispositivo elevador
automatico de la fijacion de funcion No. 46 a “0 (excitador
de solenoide) —1 (impulsion neumatica)”.

— \
| Atenl cion El dispositivo corta-hilo se puede danar a |

| @ menos que se cambie la fijacion. Por lo

tanto, ponga cuidado.

N e e e e J
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2) Auto-lifter selection
When the auto-lifter to be used is of air type, change the
auto-lifter device selection of the function setting No. 46
to "0 (solenoid drive) — 1 (air drive)".

Cau ltion The thread trimmer device may be\
damaged unless the setting is changed. So, |

O\ Z ;

be careful.

2) Sélection du releveur automatique
Lorsque le releveur automatique a utiliser est
pneumatique, placer I'option de releveur automatique
sélectionnée dans le parametre n° 46 sur "0 (commande
a solénoide) — 1 (commande pneumatique)".

—_ A
| Atten |tion Si I'on ne modifie pas ce parametre, le |

| @ coupe-fil risquera d'gtre endommage.

Faire attention. I

S /

2) Selezione dell’alzapiedino automatico
Quando I'alzapiedino automatico da usare & di tipo
pneumatico, cambiare la selezione del dispositivo alzapiedino
automatico dell'impostazione della funzione No. 46 a “0
(azionamento a solenoide) — 1 (azionamento ad aria)”.

| Att‘enl zione E possibile che il dispositivo rasafilo venga
danneggiato a meno che I'impostazione |
non sia cambiata. Percio, fare attenzione. J

JE No.46 ] F Bl BERI4E A 45 B A I A T 7 [0 (ERASRE) )
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3)

3)

. BERRUREVENIERR /

3)

Automatic reverse feed stitching effective /
Automatisches Ruckwartsnahen aktiviert

Exécution automatique de points arriere
activee /

Pespunte de trasporte inverso automatico
efectivo /

3)

Affrancatura automatica valida /

BEfEEETN 3)

: BERR UREVL VB ESER) /

Automatic reverse feed stitching ineffective /
Automatisches Ruckwartsnahen deaktiviert /
Exécution automatique de points arriere desactivee/
Pespunte de trasporte inverso automatico
inefectivo /

Affrancatura automatica invalida /
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Ineffective setting of the automatic reverse feed stitching
Set the automatic reverse feed stitching setting on the
front of the control box to ineffective ( - display).

Deaktivierung des automatischen Ruickwartsnahens
Deaktivieren Sie die Funktion fur automatisches
Ruckwartsnahen an der Vorderseite des Schaltkastens
(Anzeige = ).

Désactivation de I'exécution automatique de points arriere
Placer le réglage d'exécution automatique de points
arriere a l'avant de la boite de commande sur désactivé
(affichage =).

Fijacion inefectiva del pespunte de trasporte inverso
automatico

Fije La fijacion de pespunte inverso automatico en la parte
frontal de la caja de control a inefectiva (se visualiza - ).

Impostazione invalida dell’affrancatura automatica
Impostare I'impostazione dell’affrancatura automatica sul
davanti della centralina di controllo a “invalido” (display - ).
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Lifting start position of pedal M- '_': {—- :_" :'J (<.
presser lifter / & TNZNEBEL TS,

Hebestartposition des Pedal-
NahfuBhebers /

Position du début de relevage
du releve-presseur par la pédale /

Posicion de inicio de elevacion
del elevador del prensatela /

Posizione di inizio del

4)
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Setting of the pedal stroke

sollevamento dell’alzapressore ® Wh ing the t ing thread, perform the setti
del pedale / beljvr; using the top covering thread, perform the setting
K REE B vl .
EEAR MRS LR AR Set so that thread trimming operation can be performed
L R DAY IV hO—2 / !.En before using the auto-lifter.

Pedal stroke of thread trimming Set the lifting start position of the pedal presser lifter of
start / ¢ H n 1 I n

s the function setting No. 41to "_ ! f —_ % /" and the
Pedalhub am - =
Fadenabschneidestart / !.Bn pedal stroke of the thread trimming start of the function
Course de la pédale au début setting No. 43t0"_ T 1, _ 3 1" respectivelv.
de la coupe du fil / 9 U pectively
?gﬁgrgg?‘i?g/pedal de inicio de If — Occurrence of stitch skipping, thread
Corsa del pedale dell’inizio del Cau ltlon trimming failure, or stitch trouble may be
taglio del filo / | @ caused unless the setting is changed. So, |
L RBIA AR TIE \___ _becaretul _ _ _ _ _ __ J
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4) Festlegen des Pedalhubs
® Wenn Sie den Oberlegfaden verwenden, fuhren Sie die folgende Einstellung durch.
Nehmen Sie die Einstellung so vor, dass Fadenabschneiden vor Benutzung des Auto-Lifters durchgefuhrt werden kann.
Stellen Sie die Hebestartposition des Pedal-NahfuBhebers der Funktionseinstellung Nr. 41 auf ,, DU L ,l
bzw. den Pedalhub des Fadenabschneidestarts der Funktionseinstellung Nr. 43 auf ,, _ _-', -/

g~
Vor Isicht  \yenn die Einstellung nicht geandert wird, kann es zu Stichauslassen, Fadenabschneideversagen oder

I @ Stichstéorungen kommen. Lassen Sie daher Sorgfalt walten. I

4) Reéglage de la course de la pédale
® Lors de l'utilisation d'un fil de recouvrement supérieur, effectuer le paramétrage ci-dessous.
Régler de fagon que l'opération de coupe du fil soit exécutée avant l'utilisation du releveur automatique.
Définir la position de début de relevage du releve-presseur par la pédale dans le paramgtre n°41 sur" _ & — _
_-, ,l" et la course de la pédale pour le debut de la coupe du fil dans le parametre n® 43 sur " _ '_-', e

P s
Atten lt'°" Si I'on ne modifie pas ce parametre, il pourra se produire des sauts de points, absence de coupe du fil
ou problemes de points. Faire attention.

4) Fijacion del recorrido de pedal
® Cuando use hilo para recubrimiento de la parte superior, ejecute las siguientes fijaciones:
Haga la fijacion de modo que la operacion del corte de hilo se pueda ejecutar antes de usar el elevador automatico.

Fije la posicion de inicio de elevacion del elevador del prensatela de la fijacion de funcion No. 41 a“. - o !

"y el recorrido del pedal de inicio de corte de hilo de la funcion de funcion No. 43 a “ '-, ! —- ,_." I, respectivamente.

Atén[cion Es posible que se produzca salto de puntadas, falla de corte de hilo, o problemas de pespunte a no ser |

I @ que se cambie la fijacion. Por lo tanto, ponga cuidado.

N e /

4) Impostazione della corsa del pedale
® Quando si usa il filo di copertura superiore, effettuare I'impostazione sottostante.
Impostare in modo che I'operazione di taglio del filo possa essere eseguita prima di usare I'alzapiedino automatico.
Impostare la posizione di inizio del sollevamento dell’alzapressore del pedale dell'impostazione della funzione No.

41a“ ’ - - 5 !” e la corsa del pedale dell'inizio del taglio del filo dellimpostazione della funzione No. 43 a
-5 ,'_> - /! rispettivamente.
- _ -~ - -~ - -"=-—---—-"""-""""""""-"""""""""""—""""—"" A\
| Attenlzmne E possibile che salti di punto, mancato taglio del filo, o inconveniente di cucitura venga causato a meno |
& che I'impostazione non sia cambiata. Percio, fare attenzione.
N = /
4) BSATIZN %
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5) Adjusting the synchronizer (Adjusting procedure of both SC-500 and SC-510 is common.)

WARNING :

A

To protect against possible injury to hands or fingers due to abrupt start of the machine during performing
adjustment, perform the adjustment of the stop position under the function setting mode.

[Adjusting procedure]
e Adjusting DOWN position

1. Turn the handwhel to adjust the down position of the needle to the position where top end @ of the looper has

scooped loop @ of the left needle thread. (See Fig. 1.)

2. Loosen and remove screw @ in the cover of synchronizer.
3. Loosen by 1/2 turn screw @ at the top end of the shaft of synchronizer with a screwdriver to make the detecting

plate lightly turn by hand.

4. Turn detecting plate @ (for adjusting DOWN position) located on the near side of sewing machine handwheel in
the direction of rotation of the sewing machine (clockwise direction), find a position where LED @ of D lights up,
and adjust the detecting plate so that it is near the center of the lighting range of LED. After the adjustment,
temporarily tighten lightly screw @ at the top end of the shaft.

—-20 -



® Adjusting UP position

5. Adjust mark @ on the handwheel to the position where it is turned 10 mm from the center of mark @ on the
machine head side in the direction of rotation.

6. Loosen screw @ at the top of the shaft which has been temporarily tightened. Turn clockwise detecting plate ©
(for adjusting UP position) located on this side, find a position where LED @ of U lights up, and adjust the detecting
plate so that it is near the center of the lighting range of LED.

Note : At this time, securely press the handwheel by hand so that the detecting plate located on DOWN position
which has been adjusted in steps 1 to 4 does not move.

7. Through the aforementioned steps, the adjustment of UP position and DOWN position is completed. Securely
tighten the screw @ at the top of the shaft.

8. After the adjustment, be sure to install the cover.

. When using the synchronizer as UP/DOWN stop position type without using the thread trimmer device}

o
: Cau Itlon change the setting of the function setting No. 74 to "1 (thread trimming) — 0 (UP/DOWN posi'(ion)".I
| @ (Setting procedure of both SC-500 and SC-510 is common.) Thread trimmer safety device error occursI
\ unless the setting is changed, and it is impossible to operate the sewing machine. So, be careful. J

5) Einstellung des Positionsgebers (Das Einstellverfahren fur SC-500 und SC-510 ist gleich.)
WARNUNG:

Um mogliche Hand- oder Fingerverletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine wahrend der Einstellung zu
verhiiten, fuhren Sie die Einstellung der Stoppposition unter dem Funktionseinstellungsmodus durch.

([Einstellverfahren]
e Einstellen der Tiefstellung

1. Das Handrad drehen, um die Tiefstellung der Nadel auf die Position einzustellen, an der das obere Ende ® des
Greifers die Schleife @ des linken Nadelfadens erfasst. (Siehe Abb. 1.)

2. Die Schraube @ an der Positionsgeberabdeckung ldsen und entfernen.

3. Die Schraube @ am oberen Ende des Positionsgebers mit einem Schraubenzieher um 1/2 Umdrehung losen, um
die Erkennungsplatte leicht von Hand zu drehen.

4. Die Erkennungsplatte @ (zum Einstellen der Tiefstellung) auf der Vorderseite des Nahmaschinen-Handrads in
Drehrichtung der Nahmaschine (im Uhrzeigersinn) drehen, bis die LED @ von D aufleuchtet, und so einstellen,
dass sie sich nahe der Mitte des Leuchtbereichs der LED befindet. Die Schraube @ am oberen Ende des Schafts
nach der Einstellung provisorisch anziehen.

e Einstellen der Hochstellung

5. Das Handrad in normaler Drehrichtung drehen, bis die Markierung @ am Handrad um 10 mm gegeniiber der Mitte
der Markierung @ am Maschinenkopf versetzt ist.

6. Die provisorisch angezogene Schraube @ am oberen Ende des Schafts losen. Die Erkennungsplatie @ (zum
Einstellen der Hochstellung) auf der Vorderseite im Uhrzeigersinn drehen, bis die LED @ von U aufleuchtet, und
so einstellen, dass sie sich nahe der Mitte des Leuchtbereichs der LED befindet.

Hinweis: Drucken Sie dabei mit der Hand fest gegen das Handrad, damit sich die Erkennungsplatte, die sich
an der in den Schritten 1 bis 4 eingestellten Tiefstellung befindet, nicht bewegt.

7. Mit den oben beschriebenen Schritten ist die Einstellung der Hoch- und Tiefstellung beendet. Ziehen Sie die
Schraube @ am oberen Ende des Schafts fest an.

8. Bringen Sie nach der Einstellung die Abdeckung an.

: V(ﬁ\swht Fadenabschneidervorrichtung zu benutzen, andern Sie die Funktionseinstellung Nr. 74 auf ,,1 |
(Fadenabschneiden) — 0 (Hoch-/Tiefstellung)“. (Das Einstellverfahren fur SC-500 und SC-510 ist gleich.)

| @ Wenn die Einstellung nicht geandert wird, tritt ein Fadenabschneider-Sicherheitsvorrichtungsfehler auf,

| und der Betrieb der Nahmaschine ist nicht moglich. Lassen Sie daher Sorgfalt walten. |
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5) Réglage du synchroniseur (La procédure de réglage est la meéme pour les SC-500 et SC-510.)

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer de se blesser les mains ou les doigts en cas de brusque demarrage de la machine pendant le
réglage, effectuer le reglage de la position d'arréet en mode de paramétrage des fonctions.

Figura 1/ Fig. 1

[Procédure de réglage]
® Réglage de la position BASSE
1. Tourner le volant pour régler la position BASSE de

4.

l'aiguille sur le point ol I'extrémite @ du boucleur accroche
la bouche @ du fil daiguille gauche. (Voir fig. 1.)

. Desserrer la vis @ du couvercle du synchroniseur et

la retirer.

. Desserrer la vis @ en haut de I'arbre du synchroniseur

de 1/2 tour a l'aide d'un tournevis pour pouvoir tourner
legerement la plaque de détection a la main.
Tourner la plaque de détection @ (pour le réglage de
la position BASSE) située du coté opérateur du volant
de la machine dans le sens de rotation de la machine
(sens des aiguilles d'une montre), trouver une position
ou la diode-temoin @ de D s'allume et régler la plaque
de détection de fagon qu'elle se trouve pres du centre
de la plage d'éclairage de la diode-temoin. Apres le
réglage, serrer legerement la vis @ en haut de I'arbre
provisoirement.

® Reéglage de la position HAUTE

5.

Note :

8.

Régler le repere @ du volant 2 10 mm du centre du
repere @ du cdté de la tete de la machine dans le
sens de rotation.

. Desserrer la vis @ en haut de I'arbre ayant été

provisoirement desserrée. Tourner la plaque de
détection @ (pour le réglage de la position HAUTE)
située du coté opérateur, trouver une position ou la
diode-temoin @ de U s'allume et régler la plaque de
détection de fagon qu'elle se trouve pres du centre de
la plage d'éclairage de la diode-témoin.

Pousser alors le volant a la main de fagon que la
plaque de détection située sur la position BASSE
regléee aux étapes 1 a 4 ne se déplace pas.

. Les opérations ci-dessus permettent de régler la

position HAUTE et la position BASSE. Serrer a fond
la vis @ en haut de I'arbre.
Apres le réglage, remettre le couvercle en place.

£ T T areda Tutiention e synehmartseur camime i ype & posiion s AUTEIBASSE sansuilicar decoupe D

Py Lors de Il'utilisation du synchroniseur comme un type a position d'arréet HAUTE/BASSE sans utiliser de coupe-fi
| Atten Ition changer I'option sélectionnée pour le parametre n° 74 sur "1 (coupe du fil) —0 (position HAUTE/BASSE)". (La |
| procédure de paramétrage est la méme pour les SC-500 et SC-510.) Si I'on ne change pas ce parametre, une erreur
du dispositif de sécurité du coupe-fil se produit et il est impossible de faire fonctionner la machine. Faire attention./

5) Para ajustar el sincronizador (El procedimiento del ajuste es comin para el SC-500 y el SC-510.)

AVISO :
A Para protegerse de posibles lesiones en las manos o dedos debido a un arranque brusco de la maquina de coser
durante el ajuste, ejecute el ajuste de la posicion de parada bajo la modalidad de fijacion de funcion.

[Procedimiento de ajuste]
e Ajuste la posicion de abajo (DOWN)

1. Gire el volante para ajustar la posicion de aguja abajo a la posicion donde el extremo superior @ del enlazador ha
barrido el bucle @ del hilo de la aguja izquierda. (Ver la Figura 1.)

2. Afloje y saque el tornillo @ en la cubierta del sincronizador.

3. Afloje media vuelta (1/2) el tornillo @ en el extremo superior del eje del sincronizador con un destornillador para

lograr que la placa detectora gire un poco usando la mano.
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4. Gire la placa detectora @ (para ajustar la posicion DOWN) ubicada proxima al volante de la maquina de coser en
la direccion de rotacion de la maquina de coser (direccion a la derecha), halle la posicion donde se ilumina el LED
@ de D, y ajuste la placa detectora de modo que quede cerca del centro de la gama de iluminacién del LED.
Después del ajuste, apriete un poco el tornillo @ provisionalmente en el extremo superior del eje.
e Ajuste la posicion de arriba (UP)
5. Ajuste la marca @ en el volante de mano a la posiciUn donde se indica 10 mm desde el centro de la marca @ en
el lado del cabezal de la m-quina en la direcciUn rotacional.
6. Afloje el tornillo @ en la parte superior del eje que se habia apretado provisionalmente. Gire hacia la derecha el
placa detectora @ (para el ajuste de posicibn UP) ubicada en este lado, busque una posicion donde se ilumine el
LED @, y ajuste la placa detectora de modo que quede cerca del centro de la maga de iluminacion del LED.
Nota : Ahora, presione con la mano y con seguridad el volante de modo que no se mueva la placa detectora
ubicada en la posicion DOWN que se habia ajustado en los pasos 1 a 4.
7. Con los pasos mencionados se completa el ajuste de la posicion UP y de la posicion DOWN. Apriete con seguridad
el tornillo @ en la parte superior del eje.
8. Después del ajuste, cercibrese de instalar la cubierta.

Ate,nF:ibn corta-hilo, cambie la fijacion de la fijacion de funcion No. 74 a “1 (corte de hilo) — 0 (posicion UP/ |

@ DOWN)”. (El procedimiento de fijacion es comun para el SC-500 y el SC-510.) Ocurrira error en el |

U dispositivo cota-hilo a menos que se cambie la fijacion, y sera imposible operar la maquina de coser. |
Por lo tanto, ponga cuidado.

5) Regolazione del sincronizzatore (La procedura di regolazione sia del SC-500 che del SC-510 € comune.)

AVVERTIMENTO :

Come misura di sicurezza contro possibili ferimenti a mani o dita causati dall’avvio improvviso della macchina
durante I’esecuzione della regolazione, effettuare la regolazione della posizione d’arresto sotto il modo di impostazione
della funzione.

[Procedura di regolazione]
® Regolazione della posizione abbassata

1. Girare il volantino per regolare la posizione abbassata dell’ago alla posizione in cui I'estremita @ del crochet ha
tirato su il cappio @ del filo dell’ago sinistro. (Vedere Fig. 1.)

2. Allentare e rimuovere la vite @ nel coperchio del sincronizzatore.

3. Allentare di 1/2 giro la vite @ all’estremita dell’albero del sincronizzatore con un cacciavite per fare girare leggermente
la piastra di rilevazione manualmente.

4. Girare la piastra di rilevazione @ (per la regolazione della posizione abbassata) posta sul lato vicino del volantino
della macchina per cucire nel senso di rotazione della macchina per cucire (senso orario), trovare una posizione
in cui il LED @ di D si illumini, e regolare la piastra di rilevazione in modo che essa sia vicino al centro del campo
di illuminazione del LED. Al termine della regolazione, temporaneamente stringere leggermente la vite @ all’estremita
dell’albero.

® Regolazione della posizione sollevata

5. Regolare il segno @ sul volantino alla posizione in cui questo E girato di 10 mm dal centro del segno @ sul lato
testa della macchina nel senso di rotazione.

6. Allentare la vite @ all’estremita dell’albero che & stata serrata temporaneamente. Girare in senso orario la piastra
di rilevazione @ (per la regolazione della posizione sollevata) posta su questo lato, trovare una posizione in cui il
LED @ di U si illumini, e regolare la piastra di rilevazione in modo che essa sia vicino al centro del campo di
illuminazione del LED.

Nota : Allora, premere sicuramente il volantino manualmente in modo che la piastra di rilevazione posta sulla
posizione abbassata che e stata regolata nei passi da 1 a 4 non si muova.

7. Attraverso i passi sopraccitati, la regolazione della posizione sollevata e posizione abbassata & completata. Stringere
saldamente la vite @ all’estremita dell’albero.

8. Al termine della regolazione, aver cura di installare il coperchio.

/77 7 'Quando si usa il sincronizzatore come il tipo posizione d'arresto sollevata/abbassata senza usare il®
| Attﬁone dispositivo rasafilo, cambiare I'impostazione dell’impostazione della funzione No. 74 a “1 (taglio del |
| filo) — 0 (posizione sollevata/abbassata)”. (La procedura di regolazione sia del SC-500 che del SC-510 |
| @ e comune.) L’errore di dispositivo di sicurezza del rasafilo si verifica a meno che 'impostazione non sia |
\ — — . Sambiata, ed & impossibile azionare la macchina per cucire. Percio, fare attenzione. _ o —— J
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5. SC-510 OEXDfH(TF -

Installation und Einstellung des SC-510/
Installation et paramétrage de la SC-510/
Instalacion y configuracion del SC-510/

Installazione e impostazione del SC-510/5C-510 fYZ25% -

EX7E / Installation and setting SC-510 /

in
axX

SC-510 DD [FIF7DaEMIF. SC-510 - BhgrBAEZSIR U T fEEW

For the details of installation of SC-510, refer to the Instruction Manual for SC-510.

Einzelheiten zur Installation des SC-510 entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung des SC-510.

Pour plus d'informations sur l'installation de la SC-510, consulter son manuel d'utilisation.

Para los detalles sobre la instalacion del SC-510, consulte el Manual de Instrucciones para el SC-510.
Per ulteriori dettagli riguardanti I'installazione del SC-510, consultare il Manuale d’Istruzioni per il SC-510.

a2
Hﬁ/

SC-510 ZEEFEMA 2 i SC-510 [P {5 R RS ©

(1) HUI7AE / Installing procedure / Installationsverfahren /
Procédure d'installation / Procedimiento de la instalacion /

Procedura di installazione / Z353%

e P

Den Motor M51 und den Schaltkasten SC-510 gemaB
»1I. EINRICHTUNG" in der Bedienungsanleitung des
SC-510 anschlieBen.

Installationsverfahren des Positionsgebers

Den Positionsgeber @ an der Haupteinheit montieren,
nachdem der Halteschaft @ durch die Offnung A in der
Riemenscheibenabdeckung montiert worden ist. Das
Kabel des Positionsgebers an der in der Abbildung
gezeigten Stelle mit der mitgelieferten Kabelklemme @
und der Befestigungsschraube @ sichern.

Conecte el motor M51 y la caja de control SC-510
consultando el ltem "II. SETUP" del Manual de
Instrucciones para el SC-510.

Procedimiento de instalacion del sincronizador

Instale el sincronizador @ en la unidad principal después
de instalar el eje @ de soporte de instalacion en la
magquina de coser por el agujero A en la cubierta de la
polea. Fije el cable del sincronizador en la posicion que
aparece en la ilustracion con el sujetador de cable @ y
los tornillos € que se han suministrado como accesorios.

FEZME SC-510 R RS [ . 2288 | =67 -
B2 M51 B3R SC-510 BRELS ©

SRR R S T

Ol @ 28 A R AL A R AR
% RBEEILERE @ ST E - SN ENE

e me @ FITIE W 4k © T 15 B ) BB 2 A0 [ o 3 [ R
PN E o

1) SC-B510DEEEAED [I. Ty b7 v ] 725
RO L METE—5LSC-H108B=Z#ERmR LT
ftay )

2 oOF A Y OWMDFHITTE
XAH@ T -UNN\—TEAZBL TV VI
WO, o708 A4S @ ZAEICED
FCLIEEW, Y oO0F A5 DO— R ZRBED
O—rO35270@ E1EHRUO TROAEICERE
LTLiEEby,

2)

1) Connect M51 motor and SC-510 control box, referring to
"II. SET-UP" of the Instruction Manual for SC-510.

2) Installing procedure of the synchronizer
Install synchronizer @ on the main unit after installing
support shaft @ on the sewing machine through hole A
in the pulley cover. Fix the cord of synchronizer at the
position in the illustration with cord clamp @ and setscrew
© which have been supplied as accessories.

1) Raccorder le moteur M51 et la boite de commande SC-
510 comme il est indiqué sous "Il. INSTALLATION" dans
le manuel d'utilisation de la SC-510.

Procédure d'installation du synchroniseur

Installer le synchroniseur @ sur |'unité principale apres
avoir posé l'axe de support @ sur la machine a coudre
par l'orifice A du couvercle de poulie. Fixer le cordon du
synchroniseur sur la position de l'illustration avec
l'attache-cable @ et la vis de fixation @ fournis comme
accessoires.

2)

1) Collegare il motore M51 e la centralina di controllo SC-
510, consultando "II. MESSA A PUNTQO" del Manuale
d'Istruzioni per il SC-510.

2) Procedura di installazione del sincronizzatore
Installare il sincronizzatore @ sull’unita principale dopo
aver installato I'albero di supporto @ sulla macchina per
cucire attraverso il foro A nel copripuleggia. Fissare il
cavo del sincronizzatore alla posizione mostrata
nell'illustrazione con il fermacavi @ e la vite di fissaggio
© che sono stati forniti come accessori.
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3) MFEHI— OO IFTTE
MF ERI— NZZNZIHEED IR INEHi L&
e
e /07 AYI—Kr@ — CN33
o RYIDTEYTI—-KF@ — CN42
e ARYIDI—K@® — CN36
o X E(FO—HF® — CN37
([C. TNZENERLTIIEE 0,

3) Installing procedure of the exclusive cord for MF
Connect the exclusive cords for MF to the respective
designated connectors as follows.
® Synchronizer cord @ — CN33
® Thread trimmer sensor cord @ — CN42
® Thread trimmer cord ® —CN36
® Presser lifter cord @ — CN37

3) Installationsverfahren des Spezialkabels fur MF
SchlieBen Sie die Spezialkabel fur MF wie folgt an die
jeweils vorgesehenen Anschlusse an.
® Positionsgeberkabel @ — CN33
® Fadenabschneidersensorkabel @ — CN42
® Fadenabschneiderkabel @ — CN36
e NahfuBheberkabel @ — CN37

3) Procédure d'installation des cordons spéciaux pour MF
Raccorder les cordons spéciaux pour MF aux
connecteurs respectifs spécifies comme il est indiqué ci-

3) Procedimiento de instalacion del cable exclusivo para MF
Conecte los cables exclusivos para MF a los conectores
designados respectivos como sigue.

dessous. ® Cable del sincronizador @/ CN33
e Cordon de synchroniseur @ / CN33 ® Cable del sensor del corta-hilo @ / CN42
e Cordon de capteur de coupe-fil @ / CN42 ® Cable del corta-hilo @ / CN36

® Cordon de coupe-fil @ / CN36 ® Cable del elevador del prensatela @ / CN37
® Cordon de releve-presseur @ / CN37
3) Procedura di installazione del cavo esclusivo per la MF  3) MF 21 F 8 4847 fy 2285 75 13

Collegare i cavi esclusivi per la MF ai rispettivi connettori S ME B EE A4 40 B E B R A B e ko
designati come segue. o (SUERETEM @ — CN33

® Cavo del sincronizzatore @ / CN33 o )25 {d RS EE /5 @ — CN42

® Cavo del sensore del rasafilo @ / CN42 o yjxEmE @ — CN36

e Cavo del rasafilo @ / CN36

o AR A M @ — CN37
® Cavo dell’alzapressore ® / CN37 S B0 DL |- [

=N

4) oOFAF—0FEEE. SC-500 DIFRZSIHRUTLIEEL,

4) For the adjustment of the synchronizer, refer to the adjustment of SC-500.

4) Fur die Einstellung des Positionsgebers nehmen Sie auf die Einstellung von SC-500 Bezug.
4) Pour le réglage du synchroniseur, voir le réglage de la SC-500.

4) Para el ajuste del sintonizador, consulte el ajuste del SC-500.

4) Per la regolazione del sincronizzatore, consultare la regolazione del SC-500.

4) HBGESRIETERTE - 5520 SC-500 HIFHE
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(2) E2EZEE / Change of the setting / Anderung der Einstellung / Modification du paramétrage /
Cambio de fijacion / Modifica dell’impostazione / &85

ASA4F/Type A/Typ A/Tipo A/A B!

owi| NN asco
it (L [T
P |

@(E = @™

B&4 7 /TypeB/TypB/TipoB/BH!

@@
L M

«d o
GO OO &= @™@™

el NN ABCD
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AB

[
g

D

Il existe deux types de boite de commande SC-510. Sur
I'un d’eux, le type A s’affiche. Sur l'autre, le type B s’affiche
a la mise sous tension.

Pour la boite de commande sur laquelle le type B s’affiche,
procéder a un paramétrage.

Per quanto riguarda la centralina di controllo del SC-510, ci
sono due tipi. Il tipo A viene visualizzato in uno di essi, € il
tipo B viene visualizzato nell'altro quando la macchina viene
accesa.

Per la centralina di controllo nella quale il tipo B viene
visualizzato, effettuare I'impostazione.

:,t MN ABCD
=t || [9]8] 351818

« O
Ca) (VO (—j—

[Einstellverfahren]

1) Die Strom versorgung bei gedriickter Taste (+) @
einschalten. Die Taste (+) loslassen, wenn die links
abgebildete Anzeige erscheint.

[Procedimiento de fijacion]

1) Presionando el interruptor (+) @, conecte la corriente
eléctrica. Suelte sus dedos del interruptor (+) cuando
haya aparecido la visualizacion en el lado izquierdo.

[RREHE]
1) $%(H)BAR @ 1R FF 3278 (ON)EE IR o HETs H e 18 ) 7
I8 FIEME (BB ©

SC-H10MEFERYIRICIF. BEERARICATAT
DRIDEINDDDE. BYA TORRHDENDHDH
HOHFI, 894’ 7@%1—73\*1’%55“1'{ w2 AFERTE
ZI1oTCLIEE

As to the control box of SC-510, there are twotypes. Type A
is displayed in one of them, and type B is displayed in the
other when the power is turned ON.

For the control box in which type B is displayed, perform
setting.

Es gibt zwei Schaltkastentypen fur SC-510. Je nachdem
wird beim Einschalten der Stromversorgung entweder Typ
A oder Typ B angezeigt.

Nehmen Sie fur den Schaltkasten, bei dem Typ B angezeigt
wird, eine Einstellung vor.

Para la caja de control del SC-510, hay dos tipos. Eltipo A
se visualiza en uno de ellos, y el tipo B se visualiza en el
otrol cuando esta conectada la corriente eléctrica.

Ejecute las fijaciones para la caja de control en la que esta
visualizado el tipo B.

SC-510 HYEE RA A BB R A UV B BUHUR
B o FhEOE B AVBRIBHIE RAE o

[SC-510 DERETTEA]

1) () AAvF@ZBUENSBRZONLET . £
SEDRTHHERRT (+) A v FHhSEZREL
TLEELY,

[Adjusting procedure]

1) Pressing (+) switch @, turn ON the power. Detach your
finger from (+) switch when the display on the left-hand
side has appeared.

[Procédure de paramétrage]

1) Mettre sous tension tout en maintenant la touche (+) @
enfoncée. Relacher la touche (+) lorsque I’affichage ci-
contre apparait.

[Procedura di impostazione]

1) Premendo linterruttore (+) @, accendere la macchina.
Togliere il dito dall'interruttore (+) quando il display sul
lato sinistro € apparso.
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3) Presione el interruptor (+) @ o el interruptor (-) @ para
cambiar el tipo del cabezal de la maquina, y seleccione

desde LU.2u a MF.
3) (B FHA@ 2 (—) O -

ALB’E
ofcl

MN ABCD
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4) Nach der Wahl von MF fur den Maschinenkopftyp die
Taste (W) @ oder (A) @ drucken. Der Schritt wird
dann auf 96 oder 94 vorgeruckt, und die Einstellung wird
automatisch auf die fur den Maschinenkopftyp passende
Einstellung geandert.

Nach der Einstellung die Stromversorgung aus- und
wieder einschalten.

4) Después de seleccionar MF de tipo de cabezal de la

maquina, presione el interruptor (W) @ y el interruptor

A) @. Entonces el paso avanza a 96 0 94, y la fijacion
cambia automaticamente a la fijacion adaptable al tipo
de cabezal dela maquina.

Después de la fijacion desconecte sin falta la corriente

y vuelva a conectarla de nuevo.

4)

TG » i ERFOFR) FEIR - AR FHHEIEON) I

R T HEEER MF AR - B BRI O(A)BIR @ - 55k

2) (A) RAvTF@ZWMUT. BEDY A JT=ZEED

BEIRRBICLE T,

2) Press ( A) switch @ to make the type of machine
head changeable.

2) Die Taste (A) @ driicken, um den Maschinenkopftyp in
den veranderbaren Zustand zu versetzen.

2) Appuyer sur la touche (A ) @ pour passer en mode de
changement de type de téte de machine.

2) Premere l'interruttore (A) @ per rendere variabile il tipo
di testa della macchina.

2) Presione el interruptor (A) @ para que sea cambiable

el tipo de cabezal de la maquina.

3) (+) AAvFOX (—) RAAvF @=L THE

YA T2ZEL. LU2u—-MFZRRULE T,

3) Press (+) switch @ or (-) switch @ to change the type of
machine head, and select from LU.2u to MF.

3) Die Taste (+) @ oder (=) ® drucken, um den
Maschinenkopftyp zu andern, und die Anderung von
LU.2u nach MF wahlen.

3) Appuyer sur la touche (+) @ ou sur la touche (-) € pour
changer le type de tete de machine et sélectionner MF
au lieu de LU.2u.

3) Premere l'interruttore (+) @ o linterruttore (-) © per
cambiare il tipo di testa della macchina, e selezionare da
quelli da LU.2u a MF.

SRR - BERLU.2u—MF e

4) BEEY A TMFZERE. (v) A vTF @, (A)

AAMvTF @I L AT v THO6XN(FO4(THE
& BRERY A TCH D TEEREANE ICEEMIICEIDE
nbEI,

HERFMNTERZOFFLTH S, BEERZON
X =taln

4) After selecting MF of the type of machine head, press ( %)
switch @ and (&) switch @. Then the step advances to
96 or 94, and the setting is automatically changed over
to the setting adaptable to the type of machine head.
After the setting, be sure to turn OFF the power and turn
ON the power again.

4) Apres avoir sélectionné MF comme type de téte de
machine, appuyer sur la touche (W) @ et sur la touche
(A) @. On passe alors a I’etape 96 ou 94 et le
paramétrage adapté au type de téte de machine est
automatiquement sélectionné.

Apres le paramétrage, mettre hors tension, puis remettre
sous tension.

4) Selezionato MF del tipo di testa della macchina, premere
linterruttore (W) @ e l'interruttore (A) @. La fase quindi
avanza a 96 o 94, e l'impostazione viene
automaticamente commutata allimpostazione adattabile
al tipo di testa della macchina.

Al termine dell’impostazione, non mancare di spegnere
la macchina e accendere di nuovo la macchina.

HEA 96 594 » H B AR IO BEDE AL P e i
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5) B|RZONTDEETDERRELED. UT33 D

EO[REEED X T,
alsd 5) When the power is turned ON, the display on the left-
=0 n ABCD . ‘
ores N @ @ hand side appears, and it is possible to start UT33.

~—D—

5) Wenn die Stromversorgung eingeschaltet wird, erscheint

ot L@ ®

! L9; die links abgebildete Anzeige, und UT33 kann gestartet
CGaO (O =

werden.

5) A la mise sous tension, I'affichage ci-contre apparait et

5)

5)

I’'UT33 peut etre mise en marche.

Cuando se conecta la corriente eléctrica, aparece la

visualizacion en el lado izquierdo, y ya se puede  5) Quando la macchina viene accesa, il display sul lato
activar el UT33. sinistro apparisce, ed & possibile avviare 'UT33.
PORON)EIHZZ » MU A BRI » UT33%%

iR LAREE)

[BENRZ _EFEEEDiESR
1) ARUIDEKEDEFHOAREICHED T Lo Lz
9\ 6\ 73 [CHEIHAHBA D LD D DVERESE U C<TEE L,
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D) "By’ EBEBICLEDDELT L L. (ON)@D
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LTLrEEL,
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[Confirmation of the automatic presser lifting function]

1)

2)

3)

Depress the back part of the pedal when starting of the thread trimmer device is possible, and confirm that the
presser foot lifts.

The automatic presser lifting function can be used without any change since the automatic presser lifting function is
operative if the presser foot lifts.

Change the setting of the automatic presser lifting function when the presser foot does not lift since the automatic
presser foot lifting function fails to work.

[Selecting procedure of the automatic presser lifting function]

1)
2)

3)
4)
5)

Pressing (—) switch @, turn ON the power switch.

LED is lit up with a sound of “peep”, and (FL) @ and (ON) @ are displayed. Now, the automatic presser lifting
function becomes operative.

Turn OFF the power switch, and turn ON the power switch again.

Depress the back part of the pedal, and confirm that the presser foot lifts.

When repeating the operation of steps 1) to 3), LED display becomes “FL OFF”, and the automatic presser lifting
function fails to work.
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[Bestatigung der automatischen NahfuBluftungsfunktion]
1) Den hinteren Teil des Pedals niederdricken, wenn
0\ (K Starten des Fadenabschneiders moglich ist, und prufen,

ob der NahfuBB angehoben wird.

s 2) Die automatische NahfuBluftungsfunktion kann ohne
! ABCD .<:) .@
e N ------------ - Anderung verwendet werden, da sie wirksam ist, wenn

sich der NahfuB hebt.

.|
i
i
i
i
]
]

4

.

®
®

- 3) Die Einstellung der automatischen NahfuBluftungsfunktion
) =) andern, wenn sich der NahfuB nicht hebt, da die

[Wahlverfahren der automatischen NahfuBluftungsfunktion]
1) Die Stromversorgung bei gedruckter Taste (- ) @
einschalten.

J automatische NahfuBluftungsfunktion unwirksam ist.

2) Die LED leuchtet mit einem Piepton auf, und (FL) © und
(ON) @ werden angezeigt. Nun ist die automatische
NahfuBluftungsfunktion wirksam.

3) Den Netzschalter aus- und wieder einschalten.

4) Den hinteren Teil des Pedals niederdrucken, und prufen,
ob sich der NahfuB hebt.

5) Wird der Vorgang der Schritte 1) bis 3) wiederholt, zeigt
die LED ,FL OFF“ an, und die automatische
NahfuBluftungsfunktion wird unwirksam.

[Verification de I’état active/désactivé de la fonction de relevage automatique du presseur]

1)

2)

3)

Enfoncer I'arriere de la pédale alors que I'actionnement du coupe-fil est possible et s’assurer que le presseur
remonte.

Si le presseur remonte, il n’est pas nécessaire de changer I'état de la fonction de relevage automatique du presseur
car elle est déja activee.

Si le presseur ne remonte pas, changer I'état de la fonction de relevage automatique du presseur car elle est
désactivée.

[Procédure d’activation/désactivation de la fonction de relevage automatique du presseur]

1)
2)

3)
4)
5)

Placer linterrupteur d’alimentation sur marche tout en appuyant sur la touche ( —) @.

L’afficheur s’allume avec un «bip» et les indications (FL) @ et (ON) @ apparaissent. La fonction de relevage
automatique du presseur est alors activée.

Placer l'interrupteur d’alimentation sur arrét, puis le remettre sur marche.

Enfoncer I'arriere de la pédale et s’assurer que le presseur remonte.

Pour désactiver la fonction de relevage automatique du presseur, répéter les opérations des étapes 1) a 3) de fagon
que l'afficheur indique «FL OFF».

[Confirmacion de la funcion de la elevacion automatica del prensatela]

1)
2)

3)

Presione la parte posterior del pedal cuando sea posible activar el dispositivo del cortahilo y verifique que se levanta
el prensatela.

La funcibn de elevacion automatica del prensatela se puede usar sin ningin cambio dado que la funcion de elevacion
del prensatela es operativa si sube el prensatela.

Cambie la fijacion de la funcion de elevacion automatica del prensatela cuando el prensatela no sube puesto que no
trabaja la funcion de elevacion del prensatela.

[Procedimiento para seleccionar la funcion de elevacion automatica del prensatela]

1)
2)

3)
4)
5)

Presionando el interruptor ( —) @, posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica.

Se ilumina el LED al producirse un sonido “peep”, y se visualizan el (FL) @ y (ON) @. Ahora, deviene operativa la
funcibn elevadora automatica del prensatela.

Posicione en OFF el interruptor de la corriente eléctrica, vuelva a posicionar en ON el interruptor.

Presione la parte posterior del pedal y verifique que sube el prensatela.

Cuando repita la operacion de los pasos 1) al 3), la visualizacion del LED pasa a “FL OFF”, y no trabaja la funcion
de elevacion automatica del prensatela.
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[Conferma della funzione di sollevamento automatico del pressore]

1) Premere la parte posteriore del pedale quando I'avvio del dispositivo rasafilo & possibile, e confermare che il piedino
premistoffa si sollevi.

2) Lafunzione di sollevamento automatico del pressore pud essere usata senza alcun cambiamento poiché la funzione
di sollevamento automatico del pressore & operante se il piedino premistoffa si solleva.

3) Cambiare 'impostazione della funzione di sollevamento automatico del pressore quando il piedino premistoffa non
si solleva poiché la funzione di sollevamento automatico del pressore non riesce a lavorare.

[Procedura di selezione della funzione di sollevamento automatico del pressore]

1) Premendo linterruttore (—) @, accendere l'interruttore dell’alimentazione.

2) I LED si illumina con un suono di “pigolio”, e (FL) @ e (ON) @ vengono visualizzati. A questo punto, la funzione di
sollevamento automatico del pressore diventa operante.

3) Spegnere linterruttore dell’alimentazione, e accendere di nuovo l'interruttore dell’alimentazione.

4) Premere la parte posteriore del pedale, e confermare che il piedino premistoffa si sollevi.

5) Quando si ripete I'operazione delle fasi da 1) a 3), il display a LED diventa “FL OFF”, e la funzione di sollevamento
automatico del pressore non riesce a lavorare.

(B BRI R INAEAYHERR]

D) YIS E R DR E 2 1% o 55T BRI R - TR BRI S iR o

2) WM AT - RIE B EBRIIAER AR - nJLUEH ©

3) WIEREEMINE BEA  DiiH BB BN A e B3 » Rrs 2 T B B R A T ARV R E o
BEIZ B ENERIE R E]

1) #%1FE(—)BER @ AU 2 3E (ON)FE VR BE R ©
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3) FERFA(OFF) BRI BRI » IR PR BB ON)EIRBHR ©
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V. I77HBCEE / AIR PIPING DRAWING / LUFTLEITUNGSZEICHNUNG /
SCHEMA DE LA TUYAUTERIE D’AIR/
PLANO DE LA TUBERIA DEL AIRE/
DISEGNO DELLA TUBAZIONE DELL’ARIA / =R/ EE

el

SV YDREDEERNC KD AFDBIEZF T, EFEZYID. T—YDEEEHLEF ST &R L TH ST TLEEL,

Fle, I72VTLyY—Hh5DI7 DIHSBEIMIL T IEE L,
WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest. In addition, cut the air supply from
air compressor.
WARNUNG :

Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht. Unterbrechen Sie zusatzlich die Luftzufuhr vom Luftkompressor.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer d’étre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I’alimentation et
s’assurer que le moteur est arrété avant de commencer I'opération ci-dessous. Couper également
I’alimentation d’air du compresseur.

jAVISO!

Para protegerse contra posible lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina,
cerciorese de comenzar el trabajo después de desconectar la corriente eléctrica y de cerciorarse de que el

motor esta parado. Ademas, corte el suministro del aire desde el compresor de aire.

AVVERTIMENTO :
Come misura di sicurezza contro possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, prima di
iniziare le seguenti operazioni aver cura di spegnere la macchina e di assicurarsi che il motore sia fermo.

Inoltre, tagliare I’alimentazione dell’aria dal compressore d’aria.

AR

BT PILLAEAANSRRIEENE M A SE TS - BERER & R 7T HEFLBERBETIRE - Bt &EEt]
Enfe = m B AR RAZ R AR o
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1. RYIDEBDEIE / Piping of the thread trimmer device /
Verrohrung der Fadenabschneidervorrichtung / Tuyauterie du dispositif de coupe du fil /
Tubazione del dispositivo rasafilo / )4 X EMELE

1. ERUID I EERER

1. Piping drawing with the needle thread trimmer.

1. Rohrleitungszeichnung mit Fadenabschneider

1. Schéma de pose des tuyaux de la machine avec coupe-fil d’aiguille
1. Extraccion de vivos con el cortahilo de aguja

1. Disegno della tubazione con il rasafilo dell’ago

1. LR EE
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2. I7J0—FEER

2. Piping drawing for air blow.

2. Rohrleitungszeichnung fur LuftstoB

2. Schéma de pose des tuyaux pour le soufflage d’air
2. Extraccion de vivos para soplado

2. Disegno della tubazione per soffiata d’aria

2. ERWEAREERE
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2. I7LF¥aL—5DFH /
Adjusting the air regulator / Air hose /
Einstellen des Luftdruckreglers / Luftschlauch /__
Réglage du régulateur pneumatique /  |manguera de aire/ g
Modo de ajustar el regulador de aire / Tubo dellaria /
Regolazione del regolatore di aria /

=R Enas HERER / -

oo
=

1)
2)
3)
4)
5)

1)
2)
3)
4)
5)

1)
2)
3)

4)
5)

1)
2)
3)
4)
5)

2)
3)

4)
5)

I7k-2/ @

Flexible d’air /

EREE/

- /

I7LF2U—5 @ICIF7R—RZEULAANTLEEL),

I77EAIF0.5MPa(bkef/cm?) TEFE L TLIEE LY,

I7EDE UFaL—5DFH@%Z LHMAICSIE LS. DFHF@ZB L. &% 0.5MPal HEULE T,
HEERIE. LFaL—5DFHF@Z NI LIAATLEEL,

FEAP. LF1L—Y @DAEBICRUYDEEOE LS. POV I @ZHU T RUYZBIH LT
<TEELY

Insert the air hose to air regulator @.

Use the air pressure at 0.5 MPa (5 kgf/cm?).

Draw up regulator knob @, turn knob@ and adjust the pointer to 0.5 MPa to adjust the air pressure.

After the adjustment, press downward regulator knob @.

When drainage is collected at section A of regulator @ during using, press drain cock @ to discharge the drainage.

Den Luftschlauch in den Luftdruckregler @ einfuhren.

Den Luftdruck auf 0,5 MPa (5 kg/cm?) einstellen.

Den Reglerknopf @ hochziehen, und den Knopf @ zum Einstellen des Luftdrucks drehen, bis der Zeiger auf 0,5
MPa steht.

Nach der Einstellung den Reglerknopf @ wieder nach unten driicken.

Wenn sich Abwasser wahrend des Betriebs im Abschnitt A des Reglers @ ansammelt, den Ablasshahn ©
hineindrucken, um das Abwasser abzulassen.

Introduire le flexible d’air dans le régulateur d’air @.

Régler la pression d’air entre 0,5 MPa (5 kgf/cm?).

Tirer le bouton du régulateur @ et le tourner pour régler I'indication® de pression d’air entre 0,5 MPa.

Apres le reglage, enfoncer le bouton du régulateur @.

Lorsque des dépdts se sont accumulés sur la partie A du régulateur @ pendant I'utilisation, appuyer sur le robinet
de vidange @ pour évacuer les dépdts.

Inserte la manguera de aire al regulador @ de aire.

Use la presion de aire a 0,5 MPa (5 kgf/lcm?).

Accione hacia arriba la perilla @ reguladora, gire la perilla @ y ajuste el puntero de 0,5 MPa para ajustar la presion de aire.
Después del ajuste, accione hacia arriba la perilla reguladora @.

Cuando se recoge el drenaje en la seccion A, delregulador @ durante el uso, presione el corcho © de drenaje
para descargar el drenaje.

Inserire il tubo dell’aria al regolatore di aria @.

Usare la pressione d'aria ad un valore da 0,5 MPa (5 kgficm?).

Tirare su la manopola del regolatore @, girare la manopola @ e regolare I'indice ad un valore da 0,4 a 0,5 MPa per
regolare la pressione d’aria.

Al termine della regolazione, premere gil la manopola del regolatore @.

Quando lo scarico si & accumulato alla sezione A del regolatore @ durante 'uso, premere il rubinetto di spurgo ©
per scaricare lo scarico.

FELZE R BRSO -

S 22 R R T $ A 0.5MPa (Skef/em?) o

AL 7 GRS - FE A T R A AR EE S @ o AR REEN S @ - HEFE SR ATE] 0.5MPa o
A o AT IR @ o

A - RS @Y A BE S EOKRE TR - #53% @ HEiid gk o
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V. 3DEULJ / THREADING THE MACHINE HEAD /
EINFADEIN DES MASCHINENKOPFES /
ENFILAGE DE LA TETE DE LA MACHINE /
MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA DE COSER /
INFILATURA DEL FILO NELLA TESTA DELLA MACCHINA / &4 75%

AR

TEDIEEC & D ASFOBSE < O BREY)D . E—y OEEENIEF o 1c T EERBLTH ST T REE L,
FROBULAZBES EBRU. RN, AN, AFLSBEEDFRICED T ITDTTERLIEEL,
WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest. If threading is wrong, stitch
skipping, thread breakage, needle breakage or irregular stitches will be caused. So, be careful.

WARNUNG :

Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor
Sie mit dieser Arbeit beginnen. Falsches Einfadeln kann Stichauslassen, Fadenbruch, Nadelbruch oder
unregelmaBige Stiche zur Folge haben. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.

AVERTISSEMENT :
/_\ Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la

machine hors tension et s’assurer que le moteur est completement arrété avant de commencer I'opération
ci-dessous. Un enfilage incorrect peut se traduire par des sauts de points, une cassure du fil, une cassure
de I'aiguille ou des points irréguliers. Faire attention.
jAVISO!
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléectrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente
parado.Si el enhebrado es incorrecto, puede causar salto de puntada, rotura del hilo, rotura de la aguja o
puntadas irregulares. Por lo tanto, asegirese de hacerlo correctamente.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi
in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare. Se l'infilatura e sbagliata, salti di punto,
rottura del filo, rottura dell'ago o punti irregolari saranno causati. Percio, fare attenzione.
R
RTHLLRARGEENBEMA SN » ARSI BRREREFILLREETRE
RN IR IERE - EIERBEEt ~ ERAR - ERSt - RAONIFEFRE -
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1. R D REMEICHIT IIRENTRDELTT /
Standard threading for the machine with automatic thread trimmer

MOEEC, RZBEULTLEEL,
Thread the machine head according to the following threading illustrations.

0

S
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!
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* PR DERETTEF EICDWNTIE. MF-7700 - BUREHBIEZ SR U T EELY,

CER) RUIDFEMEFEERAFZEAT D E. RUDEZOERIZODRIDELLED. FEULBHISRIRITDFEE
TBHTELBDHFET,

* For the adjustment procedure other than the above, refer to the Instruction Manual for MF-7700.

(Caution) When the thread tension located in the face plate section is used for the machine with automatic

thread trimmer, the length of needle thread remaining on the needle is shortened and slip-off of the
thread at the start of sewing may occur.




1. Standardeinfadelung der Maschine mit automatischem Fadenabschneider /
Enfilage standard pour la machine avec coupe-fil automatique
Fadeln Sie den Maschinenkopf gemaB den folgenden Einfadelanweisungen ein.

Un enfilage incorrect peut se traduire par des sauts de points, une cassure du fil, une cassure de l'aiguille ou des points
irréguliers. Faire attention.

/ N

[
J

)
/

T

* Angaben zu anderen Einstellverfahren als den obigen sind der Bedienungsanleitung des Modells MF-7700 zu entnehmen.
(Vorsicht) Wenn der am Stirnplattenteil befindliche Fadenspanner fur die Maschine mit automatischem
Fadenabschneider verwendet wird, wird die Lange des in der Nadel verbleibenden Fadens verkirzt, so

dass es zu Herausschlupfen des Fadens am Nahanfang kommen kann.

* Pour les autres réglages, consulter le manuel d’utilisation de la MF-7700.
(Attention) Lorsqu’on utilise le bloc-tension situé sur la partie de la plaque frontale pour une machine avec coupe-

fil automatique, la longueur de fil d’aiguille restant sur I'aiguille diminue et le fil peut glisser hors du
chas d’aiguille au début de la couture.
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1. El enhebrado estandar de la maquina con cortahilo automatico /

Infilatura standard per la macchina con rasafilo automatico / {Z#Z 45 /5%

Si el enhebrado es incorrecto, puede causar salto de puntada, rotura del hilo, rotura de la aguja o puntadas irregulares.
Por lo tanto, asegurese de hacerlo correctamente.

Se linfilatura & sbagliata, salti di punto, rottura del filo, rottura dell'ago o punti irregolari saranno causati. Percio, fare
attenzione.

T 7 P B SR T B AR o

* Para el procedimiento de ajuste que no sea el arriba mencionado, consulte el Manual de Instrucciones para el MF-7700.

(Atencion) Cuando la tension del hilo ubicado en la seccion de la placa frontal que se usa para la maquina con
corta-hilo automatico, puede ocurrir que se acorte la longitud del hilo de aguja remanente en la aguja y
se salga afuera al inicio del cosido.

* Per quanto riguarda la procedura di regolazione tranne la suddetta, consultare il Manuale d’Istruzioni per la MF-7700.

(Attenzione) Quando la tensione del filo posta nella sezione piastra frontale e usata per la macchina con rasafilo
automatico, la lunghezza del filo dell’ago rimanente sull’ago viene accorciata ed & possibile che lo
sfilamento del filo all’inizio della cucitura si verifichi.

* BE LSRRG ES - SBS R MF-7700 ERGREAS ©
9 (ER) RRTIRKE - (ERMEEMRRDIERAE @ IRRAVRGREBERESIE - RPN - SUREERRNETR )

4 N
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VL. REID B DR /
ADJUSTING THE LOOPER THREAD TRIMMER MECHANISM /
EINSTELLEN DES GREIFERFADENABSCHNEIDERMECHANISMUS /
REGLAGE DU MECANISME DU COUPE-FIL DE BOUCLEUR/
MODO DE AJUSTAR EL MECANISMO CORTA-HILO DEL ENLAZADOR/
REGOLAZIONE DEL MECCANISMO DI TAGLIO DEL FILO DEL CR/
[EAR T AR IBRIGREE

AR

SV VDARDEEICLDANGDEEEH D, EBREID, E—5OEENIEF > e JEZRRB UL THSITEO TS
W Ffeo I72VTUyB—D5OI7 OEHEEEIIL TS EEL,
WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest. In addition, cut the air supply
from air compressor.
WARNUNG :

Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren Sie die

i folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB

der Motor vollkommen stillsteht. Unterbrechen Sie zusatzlich die Luftzufuhr vom Luftkompressor.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer d’etre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I’alimentation et
s’assurer que le moteur est arrété avant de commencer I'opération ci-dessous. Couper également
I’alimentation d’air du compresseur.
jAVISO!
Para protegerse contra posible lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina,
cerciorese de comenzar el trabajo después de desconectar la corriente eléctrica y de cerciorarse de que el
motor esta parado. Ademas, corte el suministro del aire desde el compresor de aire.
AVVERTIMENTO :
Come misura di sicurezza contro possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, prima di
iniziare le seguenti operazioni aver cura di spegnere la macchina e di assicurarsi che il motore sia fermo.
Inoltre, tagliare I’alimentazione dell’aria dal compressore d’aria.
AR
ST IHLLAEIMZRREEIEM A RS TSN - BRERAENR @ BT FECLEE R BETIRIE - Bt BRI
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1. {1 T 7V 5 —DiA%EE / Adjusting the thread trimmer air cylinder /
Einstellen des Fadenabschneider-Luftzylinders /
Réglage du cylindre pneumatique de coupe-fil /
Modo de ajustar el cilindro de aire del corta-hilo /
Regolazione del cilindro dell’aria del rasafilo / J) 45 & L HIEREE

e N 1) IPYVUA—-ODASO—7IE 18mmT9Y,
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1) Stroke of air cylinder @ is 18 mm.
When adjusting the stroke, loosen setscrew @ of collar
@ and move collar @ to the right or left to adjust.

1) Der Hub des Luftzylinders @ betragt 18 mm.
Zum Einstellen des Hubs die Befestigungsschraube @
der Hulse @ losen, und die Hilse @ nach rechts oder
links verschieben.

1) La course du cylindre pneumatique 3 est de 18 mm.
Pour régler la course, desserrer la vis de fixation @ de

I'entretoise @ et déplacer I'entretoise @ vers la droite ou
la gauche.

1) Recorrido del cilindro del aire @ es 18 mm.

Cuando se ajusta el recorrido, afloje el tornillos @ del collar @ y mueva el collar @ hacia la derecha o hacia la
izquierda para hacer el ajuste.

1) La corsa del cilindro dell’aria € & 18 mm.
Quando si regola la corsa, allentare la vite di fissaggio @ del collare @ e spostare il collare @ a destra o sinistra per regolare.

1) FL @ FIATIZE 18mm o FHRETTRERF - FEHEREE @ M IR @ - 24T 8B @ T34 -
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2. EE X ADIFEE / Adjusting the counter knife / Einstellen des Gegenmessers /
Réglage du couteau fixe / Para ajustar la contracuchilla /
Regolazione della controlama / &2t JRIEEEE
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- REIDEIBEZEFETEMESERIBEICE. $ERLRICBVTITOTIEEL,
WARNING :
+ Perform the work with care since there is the possibility that hands or fingers may be cut with the
edge of knife.
+ When actuating the thread trimmer mechanism by hand, perform the work at the highest position of
the needle bar.
WARNUNG :
Lassen Sie bei der Arbeit Vorsicht walten, da die Gefahr besteht, dass Sie sich die Hande oder Finger
an der Messerkante schneiden.
Wenn Sie den Fadenabschneidermechanismus von Hand betatigen, fuhren Sie die Arbeit bei

Hochstellung der Nadelstange durch.
AVERTISSEMENT :

Effectuer les opérations avec précaution pour ne pas se couper les mains ou les doigts avec le bord
tranchant du couteau.
Lorsqu’on actionne le mécanisme de coupe-fil a la main, effectuer I'opération avec la barre a aiguille
relevée au maximum.
jAVISO!
Al ejecutar el trabajo ponga cuidado porque existe la posibilidad de que se haga alguna cortada en las
manos o los dedos con el filo de la cuchilla.
Cuando actie el mecanismo del corta-hilo con la mano, haga el trabajo en la posicion mas alta de la
barra de aguja.
AVVERTIMENTO :
Eseguire il lavoro con attenzione poiché c’e la possibilita che mani o dita vengano tagliate con la parte
tagliente del coltello.
Quando si aziona il meccanismo di taglio del filo manualmente, eseguire il lavoro alla posizione piu
alta della barra ago.
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167 5mm 4) FEEHRLOEHD TS
! 1) Loosen setscrews @, and move the counter knife in the
direction of the arrow to adjust so that the distance from

\_ J the right end of counter knife stopper @ to the top end of
counter knife @ is 167.5 mm.

2) Adjust so that moving knife support plate € is 1 mm from the end of counter knife @.

3) Install so that counter knife @ aligns with plane A of counter knife lever @.

4) After the adjustment, tighten setscrews @.

1) Die Befestigungsschrauben @ losen, und das Gegenmesser in Pfeilrichtung bewegen, um die Einstellung so
vorzunehmen, dass der Abstand vom rechten Ende des Gegenmesseranschlags @ bis zum oberen Ende des
Gegenmessers @ 167,5 mm betragt.

2) Die Einstellung so vornehmen, dass die Schwingmesser-Tragerplatte € 1 mm Abstand vom Ende des Gegenmessers @ hat.

3) Die Installation so vornehmen, dass das Gegenmesser @ mit der Ebene A des Gegenmesserhebels @ fluchtet.

4) Nach der Einstellung die Befestigungsschrauben @ festziehen.

1) Desserrer les vis de fixation @ et déplacer le couteau fixe dans le sens de la fleche de fagon que la distance entre
I'extréemité droite de la butée de couteau fixe @ et le haut du couteau fixe @ soit de 167,5 mm.

2) Regler de fagon que la plaque de support de couteau fixe @ se trouve a 1 mm de I'extrémité du couteau fixe @.

3) Poser de facon que le couteau fixe @ soit aligné sur le plan A du levier de couteau fixe ©.

4) Apres le réglage, serrer les vis de fixation @.
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(" " 1) Afloje los tornillos @, y mueva la contracuchilla en la
direccion de la flecha para hacer el ajuste de modo que
la distancia desde el extremo derecho de reten @ de la
E contracuchilla al extremo superior de la contracuchilla
F @ sea 167,5mm.
7 r @ @ 22 2) Haga el ajuste de modo que la placa @ soportadora de
-E la cuchilla moévil quede a 1 mm desde el extremo de la
(7] contracuchilla @.

A 167.5mm 3) Haga la instalacibn de modo que la contracuchilla @
quede alineada con el plano A de la palanca de la
contracuchilla @.

4) Después del ajuste, apriete los tornillos @.

(S /

1) Allentare le viti di fissaggio @, e spostare la controlama nel senso indicato dalla freccia per regolare in modo che la
distanza dall’estremita destra del fermo della controlama @ all’estremita della controlama @ sia di 167,5 mm.

2) Regolare in modo che la piastra di supporto del coltello mobile @ sia ad una distanza di 1 mm dall’estremita della
controlama @.

3) Installare in modo che la controlama @ sia allineata al piano A della leva della controlama @.

4) Al termine della regolazione, stringere le viti di fissaggio @.

1) EZEEESOQ - [mFE TR E) - HEE ] kB @ A5 ] pi A FE R A 167.5mm o
2) FEEEEN ) © FR R FEEEE 7] @ Wi lmm AL o
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3. EjX AD3AEE / Adjusting the moving knife / Einstellen des Schwingmessers /
Réglage du couteau mobile / Para ajustar la cuchilla movil /
Regolazione del coltello mobile / ;& &) JJRIHEE
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WARNING :
+ Perform the work with care since there is the possibility that hands or fingers may be cut with the
edge of knife.
+ When actuating the thread trimmer mechanism by hand, perform the work at the highest position of
the needle bar.
WARNUNG :
Lassen Sie bei der Arbeit Vorsicht walten, da die Gefahr besteht, dass Sie sich die Hande oder Finger
an der Messerkante schneiden.
+ Wenn Sie den Fadenabschneidermechanismus von Hand betatigen, fuhren Sie die Arbeit bei

Hochstellung der Nadelstange durch.
AVERTISSEMENT :

Effectuer les opérations avec précaution pour ne pas se couper les mains ou les doigts avec le bord
tranchant du couteau.
+ Lorsqu’on actionne le mécanisme de coupe-fil a la main, effectuer I’opération avec la barre a aiguille

relevée au maximum.

jAVISO!
Al ejecutar el trabajo ponga cuidado porque existe la posibilidad de que se haga alguna cortada en las
manos o los dedos con el filo de la cuchilla.
Cuando actuie el mecanismo del corta-hilo con la mano, haga el trabajo en la posicion mas alta de la
barra de aguja.

AVVERTIMENTO :
Eseguire il lavoro con attenzione poiché c’e la possibilita che mani o dita vengano tagliate con la parte
tagliente del coltello.
Quando si aziona il meccanismo di taglio del filo manualmente, eseguire il lavoro alla posizione piu
alta della barra ago.
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1) Loosen setscrews @, and move the moving knife in the
direction of the arrow to adjust so that the engagement
of the blade with counter knife @ is 0.5 mm when moving
knife @ moves to the extreme right.

2) Atthe same time, adjust so that the distance from the top

~ g end of the hook of moving knife @ to the end of counter
4 ) knife @ is 1 mm.
3) After the adjustment, tighten setscrews ©.
1) Die Befestigungsschrauben @ losen, und das
(1] R —— Schwingmesser in Pfeilrichtung bewegen, um die
Einstellung so vorzunehmen, dass der Eingriff der Klinge
@ )] i | mit dem Gegenmesser @ 0,5 mm betragt, wenn das
Schwingmesser @ ganz nach rechts ausschlagt.
2) Gleichzeitig ist die Einstellung so vorzunehmen, dass der
Abstand vom oberen Ende des Hakens am
Schwingmesser @ bis zum Ende des Gegenmessers @
1 mm betragt.
~ - 3) Nach der Einstellung die Befestigungsschrauben @
festziehen.

1) Desserrer les vis de fixation € et déplacer le couteau mobile dans le sens de la fleche de fagon que I'engagement
avec la lame du couteau fixe @ soit de 0,5 mm lorsque le couteau mobile @ est déplacé completement a droite.

2) Parallelement, régler la distance entre le haut du crochet du couteau mobile @ et I'extrémité du couteau fixe @ soit
de 1 mm.

3) Apres le réglage, serrer les vis de fixation ©.

1) Afloje los tornillos @, y mueva la cuchilla mévil en la direccion de la flecha para hacer el ajuste de modo que el
enganche de la hoja con la contracuchilla @ sea 0,5 mm cuando la cuchilla movil @ se mueva hasta el extremo
derecho.

2) Al mismo tiempo, haga el ajuste de modo que la distancia desde el extremo superior del gancho de la cuchilla movil
@ al extremo de la contracuchilla @ sea 1 mm.

3) Después del ajuste, apriete los tornillos ©.

1) Allentare le viti di fissaggio @, e spostare il coltello mobile nel senso indicato dalla freccia per regolare in modo che
l'ingranamento della lama con la controlama @ sia di 0,5 mm quando il coltello mobile @ si sposta alla posizione piu
a destra.

2) Allo stesso tempo, regolare in modo che la distanza dall’estremita del gancio del coltello mobile @ all’estremita
della controlama @ sia di 1 mm.

3) Al termine della regolazione, stringere le viti di fissaggio ©.

) fEVEB] @ RENRARE - BRREE A O » mEEEE) - R EE T @ J)H S 4 0.5mm

2)  [AIRHEE ST @ 5 b R E E 7] @ HE I 2 lmm o
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4. TREUIDEEOHHAGIEREE /

Adjusting the initial position of the looper thread trimmer mechanism /
Einstellen der Ausgangsstellung des Greifer-Fadenabschneidermechanismus /
Réglage de la position initiale du mécanisme de coupe-fil de boucleur /

Para ajustar la posicion inicial del mecanismo del corta-hilo del enlazador/
Regolazione della posizione iniziale del meccanismo di taglio del filo del crochet /

HIRGRIEBINVIHAG B
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I7IU VY@ REREBEDEE BEAAA MY @O

ERPDORX—X O DT ER-EN 1.5mm ICHEDKXDITFHA

BLUET,

1) Ty bhb@ZpdHET,

2) LEHRUOZEAICEHIE. Y31V hOZE
AICEEISEET,

3) BEEXAX bv/(@ERTDRX—XODT T[N
1.5mMm®DETATFTY hOZHH TN,

T EBRE. UV QOLTICEUNSHT L)

ZHESRLTLIEEL, T IT’*‘JU‘J’S"Q:
ZFTEMESE. RMIDEBHNRAL—RICE
LT EZERULTLESE L, I

Adjust so that the clearance between counter knife stopper

@ and thread trimmer base is 1.5 mm when air cylinder @

is in the extreme left position.

1) Loosen nuts @.

2) Move setscrew @ to the left or right to move joint @ to
the left or right.

3) Tighten nuts @ at the position where the clearance
between counter knife stopper @ and thread trimmer base
©is 1.5 mm.

r After the adjustment, confirm that there\

are plays at the top and bottom of link @. :
In addition, actuate air cylinder @ by hand |
and confirm that the thread trimmer device |
smoothly works.

e Y J

Die Einstellung so vornehmen, dass der Abstand zwischen

dem Gegenmesseranschlag @ und der

Fadenabschneiderbasis € 1,5 mm betragt, wenn sich der

Luftzylinder @ in der auBersten linken Stellung befindet.

1) Die Muttern @ losen.

2) Die Befestigungsschraube @ nach links oder rechts
bewegen, um die Verbindung @ nach links oder rechts
zu verschieben.

3) Die Muttern @ an der Position anziehen, an welcher der Abstand zwischen dem Gegenmesseranschlag @ und der

Fadenabschneiderbasis @ 1,5 mm betragt.

_________________ N

Vergewissern Sie sich nach der Einstellung, dass Spiel an der Ober- und Unterseite des Glieds @
vorhanden ist. Betatigen Sie auBerdem den Luftzylinder @ von Hand, um zu prufen, ob die
Fadenabschneidervorrichtung einwandfrei funktioniert.
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Reégler de fagon que le jeu entre la butée de couteau fixe @ et le socle de coupe-fil @ soit de 1,5 mm lorsque le cylindre

pneumatique @ se trouve completement a gauche.

1) Desserrer les écrous @.

2) Deplacer la vis de fixation @ vers la gauche ou la droite pour déplacer le raccord @dans le méme sens.

3) Serrer les écrous @ sur la position ou le jeu entre la butée de couteau fixe @ et le socle de coupe-fil @ est de 1,5
mm.

D
Atten| tion Apres le réglage, s’assurer qu’il y a des jeux en haut et en bas de la biellette @. Actionner le cylindre
| U pneumatique @ a la main pour s’assurer que le dispositif de coupe du fil fonctionne en douceur.
\

Haga el ajuste de modo que la separacion entre el reten @ de la contracuchilla y la base @& del corta-hilo sea 1,5 mm

cuando el cilindro neumatico @ esta en la posicion extrema izquierda.

1) Afloje las tuercas @.

2) Mueva el tornillo @ hacia la izquierda o hacia la derecha para mover la junta @ a la izquierda o a la derecha.

3) Apriete las tuercas @ en la posicion donde la separacion entre el retén @ de la contracuchilla y la base @ del corta-
hilo sea 1,5 mm.

[ —————————— e — ———— — — — —
| Attenlzione Después del ajuste, confirme que quedan huelgos en la parte superior e inferior del enlace @. Ademas,
| @ accione el cilindro neumatico @ con la mano y confirme que el dispositivo corta-hilo funciona |
normalmente.
/

Regolare in modo che lo spazio tra il fermo della controlama @ e la base del rasafilo @ sia di 1,5 mm quando il cilindro
dell’aria @ & nella posizione piu a sinistra.

1) Allentare i dadi @.

2) Spostare la vite di fissaggio @ verso sinistra o destra per spostare il giunto @ verso sinistra o destra.

3) Stringere i dadi @ alla posizione in cui lo spazio tra il fermo della controlama @ e la base del rasafilo @ & di 1,5 mm.

T = - - - L - - . \
| Atenl cion Al termine della regolazione, confermare che ci siano giochi alla cima e al fondo dell’articolazione @. |
| & Inoltre, azionare il cilindro dell’aria @ manualmente e confermare che il dispositivo di taglio del filo |

lavori in modo liscio. J

VAL @ ZRBV B A B » U E 7] R B @ FIP) 4 @ ro I FHFE 54 %) 1.5mm o
) ERIEE O o

2) LABBETIEGO  REFEGBBHEEREO -

3) EEETIIEEE @ FILIAE @ RS 1.5mm » SRR O -
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5. BIX A& hIBEDEAZE / Adjusting the longitudinal position of the moving knife /
Einstellen der Langsposition des Schwingmessers /
Réglage de la position longitudinale du couteau mobile /
Para ajustar la posicion longitudinal de la cuchilla movil /
Regolazione della posizione longitudinale del coltello mobile /

ESN IR A EAVHERR
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7\ 1) Bring the needle bar to its highest position.

2) Loosen setscrews @, move guide @ in the direction of
the arrow, and adjust the longitudinal position of moving
knife @ so that the top end of moving knife @ is almost
in the center of the thickness of looper ©.

3) After the adjustment, tighten setscrews @.

- ) cau ltion After the adjustment, actuate the air
| @ cylinder by hand, and confirm that the |
w thread trimmer device smoothly works. J

1) Die Nadelstange in ihre Hochstellung bringen.

2) Die Befestigungsschrauben @ losen, die Fuhrung @ in Pfeilrichtung schieben, und die Langsposition des
Schwingmessers @ so einstellen, dass sich das obere Ende des Schwingmessers @ fast in der Mitte der Dicke des
Greifers @ befindet.

3) Nach der Einstellung die Befestigungsschrauben @ festziehen.

A.
Vor ls'Cht Betatigen Sie den Luftzylinder nach der Einstellung von Hand, um zu prufen, ob die
Fadenabschneidervorrichtung einwandfrei funktioniert.

1) Remonter la barre a aiguille au maximum.

2) Desserrer les vis de fixation @, déplacer le guide @ dans le sens de la fleche et régler la position longitudinale du
couteau mobile @ de fagon que I'extrémité supérieure du couteau mobile @ soit presque au centre de I'épaisseur
du boucleur ©.

3) Apres le réglage, serrer les vis de fixation @.

;© - _ -~ - - ----"""""-""-"">"""" """ """"""=-—-"-—""""""""""""-"- N

Attenl tion  Apres le reglage, actionner le cylindre pneumatique a la main pour s’assurer que le dispositif de coupe |
du fil fonctionne en douceur.

N e e e /

1) Lleve la barra de aguja a su posicion mas alta.

2) Afloje los tornillos @, mueva la guia @ en la direccion de la flecha, y ajuste la posicion longitudinal de la cuchilla
movil @ de modo que el extremo superior de la cuchilla movil @ quede casi en el centro del grosor del enlazador ©.

3) Después del ajuste, apriete los tornillos @.

T~
| Atenl cion Después del ajuste, accione con la mano el cilindro neumatico, y confirme que el dispositivo corta-hilo |

| @ funciona con normalidad. |

[ S /
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1) Portare la barra ago alla sua posizione piu alta.

2) Allentare le viti di fissaggio @, e spostare la guida @ nel senso indicato dalla freccia, e regolare la posizione
longitudinale del coltello mobile @ in modo che I'estremita del coltello mobile @ sia quasi nel centro dello spessore
del crochet ©.

3) Al termine della regolazione, stringere le viti di fissaggio @.

—————————— e ——
| Attenlzmne Al termine della regolazione, azionare il cilindro dell’aria manualmente, e confermare che il dispositivo |
| @ di taglio del filo lavori in modo liscio. |
N—_—————— e e 2/

D EE SRR BN R LR o
2) EEREEEAO - Mm@ - HEEE ) @M RIRAIE  {UEE ] @ iR BRI O

JEEERIRAT R
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o 3
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| @/ |
N ————— e e e /

6. U5 TEMDAEE /Adjusting the clamp pressure / Einstellen des Klemmdrucks /
Réglage de la pression de serrage / Para ajustar la presion del sujetador /
Regolazione della pressione di tenuta / 322 [E HYFFEE

é N D) LI RIEREIDE. 5V TIROICKDERREEN
FI. RFNEFLEDRL O@ZDDH. IS5 TH@
Z ENA—B)ICEH UL TLTIEE L,

Fle. AXODRDHAICECEE, AR O Ftif
SIS TR@DEmN2.5mm(TIES KD (ICH

#ELTIRE,
2) T, LTl @ EFHT S,
4 1. 1%?%7]!3)11—1(’%&b‘f%?%?%ﬁfé‘é‘éi\l

BREIFFELLTLEEL, |
2. 75‘/7*&0@9577@&27])‘1973"'
#iE th\Ub\t}b—l\",‘ﬁb‘ﬁﬁTa‘il
Bh. BELTVLWEWMESEE. 95Tk

A :58< 7% /To increase

B :5§<7%% /To decrease

N\ / . - = N
O EE M CEET B LS LT 1

4 A & !
N e e /

(3 #2355 / To come in close contact 1) Looper thread is held by clamp plate @ after thread

\ trimming.
Ir4 Adjust the holding force by loosening setscrews @ and

moving clamp plate @ up and down (A<—B).

2.5mm
— In addition, adjust so that the distance from the top end
(1) of moving knife @ to the top end of clamp plate @ is 2.5
mm when moving knife @ moves to the extreme right.

- _/  2) After the adjustment, tighten setscrews @.
7" 1. Make the holding force as low as possible within the range of holding the looper thread.
| Cau ltion 2. Looper thread cannot be held unless the clamp plane of clamp plate @ comes in close contact with |
| @ moving knife ©. If not, lightly bend clamp plate @ so as to make it come in close contact with the |
\ — — __ _ Mmovingknmife. _ __ __ __ __ _ J
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4 7\ 1) Der Greiferfaden wird nach dem Fadenabschneiden von
der Klemmplatte @ gehalten.
Die Haltekraft durch Losen der Befestigungsschrauben
@ und Verschieben der Klemmplaite @ nach oben und
unten (A < B) einstellen.
AuBerdem ist die Einstellung so vorzunehmen, dass der
Abstand zwischen dem oberen Ende des
Schwingmessers @ und dem oberen Ende der
Klemmplatte @ 2,5 mm betragt, wenn das
Schwingmesser @ ganz nach rechts ausschlagt.

2) Nach der Einstellung die Befestigungsschrauben @

festziehen.
B : Zum Verringern / Pour diminuer / [ e e e e N\

Para disminuir / Per diminuire / 5§ 1. Die Haltekraft moglichst niedrig |
N J einstellen, solange der Greiferfaden

4 N
Enger Kontakt / Pour un contact étroit / .
gehalten werden, wenn d|e|

Para hacer contacto preciso / A .
Druckflache der Klemmplatte @ in |

|

|

|

I Y

Vor sicht

(3} Per venire a stretto contatto / 2235 I

|@ engen Kontakt mit dem|

|

|

|

|

>

A : Zum Erhdhen / Pour augmenter /
Para aumentar / Per aumentare / &3§

noch gehalten wird.
2. Der Greiferfaden kann nur dann |

\ . Schwingmesser ©® kommt. Ist das
nicht der Fall, biegen Sie die
2.5mm |
- Kontakt mit dem Schwingmesser zu
bringen. |

Klemmplatte @ leicht, um sie in engen
. 3 N /

1) Apres la coupe du fil, le fil de boucleur est maintenu par la plaque de serrage @.Régler la force de maintien en
desserrant les vis de fixation @ et en déplacant la plaque de serrage @ vers le haut et le bas (A <— B).
Reégler de facon que la distance entre I'extrémité supérieure du couteau mobile @ et I'extrémité supérieure de la
plaque de serrage @ soit de 2,5 mm lorsque le couteau mobile @ se déplace completement a droite.

2) Apres le réglage, serrer les vis de fixation @.

Ir P 1. Diminuer la force de maintien jusqu’au niveau minimum ou le fil de boucleur est encore maintenu.
Attenl tion 2. Le fil de boucleur ne peut pas &tre maintenu si le plan de serrage de la plaque de serrage @ n’est pas
I @ en contact étroit avec le couteau mobile @. Si le contact n’est pas étroit, plier Iegerement la plaque I
I de serrage @ pour 'amener en contact étroit avec le couteau mobile. I
N e e J/
1) El hilo del enlazador se mantiene con la placa sujetadora @ después de cortado el hilo.
Ajuste la fuerza de retencion aflojando los tornillos @ y moviendo la placa sujetadora @ hacia arriba y hacia abajo
(A <— B).
Ademas, haga el ajuste de modo que la distancia desde el extremo superior de la cuchilla movil @ al extremo
superior de la placa sujetadora @ sea 2,5 mm cuando la cuchilla movil € se mueve al extremo derecho.
2) Después del ajuste, apriete los tornillos @.
£ T Nantonga a faersa sujeacior o mas baja posibi dentro de a germa de sujeciom del o del enazador™
| Atenl ¢lon 5 El hilo del enlazador no se puede sujetar a no ser que el plano de la placa sujetadora @ haga contacto |
| preciso con la cuchilla movil ©@. De lo contrario, doble ligeramente la placa sujetadora @ hasta |
N — lograr que haga contacto con la cuchillamovil.  _ _ _ J

1) Il filo del crochet & tenuto dalla piastra di tenuta @ dopo il taglio del filo.
Regolare la forza di tenuta allentando le viti di fissaggio @ e spostando la piastra di tenuta @ su e giu (A < B).
Inoltre, regolare in modo che la distanza dall’estremita del coltello mobile @ all’estremita della piastra di tenuta @
sia di 2,5 mm quando il coltello mobile @ si sposta alla posizione piu a destra.

2) Al termine della regolazione, stringere le viti di fissaggio @.

1. Rendere la piu piccola possibile la forza di tenuta nei limiti in cui il filo del crochet & tenuto.
I Attenlzione 2. Il filo del crochet non pub essere tenuto a meno che il piano di tenuta della piastra di tenuta @ non
U venga a stretto contatto con il coltello mobile ©. Altrimenti, piegare leggermente la piastra di tenuta I
I @ al fine di farla venire a stretto contatto con il coltello mobile. I
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7. B HEDIFEE /Adjusting the thread release amount /

 EEHCRS T

Einstellen des Fadenfreigabebetrags / Réglage de la distance de libéeration du fil /

Para ajustar la cantidad de relajacion de hilo /
Regolazione della quantita di rilascio del filo / F34R SERVFHEE

4 N\

1) L= CROADDHEF, LEHRAL @ZDDHH. K

A %LU\ /To increase / Zum Erhdhen / Pour augmenter /
Per aumentare / Para aumentar / %

B: 4M&LY/To decrease / Zum Verringern / Pour diminuer /
Para disminuir /Per diminuire /

DDHIR@Z A A—B)(CED UL T <TEE LY,
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g EDELIEDE T,

AEER. EHRU @ ZfHTIZEN

1) Adjust the thread release amount of looper thread by
loosening setscrews @ and moving thread release plate
@ to the right and left (A <— B).
When moving the plate to direction A, the thread release
amount is increase, and moving it to direction B, the
amount is decreased.

2) After the adjustment, tighten setscrews @.

2)

1) Den Greiferfadenfreigabebetrag durch Ldosen der
Befestigungsschrauben @ und Verschieben der
Freigabeplatte @ nach rechts und links (A <— B)
einstellen. Durch Verschieben der Platte in Richtung A
wird der Fadenfreigabebetrag vergroBert, wahrend er

/

—_

)

durch Verschieben in Richtung B verringert wird.
2) Nach der Einstellung die Befestigungsschrauben @
festziehen.

Régler la distance de libération du fil de boucleur en desserrant les vis de fixation @ et en déplacant la plaque de
libération du fil @ vers la droite et la gauche (A <~ B).

Lorsqu’on déplace la plaque dans le sens A, la distance de libération du fil augmente. Lorsqu’on la déplace dans le
sens B, la distance diminue.

2) Apres le réglage, serrer les vis de fixation @.

1) Ajuste la cantidad de relajacion del hilo del enlazador aflojando los tornillos @ y moviendo la placa relajadora de hilo
@ hacia la derecha y hacia la izquierda. (A < B).
Cuando mueva la placa en la direccion A, aumenta la cantidad de relajacion del hilo, y cuando la mueve en la
direccion B, disminuye la cantidad.

2) Después del ajuste, apriete los tornillos @.

1) Regolare la quantita di rilascio del filo, del filo del crochet allentando le viti di fissaggio @ e spostando la piastra di
rilascio del filo @ verso destra e sinistra (A < B).
Spostando la piastra verso la direzione A, la quantita di rilascio del filo viene aumentata, e spostandola verso la
direzione B, la quantita viene diminuita.

2) Al termine della regolazione, stringere le viti di fissaggio @.
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8. B X AF X DA% / Adjusting the height of the moving knife /
Einstellen der Hohe des Schwingmessers / Réglage de la hauteur du couteau mobile /
Para ajustar la altura de la cuchilla movil /
Regolazione dell’altezza del coltello mobile / ;E&) /]S ERIGEEE
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Adjust so that the height of moving knife @ is in the center of the bottom surface of throat plate @ and the top surface
of looper € when the needle bar is in the highest position using installing spacer @ of counter knife @.
® When raising the height of moving knife @, add the installing spacer supplied as accessories (same as installing
spacer @).
® When lowering the height of moving knife @, remove installing spacer @.

(Caﬁ_ﬁon When performing the adjustment of the height of the moving knife, the sharpness of the knife may be\
deteriorated since the blade pressure of the knife changes. At this time, adjust the blade pressure by

I @ lightly bending moving knife support plate ©@.

| S S S /

Die Einstellung ist mit Hilfe des Abstandshalters @ des Gegenmessers @ so vornehmen, dass die Hohe des
Schwingmessers @ die Mitte zwischen der Unterseite der Stichplatte @ und der Oberseite des Greifers @ erreicht,
wenn sich die Nadelstange in der Hochstellung befindet.
® Um die Hohe des Schwingmessers @ anzuheben, ist der mitgelieferte Abstandshalter (gleicher wie Abstandshalter
0) einzufugen.
e Um die Hohe des Schwingmessers @ abzusenken, ist der Abstandshalter @ zu entfernen.

Ir VoTl\s)i cht Wenn die Hoheneinstellung des Schwingmessers durchgefihrt wird, kann sich die Scharfe des Messers\
verschlechtern, da sich der Klingendruck des Messers verandert. Stellen Sie in diesem Fall den
I\@ Klingendruck ein, indem Sie die Schwingmesser-Tragerplatte @ leicht biegen. y;

Régler de fagon que la hauteur du couteau mobile @ se trouve au centre de la face inférieure de la plaque a aiguille @
et de la face supérieure du boucleur @ lorsque la barre a aiguille est remontée au maximum en utilisant I'entretoise de
montage @ de couteau fixe @.
® Pour augmenter la hauteur du couteau mobile @, ajouter I'entretoise de montage fournie comme accessoire (identique
a l'entretoise de montage @).
® Pour diminuer la hauteur du couteau mobile @, retirer I'entretoise de montage @.

|r Atte’n-\lti on Lors du réglage de la hauteur du couteau mobile, il se peut que le couteau perde de son tranchant car Ia\I
9 pression de la lame diminue. Régler alors la pression de la lame en pliant legerement la plaque de

I U support du couteau mobile ©. I

N /
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Haga el ajuste de modo que la altura de la cuchilla movil @ quede en el centro de la superficie inferior de la placa de
agujas @ y la superficie superior del enlazador €@ cuando la barra de aguja esta en la posicion mas alta usando el
espaciador de instalacion @ de la contracuchilla @.
® Cuando aumente la altura de la cuchilla movil @, agregue el espaciador de instalacion que se ha suministrado
como accesorio (lo mismo que el espaciador de instalacion @).
e Cuando disminuya la altura de la cuchilla movil @, retire el espaciador de instalacion @.

|/Ate'n l cion Cuando ejecute el ajuste de la altura de la cuchilla movil, es posible que se deteriore el filo de la cuchilla\
@ dado que cambia la presion de la hoja. En este caso, ajuste la presion de la hoja doblando ligeramente
I la placa @ de la placa de soporte de la cuchilla movil. I

Regolare in modo che l'altezza del coltello mobile @ sia nel centro della superficie inferiore della placca ago @ e la
superficie superiore del crochet € quando la barra ago & nella posizione piu alta usando il distanziale di montaggio @
della controlama ©.
® Quando si solleva l'altezza del coltello mobile @, aggiungere il distanziale di montaggio fornito come accessori (lo
stesso del distanziale di montaggio @).
® Quando si abbassa I'altezza del coltello mobile @, rimuovere il distanziale di montaggio @.

O T A i ttomom Aol reltall e T e aelb i e Peaffileteoan (ol eltalt AY

| Att’enl\zione Quando si esegue la regolazione dell’altezza del coltello mobile, & possibile che I’affilatezza del coltello |
venga deteriorata poiché la pressione di lama del coltello cambia. Allora, regolare la pressione di lama
U piegando leggermente la piastra di supporto del coltello mobile ©.
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#t0b > Y —mD5E%E / Adjusting the thread trimmer sensor /
Einstellen des Fadenabschneidersensors / Réglage du capteur du coupe-fil /
Modo de ajustar el sensor del corta-hilo / Regolazione del sensore del rasafilo /
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The safety switch is installed so that the sewing machine
does not start unless the lower thread trimmer device returns
to its home position.

1) Loosen setscrews @.

2) Adjust switch plate @ so that LED of thread trimmer
sensor @ lights up in the state that the thread trimmer
device is fully returned to its home position.

3) Tighten setscrews @.

| Cau tion Perform the work with the needle bar at the\
| @ highest position when actuating the thread
trimmer mechanism by hand. J

Un contacteur de sécurité empéeche la machine de se mettre
en marche tant que le dispositif de coupe du fil inférieur n’est
pas revenu en position de repos.

1) Desserrer les vis de fixation @.

2) Régler la plaque de contacteur @ de fagon que la diode-
témoin du capteur de coupe-fil @ s’allume lorsque le
dispositif de coupe-fil se trouve sur sa position d’origine.

3) Resserrer les vis de fixation @.

- " . N\
o~ ’
|Atten|tion Lorsqu’on actionne le mécanisme de
coupe-fil a la main, la barre a aiguille doit

I @ étre remontée au maximum.

N /

L’interruttore di sicurezza e installato in modo che la

macchina per cucire non venga avviata a meno che il

dispositivo di taglio del filo inferiore non ritorni alla sua

posizione d’origine.

1) Allentare le viti di fissaggio @.

2) Regolare la piastra dell'interruttore @ in modo che il LED
del sensore del rasafilo @ si illumini nello stato in cui il
dispositivo rasafilo € completamente ritornato alla sua
posizione d’origine.

3) Stringere le viti di fissaggio @.

IfAtten zione Eseguire le operazioni con la barra ago alla\I
posizione piu alta quando si aziona il
meccanismo di taglio del filo manualmente

N e e - 7/

Der Sicherheitsschalter verhindert das Anlaufen der
Nahmaschine, wenn die Unterfadenabschneidervorrichtung
nicht in ihre Ausgangsstellung zuriickkehrt.

1) Die Befestigungsschrauben @ losen.

2) Die Schalterplatte @ so einstellen, dass die LED des
Fadenabschneidersensors @ aufleuchtet, wenn die
Fadenabschneidervorrichtung vollstandig zu ihrer
Ausgangsstellung zuriickgekehrt ist.

3) Die Befestigungsschrauben @ anziehen.

7~ Fuhren Sie die Arbeit bei Hochstellung
| Vor |5|cht

der Nadelstange durch, wenn Sie den
| @ Fadenabschneidermechanismus von |
Hand betatigen.

El interruptor de seguridad esta instalado de modo que la

maquina de coser no arranca a no ser que el dispositivo

corta-hilo inferior vuelva a su posicion original.

1) Afloje los tornillos @.

2) Ajuste la placa del interruptor @ de modo que el LED
del sensor @ del corta-hilo se ilumine en el estado en
que el dispositivo corta-hilo haya completamente a su
posicion original.

3) Apriete los tornillos @.

S, Eiartte ol trahaio cam 1o hares de aot N\

Atenl cion Eiecute el trabajo con la barra de aguja en
su posicion mas alta cuando actuie con Ia|
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10. FREID R E—

RDFFZE / Adjusting the speed of lower thread trimmer /

Einstellen der Geschwindigkeit des unteren Fadenabschneiders /
Réglage de la vitesse du coupe-fil inférieur /

Modo de ajustar la velocidad del corta-hilo inferior /

Regolazione della velocita delrasafilo inferiore / [K4R )45 ERVREN

5 \
Al
\ §

\ \ J

Speed of the lower thread trimmer device can be changed
with speed controllers @ and @ of air cylinder @.

1) When you desire to change the protruding speed of the
moving knife, loosen the nut of speed controller @, and
turn the adjustment screw. When you desire to change
the returning speed of the moving knife, loosen the nut
of speed controller @, and turn the adjustment screw.

2) Atfter the adjustment, tighten the nuts of speed controllers

@ and ©.

Ir 1. When the protruding speed of the moving\
| knife is slow, thread trimming failure will
c afﬁon be caused.

2. When the returning speed of the moving
knife is fast, looper thread clamp failure
or uneven needle thread remaining length
will be caused.

iy,
|

On peut régler la vitesse du dispositif de coupe du fil intérieur
a l'aide des régulateurs de vitesse @ et © du cylindre
pneumatique @.

1) Pour régler la vitesse de sortie du couteau mobile,
desserrer I'ecrou du régulateur de vitesse @ et tourner
la vis de réglage. Pour régler la vitesse de retour du
couteau mobile, desserrer I’écrou du réegulateur de
vitesse @ et tourner la vis de réglage.

2) Apres le réglage, serrer les écrous des régulateurs de
vitesse @ et © .

1. Sila vitesse de sortie du couteau mobile\

I est insuffisante, le fil n’est pas coupeé.

. Si la vitesse de retour du couteau mobile
est excessive, le serrage du fil de boucleur
ne s’effectuera pas ou la longueur de fil
d’aiguille restante sera irréguliere.

|Atten| tion 2
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Die Geschwindigkeit der unteren Fadenabschneidervorrichtung
kann mit den Durchflussreglern @ und © des Luftzylinders @
reguliert werden.

1) Wenn eine Anderung der Ausriickgeschwindigkeit des
Schwingmessers erwunscht ist, die Mutter des
Durchflussreglers @ losen, und die Einstellschraube drehen.
Wenn eine Anderung der Einruckgeschwindigkeit des
Schwingmessers erwunscht ist, die Mutter des
Durchflussreglers @ losen, und die Einstellschraube drehen.

2) Nach der Einstellung die Muttern der Durchflussregler @ und
© anziehen.

r 1. Bei zu niedriger Ausrﬂckgeschwindigkeit\

des Schwingmessers wird

g Fadenabschneideversagen verursacht.

Vor fsicht 5 wenn die Einriickgeschwindigkeit des |

Schwingmessers zu hoch ist, wird ein |
Greiferfaden-Klemmfehler oder eine|

ungleichmaBige Nadelfaden-Restlange |

w verursacht. J

La velocidad del dispositivo corta-hilo inferior se puede
cambiar con los controladores de velocidad @ y © del
cilindro neumatico @.

1) Cuando usted quiera cambiar la velocidad saliente de la
cuchilla movil, afloje la tuerca del controlador de
velocidad @, y gire el tornillo de ajuste. Cuando usted
quiera cambiar la velocidad de retorno de la cuchilla
movil, afloje la tuerca del controlador de velocidad ©, y
gire el tornillo de ajuste.

2) Después del ajuste, apriete las tuercas de los
controladores de velocidad @ ,y © .

o T T e T T T T TN

1.Cuando la velocidad saliente de la

I cuchilla movil es lenta, esto ocasionara I
| falla en el corta-hilo.

P S

| ICIOI‘I 2.Cuando la velocidad de retorno de la |
| U cuchilla movil sea excesiva, podra ocurrir |
I falla en el sujetador del hilo del enlazador
o que la longitud remanente del hilo de

I aguja no sea uniforme. I



4 7\ Lavelocita del dispositivo rasafilo inferiore pub essere cambiata
con i regolatori di velocita @ e ©del cilindro dell’aria @.
1) Quando si desidera cambiare la velocita di sporgenza
del coltello mobile, allentare il dado del regolatore di
velocita @, e girare la vite di regolazione. Quando si
desidera cambiare la velocita di ritorno del coltello mobile,
allentare il dado del regolatore di velocita @, e girare la
vite di regolazione.
2) Altermine della regolazione, stringere i dadi dei regolatori
di velocita @ e ©.
F-- - =—-—-——= N\
| 1. Quando la velocita di sporgenza del|
| coltello mobile & bassa, mancato tagliol
| Attenlzione  del filo sara causato. |
| @ 2. Quando la velocita di ritorno del coltello |
| mobile e alta, mancata tenuta del filo del |
N 4 crochet o irregolare lunghezza
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VI. Kk 2HEEEDAEE /ADJUSTING THE THREAD RELEASE MECHANISM /
EINSTELLEN DES FADENFREIGABEMECHANISMUS /
REGLAGE DU MECANISME DE LIBERATION DU FIL /
MODO DE AJUSTAR EL MECANISMO LIBERADOR DE HILO /
REGOLAZIONE DEL MECCANISMO DI RILASCIO DEL FILO/
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WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest. In addition, cut
the air supply from air compressor.

WARNUNG :
Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren
Sie die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert
haben, daB der Motor vollkommen stillsteht. Unterbrechen Sie zusatzlich die Luftzufuhr vom
Luftkompressor.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer d’eétre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I'alimentation
et s’assurer que le moteur est arreté avant de commencer I'opération ci-dessous. Couper également
I'alimentation d’air du compresseur.

jAVISO!
Para protegerse contra posible lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina,
cerciorese de comenzar el trabajo después de desconectar la corriente eléctrica y de cerciorarse
de que el motor esta parado. Ademas, corte el suministro del aire desde el compresor de aire.

AVVERTIMENTO :
Come misura di sicurezza contro possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina,
prima di iniziare le seguenti operazioni aver cura di spegnere la macchina e di assicurarsi che il

motore sia fermo. Inoltre, tagliare I’alimentazione dell’aria dal compressore d’aria.
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1. IEH L DEAZEE /Adjusting the disk-rise / Einstellen der Scheibenhebung /
Réglage de I'ouverture du disque / Modo de ajustar la subida del disco /
Regolazione del sollevadisco / ik 1588 ZEAYEREE

/ N
*A
MEMoEE 0~ 0.5mm (5 &Ff) /
Clearance between click and disk is 0 to 0.5 mm. (5 places) /
Der Abstand zwischen der Raste und der Scheibe betragt 0 bis
0,5 mm. (5 Stellen) /
Le jeu entre la position d’encliquetage et le disque est de 0 a
0,5 mm. (5 points) /
La separacion entre el clic y el disco es de 0 a 0,5 mm.
(5 lugares) /
La distanza tra il dente d’arresto e il disco & da 0 a 0,5 mm.
(5 posti) /
AR DR AIREFERESS 0~ 0.5mm (5)
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1) Loosen setscrew @ in adjustment cam @, turn adjustment
cam @ and disk-rise plate @ moves up or down.

2) Adjust the clearance between the click section of disk-
rise plate @ and thread tension disk @ to 0 to 0.5 mm,
and tighten setscrew @.

3) If the click section of disk-rise plate € comes in contact
with thread tension disk @, sewing trouble will be caused.
So, be careful.

1) Die Befestigungsschraube @ im Einstellnocken @ losen,
und den Einstellnocken @ drehen, um die
Scheibenhubplatte @ anzuheben oder abzusenken.

2) Den Abstand zwischen dem Rastenteil der Scheibenhubplatte
© und der Fadenspannungsscheibe @ auf 0 bis 0,5 mm
einstellen, und die Befestigungsschraube @ wieder anziehen.

3) Falls der Rastenteil der Scheibenhubplatte @ mit der
Fadenspannungsscheibe @ in Berithrung kommt,
werden Nahstorungen verursacht. Lassen Sie daher
Sorgfalt walten.

1) Pour relever ou abaisser la plaque d’ouverture du
disque®, desserrer la vis de fixation @ de la came de
réglage @ et tourner la came de réglage @.

2) Reégler le jeu entre la partie d’encliquetage de la plaque
d’ouverture du disque @ et le disque de tension du fil @
entre 0 et 0,5 mm, puis serrer la vis de fixation @.

3) Sila partie d’encliquetage de la plaque d’ouverture du
disque @ vient en contact avec le disque de tension @,
il en résultera des problemes de couture. Faire attention.

1) Afloje los tornillos @ en la leva @ de ajuste, gire la leva @ de ajuste, y la placa @ elevadora del disco sube o baja.
2) Ajuste la separacion entre la seccion de clic de la placa @ elevadora del disco y el disco @ tensor del hilo ade 0 a

0,5 mm, y apriete el tornillo @.

3) Sila seccion de clic de la placa @ elevadora del disco hace contacto con el disco @ tensor del hilo, se produciran

problemas. Por consiguiente, ponga cuidado.

1) Allentare la vite di fissaggio @ nella camma di regolazione @, girare la camma di regolazione @, e la piastra di

sollevamento del disco @ si sposta su o giu.

2) Regolare la distanza tra la sezione di dente d’arresto della piastra di sollevamento del disco @ e il disco di tensione
del filo @ ad un valore da 0 a 0,5 mm, e stringere la vite di fissaggio @.

3) Se la sezione di dente d’arresto della piastra di sollevamento del disco @ viene a contatto con il disco di tensione
del filo @, inconveniente di cucitura sara causato. Percio, fare attenzione.

1) R @ IEE A @ - BE AT @ 2% 0 RIVBITHER @ R L TR
2)  FEEER TR @ (19 TG A1 AR 1 @ 2 R R BT 5 25 0 ~ 0.5mm » SA%& B[ E IR @ o
3)  RIEFEAR @ FITE AR ik @ B 2 1% - @ SRR SUR R - 5 -
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2. 3T v I DFEE /Adjusting the thread release hook/

Einstellen des Fadenfreigabehakens /Réglage du crochet de libération du filo /
Modo de ajustar el gancho liberador del hilo / Regolazione del gancio di rilascio del filo /
o AR E AR

e N 1) LEHRU @ZDBHHT. RDDDHE@ Linl ARE
MNO LD~ A% 33 ~36mmIZFEEE L. 1EsH1a
U@ ZfmHTIEEL,

2) IEHRUOZDDH, RDDHDT v T @DAEZ
LFFEEDTLET. BUIRHDRED EDRETCE
F9o
RZHTv I QDHUEZLIFDE. BLIBDR
ROEHMELED, FIFd L., ELahREDE
h&ELEDIT,

CTR HUBDABORNDEIL, MO

EﬁUbﬁﬂ#B@%ﬁUﬁ%ﬁb%(Ul

1) Loosen setscrew @), adjust the dimension from the top
end of thread release rod @ to the top end of thread
guide © to 33 to 36 mm, and tighten setscrew @.

2) Loosen setscrew @, move the position of thread release
hook @ up or down, and the thread remaining length at
the start of sewing can be adjusted.

+ When the position of thread release hook @ is raised,
the thread remaining length at the start of sewing is
decreased and when it is lowered, the thread
remaining length at the start of sewing is increased.

\ S T T T T = N
- When the thread remaining length at the
| Cau ftion

start of sewing is short, stitch skipping

| @ or slip-off of thread from needle eyelet at |

the start of sewing is apt to occur.

1) Die Befestigungsschraube @ losen, das MaB vom oberen Ende der Fadenfreigabestange @ bis zum oberen Ende der
Fadenfuhrung @ auf 33 bis 36 mm einstellen, und die Befestigungsschraube @ wieder anziehen.

2) Die Befestigungsschraube @ losen, und die Position des Fadenfreigabehakens @ nach oben oder unten
verschieben, um die Fadenrestlange am Nahanfang einzustellen.
Durch Anheben der Position des Fadenfreigabehakens @ wird die Fadenrestiange am Nahanfang verkleinert,
wahrend sie durch Absenken vergroBert wird.

___________________________________ N
’—\_
Vor lS'Cht Wenn die Fadenrestlange am Nahanfang zu kurz ist, vergroBert sich die Wahrscheinlichkeit vonI
@ Stichauslassen oder Herausschlupfen des Fadens aus dem Nadeldbhr am Nahanfang.
N /

1) Desserrer la vis de fixation @, régler la distance entre le haut de la tige de libération du fil @ et le haut du guide-fil € a 33 & 36
mm, puis resserrer la vis de fixation @.

2) Pour régler la longueur de fil restant au début de la couture, desserrer la vis de fixation @, puis remonter ou abaisser
le crochet de libération du fil @.

Lorsqu’on releve le crochet de libération du fil @, la longueur de fil restant au début de la couture diminue.
Lorsqu’on I’'abaisse la longueur de fil restant au debut de la couture augmente.

.
| Attenl tion iy longueur de fil restant au début de la couture est insuffisante, un saut de points ou un glissement |

| @ du fil hors du chas d’aiguille pourra se produire au début de la couture. |
N /
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1) Afloje el tornillo @), ajuste la dimensién desde el extremo superior de la varilla @ liberadora al extremo superior de la guia del
hilo €@ a 33 a 36 mm, y apriete el tornillo @.

2) Afloje el tornillo @, mueva la posicion del gancho @ liberador del hilo hacia arriba y hacia abajo, y se puede ajustar la longitud
del hilo remanente al inicio del cosido.

+ Cuando haya subido la posicion del gancho @ liberador del hilo, la longitud del hilo remanente al inicio del
cosido disminuye y baja, y aumenta la longitud de hilo remanente al inicio del cosido.

1) Allentare la vite di fissaggio @, regolare la dimensione dall’estremita dell’asta di rilascio del filo @ all’estremita del
guidafilo €@ a 33 a 36 mm, e stringere la vite di fissaggio @.

2) Allentare la vite di fissaggio @, spostare la posizione del gancio di rilascio del filo @ su o giu, e la lunghezza
rimanente del filo all'inizio della cucitura pud essere regolata.

Quando la posizione del gancio di rilascio del filo @ & sollevata, la lunghezza rimanente del filo all’inizio
della cucitura viene diminuita e quando la posizione & abbassata, la lunghezza rimanente del filo all’inizio
della cucitura viene aumentata.

C o Ouanda la inahesss Hmanente dal fila allinivia dells eteltirs & cora saltl di nunte o cfilamento del i1 N

| Atte’nﬁone Quando la lunghezza rimanente del filo all’inizio della cucitura e corta, salti di punto o sfilamento del filo

| @ dalla cruna all’inizio della cucitura si verificano facilmente. |

1) HERREE A @ o ERRAUT @ L F R @ Lk R~ A 33 ~ 36mm - AREBIEEEEEH @ o
2) BEEREERSO - ETIREERGH @ FIAIE - AT R BB IR R A o

/ s
|G§ij EBBILBSRE DI - B5 B ELEMBIAR USRI TS - |
N

VI _E5REIDEIBORE /
ADJUSTING THE TOP COVERING THREAD TRIMMER MECHANISM /
EINSTELLEN DES OBERLEGFADENABSCHNEIDERMECHANISMUS /
REGLAGE DU MECANISME DU COUPE-FIL DE RECOUVREMENT SUPERIEUR/
MODO DE AJUSTAR EL MECANISMO CORTADOR DE HILO DE AGUJA/
REGOLAZIONE DEL MECCANISMO DI TAGLIO DEL FILO DI COPERTURA SUPERIORE /
AR AR RIEREE

AR

SV VDABDERICLDANEDEGZEH YD, BREEYD. E—5OEEHLEF el EZEE L TH ST TS
W ey I7AVILyH—hSOIT OEGEIRIL T EEL,
WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest. In addition, cut the air supply
from air compressor.
WARNUNG :
Um durch pldtzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB3
c der Motor vollkommen stillsteht. Unterbrechen Sie zusatzlich die Luftzufuhr vom Luftkompressor.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer d’etre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I’alimentation et
s’assurer que le moteur est arréeté avant de commencer I’opération ci-dessous. Couper également
I’alimentation d’air du compresseur.
jAVISO!
Para protegerse contra posible lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina,
cerciorese de comenzar el trabajo después de desconectar la corriente eléctrica y de cerciorarse de que el
motor esta parado. Ademas, corte el suministro del aire desde el compresor de aire.
AVVERTIMENTO :
Come misura di sicurezza contro possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, prima di
iniziare le seguenti operazioni aver cura di spegnere la macchina e di assicurarsi che il motore sia fermo.
Inoltre, tagliare I’alimentazione dell’aria dal compressore d’aria.
ER
BT IELEAEAIMASRAREEIE AR S TSN - BREMER @ BT FECLEECRBIETIRE - Bt » BBt
= mBRERRNZERMLE -
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1. XADEHSU\FEZE / Adjusting the engagement of knives /

Einstellen des Messereingriffs / Réglage de I’engagement des couteaux /
Modo de ajustar el enganche de las cuchillas / Regolazione dellingranamento dei coltelli /

IS R

N 1) BEEXARQEFAR@DMEHEDEN0.5mmIC
BDHRDIGHRULE T,

2) MHEDLEZREITDHEIE. EHRUOZDD
. AZXRII—@Z L TSBTHBLTLLES
Lo

1) Adjust so that the engagement of fixed knife @ with moving
knife @ is 0.5 mm.

2) When adjusting the engagement, loosen setscrews @
and move knife holder @ up or down to adjust.

1) Die Einstellung so vornehmen, dass der Eingriff des
Festmessers @ mit dem Schwingmesser @ 0,5 mm betragt.

2) Zum Einstellen des Eingriffs die Befestigungsschrauben
@ lbsen, und den Messerhalter @ nach oben oder unten
verschieben.

1) Régler de fagon que I'engagement du couteau fixe @
avec le couteau mobile @ soit de 0,5 mm.

2) Pour régler 'engagement des lames, desserrer les vis
de fixation @ et déplacer le porte-couteau @ vers le haut
ou le bas.

J

1) Haga el ajuste de modo que el enganche de la cuchilla fija @ con la cuchilla mévil @ sea de 0,5 mm.
) Cuando ajuste el enganche afloje los tornillos @ y mueva el porta-cuchilla @ hacia arriba o hacia abajo para hacer el ajuste.

1) Regolare in modo che I'ingranamento del coltello fisso @ con il coltello mobile @ sia di 0,5 mm.
2) Quando si regola l'ingranamento, allentare le viti di fissaggio@ e spostare il sostegno del coltello @ su o gil per regolare.

1) sEEEE 7] @ FIES) ) @ [k & F % £ 0.5mm o
2) FHEERCERE o REERETIRG @ 0 LT REILII A @ ETHE -

. OS5V TIERDESTIEE / Adjusting the pressure of clamp spring /
Einstellen des Drucks der Klemmfeder / Réglage de la pression du ressort de serrage /

Modo de hacer el ajuste de presion del muelle sujetador /
Regolazione della pressione della molla di presa / 3 S8 EE S FR%EE

D
2)
3)
4)
5)

1)
2)
3)
4)
5)

1)
2)
3)
4)
5)

1)
2)
3)
4)
5)

LEROARIERUIDE, 75V TERO (K> TREFSNE T,

FREDESTY O ZDDD. RU@ZLEISEHIETHETEX T,
FEENE. QU @ZfHHIOLERLIED, QU@ ZDDHDLEHFILEDET,
EEEIETY O Zifh TIIEE L,

REENIS LD RZRIT I DEECT. TTHRIFFHILTLEEL,

Top covering thread is held with clamp spring @ after thread trimming.

Holding pressure can be adjusted by loosening nut @ and turning screw @.

Holding pressure is increased when tightening screw @ and it is decreased when loosening screw @.
After the adjustment, tighten nut @.

Make the holding pressure as low as possible within the range of holding the top covering thread.

Der Oberlegfaden wird nach dem Fadenabschneiden vonder Kliemmfeder @ gehalten.

Der Haltedruck kann durch Losen der Mutter @ und Drehen der Schraube @ eingestellt werden.

Durch Anziehen der Schraube @ wird der Haltedruck erhbht, wahrend er durch Losen der Schraube @ verringert wird.
Nach der Einstellung die Mutter @ festziehen.

Den Haltedruck moglichst niedrig einstellen, solange der Oberlegfaden noch gehalten wird.

Apres la coupe du fil, le fil de recouvrement supérieur est maintenu par le ressort de serrage ©.

La pression de maintien peut &tre réglée en desserrant I'écrou @ et en tournant la vis @.

Lorsqu’on serre la vis @, la pression de maintien augmente. Lorsqu’on la desserre, la pression de maintien diminue.
Apres le réglage, serrer I'écrou @.

Diminuer la pression de maintien jusqu’au niveauminimum ou le fil de recouvrement supérieur est encore maintenu.
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1) El hilo para cubrir la parte superior se mantiene con el muelle sujetador € después de cortar el hilo.
2) La presion de retencion se puede ajustar aflojando la tuerca @ y girando el tornillo @.
3) La presiobn de retencibn se aumenta cuando se aprieta el tornillo @ y disminuye cuando se afloja el tornillo @.

4) Después del ajuste, apriete la tuerca @.

5) Haga que la presion de retencion baje todo lo posible dentro de la gama de retencion del hilo de recubrimiento

superior.

1) i filo di copertura superiore & tenuto con la molla di presa @ dopo il taglio del filo.
2) La pressione di presa pub essere regolata allentando il dado @ e girando la vite @.
3) La pressione di presa viene aumentata quando si stringe la vite @ e la pressione viene diminuita quando si allenta

la vite @.
4) Al termine della regolazione, stringere il dado @®.

5) Rendere la pressione di presa la piu bassa possibile a portata della presa del filo di copertura superiore.

EEATAREI G R o BB @ A o
SERRIAR @ - EENRA @ o W LRI o

W - RO -

n AW N =
—_ — — — —

ERIRAA @ - JCRFEE A » BRI @ 0 KR IAEES o

AR ACHRE L AEAMAR Y MR Y - AR R T T RS

3. B XA RARIFCHIBEDEAEE / Adjusting the position of the blade point of moving knife /
Einstellen der Position der Schwingmesser-Klingenspitze /
Réglage de la position de la pointe de la lame du couteau mobile /
Modo de ajustar la posicion de la punta de la hoja de la cuchilla movil /
Regolazione della posizione della punta della lama del coltello mobile /

SEENTIRA BRI

~

LEfib%

Top covering thread

1) #EZR ERICUTZEL,

2) BRU@ZTNIDEEAX@H—HEICTHDET,

3) EAR@NFRDH IO OfREET, ATV vI—OTF
EOMUERCEIX A @ T v IEHAD., EEiDR%Z
SIoENFDRIIFUBICFERLE T,

4) QU @FXXEMIERERE. QU OFAREAN
BREE. QU OBAXAEERERTT,

Uy Y- BEMBREDTFEIENT LERE |
BLTLREL,

1) Bring the needle bar to its highest position.

2) When hinge screw @ is lowered, moving knife @ lowers
together.

3) Adjust the moving knife to the position where the hook
section of moving knife @ enters the concave of the bottom
surface of spreader € and catches the top covering thread
in the state that moving knife @ is fully lowered.

4) Screws @ are for adjusting vertical position of the knife,
screws @ for adjusting lateral position of the knife, and
screws @ for adjusting angle of the knife.

interfere with other components such as |
presser, needle, spreader, etc. within the |
working range of moving knife @.
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1) Die Nadelstange in ihre Hochstellung bringen.

2) Durch Absenken der Zapfenschraube @ wird gleichzeitig
auch das Schwingmesser @ abgesenkt.

3) Das Schwingmesser auf die Position einstellen, an
welcher der Hakenteil des Schwingmessers @ in die
Hohlkehle auf der Unterseite des Spreizers @ eintritt
und den Oberlegfaden erfasst, wenn das
Schwingmesser @ vollstandig abgesenkt ist.

4) Die Schrauben @ dienen zur Einstellung der
Vertikalposition, die Schrauben @ zur Einstellung der
Querposition, und die Schrauben @ zur Einstellung des
Winkels des Messers.

r-- - e N\

| Vergewissern Sie sich, dass das
Schwingmesser @ innerhalb seines
Aktionsradius nicht mit anderen Teilen,

I
I
I @ wie z.B. NahfuB, Nadel, Spreizer usw., in I
I I

Beruhrung kommt.

Oberlegfaden /

Fil de recouvrement supérieur /
Hilo de recubrimiento superior /
Filo di copertura superiore /

N L 5RamAR J

1) Remonter la barre a aiguille au maximum.

2) Lorsque la vis de charniere @ est abaissée, le couteau mobile @ s’'abaisse avec elle.

3) Reégler le couteau mobile @ sur la position ou sa partie crochue pénetre dans la partie concave au-dessous de
I'étendeur @ et accroche le fil de recouvrement supérieur avec le couteau mobile @ abaissé au maximum.

4) Les vis @ sont destinées au réglage de la position verticale du couteau, les vis @ au réglage de la position latérale
du couteau et les vis @ au réglage de I'angle du couteau.

- = - — ——-——-——-——-——-—-—————— = N\

ST . - - -
| Attenl tion S’assurer que le couteau mobile ne vient pas en collision avec d’autres pieces telles que presseur, |

| @ aiguille, étendeur, etc., dans la plage de déplacement du couteau mobile @. |
N J/

1) Lleve la barra de aguja a su posicion mas alta.

2) Cuando se baja el tornillo de bisagra @, baja también la cuchilla movil @.

3) Ajuste la cuchilla movil a la posicion donde la seccion del gancho de la cuchilla movil @ entre en la parte concava
de la superficie inferior del separador @ y agarre el hilo recubridor de la parte superior en el estado que la cuchilla
movil @ esté completamente bajada.

4) Los tornillos @ son para ajustar la Posicion vertical de la cuchilla, los tornillos @ para ajustar la posicion lateral de
la cuchilla y los tornillos @ para ajustar el Angulo de la cuchilla.

___________________________________ N
| Atenl cion Verifique que la cuchilla movil no interfiere con los otros componentes como el prensatela, la aguja, el |
| @ separador, etc. dentro de la gama de trabajo de la cuchilla movil @. |

NMe——————— e e e /

1) Portare la barra ago alla sua posizione piu alta.
2) Quando la vite di giuntura @ viene abbassata, il coltello mobile @ si abbassa insieme.

3) Regolare il coltello mobile alla posizione nella quale la sezione gancio del coltello mobile @ entra nel concavo della
superficie inferiore dello stendifilo @ e cattura il filo di copertura superiore nello stato in cui il coltello mobile @ &
completamente abbassato.

4) Le viti@sono per regolare la posizione verticale del coltello, le viti @ per regolare la posizione laterale del coltello, e le
viti @ per regolare I'angolo del coltello.

;S - - - - - --"""-""-""""""=" " "”""”"”"="”"="”"”"="”"="”""”"="”""”""” " N\
Attenlzmne Assicurarsi che il coltello mobile non intralci altri componenti come pressore, ago, stendifilo, ecc. entro

I % il campo di funzionamento del coltello mobile @. I

N e e e e o e e e e e /
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4. BIA A AE— RD3AE / Adjusting the speed of moving knife /
Einstellen der Geschwindigkeit des Schwingmessers /
Réglage de la vitesse du couteau mobile /
Modo de ajustar la velocidad de la cuchilla movil /
Regolazione della velocita del coltello mobile / ;& &) /JEERVGRIER

s N I7ZVUVA—-@DXR O—7I1E. 20mm TY,
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Stroke of air cylinder @ is 20 mm.

Speed of the moving knife can be changed with speed controllers @ and ©.

1) When you desire to change the protruding speed of moving knife, loosen the nut of speed controller @ and turn the
adjustment screw.
When you desire to change the returning speed of moving knife, loosen the nut of speed controller @ and turn the
adjustment screw.

2) After the adjustment, tighten the nuts of speed controllers @ and ©.

___________________________________ N
T~

| Cau |tion 1. When the protruding speed of moving knife is slow, thread trimming failure will be caused. |

| @ 2. When the returning speed of moving knife is fast, needle thread clamp failure will be caused. |

N e e e /

Der Hub des Luftzylinders @ betragt 20 mm.

Die Geschwindigkeit des Schwingmessers kann mit den Durchflussreglern @ und @ reguliert werden.

1) Wenn eine Anderung der Ausruckgeschwindigkeit des Schwingmessers erwinscht ist, die Mutter des
Durchflussreglers @ losen, und die Einstellschraube drehen.
Wenn eine Anderung der Einruckgeschwindigkeit des Schwingmessers erwiinscht ist, die Mutter des Durchflussreglers
@ losen, und die Einstellschraube drehen.

2) Nach der Einstellung die Muttern der Durchflussregler @ und @ anziehen.

4 . 1. Bei zu niedriger Ausruckgeschwindigkeit des Schwingmessers wird Fadenabschneideversagen\
| vor |S'Cht verursacht.

| @ 2. Bei zu hoher Einruckgeschwindigkeit des Schwingmessers wird ein Nadelfaden-Klemmfehler |
N verursacht J



(" "\  Lacourse du cylindre pneumatique @ est de 20 mm.
La vitesse du couteau mobile peut étre changée avec les
contrdleurs de vitesse @ et ©.

1) Pour régler la vitesse de sortie du couteau mobile,
desserrer I'écrou du régulateur de vitesse @ et tourner
la vis de réglage.

Pour régler la vitesse de retour du couteau mobile,
desserrer I'écrou du régulateur de vitesse @ et tourner
la vis de réglage.

2) Apres le réglage, serrer les écrous des régulateurs de
vitesse @ et ©.

1. Si la vitesse de sortie du couteau\

I —_ mobile est insuffisante, le fil n’est pas
| Attenl tion coupé. |

| @ 2. Si la vitesse de retour du couteau |

| mobile est excessive, le serrage du fil |
d’aiguille ne s’effectuera pas.

El recorrido del cilindro neumatico @ es 20 mm.

La velocidad de la cuchilla movil se puede cambiar con los controladores de velocidad @ y ©.

1) Cuando usted quiera cambiar la velocidad saliente de la cuchilla movil, afloje la tuerca del controlador de velocidad
@ y gire el tornillo de ajuste.
Cuando usted quiera cambiar la velocidad de retorno de la cuchilla movil, afloje la tuerca del controlador de velocidad
© y gire el tornillo de ajuste.

2) Después del ajuste, apriete las tuercas de los controladores de velocidad @ y ©.

| Atenl cion 1.Cuando la velocidad de retorno de la cuchilla movil es lenta, se producira falla en el corte de hilo.
| @ 2. Cuando la velocidad de retorno de la cuchilla movil es rapida, se puede producir falla en el sujetador |
de hilo de aguja.

La corsa del cilindro dell’aria @ & 20 mm.

La velocita del coltello mobile pud essere cambiata con i regolatori di velocita @ e ©.

1) Quando si desidera cambiare la velocita di sporgimento del coltello mobile, allentare il dado del regolatore di
velocita @ e girare la vite di regolazione.
Quando si desidera cambiare la velocita di ritorno del coltello mobile, allentare il dado del regolatore di velocita €
e girare la vite di regolazione.

2) Al termine della regolazione, stringere i dadi dei regolatori di velocita @ e ©.

;- =" - -~ -~ - -—"-—--—F-"F-"""""""""""""""7"/"'""""7"7/"7""" N\

| Attenlzmne 1. Quando la velocita di sporgimento del coltello mobile & lenta, mancato taglio del filo sara causato. |
| U 2. Quando la velocita di ritorno del coltello mobile & alta, mancata tenuta del filo dell’ago sara causata. |
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K. I770—94)\—®D5F% / ADJUSTING THE AIR-BLOW WIPER /
EINSTELLEN DES LUFTSTOSSWISCHERS/RégLAGE DU TIRE-FIL SOUFFLANT/
MODO DE AJUSTAR EL RETIRAHILO NEUMatICO /

REGOLAZIONE DELLO SCARTAFILO A RAFFICA D’ARIA/
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WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest. In addition, cut

the air supply from air compressor.
WARNUNG :

Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht. Unterbrechen Sie zusatzlich die Luftzufuhr vom Luftkompressor.

AVERTISSEMENT :

I’'alimentation d’air du compresseur.
jAVISO!

Para protegerse contra posible lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina,
cerciorese de comenzar el trabajo después de desconectar la corriente eléctrica y de cerciorarse de
que el motor esta parado. Ademas, corte el suministro del aire desde el compresor de aire.

AVVERTIMENTO :

Come misura di sicurezza contro possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, prima
di iniziare le seguenti operazioni aver cura di spegnere la macchina e di assicurarsi che il motore sia
fermo. Inoltre, tagliare I’'alimentazione dell’aria dal compressore d’aria.

B TP RRESIEMASE TSN - FREMAENR & BT RECLEICEREETIRE -
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Pour ne pas risquer d’étre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I'alimentation et
s’assurer que le moteur est arrété avant de commencer I'opération ci-dessous. Couper également

1. T7770—94)\—0DHID 317 / Installing the air-blow wiper /
Installieren des LuftstoBwischers / Pose du tire-fil soufflant /
Modo de instalar el retirahilo neumatico /

Installazione dello scartafilo a raffica d’aria / &3 [El &S5

J

2)
3)

1)

2)

3)

Lors de I'utilisation du tire-fil soufflant @, retirer le
dispositif de coupe du fil de recouvrement supérieur.
Serrer le tire-fil soufflant @ avec les vis de fixation @.
Poser les tuyaux comme il est indiqué sous
“IV.Schéma de la tuyauterie d’air”.

Quando si usa lo scartafilo a raffica d’aria @,
rimuovere il dispositivo rasafilo di copertura
superiore.

Stringere lo scartafilo a raffica d’aria @ con le viti di
fissaggio @.

Effettuare la tubazione consultando "IV.Disegno della
tubazione dell’aria".

1) I7Z770-D4)\—@ZFERAT55HB5(ICF. R
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2)

3)

1) When using air-blow wiper @, remove the top covering
thread trimmer device.

2) Tighten air-blow wiper @ with setscrews @.

3) Perform piping referring to  “IV.Air piping drawing”.

1) Wenn der LuftstoBwischer @ verwendet werden soll,
muss die Oberlegfadenabschneidervorrichtung entfernt
werden.

2) Den LuftstoBwischer @ mit den Befestigungsschrauben
@ anziehen.

3) Die Verrohrung gemaB ,IV.Luftleitungszeichnung

durchfuhren®.

1) Cuando use el retirahilo neumatico @, desmonte el
dispositivo del corta-hilo de recubrimiento superior.

2) Apriete el retira-hilo @ con los tornillos @.

3) Ejecute los vivos consultando el “plano para vivos
neumaticolv”.
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2. I770—74)\—®DFA% / Adjusting the air-blow wiper /
Einstellen des LuftstoBwischers / Réglage du tire-fil soufflant /
Modo de ajustar el retirahilo neumatico / &5 & & (YR
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Zum Geblase / Vers soufflante d’air / BTEDSGDOFTDTESZLTLIEELY, |

Al ventilador /Alla soffiatrice / J
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Zum Magnetventil NVers électrovanne /
A'la valvula de solenoide /
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Adjust the air-blow position of air-blow wiper@.

1) Adjust so that the air outlet of air-blow wiper @ is positioned in the rear of needle and slightly on the lower side of
needle eyelet of the left needle when the needle bar is in the highest position.

2) After the adjustment, temporarily tighten setscrews @.

3) Supply air from the air compressor and turn the power ON.

4) When the back part of the pedal of sewing machine is depressed, the presser goes up and simultaneously air blows
from air-blow wiper @. Re-adjust the position of air-blow wiper @ so that air blows only to the needle thread in the
rear of the needle eyelet.

5) After the re-adjustment, tighten setscrews @.
/" 77" 1. When air blows in front of the needle, needle thread slips from the needle eyelet. So, be careful.
I Cau ltion 2. Adjust the air-blow strength with speed controller €. When the adjustment cannot be performed,

: @ install speed controller © reversely. :
3

. Handwheel may rotate up to the fixed position when turning ON the power. So, be careful.

Die LuftstoBposition des LuftstoBwischers@einstellen.

1) Die Einstellung so vornehmen, dass sich der Luftauslass des LuftstoBwischers @ auf der Riickseite der Nadel und
geringfugig unterhalb des Nadeldhrs der linken Nadel befindet, wenn sich die Nadelstange in der Hochstellung
befindet.

2) Nach der Einstellung die Befestigungsschrauben @ provisorisch anziehen.

3) Luft vom Luftkompressor zufuhren, und die Stromversorgung einschalten.

4) Wenn das Pedal der Nahmaschine nach hinten niedergedruckt wird, wird der NahfuB angehoben, und gleichzeitig
wird Luft vom LuftstoBwischer @ausgestoBen. Die Position des LuftstoBwischers @neu einstellen, so dass Luft nur
zum Nadelfaden auf der Ruckseite des Nadelbhrs ausgestoBen wird.

5) Nach der Neueinstellung die Befestigungsschrauben @ anziehen.

4 1. Wenn Luft von der Vorderseite der Nadel ausgestoBen wird, schlupft der Nadelfaden aus dem\
I —a, Nadel6hr. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.

| Vorfsicht 5 gielien Sie die LuftstoBstarke mit dem Durchflussregler @ ein. Falls die Einstellung nicht durchgefuhrt |
| @ werden kann, ist der Durchflussregler @ umgekehrt zu installieren. |
| 3. Das Handrad kann sich beim Einschalten der Stromversorgung bis zur feststehenden Position drehen. |
\ — — — — _ LBssen Sle daher Sorgfalt walten, o J



Reégler la position de soufflage du tire-fil soufflant @.

1) Régler de fagon que la sortie d’air du tire-fil soufflant @ se trouve a l'arriere de l'aiguille et legerement vers le bas du
chas de I'aiguille gauche lorsque la barre a aiguille et remontée au maximum.

2) Apres le réglage, serrer provisoirement les vis de fixation @.

3) Fournir l'air du compresseur d’air et mettre la machine sous tension.

4) Lorsqu’on appuie sur I'arriere de la pédale de la machine, le presseur remonte et I'air et I'air est soufflé simultanément
par le tire-fil soufflant @. Régler la position du tire-fil soufflant @ de fagon que I'air ne soit soufflé que vers le fil
d’aiguille a I'arriere du chas d’aiguille.

5) Apres le reglage, serrer les vis de fixation @.

o 1. Si I'air est souffle devant I’aiguille, le fil d’aiguille sort du chas d’aiguille. Faire attention.
| Attenl tion 2. Réegler la puissance de soufflage avec le controleur de vitesse @. Si le réglage ne peut pas étre |
| effectué, poser le régulateur de vitesse € a I'envers. |
N\ 3. A la mise sous tension, il se peut que le volant tourne jusqu’a la position fixéee. Faire attention. J

Ajuste la posicion del soplador del retirahilo neumatico @.

1) Haga el ajuste de modo que el orificio de salida del retirahilo neumatico @ quede posicionado en la parte posterior
de la aguja y un poco en el lado inferior del ojal de la aguja de la aguja izquierda cuando la barra de aguja esta en
Su posicion mas alta.

2) Después del ajuste, apriete provisionalmente los tornillos @.

3) Suministre aire desde el compresor de aire y conecte la corriente eléctrica.

4) Cuando se presiona la parte posterior del pedal de la maquina de coser, sube el prensatela y simultaneamente
fluye el aire desde el retirahilo neuméatico @.
Reajuste la posicion del retirahilo neumatico @de modo que el aire fluya solamente al hilo de aguja en la parte
posterior del ojal de la aguja.

5) Después del reajuste, apriete los tornillos @.

/"7 7 7 1. Cuando el aire fluye en la parte frontal de la aguja, el hilo de aguja se sale del ojal de la aguja. Por o
| o tanto, ponga cuidado.

| Atenl cion 2. Ajuste la fuerza del soplado de aire con el controlador de velocidad ©. Cuando no se pueda hacer el |
| @ ajuste, instale inversamente el controlador de velocidad ©. |
| 3. El volante puede rodar hasta la posicion fijada cuando se conecta la corriente eléctrica. Por lo tanto, |
\ — — — — PoMgacuidado. J

Regolare la posizione di raffica d’aria dello scartafilo a raffica d’aria@

1) Regolare in modo che l'uscita dell'aria dello scartafilo a raffica d’aria @ sia posizionata nel retro dell’ago e leggermente
sul lato inferiore della cruna dell’ago sinistro quando la barra ago e nella posizione piu alta.

2) Al termine della regolazione, stringere temporaneamente le viti di fissaggio @.

3) Fornire di aria dal compressore d’aria e accendere la macchina.

4) Quando la parte posteriore del pedale della macchina per cucire viene premuta, il pressore si solleva e
simultaneamente l'aria soffia dallo scartafilo a raffica d’aria @. Regolare di nuovo la posizione dello scartafilo a
raffica d’aria @ in modo che I’aria soffia soltanto al filo del’ago nel retro della cruna.

5) Al termine della ri-regolazione, stringere le viti di fissaggio @.

1. Quando l'aria soffia di fronte all’ago, il filo dell’ago si sfila dalla cruna. Percio, fare attenzione.
| Attenlzione 2. Regolare la forza della raffica d’aria con il regolatore di velocita @. Quando la regolazione non pud |

| @ essere effettuata, installare il regolatore di velocita @ inversamente. |

| 3. e possibile che il volantino giri fino alla posizione fissata quando si accende la macchina. Percio, |
fare attenzione.

SRS @ ISR E o

1) SHRLER RERE - SHEEUREE @ BRI BRI E S o LS EHFLRRYIR TIALE o

) ARt ERRE TR O o

) HZESRBAHMA 2R o R o

) ERIREIERAEAIREE R » BEI R S FIRERE @SR, - KL BT SR T Q@A - (e L
RN HAR S -

5) EFTHER  EIERETEKO o

r _;’—‘T%? R e e e N
| @ 2 EFEEEE © BESEAE - FEREE  BRERDEEELEHEO - '
|\ 3. BEEERS M S AN RE s - /I






18] 4}

JUKI B =1t

T 182-8655 RR#FEMHERL 8-2-1
TEL. 03-3480-1111 (%)

=E 2

TEL. 03-3430-4001 (A ¥)LA2)

JUKI CORPORATION

INTERNATIONAL SALES H.Q.

8-2-1, KOKURYO-CHO,
CHOFU-SHI, TOKYO 182-8655, JAPAN
PHONE : (81)3-3480-2357 - 2358
FAX : (81)3-3430-4909 - 4914

Copyright © 2004 JUKI CORPORATION

- AEOWBZEW Cindl, §5I9 L=
ZIEULET,

All rights reserved throughout the world.
Alle Rechte weltweit vorbehalten.

Tous droits réservés partout dans le monde.
Reservados todos derechos en el mundo
entero.

Tutti i diritti sono riservati in tutto il mondo.
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Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further information when necessary.

* The description covered in this instruction manual is subject to change for improvement of the
commodity without notice.

Bitte wenden Sie sich an unsere Handler oder Vertreter in lhrer Nahe, wenn Sie weitere Informationen benbtigen.

* Anderungen der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Beschreibungen, die der Verbesserung des
Produktes dienen, bleiben vorbehalten.

Pour plus d’information, n’hésitez pas a consulter nos distributeurs ou agents dans votre région.

* Les spécifications données dans le présent Manuel d’utilisation sont sujettes a modification sans préavis.

Sirvase ponerse en contacto con nuestros distribuidores o agentes en su area siempre que necesite alguna

informacion mas detallada.

* La descripcion que se de en este manual de instrucciones esta sujeta a cambio sin previo aviso por
razones de mejora de la mercancia.

Per ulteriore informazione, si prega di non esitare a mettersi in contatto con nostri distributori 0 agenti vostra area

quando necessario.

* Le descrizioni contenute in questo manuale d’ istruzioni sono soggette a modifiche senza alcun preavviso.
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