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Read safety instructions carefully and understand them before using.
Retain this Instruction Manual for future reference.

CAUTION

This Instruction Manual is intended for the MD10 To use this product when it is installed on a
machine (sewing machine), make sure to read and fully understand the “IMPORTANT SAFETY
INSTRUCTIONS” provided in the Instruction Manual for the machine on which this product is to
be installed in advance.

For a clearer view of the MD10 illustrations of the machine (sewing machine) are simplified, and
illustrations of some of the safety devices are partially omitted.

Lesen Sie die Sicherheitsvorschriften vor der Inbetriebnahme aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut
zu machen_Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung fiir spitere Bezugnahme aut.

VORSICHT

Diese Bedienungsanleitung ist fiir das Modell MD10 vorgesehen. Um dieses Produkt zusammen mit einer
Maschine (Ndhmaschine) zu benutzen, lesen Sie unbedingt den Abschnitt WICHTIGE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN in der Bedienungsanleitung der Maschine, an der das Produkt installiert
werden soll, vorher durch.

Um das Modell MD10 besser zu veranschaulichen, wurden die Abbildungen der Maschine (Ndhmaschine)
vereinfacht, und die Abbildungen einiger der Sicherheitsvorrichtungen wurden teilweise weggelassen.

Avant Putilisation, lire attentivement les consignes de sécurité et bien les comprendre.
Conserver ce manuel pour pouvoir le consulter ultérieurement.

ATTENTION

Ce manue! d’utilisation est destiné au MD10 Avant d’utiliser ce produit sur une machine a
coudre, lire les CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES du manuel d’utilisation de la
machine a coudre et bien les comprendre.

Pour la clarté de présentation, les illustrations du MD10 sur ia machine & coudre ont été
simplifiées et les illustrations de certains dispositifs de sécurité ont éié partiellement omises.

Lea con detencidén las instrucciones de seguridad y compréndalas bien antes del uso.
Conserve el Manual de Instrucciones para futuras referencias.

PRECAUCION :

La finalidad de este Manual de Instrucciones es para el modelo MD10 Para usar este producto
cuando esié instalado en una maquina de coser, lea sin falta de antemano y comprenda a
perfeccidn el contenido de “INSTRUCCIONES IMPORTANTES PARA SEGURIDAD” que se
provee en el Manual de Instrucciones para la maquina en la que se va a instalar este producto.
Para una vista mas clara de las ilusiraciones del MD10 de la méaquina de coser se han
simplificado y se omiten parcialmenie ilustraciones de algunos dispositivos de seguridad.

Leggere attentamente le istruzioni per la sicurezza e comprenderle prima della messa in funzione.
Tenere questo Manuale d'lstruzioni per poterlo consultare quando necessario.

ATTENZIONE

CGuesto Manuale d'istruzioni & destinato al MD10 Per utilizzare questo prodotio quando esso é
installate su una macchina (macchina per cucire), non mancare, in anticipo, di leggere e
comprendere pienamente le "IMPORTANTI ISTRUZIONI PER LA SICUREZZA" fornite nel Manuale
d'lstruzioni per la macchina sulla quale questo prodotio sara instaliato.

Per una vista pilt chiara del MD10 le illustrazioni della macchina {macchina per cucire) sono
semplificate, e le illustrazioni di alcuni dispositivi di sicurezza sono parzialmente tralasciate.
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This device is the device that is used for attaching elastic tape (elastic face). This device supplies the machine with tapes
of equal length, synchronizing the feed, and provides the sewing products of a fine finish.
Elastic tape (elastic lace) up to max. 80 mm in width can be used, and be supplied within the range of 0.9 to 3.5 mm per stitch.

Diese Vorrichtung wird fir das Ann&hen von Elastikband (Elastikspitze) verwendet. Diese Vorrichtung fithrt der Maschine
Bandstreifen von gleicher Lange zu, synchronisiert den Transport und liefert fein verarbeitete Nahprodukte.
Elastikband (Elastikspitze) bis zu einer max. Breite von 80 mm kann verwendet und innerhalb des Bereichs von 0,9 bis
3,5 mm pro Stich zugefiihrt werden.

Ce dispositif est utilisé pour la pose de ruban ¢lastique (lacet élastique). Il fournit des rubans d’égale longueur a la
machine, en synchronisant 'entrainement et permet d’obtenir des articles de finition impeccable.

Du ruban élastique (lacet élastique) de 80 mm de largeur au maximum peut étre utilisé et fourni dans une plage de 0,9
a 3,5 mm par point.

Este es el dispositivo que se usa montar la cinta elastica (lazo eléstico). Este dispositivo suministra a la maquina cintas
de igual longitud, sincronizacién de trasporte, y provee a la maquina un acabado elegante.

La cinta elastica (lazo elastico) puede ser de hasta un maximo de 80 mm de ancho y se puede suministrar dentro de
una gama de 0,9 a 3,5 mm por puntada.

Questo dispositivo & il dispositivo che viene usato per attaccare nastro elastico (merletto elastico). Questo dispositivo
fornisce la macchina di nastri di lunghezza uguale, sincronizzando l'alimentazione, e realizza i prodotti di cucitura di una
eccellente finitura.

Il nastro elastico (merletio elastico) fino a 80 mm max in larghezza puo essere usato, e pud essere alimentato nei limiti
da 0,9 a 3,5 mm per punto.
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@ Eye protection cover: Cover to protect eyes from being injured by needle breakage
@ Finger guard : Cover to protect fingers from coming in contact with needles

@ Augenschutzabdeckung : Abdeckung zum Schutz der Augen vor Verletzung durch Nadelbruch
Fingerschutz . Abdeckung, die verhitet, dass die Finger mit den Nadein in Berlhrung kommen

@ Protége-yeux : Couvercle protégeant les yeux contre les bris d’aiguille
@ Protége-doigts : Couvercle empéchant les doigts de venir en contact avec les aiguilles

@ Cubierta protectora de ojos : Cubierta protectora de los ojos contra lesiones por ruptura de la aguja.
@ Proteccién de los dedos . La cubierta protege los dedos evitando que toquen las agujas.

@ Coperchio protezione occhi : Coperchio per proteggere gli occhi da ferimenti da rottura dell'ago
& Salvadita . Coperchio per proteggere le dita da contatti con gli aghi
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3. SPECIFICATIONS

Model MD10
Class name Mechanical metéring device
Max. sewing speed 5,000 rpm

3-needle | 5.6 mm, 6.4 mm
Needle gauge

2-needle | 4.0 mm
Tape width 80mm

Tape feed amount

0.9t03.5mm

3. SPEZIFIKATIONEN

Modell

MD10

Klassenbezeichnung

Mechanisches Dosiergerat

Max. N&hgeschwindigkeit

5.000 St/min

Nadelabstand 3-Nadel 5,6 mm, 6,4 mm
2-Nadel 4,0 mm
Bandbreite 80mm
Bandtransportbetrag 0,9 bis 3,5 mm
3. CARACTERISTIQUES
Modéle MD10

Désignation de classe

Dispositif de mesure mécanique

Vitesse de couture maxi

5.000 pts/mn

Ecartement 3 aiguilles 5,6 mm, 6,4 mm
des aiguiiles 2 aiguilles 4,0 mm
Largeur de ruban 80mm
Pas d’entrainement de ruban 0,9a3,5mm

3. ESPECIFICACIONES
Modelo MD10
Nombre de clase Dispositivo mecéanico de medicion
Velocidad maxima de cosido 5.000 ppm
Calibre de Aguja-3 5,6 mm, 6,4 mm
aguja Aguja-2 4,0 mm
Anchura de cinta 80mm
Cantidad de trasporte de cinta 0,9a3,5mm




3. CARATTERISTICHE TECNICHE

Modello

MD10

Nome della classe

Dispositivo di misurazione meccanico

Velocita di cucitura max. 5.000 pnt/min
3 aghi 5,6 mm, 6,4 mm
Calibro ago
2 aghi 4,0 mm
Larghezza del nastro 80mm

Quantita di alimentazione del nastro Da0,9a3,5mm
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{1) Installieren der Riemenscheibenabdeckung
Die Riemenscheibenabdeckung @ im offenen
Zustand an drei Stellen mit den Schrauben @ am

Rahmen befestigen.

(Vorsicht)

Vergewissern Sie sich nach der Installation, dass
die Riemenscheibenabdeckung nicht mitanderen
Komponenten in Beriihrung kommt.
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(1) Installing the puiley cover
Install pulley cover € on the frame at three places
with screws @ with pulley cover @ opened.

(Caution)
After installing the puliey cover, confirm
that it does not interfere with other
components.

(1) Pose du couvercle de poulie
Poser le couvercle de poulie @ sur le bati en trois
points avec les vis @. Lors de cette opération, le
couvercle de poulie €@ doit étre ouvert.

(Attention)
Aprés avoir posé le couvercle de poulie,
s’assurer qu’il ne géne pas d’autres piéces.



(1) Instalacion de la cubierta de la correa
Instale la cubierta de la correa @ en el marco en
tres lugares con los tornillos @ con la cubierta € de
la polea abierta.

(Precaucidn)
Después de instalar Ia cubierta de la corea,
confirme que no interfiere con los otros
componentes.
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(2) Installing the support guide

1) Remove three screws @.

2) Attach studs @ to the place where screws € have
been removed.

3) Put support guide @ between washers @ and fixi t
to stud @ with screw €. Fix support guide @
vertically to the table.

4) Fix support guide & with the same procedure as
above 3).

Pose du guide de support

1) Retirer les trois vis €.

2) Poser les goujons @ aux points d’oll les vis € ont
été retirées.

3) Placer le guide de support @ entre les rondelles &
et le fixer au goujon @ avec la vis €. Fixer le guide
de support @ verticalement sur la table.

4) Fixer le guide de support @ en procédant de la

méme maniére gu’'au point 3) ci-dessus.

(2) Installazione deila guida di supporto

1) Rimuovere le tre viti €B.

2) Attaccare i prigionieri @ ai posti dove le viti € sono
state rimosse.

3) Mettere la guida di supporto @ tra le rondelle & o
fissarla al prigioniero @ con la vite €p.
Fissare la guida di supporto @ verticalmente al
tavolo.

4) Fissare la guida di supporto € con la stessa
procedura come sopra 3).

(1) Installazione del copripuleggia
Installare il copripuleggia @ sul telaio a tre posti con
le viti @ con il copripuleggia @ aperto.
{Attenzione)
Dopo aver installato il copripuleggia, confermare
che questo non intralci altri componenti.
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(2) Installieren der Halterfithrung

1) Die drei Schrauben @ entfernen.

2) Die Bolzen @ an den Stelien anbringen, von denen
die Schrauben @ entfernt worden sind.

3) Die HalterfUhrung @ zwischen die Unterlegscheiben
@ einfigen und mit der Schraube @ am Bolzen @
befestigen. Die Halterfihrung @ vertikal am Tisch
befestigen.

4) Die Halterfuhrung @ nach dem gleichen Verfahren
wie im obigen Schritt 3) befestigen.

(2) instalacién de la guia de soporie

1) Saque los tres tornillos €p.

2) Coloque los pernos @ en los lugares donde se han
sacado los tornillos €.

3) Ponga la guia @ de soporte entre las arandelas & y
sujétela al perno @ con el tornillo €.
Fije la guia @ de soporte verticalmente a la mesa.

4) Fije la guia & de soporte siguiendo el mismo

procedimiento que el anterior 3).
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(3) Installing the side guide
Attach two side guides @ respectively to two support
guides which have been attached in step "(2)
Installing the support guide”.
Fix the side guide on the left-hand side with screws
@ and the side guide on the right-hand side with

thumbscrews @ respectively.
________________ N

For adjusting the installing position of the
side guide width, refer to "6-(2) Adjusting the |
side guide according to the elastic tape I
width".

(3) Pose du guide latéral
Poser les deux guides latéraux € respectivement sur
les deux guides de support ayant été posés a I'étape
“(2) Pose du guide de support”. :
Fixer le guide latéral du coté gauche avec les vis @ et
le guide latéral du c6té droit avec les vis moletées @.
latéral en largeur, voir “6-(2) Réglage du |
guide latéral en fonction de la largeur du |
[fuban Slastique”. J

(3) Installazione della guida laterale
Attaccare le due guide laterali € rispettivamente alle
due guide di supporto che sono state attaccate nel
passo "(2) Installazione della guida di supporto”.
Fissare la guida laterale sul lato sinistro con le viti @
e la guida laterale sul lato destro con le viti ad alette
_ @rispetivamente. ______ _ __
montaggio della larghezza della guida I
laterale, consultare "6-(2) Regolazione della |
! guida laterale secondo la larghezza del I
_ _ _ restoelastico. Y,
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(3) Installieren der Seitenfiihrung
Die zwei Seitenfinrungen @ jeweils an den in Schritt
"(2) Installieren der Halterfihrung" installierten zwei
Halterflthrungen befestigen.
Die linke Seitenfiinrung mit den Schrauben @, und
die rechte Seitenfihrung mit den Randeischrauben

@ befestigen.
Nehmen Sie zum Einstellen der®
A= Installationsposition der |

Seitenfiihrungsbreite auf den Abschnitt "6- |
(2) Einstellen der Seitenfithrung auf die I
Elastikbandbreite" Bezug.

(3) Instalacion de la guia iateral
Coloque las dos guias laterales € respectivamente
en las dos quias de soporte que se habian colocado
en el paso “(2) Instalacion de la guia de soporte”.
Fije la guia lateral en el lado izquierdo con los tornillos
@ vy la guialateral en el lado derecho con los tomillos
mariposa @ respectivamente.

anchura de la guia lateral, consulte el item !
“6-(2) Ajuste de la guia lateral de acuerdo a i
la anchura de la cinta elastica”. J
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S. #7374 / LUBRICATING PROCEDURE / SCHMIERVERFAHREN /
PROCEDURE DE LUBRIFICATION / PROCEDIMIENTO DE LUBRICACION /
PROCEDURA DI LUBRIFICAZIONE / flii75 5%

Rl / Left side face / Linke Seitenfldche /
Face gauche / Cara lateral izquierda /
Faccia del lato sinistro / ZZH&

HIE / Right side face / Rechte Seitenfliche /
Face droite / Cara lateral derecha /
Faccia del lato destro / 7 IE

(1

L

1)

) Lubricacién del cojinete
Ya se ha aplicado grasa al cojinete al tiempo de
la entrega desde la fabrica.
Saque los tomillos € vy & de ambos extremos del
eje y aplique abundante grasa de la que se ha
suministrado como accesorio.
Después de aplicar grasa, cologue los tornillos @ y
@ en ambos extremos del gje.
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Lubrication to the bearing
Grease has been applied to the bearing at the
time of delivery from the factory.

Remove screws @ and @ from the both ends of the
shaft and fully apply grease suppiied as accessories.
After applying grease, attach screws @ and @ to
the both ends of the shaft.

Schmierung des Lagers

Fett ist bereits werksseitig vor der Auslieferung
auf das Lager aufgetragen worden.

Die Schrauben € und @ von beiden Enden der Welle
entfernen, und das als Zubehdr mitgelieferte

Fett voll auftragen.

Nach dem Auftragen des Feits die Schrauben @
und @ wieder an beiden Enden der Welle anbringen.

Lubrification du roulement

Le roulement a été graissé en usine.

Retirer les vis € et @ des deux extrémités de 'arbre
et appliquer pleinement la graisse fourniecomme
accessoire.

Aprés l'application de graisse, poser les vis €b et @
aux deux extrémités de 'arbre.

Lubrificazione al cuscinetto

Il grasso & stato applicato al cuscinetto al
momento della consegna dalla fabbrica.
Rimuovere le viti @ e @ da tutte e due le estremita
dell'albero e applicare interamente it grasso fornito
come accessori.

Dopo aver applicato il grasso, attaccare le viti @ e
@ a tutte e due le estremita dell'albero.



{2) Lubrication to the clutch

o Grease has been applied to the clutch at the
time of delivery from the factory.

1) Remove "+" (cross-recessed) screw of the section
@ of the clutch where GREASE is indicated.

2) Apply grease supplied as accessories from section
@. At this time, apply grease until new grease comes
out from sections @.

3) After applying grease, attach "+" screw.

For the lubrication to the clutch, apply grease\

at 100 hours of the operation as a standard. I
There is the possibility that excessive grease !
leaks from sections ® of the clutch at the time |
of delivery or of using after lubrication. |
When grease leaks out, wipe it.

JUKI Part No. of exclusive grease : 13525506 7,

{2) Lubrification de 'embrayage

° De la graisse a été appliquée a 'embrayage en
usine.

1) Retirer la vis “+” (empreinte cruciforme) de la section
@ de 'embrayage portant la mention
GREASE.

2) Appliquer la graisse fournie comme accessoire par
la section @. Mettre de la graisse jusqu’a ce que la
nouvelle graisse sorte par les sections &.

3) Aprés I'application de graisse, remettre la vis “+” en
place.

£ 77" 7 Pour Ia lubrification de I'embrayage,®

appliquer de la graisse aprés 100 heures |
d'utilisation dans des conditions normales. |
il se peut que de la graisse en excés suinte
par les sections & de 'embrayage lors de la
premiére mise en service ou de V'utilisation i
apres la lubrification. !
Si de la graisse suinte, Pessuyer. I
|

N° de piéce JUKI de la graisse spéciale :
13525506 J
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(2) Schmierung der Kupplung

o Feft ist bereits werksseitig vor der Auslieferung
auf die Kupplung aufgetragen worden.

1)} Die "+"-Schraube (Kreuzschlitzschraube) von Teil
@ der Kupplung mit der Aufschrift GREASE
entfernen.

2) Das mitgelieferte Fett auf Teil @ auftragen. Fuhren
Sie dabei das Fett solange zu, bis frisches Fett an
den Teilen @ austritt.

3) Nach der Fettauftragung die "+"-Schraube wieder
_anbringen. _ __ _ _ _ _ ___ __ _
standardméBig alle 100 Betriebsstunden
aufzutragen.

Es ist moglich, dass Gberschiissiges Fett |
nach der Lieferung oder beim Betrieb
nach der Schmierung an den Teilen @ der i
Kupplung austritt.

Wischen Sie ausiretendes Fett ab.

{2) Lubricacién del embrague

e Ya se ha aplicado grasa al embrague el tiempo
de entrega desde la fabrica.

1)} Saque el tornillo “4+” (hendidura trasversal) de la
seccion @ del embrague donde esta indicado
GRASA.

2) Apligue grasa que se ha suministrado como
accesorio desde la seccion Ahora, aplique grasa
hasta que la nueva grasa salga desde las
secciones @.

3) Después de aplicar grasa, coloque el tornilio “+”.
T T T oia hibricar ol embrague. anliaue grasa ad

Para lubricar el embrague, aplique grasa
las 100 horas de operacién como norma
estandar.

Existe la posibilidad de que si se aplica |
excesiva grasa se salga desde las secciones
& del embrague al tiempo de ia entrega o
después de la lubricacion. I
Cuando vea que se sale la grasa excesiva, I
limpiela. ]
Tipo de grasa: JUKI No. de gasa exclusiva: l
\ 13525506
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(2) Lubrificazione alla frizione

* [l grasso & stato applicato alla frizione al momento
della consegna dalla fabbrica.

1) Rimuovere la vite "+ (intaglio a croce) della sezione
® della frizione dove GREASE & indicato.

2) Applicare il grasso fornito come accessori dalla sezione
@. Allora, applicare il grasso finché il grasso nuovo
esca fuori dalle sezioni &.

3) Dopo aver applicato il grasso, attaccare la vite "+".

Per la lubrificazione alla frizione, applicare\

il grasso ogni 100 ore di funzionamento
come uno standard. i

J— C'¢ la possibilita che il grasso eccessivo
Attengzmne fuoriesca dalle sezioni @ della frizione al !

momento della consegna o al momento
dell'uso dopo Ia lubrificazione.

Quando il grasso fuoriesce, strofinarlo. ﬂ
No. di parte JUKI del grasso esclusivo : i
——— e 13825806 J
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6. JLF—T{ZIRDFHE / ADJUSTMENT OF THE ROUTE OF ELASTIC TAPE /
EINSTELLUNG DES ELASTIKBANDWEGS / REGLAGE DU TRAJET DU RUBAN ELASTIQUE /
AJUSTE DE LA RUTA DE LA CINTA ELASTICA /

REGOLAZIONE DEL PERCORSO DEL NASTRO ELASTICO / 1§BEs @i

(1) Ruta de suministro de la cinta elastica
Pase la cinta elastica @ por la ruta después de dejar
libre el rodillo del seguidor.
(Consulte el item “9. DESBLOQUEO DEL RODILLO
DEL SEGUIDOR")

() BREBEHHREE
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(1) Supply route of the elastic tape
Pass elastic tape @@ through the route after
releasing the follower roller.
(Refer to "9. FOLLOWER ROLLER RELEASE
LOCK".)

(1) Zufihrungsweg des Elastikbands
Das Elastikband @ nach der Freigabe der
Nachlaufrolle durch den Weg fiihren.
(Siehe "9. NACHLAUFROLLEN-FREIGABESPERRE".)

(1) Trajet d’avance du ruban élastique
Faire passer le ruban élastique @ selon le trajet
indiqué aprés avoir libéré le contre-galet.
(Voir “9” LOQUET DE LIBERATION DU CONTRE-
GALET))

(1) Percorso di alimentazione del nastro elastico
Fare passare il nastro elastico @ attraverso il
percorso dopo aver rilasciato il rullo cedente.
(Consultare "9. BLOCCAGGIO DEL RILASCIO DEL
RULLO CEDENTE".)



(2) Réglage du guide latéral en fonction de la largeur
du ruban élastique
Régler les guides latéraux A € des sections A (4
points), le guide latéral B @ et la largeur de guidage
@ du presseur de la section B a la largeur du ruban
élastique.
Desserrer les vis & et @ pour régler la largeur de
guide @ du presseur de la section B.

(2) Regolazione deila guida laterale secondo la
larghezza del nastro elastico
Regolare le guide laterali A @ delle sezioni A (4
posti), la guida laterale B @, e |a larghezza della
guida @ del pressore della sezione B alla posizione
in cui queste si adattano alla larghezza del nastro
elastico.
Allentare le viti @ e @ per regolare la larghezza della
guida @ del pressore della sezione B.

-10-
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(2) Adjusting the side guide according to the elastic
tape width
Adjust side guides A @ of sections A (4 places), side
guide B @, and guide width @ of the presser of
section B to the position where they fit to the elastic
tape width.
Loosen screws & and @ to adjust guide width @ of
the presser of section B.

(2) Einstellen der Seitenflihrung auf die
Elastikbandbreite
Die Seitenfihrungen A @ der Abschnitie A (4
Stellen), die Seitenfihrung B @ und die
Fuhrungsbreite @ des Pressers von Abschnitt B auf
die Position einstellen, an der sie mit der
Elastikbandbreite Gbereinstimmen.
Die Schrauben @ und @ |6sen, um die
Fiihrungsbreite @ des Pressers von Abschnitt B
einzustellen.

(2) Para ajustar la guia lateral en conformidad con
la anchura de la cinta elastica
Ajuste las guias laterales A € de las secciones A (4
lugares), la guia lateral B @ y la anchura de guia @
del prensatela de {a seccién B a la posicion donde
encaje bien la cinta eléstica.
Afloje los tornillos & y @ para ajustar la anchura de
la guia @ del prensatela de la seccién B.
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(3) Adjusting the position of the tape guide
For the adjustment between tape guide @ and the
presser, loosen screw €, and turn stopper @ to adjust.
After the adjustment, fix it with screw €.



(3) Einstellen der Position der Bandfiihrung (3) Réglage de la position du guide-ruban

Zur Einstellung zwischen der Bandfiihrung € und Pour le réglage entre le guide-ruban @ et le presseur,
dem Presser die Schraube & l6sen und den desserrer la vis & et tourner la butée @.
Anschiag @ drehen. Aprés le réglage, le fixer avec la vis €.

Nach der Einstellung mit der Schraube @ befestigen.

(3) Ajuste de la posicién de la guia de la cinta (3) Regolazione della posizione della guida del
Para el ajuste entre |la guia @ de la cinta y el nastro elastico
prensatela, afloje el tornillo €, y gire el retenedor @ Per la regolazione tra la guida del nastro elastico @
para hacer el ajuste. e il pressore, allentare la vite 8, e girare l'arresto @
Después del ajuste, fijelo con el tornillo €. per regolare.

Al termine della regolazione, fissarlo con la vite €.
@) HERBAEREE
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7. T—EDEDFHETTE / ADJUSTING PROCEDURE OF THE TAPE FEED AMOUNT /
EINSTELLVERFAHREN DES BANDTRANSPORTBETRAGS /
PROCEDURE DE REGLAGE DU PAS D’ENTRAINEMENT DE RUBAN /
PROCOEDIMIENTO DE AJUSTE DE LA CANTIDAD DE TRASPORTE DE CINTA /
PROCEDURA DI REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI ALIMENTAZIONE DEL NASTRO /
ERENEERSE
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WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing
machine.

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétziiches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unféalle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :

Couper P'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer Popération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine & coudre.

AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dail’avviamento accidentale defla macchina per cucire.
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(1)

Einstellen des Transportbetrags mit der
Réandelschraube

Der Bandtransportbetrag kann durch Drehen der
Réndelschraube eingestellt werden.

Die Feineinstellung wird in Schritt "7-(2) Einstellen
des Federdrucks" durchgefiihrt.

Mit dieser Einstellung kann der Bandtransportbetrag
innerhalb des Bereichs von 1,6 bis 3,5 mm eingestellt
werden.

Wenn Sie einen Bandtransportbetrag zwischen
0,9 und 1,8 mm verwenden wollen, nehmen Sie
auf Schritt (3) Bezug.

Die Riemenscheibenabdeckung @ &ffnen, und die
Fligeimutter @ 15sen.

Den Transportbetrag durch Drehen des Knopfes &
einstelien.

Den Knopf @ im Uhrzeigersinn (Richtung +)
drehen, um den Transportbetrag zu vergréBern.
Den Knopf entgegen dem Uhrzeigersinn
(Richtung ~) drehen, um den Transportbetrag
zu verkleinern.

Die Riemenscheibenabdeckung @ nach dem
Anziehen der Flugelmutter @ schlieBen.

Ajuste de la cantidad de trasporte con tornillo
mariposa

L.a cantidad de trasporte de cinta se puede ajustar
ajustando el tornillo mariposa.

El ajuste a precision se ejecuta en el paso “7. (2)
Ajuste de presion del muelle”.

La cantidad de trasporte de cinta se puede ajustar
dentro de la gama de 1,6 a 3,5 mm con este ajuste.
Cuando use la cantidad de trasporte entre 0,9 a
1,8 mm, consulte el paso (3).

Abra la cubierta € de la polea; y afloje la tuerca
mariposa @.

Gire la perilla €, y ajuste la cantidad de trasporte.
Gire la perilla @ hacia la derecha (direccién +)
para aumentar la cantidad de trasporte.

Girela hacia la izquierda (direccién ) para
disminuir la cantidad de trasporte.

Después de apretar la tuerca mariposa @, cierre la
cubierta de la correa @.
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Adjusting the feed amount with the thumbscrew
Tape feed amount can be adjusted by adjusting the
thumbscrew.

Fine adjustment is performed in step "7-(2) Adjusting
the spring pressure”.

Tape feed amount can be adjusted within the range
of 1.6 to 3.5 mm with this adjustment.

When using the tape feed amount between 0.9
to 1.8 mm, refer to step (3).

Open pulley cover @, and loosen butterfly nut @.
Turn knob &, and adjust the feed amount.

Turn knob @ clockwise (+ direction) to in crease
the feed amount.
Turn it counterclockwise (- direction) to decrease
the feed amount.
After tightening butterfly nut @, close pulley cover €B.

Réglage du pas d’entrainement avec la vis moletée
Le pas d’entrainement de ruban peut étre réglé a 'aide
de la vis moletée.

Le réglage fin s'effectue a I'étape “7-(2) Réglage de la
pression de ressort”.

Le pas d’entrainement de ruban peut étre réglé entre
1,6 et 3,5 mm par ce réglage.

Pour I'utilisation d’'un pas d’entrainement de ruban
de 0,9 & 1,8 mm, voir I'étape (3).

Ouvrir e couvercle de poulie @ et desserrer 'écrou
a oreilles @.

Tourner le bouton € et régler le pas d’entrainement.
Pour augmenter le pas d’entrainement, tourner le
bouton @ dans le sens des aiguilles d’une
montre {sens +).

Pour diminuer le pas d’entrainement, le tourner
dans le sens inverse des aiguilles d’une montre
{sens -).

Aprés avoir resserré I'écrou a oreilles @, fermer le
couvercle de poulie €.

Regolazione della quantita di alimentazione con la
vite ad alette

La quantita di alimentazione del nastro pud essere regolata
regolando la vite ad alette.

La regolazione fine viene effettuata nel passo "7-(2)
Regolazione della pressione della molla”.

La quantita di alimentazione del nastro puo essere regolata
nei limiti da 1,6 a 3,5 mm con questa regolazione.
Quando si usa la quantita di alimentazione del nastro
da 0,9 a 1,8 mm, consultare il passo (3).

Aprire il copripuleggia @, e allentare il dado ad alette @.
Girare la manopola &, e regolare la quantita di
alimentazione.

Girare la manopola & in senso orario (direzione +)
per aumentare la quantita di alimentazione.

Girarla in senso antiorario (direzione —) per diminuire
la quantita di alimentazione.

Dopo aver serrato il dado ad alette @, chiudere il
copripuleggia €.
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(2) Adjusting the spring pressure
Fine adjustment of the feed amount can be performed
by adjusting the spring pressure.

1) Loosen nut §.

2) Tum adjustment screw @ to adjust the spring pressure.

*  When the spring pressure is increased, the
tape feed amount is decreased.
When the spring pressure is decreased, the
tape feed amount is increased.

3) Tighten nut €.

(2) Réglage de la pression de ressort
On peut régler finement le pas d'entrainement en réglant
la pression de ressort.

1) Desserrer I'écrou €.

2} Tourner la vis de réglage @ pour régler la pression de
ressort.

*  Lorsque la pression de ressort augmente, le pas
d’entrainement de ruban diminue.
Lorsque la pression de ressort diminue, le pas
d’'entrainement de ruban augmente.

3) Resserrer l'écrou €.

{2) Regolazione della pressione delia molla
La regolazione fine della quantita di alimentazione pud
essere effettuata regolando la pressione della molia.
1) Allentare il dado €.
2) Girare la vite di regolazione @ per regolare la
pressione della molla.
*  Quando la pressione della molia & aumentata,
la quantita di alimentazione del nastro &
diminuita.
Quando la pressione delia molla & diminuita, la
quantita di alimentazione del nastro & aumentata.
3) Stringere il dado €.

—13—

(2) FREDHE

1)
2)

3)

()

1)
2)

&)

1)

[FRIIDFEICLDEDBOMBARERITS &
DTEFT,

Ty h@ZEDDHTIIESL,
HERU@ZRULT. FREERFERELTL
ZE0

EREZELTDE, F—TRDEHRDET,
EREZSELTDE, T—TEDEHEIFT,
Ty b @ZEHHTLIIEEW,

Einstellen des Federdrucks

Die Feineinstellung des Transportbetrags kann durch
Einstellen des Federdrucks durchgefihrt werden.
Die Mutter @ 16sen.

Die Einstellschraube @ zum Einstellen des
Federdrucks drehen.

Durch Erhéhen des Federdrucks wird der
Bandiransportbetrag verkleinert.

Durch Verringern des Federdrucks wird der
Bandtransportbetrag vergroBert.

Die Mutter @ anziehen.

Ajuste de la presion del muelie

El ajuste a precision de la cantidad de trasporte se
puede ejecutar ajustando la presién del muelle.
Afloje la tuerca @.

Gire el tornillo de ajuste @ para ajustar la presion
del muelie.

Cuando aumenta la presién del muelle,
disminuye la cantidad de trasporte de cinta.
Cuando disminuye ka presién del muelle,
aumenta la cantidad de trasporie de cinta.
Apriete la tuerca €.
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B 1 /Fig.1/Abb. 1/

B3/ Fig.3/Abb. 3/ 3

(3) Adjusting the feed amount with the cam
Tape feed amount can be changed from 1.6 to 3.5
mm (at the time of delivery from the factory) to the
range of 0.9 to 1.8 mm by adjusting eccentric cam B &p.
1) Remove the pulley cover and the pulley.
(Refer to Fig. 1.)
2) Loosen two screws in eccentric cam B @.
3) [When the tape feed amount is 0.9 to 1.8]
(Refer to Fig. 2.}
Tighten and fix the screw in eccentric cam B € at
the position where the notch of eccentric cam B @
comes in contact with the right-hand side of screw @.
[When the tape feed amount is 1.6 to 3.5]
(Refer to Fig. 3.)
Tighten and fix two screws in eccentric cam B @ at
the position where the notch of eccentric cam B @
comes in contact with the left-hand side of screw @.
7 For the matters that demand special
% attention to the fixed position of the |
‘ eccentric cam, refer to "8-(2) Installing i
— — — Positionof the eccentric cam. ___
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Einstellen des Transportbetrags mit der
Kurvenscheibe

Der Bandtransportbetrag-Einstelibereich kann durch
Verstellen der Kurvenscheibe B @ von 1,6 bis 3,5
mm (werksseitige Einstellung) auf 0,9 bis 1,8 mm
geéandert werden.

Die Riemenscheibenabdeckung und die
Riemenscheibe entfernen. (Siehe Abb. 1.)

Die zwei Schrauben der Kurvenscheibe B @ l6sen.
iBei einem Bandtransportbetrag von 0,9 bis 1,8]
(Siehe Abb. 2.)

Die Schraube der Kurvenscheibe B € an der
Position, an der die Kerbe der Kurvenscheibe B @
mit der rechten Seite der Schraube $2§$ in Berthrung
kommt, anziehen und fixieren.

[Bei einem Bandtransportbetrag von 1,6 bis 3,5]
(Siehe Abb. 3.)

Die zwei Schrauben der Kurvenscheibe B @ an der
Position, an der die Kerbe der Kurvenscheibe B @&
mit der linken Seite der Schraube @ in Berlhrung
kommt, anziehen und fixieren.

besondere Aufmerksambkeit fiir die fixierte |
Position der Kurvenscheibe erfordern, auf |
"8-(2) Montageposition der Kurvenscheibe" |



(3) Réglage du pas d’entrainement avec la came

o ———

Le pas d’entrainement du ruban peut étre changé
de 1,6 - 3,5 mm (réglage de sortie d’usine) 2 0,9 -
1,8 mm par le réglage de la came excentrique B €p.
Retirer le couvercle de poulie et ia poulie. (Voir fig. 1.)
Desserrer les deux vis de la came excentrique B €p.
[Lorsque le pas d’entrainement du ruban est de
0,93 1,8]

(Voir fig. 2.)

Serrer et fixer la vis de la came excentrique B € sur
la position ou le cran de la came vient en contact
avec le ¢6té droit de la vis @.

[Lorsque le pas d’entrainement du ruban est de
1,6 a 3,5]

(Voir fig. 3.)

Serrer et fixer les deux vis de la came excentrique B
@ sur la position ol le cran de la came vient en
contact avec le c6té gauche de la vis @.

Pour Fs%ﬁs?e-n?aﬁaa—ﬁ une attention
spéciale sur la position fixée de la came I
excenirique, voir “8-(2) Position |

{3} Regolazione della quantita di alimentazione con

la camma

La guantita di alimentazione del nastro puo essere
cambiata dalla gamma da 1,6 a 3,5 mm (al momento
della consegna dalla fabbrica) aila gamma da 0,9 a
1,8 mm regolando la camma eccentrica B @.
Rimuovere il copripuleggia e la puleggia. (Consultare
la Fig.1.)

Allentare le due viti nella camma eccentrica B @@.
[Guando la quantita di alimentazione del nastro
€da0,9a1,8]

(Consultare la Fig.2.)

Stringere e fissare la vite nella camma eccentrica B
@ alla posizione in cui it dentello della.camma
eccentrica B @ viene a contatto con il lato destro
della vite @.

[Quando ia quantita di alimentazione del nastro
é da 1,6 a 3,5]

(Consultare la Fig.3.)

Stringere e fissare le due viti nella camma eccentrica
B @ alla posizione in cui il dentelio delia camma
eccentrica B @ viene a contatto con il lato sinistro
della vite @.

attenzione alla posizione fissata della I
camma eccentrica, consultare “8-(2) |
Posizione di montaggio della camma I
eccenirica"”. J

— 15~

{(3) Ajuste de la cantidad de trasporte con la leva

La cantidad de trasporte se puede cambiar de 1,6 2 3,5
mm (al tiempo de la entrega desde la fabrica) a la gama
de 0,9 a 1,8 mm ajustando la leva excéntrica B @.
Quite la cubierta de la polea y la polea (Consulte la Fig. 1.)
Afloje los dos tornillos en la leva excéntrica B €.
[Cuando la cantidad de trasporte de cinta es 0,9
a1,8]

(Consulte la Fig. 2.)

Apriete y fije el tornillo en la leva excénirica B € en
la posicién donde la muesca de la leva excéntrica B
@ hace contacto con el lado derecho del tornillo @.
[Cuando la cantidad de trasporte de cinta es 1,6
a 3,5]

(Consulte la Fig. 3.)

Apriete y fije los dos tornillos en la leva excéntrica B
@ en la posicién donde la muesca de la leva
excéntrica B @ hace contacto con el lado izquierdo
del tornillo @.

(3)

D
2)

3)

. o e,
Y,

Para asuntos que requieren atencion \
especial para la posicién fija de la leva I
excéntrica, consulte “8-(2) Posicidn de I
instalacion de la leva excéntrica”. J
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8. E¥IDzsbDFZE / ADJUSTMENT FOR THE HEAVY-WEIGHT MATERIALS /
EINSTELLUNG FUR SCHWERE STOFFE / REGLAGE POUR LES TISSUS EPAIS /
AJUSTE PARA MATERIALES PESADOS / REGOLAZIONE PER | MATERIALI PESANTI/
BT ERAREE

FE:

SV VDAROERCLDEHENTcH. BREEY>THBIT>TLIEELL.

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing
machine.

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine
verursachie Unfalle zu verhliten.

AVERTISSEMENT :

Couper P'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer 'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine & coudre.

AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arrangue brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :

Prima di effetiuare le seguenti operazioni, posizionare l'interrutiore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dail’avviamento accidentale della macchina per cucire.

EE:

BB AEENSRAIER - BRI EIRRET -

ZI%2 A | Engraved marker line A/
Eingravierte Markierungslinie A /
Trait de repére A /

Linea A demarcadora grabada /

o /
/; Linea di riferimento incisa A/ Zl# A

%43 B / Engraved marker line B/
Eingravierte Markierungslinie B /
Trait de repére B/ e
Linea B demarcadora grabada /
Linea di riferimento incisa B/ ZU&Es

7'])5 / Engraved marker dot /

Eingravierter Markierungspunic / -

Point de repére / Punto demarcador grabado / / E!i:;?::;‘:ﬁ;:ﬁgfﬂ‘;‘g;unkt /

ARV . %
Punto di riferimento inciso / 28 Point de repéere / Punto demarcador grabado /
. VI L o

M1 s (TR ) / Punto di riferimento inciso / 2%
Fig. 1 Standard adjustment (at the time of defivery from the factory)/ X2 E¥EE (3.5 mmblL) /
Abb. 1 Standardeinsteilung (werksseitig vor der Auslieferung) / Fig. 2 Adjustment for heavy-weight materials (3.5 mm or more}/
Fig. 1 Réglage standard (a la sortie d’usine) / Abb. 2 Einstellung fir schwere Stoffe (3,5 mm oder mehr) /
Fig. 1 Ajuste estandar {al tiempo de la entrega desde la fabrica.) / Fig. 2 Réglage pour des tissus épais (3,5 mm ou plus) /
Fig.1 Regolazione standard (al momento delia consegna daila fabbrica)/  Fig. 2 Ajuste para materiales pesados (3,5 mm o mas) /
1 BERRTIBHER Fig.2 Regolazione per | materiali pesanti (3,5 mm o pili) /

2 EREEECsmm M

S TT—TEHHLE T, 3.5 mmLlLEDOEYE This adjustment is used when sewing heavy-weight

EElg A A ICRNET, materials of 3.5 mm or more in combination of the material

THfaiEE, BER L THDET, and the tape.

FEB EAmNESIEIREETY ., K1 858 Standard adjustment has been performed at the time

FEE(IDITOBO T of delivery from the factory. (State that engraved marker
1) T—UAN=RT. T—UBEEROALT LR line B aligns with engraved marker dot. Refer to Fig. 1.)
) BEnbr@oLmnLeRtL. Rhase | Mmool

DIEHRL @2 K=Z=DDHTLIEEL, '

2) Loosen two setscrews @ in eccentric cam A § and
two setscrews @ in eccentric cam B @.
3) Adjust engraved marker line A of eccentric cam A @

3) ROANLAD DR AZ. B @ CHDAURDM
BICAEDET. 2)TO2HRl @. @ =i

E _<.,TC_Z.S_,L’_2 ___________ N to the position of the engraved marker dot on shaft
—4ey RoALOERMBECDOVTOERIE. ] @, and tighten setscrews @ and @ which have been
s~ 8 - @FROHLORMIMIE] Z8RLT ' loosened in step 2).

= 17' ':_:L_“'_\_" __________ J _p»  Forthe matters that demand speciai attention N

to the fixed position of the eccentric cam, I
refer to "8-(2) Installing position of the |
eccentric cam".




Diese Einstellung wird verwendet, wenn schwere
Stoffe von 3,5 mm oder mehr in Kombination von
Stoff und Band genaht werden.
Die Standardeinstellung ist werksseitig vor der
Auslieferung vorgenommen worden. (Zustand, in
dem die eingravierte Markierungslinie B auf den
eingravierten Markierungspunkt ausgerichtet ist.
Siehe Abb. 1))
Die Einstellung wird wie folgt durchgeflihrt.

1) Die Riemenscheibenabdeckung und die
Riemenscheibe entfernen.

2) Die zwei Befestigungsschrauben @ der Kurvenscheibe
A @ und die zwei Befestigungsschrauben @ der

. Kurvenscheibe B @ i5sen.

3) Die in die Kurvenscheibe A & eingravierte
Markierungslinie A auf die Position des in die Welle
@ eingravierten Markierungspunkts ausrichten, und
die in Schritt 2) geldsten Befestigungsschrauben @
und @ anziehen.

vl sl e —

Nehmen Sie hinsichtlich der Arbeiten, die\
besondere Aufmerksamkeit fiir die fixierte i
Position der Kurvenscheibe erfordern, auf "8- i
(2) Montageposition der Kurvenscheibe" I
Bezug.

R . |

N

Este ajuste se usa cuando se cosen materiales
pesados de 3,5 mm o mas en combinacién con el
material y la cinta.

El ajuste estandar se ha realizado al tiempo de la
entrega desde la fabrica.

(Estado en el que la linea demarcadora grabada B
queda alineada el punto demarcador grabado.
Consulte la Fig. 1.)

El ajuste es como se indica a continuacion.

1) Quite la cubierta de la polea y la polea.

2) Afloje los dos tornillos @ en la leva excéntrica A€ a
la posicién del de los dos tornillos @ en la leva
excéntrica B @.

3) Ajuste la linea A demardadora grabada de Ia leva
excéntrica A @ a la posicién del punto demarcador
grabado en el eje @, y apriete los tornillos @ y
que se habian aflojado en el paso 2).

atencion para la posicién fija de ia leva |
excéntrica, consulte “8-(2) Posicién del
instalacion de la leva excéntrica“.

ARIBA RGBT - 485 3. 5Smm LR Y50 R RS o
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TRUT IR o
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Ce réglage s'utilise pour la couture de tissus épais
de 3,5 mm ou plus dans une combinaison tissu et
ruban.

Un réglage standard a été effectué en usine. (Noter
que le trait de repere B s’aligne sur le point de repére.
Voir fig. 1.)

Le réglage est tel qu'indiqué ci-dessous.

1) Retirer le couvercle de poulie et la poulie.

2) Desserrer les deux vis de fixation @ de la came
excentrique A @ et les deux vis de fixation @ de la
came excentrique B @.

3) Amener le trait de repére A de la came excentrique
A @ sur la position du point de repére de arbre @
et serrer les vis de fixation @ et @ ayant été
desserrées a 'étape 2).

e e T ——

Pour les points demandant une attention h
spéciale sur la position fixée de la came !
excentrique, voir “8-(2) Position I
d’installation de la came excentrique”.

E
i
N e TR e J

Questa regolazione & usata quando si cuciono i
materiali pesanti di 3,5 mm o pili in combinazione
del materiale e il nastro.

La regolazione standard & stata effettuata al
momento della consegna dalla fabbrica.

(Stato in cui la linea di riferimento incisa B & allineata
al punto di riferimento inciso. Consultare la Fig.1.)
La regolazione & come mostrata qui sotto.

1) Rimuovere il copripuleggia e la puleggia.

2) Allentare le due viti di fissaggio @ nella camma
eccentrica A @ e le due viti di fissaggio @ nella
camma eccentrica B @.

3) Regolare la linea di riferimento incisa A della camma
eccentrica A € alla posizione del punto di riferimento
inciso sull'albero @, e stringere le viti di fissaggio @
e @ che sono state allentate nel passo 2).

E attenzione alla posizione fissata della !
ﬂ camma eccentrica, consultare "8-(2) i
| @ Posizione di montaggio della camma i
| eccentrica".

o e e e e e . e . o e e e
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E5 /Fig. 5/ Abb. 5/ [ 5

{2) Montageposition der Kurvenscheibe
Bei der Durchfiihrung der Einstellungen "7-(3) und
8-(1)" missen die nachstehenden Punkte hinsichtlich
der Montageposition der Kurvenscheiben A @ und
B @ beachtet werden.

1} Stellen Sie die Kurvenscheiben so ein, dass die
Kurvenscheibe B @ mit der Flache @ der
Kurvenscheibe A @ in Berlihrung kommt, wie in Abb.
4 gezeigt.

2) Die jeweiligen beiden Schrauben @ und @ der
Kurvenscheiben A @ und B @ so anziehen, dass
die Abstande @ und @ zwischen Unterlegscheibe
©, Zeiger @ und Stange & im angezogenen Zustand
der Fliigelmutter @ gleich sind, wie in Abb. 5 gezeigt.

f P

Drehen Sie die Riemenscheibe nach de;'\
Einstellung von Hand, um sicherzustelien, i
dass sich die Kurvenscheiben l
ungehindert bewegen. J

(2) Posicidn de instalacion de la ieva excéntrica.

(2) Tovh LOWD T UE
[7-(3). 8-(1)} OFEEEITHIE. B LA
A@ XU, wF AL BB OED SIFHUEBEIZDW
T. UFORISERLTLEEL,

1) BADESITR/RSHLAGOGEIC. BHHA
B@® =REHTIRREICLTLIEELY,

2) H5DKDICESw b@ZEFHDITIRET., BE
8. R0, Ov RO DKEG®. ®H1iE
Z(LHDEDIRSNLAD. B @ DU @.

OE 2 R EFHT LT,
________________ N
FEEBFTT—U—EELTTHELBL |
T EERRLTIREL, 5
________________ v

(2) Installing position of the eccentric cam
When performing adjustment of "7-(3) and 8-(1)", be
careful of the points below for the installing position
of eccentric cam A @ and eccentric cam B @.

1) Set the eccentric cams to the state that eccentric
cam B @ comes in contact with plane @ of eccentric
cam A @ as shown in Fig. 4.

2) Tighten two screws each & and @ of eccentric cams
A @ and B @ so that clearances & and & between
washer @, pointer @ and rod @ are equal in the
state that butterfly nut @ is tightened as shown in

!f Cau ﬂﬁon After the adjustment, turn the pulley by

hand to check that the cams move without *
interference. !

{2) Position d’installation de la came excentrique
Lors de I'exécution du réglage de “7-(3) et 8-(1)",
préter attention aux points suivants pour la position
d'installation de la came excentrique A @ et de la
came excentrique B @.

1) Positionner les cames excentriques de telle fagon
que la came excentrique B @ vienne en contact avec
le plan €8 de la came excentrique A € comme ala
figure 4.

2) Serrer les deux vis @ et © des cames excentriques
A @ et B @ de facon que les jeux @ et @ entre la
rondetle @, I'index @ et la tige € soient égaux dans
la condition ol 'écrou & oreilles @ est serré comme
a la figure 5.

Atténs fion Apreés le réglage, tourner la poulie & Ia\
B0 main pour s’assurer qu’elle tourneg
librement.

Cuando ejecute el ajuste de “7-(3) y 8-(1)", ponga cuidado en los siguientes puntos para la posicién de instalacion

de la leva excéntrica A € y la leva excéntrica B @.

1) Fije las levas excéntricas al estado que la leva excéntrica B @ haga contacto con el plano @ de la leva excéntrica

A @ como se muestra en la Fig. 4.

2) Apriete los dos tornillos @y & de las levas excéniricas A €@ y B @ de modo que las se separaciones & y @ entre
la arandela @, el puntero @ v la varilla & sean iguales en el estado que la tuerca mariposa €9 quede apretada

como se muestra en la Fig. 5.

Ategién
@/

Después del ajuste, gire Ia polea con la mano para comprobar que las levas se mueven sin interferencia. |



(2) Posizione di montaggio della camma eccentrica 2 BorEmNREaE
Quando si esegue la regolazione di "7-(3) e 8-(1)", BT [7-3) ~ 8-(D ] BYFH%EE - BINME R AGD
fare attenzione ai punti sottostanti per la posizione FUR SR B@M e e DIFEEsE -

di montggglo della camma eccentrica A € e camma 1) W 4 BT SRR D@ TR M AQ &Y
eccentrica B @.

1) Mettere le camme eccentriche allo stato in cui la camma ?E ) _ FEEGIET @ NPV
eccentrica B @ viene a contatto con il piano @ delia 2 D[‘—Eﬂ 5 ﬁﬁﬂ“\ ’Aﬁ:@mﬁ%ﬂ/ﬂ%ﬁ ¢ E’\Jﬁk, ’ e
camma eccentrica A @ come mostrato nella Fig.4. {@ﬁ‘u‘&ﬁ'*’jﬁ/ﬁ@ * B@Miz4 @ -9

2) Stringere le due viti ciascuna @ e @ delle camme HREO  ETHEO - 20RO
eccentriche A@eB@inmodocheglispazi@e® = = = = = = == == = o e i e N

tra la rondella @, I'indice @ e 'asta @ siano uguali iE I E HEEE  AFEEIRE - RSN MEG
nello stato in cui il dado ad alette @ & serrato come I @ R o |
mostrato nella Fig.5. .

P Y
| Attenjzione puleggia manualmente per controliare |
i che le camme si muovano senzal

\ ——.._ Interferenza. =~ J

S. E80—S—BMO Y JICDWLWT / FOLLOWER ROLLER RELEASE LOCK /
NACHLAUFROLLEN-FREIGABESPERRE / LOQUET DE LIBERATION DU CONTRE-GALET/
DESBLOQUEO DEL RODILLO DEL SEGUIDOR /

BLOCCAGGIO DEL RILASCIO DEL RULLO CEDENTE / B 1t SIiR RS ssse
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WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as o prevent accidents caused by abrupt start of the sewing
machine.

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfalle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :

Couper Palimentation de {a machine (position OFF) avant de commencer Popération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :

Desconecte la corriente elécirica antes de comenzar el trabajc para evitar accidentes causados por un
arrangue brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare ie seguenti operazioni, posizionare Pinterruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
FEE
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Release / Freigeben /
Libération / Liberar /
Rilascio / B

1)

2)

When operating the sewing machine with elastic tape
unused, the roller is maintained in the release state
by using the stopper.

Pressing the upper part of presser plate @ with
fingers, turn stopper @ in the direction of the arrow.
When stopper @ is turned up to the position 9, roller
@ is held at the release position.

Lorsqu’on utilise la machine sans poser de ruban
élastique, le galet peut étre maintenu a I'état libre a
l'aide d'une butée.

En appuyant sur la partie supérieure de la plague de
pression € avec les doigts, tourner la butée @ dans
le sens de la fleche.

Lorsque la butée @ est tournée vers le haut sur la
position €9, le galet @ est maintenu en position libre.

Quando si aziona la macchina per cucire senza usare
il nastro elastico, il rullo & mantenuto nello stato di
rilascio tramite 'arresto.

Premendo la parte superiore della piastra pressatrice
@ con le dita, girare I'arresto @ nel senso indicato
dalla freccia.

Quando l'arresto @ & girato fino alla posizione €, il
rulfo @ & tenuto alla posizione di rilascio.

-20-

2)

2)

Wenn die Ndhmaschine ohne Benutzung des
Elastikbands betrieben wird, wird die Rolle durch den
Anschlag im Freigabezustand gehalten.

Den Anschlag @ in Pfeilrichtung drehen, wéhrend mit
den Fingemn der obere Teil der Druckplatte @ gedriickt
gehalten wird.

Wenn der Anschlag @ bis zur Position € gedreht wird,
wird die Rolle & in der Freigabesteliung gehalten.

Cuando opere la maquina de coser con una cinta
nueva sin usar, el rodillo se mantiene en el estado
libre usando el retenedor.

Alavez que presiona con los dedos la parte superior
de la placa de presion @ , gire el retenedor @ en la
direccion de la flecha.

Cuando el retenedor @ se gira hasta la posicion @,
el rodillo @ se mantiene en la posicién de libre.
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10. A4 R7P—LYa—MNATvav)OmbHFHE/
INSTALLING PROCEDURE OF THE GUIDE ARM SHORT (OPTIONAL) /
INSTALLATIONSVERFAHREN DES KURZEN FUHRUNGSARMS (OPTIONAL) /
PROCEDURE DE POSE DU BRAS DE GUIDAGE COURT (EN OPTION) /
PROCEDIMIENTO DE INSTALACION DEL BRAZO GUIA CORTO (OPCIONAL) /
PROCEDURA DI MONTAGGIO DEL BRACCIO DI GUIDA "CORTO" (OPTIONAL)/

ERREBEBmNRESE

1)

2)

3)

4)

1)

2)

4)
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Remove two screws @ from guide arm @ and hinge
screw @ fixing the left section of the guide arm, and
remove the guide arm.

Remove two screws @ from the guide arm which has
been removed, and remove eye protection cover &.
Besides, remove side guide A @, sideguide B €, and
respective screws @ and € from the guide arm.

The parts which have been removed here are used in
step 3).

Attach the parts which have been removed in step
2) to guide arm short (optional) @.

The installing position is the same as that before
removing the guide arm.

Put washer @ in guide arm fixing plate @ and fix the
guide arm short with hinge screw & which has been
removed in step 1).

Die zwei Schrauben @ vom Fihrungsarm @ und die
Zapfenschraube @&, mit welcher der linke Teil des
Flhrungsarms befestigt ist, entfernen, und den
FUhrungsarm abnehmen.

Die zwei Schrauben € von dem abgenommenen
Fuhrungsam entfemen, und die Augenschutzabdeckung
@ abnehmen. AuBerdem die Seitenfihrung A @, die
Seitenfiihrung B @ sowie die jeweiligen Schrauben @
und € vom Fiihrungsarm entfemen.

Die hier entfernten Teile werden in Schritt 3) wieder
verwendet.

Die in Schritt 2) entfemten Teile am kurzen Filhrungsarm
(optional) @ anbringen.

Die Montageposition ist die gleiche wie die vor der
Entfemung des Fiihrungsarms.

Die Unterlegscheibe ® an der Fihrungsarm-
Montageplatte @ anbringen, und den kurzen
Fahrungsarm mit der in Schritt 1) entfernten
Zapfenschraube @ befestigen.
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2)

3)

1)

3)
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Retirer les deux vis @ du bras de guidage @ et la
vis de charniére @ fixant la section gauche du bras
de guidage, puis déposer le bras de guidage.
Retirer les deux vis @ du bras de guidage ayant été
déposé, puis retirer le protége-yeux @. Retirer le
guide latéral A @, le guide latéral B @ ainsi que les
vis @ et ® du bras de guidage.

Les pieces retirées ici seront utilisées a I'étape 3).
Poser les pieces ayant été retirées a 'étape 2) sur le
bras de guidage court (en option) @.

La position d’installation est la méme qu'avant le
retrait du bras de guidage.

Placer la rondelle @ dans la plaque de fixation du
bras de guidage @ et fixer le bras de guidage court
avec la vis de charniére $3$ retirée a I'étape 1).

Saque los dos tornillos @ del brazo guia € v el tomillo de
bisagra & que sujeta la seccion izquierda del brazo guia,
y exiraiga el brazo guia.

Saque los dos tornillos @ del brazo guia que se habia
desmontado, y retire la cubierta protectora de los ojos &.
Ademas, desmonite la guia lateral A @, la guia lateral B
@ v los respectivos tornillos € y € del brazo guia.

Las piezas que se han exiraido aqui se usan en el
paso 3).

Monte las piezas que se habian desmontado en el paso
2) en el brazo guia corto (opcional) @.

La posicién de instalacién es la misma que la que antes
de desmontar el brazo guia.

Cologue la arandela @ en la placa @ sujetadora del
brazo guia y fije el brazo gufa coto con el tomillo de bisagra
& que se habia desmontado en el paso 1).

Rimuovere le due viti @ dal braccio di guida €@ e la
vite di giuntura @ che fissa la sezione sinistra del
braccio di guida, e rimuovere il braccio di guida.
Rimuovere le due viti @ dal braccio di guida che &
stato rimosso e rimuovere il coperchio protezione
occhi @. Inolire, rimuovere la guida laterale A €, la
guida laterale B @, e le rispettive viti & e & dal
braccio di guida.

Le parti che sono state rimosse qui vengono usate
nel passo 3).

Attaccare le parti che sono state rimosse nel passo
2) al braccio di guida “corto" (optional) .

La posizione di montaggio é la stessa di quella prima
di rimuovere il braccio di guida.

Mettere la rondella @ nella piastra di fissaggio del
braccio di guida @ e fissare il braccio di guida "corto"
con la vite di giuntura @ che & stata rimossa nel
passo 1).
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To order or for further information, please contact : !
Um lhre Bestellung aufzugeben oder weitere Informationen anzufordern, wenden Sie sich bitte an :
Pour commander ou pour plus d’information s’adresser & :

Para hacer pedidos o para ulterior informacion, sirvase ponerse en contacto con :

Per ordinare o per ulteriore informazione, si prega di mettersi in contatto con :

CORBOENTICOVWTABERNAG D F Uz SEROOIRGEE IS S BRAICBBLAHE P&,
# CODRSHPEERTRNRODFELLKETTIENGHET,
Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further information when necessary.

* The description covered in this instruction manual is subject to change for improvement ot the
commeodity without notice.

Bittg wenden Sie sich an unsere Handler oder Vertreter in lhrer Nahe, wenn Sie weitere Informationen benétigen.

* Anderungen der in dieser Betriebsanieitung enthaltenen Beschreibungen, die der Verbesserung des
Produktes dienen, bleiben vorbehalten.

Pour plus d'information, n’hésitez pas a consulter nos distributeurs ou agents dans votre région.
* Les spécifications données dans le présent Manuel d’utilisation sont sujettes a modification sans préavis.

Sirvase ponerse en contacto con nuestros distribuidores o agentes en su area siempre que necesite alguna
informacion més detallada.

* La descripeién que se de en este manual de instrucciones esta sujeta a cambio sin previc aviso por
razones de mejora de la mercancia.

Per ulteriore informazione, si prega di non esitare a mettersi in contatto con nostri distributori o agenti vostra area
quando necessario.

* Le descrizioni contenute in questo manuale d’ istruzioni sono soggette a modifiche senza alcun preavviso.
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