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Read safety instructions carefully and understand them before using.
Retain this Instruction Manuai for future reference.

Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detencidon hasta comprender todas las
instrucciones de seguridad.
Conserve esta Manual de instrucciones a mano para futuras consuitas.

No.00
29318904



Z2{cMEBUTLERL =D

T, BEE IREEE CITERECED) d BRERE FOUEATEROTHMBROR TEET D
e, T%%mh%ﬁbfbijjwﬁb% FELUTVWETOT, ERICCEBASND IRV —FDHB X
U R BB RINDRE0AE. BEICUTO | BBICOVWTOEEBEE | ZR5SNT. +9ERS
Nic LTCESEEV. COREEREE | ER2(COWTOEREER  [CENNTL2REIR. BEEAEA

TNEEROAEICISENFVEEDESHINTLET.
HH. REHERAEELU. H#R0% vab%—kﬁz\ﬂiﬁﬁbtmTJAR CCEERTEUTORDICE
LRIFTTROET. CNBOREBETSDICEEL. IBREFTLSS

(1) ERRDKEDHA

PERIER . (RSTHS. B, ESEFBDBVESRE D, FOWRREZEEL
TNES, IR, EEERIEVESEROSD LTS,

N\ ERA  BUREE. BSR. 4EE. $3BFRORLERSD. TORIEERL
I\ =TT | 20Es. BrErl. BEERCEENTEE05ET 5.

> HIRIER. RS, HEE, E3FPMOBWERSD. ZORRZEEEL
!EJE BLES. - BEEER(BTNOEDET S,

() EEERTBRIURTINIVDFHR

EBZICMNT, B %) RIVKNCEEAT

2 BETIRNADBO %N~ n. BBETEN

R =7, (OR HBOET,
ETESICRMNT. -~

. > ELWEGEABELRE

@ SROBNIEO L | mitze.

%= =
BEmCHnT. ¥~ 7 — 2 EOEE IS

iR ;h@%nmﬁbi v (::> FUTVETD,
BeICOVWTOESEIE %ga&&'ii L AEATICEIEICIEEE -

FABDTEEWND, !

1. BEESELLLOS. BRRY VA ERITD2LEOHDEEE. BREEYD. 20H 5L EERL
THhEEERITTLRSE L,

(BANEEEE |

1. CERESNITFCFREFRES LU, ABCA DTV RTOFAERZLTFERH LIEEW.
Eheo LWDOTHIQICHEDDIKRSIC. TORRRBPEEEAICHREFELTILLT L,

2. KEICEMNTLDABRE. BASTNEROIRCEZTNTUREVWERBEBEINTVET.

3. $HANIC K DBYELLED Y, BRRBEBALTLLEZEN

TEEE EESNIL

1. R2ERBORECLDEHEALOSD . COERZERIFT 2R R2REDFIEOMUBICE U LED
FFSNTVSEEREL THSBREL TLEE L, Z2RE(COVTE. vERBEBIRUTIZEL,




2. ABEERItO ). RERBEALLBSE., B FTOMBICRD T, ERICHETAZ S =R
LTLEELY.

3. ASBEISIEOD. SHICRRD I THIBWESNIE. BICE>ETDRABRSICLTBNTLE
T MHNEOFBRULEES. fILWLWISRIWERUTLIEEN,

[BE. &E]

1. ABBRELEOTH, T ORI SROMBES & UAIRESRE CRES N ERSELUS I 5
LBEWTL &L,
REDAOERCH L TR, ZHEEEEEVEEA,

2. ABESBLORS, BRI, WESEMIBNT LN, BBIC &> TESBRICH U TS, ¥
HEEEERALERA.

Ecil:l

1. FENIC X DEBPHLEORSD . COREORIEICDNTORB. LTI, RECHERET S LHORE
ERAED 5B, BRSO R EREEET 2T U— OB, TOBRECERLEEN. T
OrEHRAER. FAHICTL—5 ORENROHBEEIRL, EHTDT LHLETT,

(BFEYSRUNEESENER |  BREIRLE: BRA(yFEDOTNS, BRISIE
| IV EY MY SRLTEEES. UTFREL

1. ABEER5IEDD. BE. MEHED SNR. EEOREIESBICEREY > TIILEEL.

2. BHOTEOERICIDBEMEDED. RDLIGRIE, BFBREI>THSIT>TLEEL.
2-1. rEXE B =N ATy IEDHRBUBRNRBL TR, REVETHRT D,
2-2. &R, WNEET 22 TOMRODTHR. IBHABT IR,

2-3. L&A, iR, BB, BRTIRP. L SENDR.

3. B, BE. WXBKEILEOLY). BRETIS IV ZHLEHR. I— FTRELTISIER>THRVWTLE
=l

4. FROEBICLIEEHILDTD., 75y FE—~FEZFERALTVWDEHEGR. BEEY> L. F2(CIE
FoTVBRIEEBRULTH S, LEE 2 DIFREITOTLIIEELY,

SEREREICRITSFEEE

1. ASSRBIEOc). BROFS LIFlE 2 ARLETITW. BEICERAESEERALTIES L,

2. ABBHBALOS), 5 Y, BROREHER, BTFERIIBVKL S TIRERELO>TLLES
LY,

3. PHEHELY. ETHBUELOY. BEEYIBAE. BERLFAURERICEBRIELTLESL,
BICERECHELCHE, TOREERTHSEBREL TS,

B #

1. ASBERAEOD. Bl ED SIEF K ToTLREEL. RKiMBEOESE. BICHCE 938
LTLEZW, &, ST SIRER > TLEZ L.

2. ABBRBALORY). BHEEMIBERNMD T, BECHDEUTIEE L.

[(EAED |
(1) =7, B
1. ABBHBEIEDS. F—T 0. Hid. KFRSEEBL TSV POEIT. ERTERR
ZERTESR. BROEE. BEERORACHIMIB/E T~ 7L, BEFBLTIEEL,
2. ASEEBLEDY. F—TILEHOBRER. AL MESERRULTTH. KRUTOEER ¢
5.1 XBX32mmUEORUTERLTLEE W, . TREES RULETREDEY
&, BEREEEOTITOT. FREBLDFEEDRSELTLEEL. BT, +953E
SWEHNESNTVED. BFERLTIEEL,
3. ABEHFSLEORED. HICH v AYERT 288, +OBEBEES >0y IHEF v AV ERE
ALTLEEL,




() &—7Ib, BoH

1. BRE, RE. NEBHESIEOY, r—J VR EBRERL A SBEVLSICLTIEEL,
&Fic. VA MEOEERHGEUC S —TJIVERT SBE. SOmm UL OMEE &> TERLT
LFEEL

2. BE. BE. NEBYEEOR)., yIBBELFEVWTLESL,

3. BE. BE. NESEEBAIEDD. JRIFIIERICEBLTLREEW,. &, IRT5EHL
BHE, IRTIBEF > THEVLTLREETWY

() &

1. BE. BEMECEDBEE5EOED. BEI S/ SEROFFHBESETIAC, BEL TS
TEEOMIITES>TLREEL, T, BEVS VRSB FEENI 2 MUEBRLTL
fEELy,

2. BEICLDBEBEORY. 7—ARRBTERLUTIEELY,
(V) s

1. BRICKDBEHAIEDED. E-FRBEEETNIEERT—Y MWIESR) #FEBELTLEEL,

2. WIS YFE—YEERTIEL. VAL h*\@%ﬁﬂ%ﬂ%ﬁﬂ%&@n&b BTAHFBEIER
FT—UANR—PEW ISy FE~FEBELTLIES L,

[ fE &0 |
1. ABBHEAIEO-S. BREEFATBEIC. IRTY. F—TJILEBICIBE. HE. BHSHEWTEF
BEELTLIES L,
2. ABBEHBSLEORSD. EHEA ICEEANBVTLEEL, £, I~ UDEEARRANE~FLT
Wah. BEREULTLESLY,
3. Fr AFNEREEEROES $ﬁ®@§mu$é$ﬁiﬁﬁm®ﬁ_&b FeAVEOYITRIHI TV
AFTEORE, PV ASTHEERELTLEE

[ fF o |

1. BEABICEDAGBHHLOLS, BRI EREETHE, VAL b, E—SHEICHE. k. K8
BEDID . PWEBHENT EE L,

2. AFBRESIE O, BEEANSE. FBEREDIZSOMED, RUAN —RICHEANEL
TLREL,

3. WREER. SIEETHEL TVET. EAOBEHBIEORS. BIERREHEMEICEEE DT
BT RSV, Fle, REVROBEERED >TIRLEL,

4. \EEHBLOL D, BHEEHTH. STOMBENRTE. BEERENEVLS CERLTLE
iRk

5. FROEBIC &3 BHEALORD. BEERHTE. T UL M-S LT, VAL MEATBRER
B TIREEL,

6. H—RE—5ZTHEAOBSIE. BRBLRFT—ENLETA. TROBHICLZEHELOT
». BEOTDENCERLTIEEL,

1. EEMSHOBHICE. JUKIZ1—F Ty I AT A IVEBBLTIEE L.

2. WE. ATVERCIY. BPREICHPE L EBEESICHEL TS,

3. T, BHESSCED. B> TRHAAICES. BESCEROZHEZITIREN

=

1. MENICKDBHEALED ., B, FREBHERA L EEEENFRRHBEORTHEET
ToTLIEE N, T, BRITEODERE, SHHERREE > TLEEV. TBYHEE - RBD LU
FHESRERCIIBRICHL TR, BHEEEERVLEEA.

2. MENICE3EH Y. BEBMALEORY, EXEGROEE. Re (SUER) RBEROEMMNE0TE
A T3, BEEORFEICEKELTIESWL.

3. TROEDICKDBHBHLDORS., T7—Y U/ FEORTEZER L TVWSEBHOERPREETS
B, EROERONATENL. BELTLSEREBREULTHSIT>TLREE L,

— i —




7.

. ABBEBIED . BIERER - SRREDERERE. RU - Fy MEIBATOLEVWI S ZHBL

TLEEL

. B OERBETRIE. SENIGERET > TLETL. O, FEOESICIDHHRBLHLEDD. B

BRBFY>THEITo>TLEE L,

. ASEHBAIEOED, B - BREULER. ERICRFETERVLEGRESICREERIL L., 213

[(SRRFEIRICEREL. BEERLTIEEL,
ASEHBALEORS. Ea1—XBUNEEE. 4TBEETYD. £ 1—XPNORRAZEWRDRNTH
5, B8R0k 1—XETRULTLEE L,

EFRTRIR

1.

2.
3.

EEEICLABEGAEOD. SRABUDILIERV./ 4 XE (BER) boEERSURVRETT
EREULTILESEL,

ISEMFIC L 2FBHBALED ). EREEL 10% F#BZX AP TRERUBEVWTLIEEL,

EEMEC RDBHEHEDED. IP—Y U/ FEOETEEERLTVSEEBIZ. BEOEHERESRL
THhoERALTLEEWL,

. B2CHBEVNNEEL DS, TEBETTHENLEE L.

UFRSTRRESE 5C~35C
BEE MEERE 35%~85%

. SRR - BEEC KZERBIEOR D, BNET AN SEICENMNET BEERBH D

B, IRBOECDIEDBODFETDT. THKBDOEDELIE > THrSBEREEANTLLEE L.

. BEEMRE - BIMEC LDBHALOD . BFREULTVDRKREBREZOHIEEEZ LD, BRITS

TEHENTLES L,

— v —




IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Putting sewing systems into operation is prohibited until it has been ascertained that the sewing systems in which
these sewing machines will be built into, have conformed with the safety regulations in your country.
Technical service for those sewing systems is aiso prohibited.

1

o

o

- Observe the basic safety measures, inciuding, but not limited to the following ones, whenever you use the

machine.

. Read all the instructions, including, but not limited to this Instruction Manual before you use the machine. In

addition, keep this Instruction Manual so that you may read it at anytime when necessary.

- Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your country.
- All safety devices must be in position when the machine is ready for work or in operation. The operation without

the specified safety devices is not aliowed.

. This machine shall be cperated by appropriately-trained operators.
. For your personal protection, we recommend that you wear safety glasses.
. For the following, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the receptacle.

7-1 For threading needie(s), looper, spreader etc. and replacing bebbin,

7-2 For replacing part(s;} of needle, presser foot, throat plate, looper, spreader, feed dog, needie guard, folder, cloth
guide etc.

7-3 For repair work.

7-4 When leaving the working place or when the working place is unatiended.

7-6 When using clutch motors without applying brake, it has to be waited until the motor stopped totally.

. If you should aliow oil, grease, etc. use with the machine and devices to come in contact with your eyes or skin or

swallow any of such liquid by mistake, immediately wash the contacted areas and consult a medical doctor.

. Tampering with the live parts and devices, regardless of whether the machine is powered, is prohibited.
. Repair, remodeling and adjustment works must enly be done by appropriately frained technicians or specially

skilled personnel. Only spare parts designated by JUK! can be used for repairs.

11. General maintenance and inspection works have to be done by appropriately trained personnei.

12. Repair and maintenance works of electrical components shall be conducted by qualified electric technicians or
under the audit and guidance of specially skilled perscnnel.

Whenever you find a failure of any of electrical components, immediately stop the machine.

13. Before making repair and maintenance works eon the machine equipped with pneumatic parts such as an air
cylinder, the air compresser has to be detached from the machine and the compressed air supply has to be cut off.
Existing residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has to be expelied.
Exceptions to this are only adjustments and performance checks done by appropriately trained technicians or
specially skilied personnel.

14. Periodically clean the machine throughout the period of use.

15. Grounding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to be
operated in an environment that is free from sirong noise sources such as high-frequency weider,

16. An appropriate power plug has to be attached to the machine by electric technicians. Power piug has to be
connected to a grounded receptacle.

17. The machine is only allowed to be used for the purpose intended. QOther used are not allowed.

18. Remodel or modify the machine in accordance with the safety rules/standards while taking all the effective safety
measures. JUK! assumes no responsibility for damage caused by rermncodeling or modification of the machine.

18.

Warning hints are marked with the two shown symbols.

Danger of injury to operator or service staff

ltems requiring special attention




INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD

Esta prohibido poner en operacion la maquina de coser hasta no cerciorarse de que los sistemas de cosido en los gue
este tipo de maquinas se tienen que incorporar, estan en conformidad con las regulaciones de seguridad vigenies en
su pais.

También estéa prohibido el servicio técnice para estos sistemas de cosido.

1. Observe la medidas béasicas de seguridad, incluyendo, pero no fimiténdese, a las siguientes, siempre gue use la
maguina.

2. Lea todas las instrucciones, incluyende, pero no limitdndose a este Manual de instrucciones, antes de usar la
maquina. Ademas, guarde este Manua! de Instrucciones de modc que usted lo pueda leer cuando sea necesario.

3. Use la maquina después de haberse cercigrado de que se conforma a las reglas y normas de seguridad vélidas en
su pais.

4. Todos los dispositivos de seguridad deben estar en posicién cuando la maguina esté lista para entrar en servicio
© ya esté en operacion. No estd permitido eperar la maquina sin los dispositivos de seguridad especificados.

5. Esta maquina debe ser operada por operadores debidamente entrenados.

6. Para la proteccién del personal, recomendamos la colocacién de gafas de seguridad.

7. Para o siguiente, descenecte la alimentacién o desconecte el cable de alimentacién de la méquina desde |a toma.
7-1 Para el enhebrado de la(s) aguja(s), enlazador, estiradora, etc., y para el reemplazo de la bobina.
7-2 Para el reemplazo de las piezas de la aguja, prensatelas, placa de agujas, enlazador, estiradora,dentado de

transporte, protector de aguja, plegador, guia de tela, etc.

7-3 Para los trabajos de reparo.
7-4 Al dejar el lugar de trabajo ¢ cuando el lugar de trabajo estd desatendido.
7-5 Cuando use motores de embrague sin aplicar el freno, se debe esperar hasta que el motor pare totalmente.

8. En caso de que el aceite, grasa, etc. que se usa en su maquina y dispositivos toque sus ojos o piel, o que trague
por descuide cualquier liguido semejante, lavese inmediatamente las paries afectadas o consulte a un médico.

9. Esta prohibido manipular las piezas y dispositivos méviles mientras esté conectada la cotriente eléctrica a la
maquina.

10. Los trabajos de reparo, remodelacién y ajuste se deben hacer solamente por técnicos debidamente entrenados o
por personal especializado. Para los reparos, se pueden utilizar solamente fas piezas de repuesto designadas por
JUKIL

11. Los trabajos de mantenimiento e inspeccién generales se deben llevar a cabo por personal debidamente
entrenado.

12. Los trabajos de reparo y mantenimiento de fos componentes eiéctricos se deben conducir por técnicos eléctricos
catificados o bajo la verificacion y direccion de personal especializado.

Siempre que descubra una falia en cualquier componente eléctrico, pare inmediatamente la maquina.

13. Antes de llevar a cabo ios trabajos de reparo y mantenimiento en la méquina equipada con piezas neumdticas,
tales como un cilindro de aire, se debe desmontar el compresor de aire desde la maquina, y también se dabe cortar
el suministro de aire comprimido. Ademds, se debe expeler la presion de aire existente después de la desconexion
de la maquina. Las excepciones para eso son solamente los ajustes y verificaciones de rendimiento que se hacen
por técnicos debidamente entrenados ¢ por personal especializado.

14. Limpie periddicaments la maquina durante todo el periode de uso.

15. La puesta a tierra de ia maquina es siempre necesario para la operacion normal de la misma. La maquina debera
ser operada en un ambiente exente de ruidos fuertes tales como en lugares de soldadura de alta frecuencia.

16. Los técnicos eléctricos deberan montar en la maquina un enchufe apropiado para la corriente eléctrica. El enchufe
de ia corriente eléctrica se debera conectar a un tomacorriente conectado a tierra.

17. So6lo se puede utilizar esta méquina para el propoésito que fue fabricada. No se permiten otros usos.

18. Remodele o modifigue la maquina de acuerdo a las normas y reglas de seguridad mientras toma todas las medidas
de seguridad efectivamente. JUKI no asume ninguna responsabilidad por dafios causados por la remodelacién o
modificacién de la maquina.

16. Los puntes de adveriencia estan marcados con los dos simboles mostrados.

Peligro de lesidén al operador ¢ personal de servicio

itemes que requieren atencion especial
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FOR SAFE OPERATION

1. Keep your hands away from the needle when you turn the power switch ON or while the machine
is operating.

2. Do not put your fingers into the thread take-up cover while the machine is operating.

3. Turn OFF the power switch before tilting the machine head or removing the belt cover and the V
belt.

4. Never bring your fingers, hair or clothing close to, or place anything on the handwheel, V-belt or
motor during operation.

5. If your machine is provided with a belt cover, finger guard, do not operate your machine with any
of them removed.

6. When tilting the machine head, exercise care not to allow your fingers etc. to be caught under the
machine head.

1. To achieve, security, be sure that the power supply earth wire has been connected before operating
the sewing machine.

2. Before inserting/removing the power plug, the power switch has fo be turned OFF in advance.

3. Intime of thunder and lightning, stop your work and disconnect the power piug from the receptacle
so as to ensure safety.

4. When you move the unit from a cold place directly to a warm place, dew condensation may result.
Turn ON the power to the unit after you have confirmed there is no fear of dew condensation.

— vii —




PARA SEGURIDAD EN LA CPERACION

Mantenga sus manos lejos de la aguja cuando posicione en ON el interruptor de la corriente
eléctrica o mientras la maquina de coser esta operando.

No ponga sus dedos dentro de la cublerta del tirahilo mientras la maquina de coser esta operando.
Posicione en OFF el interruptor de la corriente eléctrica antes de inclinar el cabezal de la maquina
o de desmontar la cubierta de la correa y Ia correa en V.

Nunca ponga sus dedos, cabello o vestidos cerca del volante ni ponga ningiin objeto sobre el
volante, correa en V ¢ moter durante la operacion.

Si su maquina esta provista con una cubierta de la ¢orrea, prolector de dedos, no opere su
maquina cuando alguno de ellos esté desmontado.

Al inclinar el cahezal de la maquina, ponga cuidado en que sus dedos, eic. no queden atrapados
debajo del cabezal de la maquina.

Para mayor seguridad, cercidrese de que el alambre de puesta a tierra de ia unidad suministradora
de la corriente eléctrica esta bien conectada antes de operar la maquina de coser.

Antes de insertar/extraer el enchufe de la corriente eléctrica, el interruptor debera haberse
posicionado en OFF de antemano.

En tiempos de tormenta y relampagos, deje de trabajar y desconecte el enchufe de la corriente
eléctrica del tomacorriente para mayor seguridad.

Cuando mueva ia unidad de un lugar frio a otro caliente, es posible que se produzea condensacion.
Conecte la corriente eléctrica a la unidad después de confirmar que no hay miedo de condensacion
de rocio.

— viil —
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BEFORE OPERATION

CAUTION

Check the following so0 as to prevent maloperation of and damage to the machine.

Before you put the machine into operation for the first time after the set-up, clean it thorcughly. Remove all dust
gathering during transportation and oil i welil. :

Confirm that voltage has been correctly set. Confirm that the power plug has been properly connected to the power
supply.

Never use the machine in the state where the voltage type is different from the designated cne.

The directicn of nermal rotation of the machine is counterclockwise as cbserved from the puiley side, Take care not to
aliow the machine to rotate in the reverse direction.

Never operate the machine unless the head base has been filled with oil.

For a test run, remove the bobbin case and the needle thread.

For the first month, run the machine at a speed of 2,800 s.p.m. or less.

Operate the handwheel after the machine has totally stopped.

ANTES DE LA INSTALACION

iPRECAUCION!

e 8 3 9

Compruebe lo siguiente para evitar un mai funcionamiento o dafios a la maquina.

Antes de operar la maquina de coser por primera vez después de instalada, limpiela bien. Quite todo el polvo
acumulado durante el transporte y lubriquela bien.

Confirme que la tensidn esta correcta. Confirme que el enchufe de la cortiente eléctrica estd debidamente conectado
al tomacorriente.

Nunca use la maquina en el estado en que el tipe de tension difiera del designado.

La direccion normal de la maquina de coser es hacia la izquierda si se observa desde el lade de la polea. Ponga
cuidado en no permitir que la méquina de coser gire en la direccién inversa.

Nunca cpere la maquina a menos gue la base del cabezal esté lleno de aceite.

Para un funcionamiento de prueba, extraiga el portabobinas y el hilo de aguja.

En el primer mes, opere fa maquina a una velocidad de 2.800 ppm, c menos,

Opere el volante después que la maquina estd completamente parada.
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SPECIFICATIONS

Model LU-2210N-6,-7 | LU-2210W-6,-7 | LU-2260N-6,-7 | LU-2260W-6, -7
Applications Car seats, furniture, etc.

Sewing speed

Max. 3,500 s.p.m. See “25. SEWING SPEED TABLE” on page 20.

Stitch length (max.)

Normal feed : 9 mm Reverse feed : 9mm | Normal feed : 6 mm  Reverse feed : 6 mm

Needle SCHMETZ 134 x 35R {(Nm 110 to Nm 160}
Hook Vertical-axis 1.6-fold Verlical-axis Vertical-axis 1.6-fold Vertical-axis
capacity hook | double-capacity hook capacity hook double-capacity hook
Lift of presser foot Hand lifter lever : 9mm  Knee lifter : 16 mm
Lubricating oil JUKI New Defrix Qil No. 1
ESPECIFICACIONES
Modelo LU-2210N-8, -7 | LU-2210W-6, -7 I LU-2260N-6, -7 | LU-2260W-6, -7
Aplicaciones Asientos de coches, muebles, etc

Velocidad de cosido

3.500 ppm, max, Vea “25. TABLA DE VELOCIDADES DE COSIDO” en la pag. 21.

Longitud de puntada (méax.)

Transporte normal: 8 mm Transpore invertido: 8 mm E Transporte normal: 6 mm Transporte invertido: 6 mm

Aguja

SCHMETZ 134 x 35R (Nm 110 a Nm 160)

Gancho

Gancho de capacidad Gancho de doble Ganche de capacidad Gancho de doble
de 1,6 veces eje vertical |capacidad de eje verical | de 1,6 veces eje vertical |capacidad de eje vertical

Elevacion del prensatelas

Palanca elevadora manual: 9 mm Elevador de rodilla; 16 mm

Aceite lubricante

Aceite JUKI New Defrix N2 1
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] Nail Clavo
/3B Hinge seat
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.4—' Asiento de bisagra 'E’ <G>
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N Spfe:cer rubber @
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<
l Goma espaciadora
@\ - =
g} WA TLT T
= Support rubber of
/ the machine head a4
Goma de soporte de!
cabezal de la maquina @
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Rubber cushion M F— &=
Amortiguador de goma
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Alinear
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Operator's side — Align
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v

—F Align Cil pan
Alinear Colector de aceite 50mm
s d 2

AN

O
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{1) Attaching the hinge seats and support rubber of the ma-
chine head

Fix the hinge seats and the suppert rubbers supplied with the
machine on the tabie using nails,

(1)Modo de colocar los asientos de bisagra y la goma de
soporie deif cabezal de la maguina

Fije con clavos en la mesa los asientos de bisagra y las gomas
de soporte suministradas con la maquina.

(2)4 1 JLiX O b i

RO A I BB FRAR U TT — U TR
AL AN

(2) Attaching the oil pan

Fix the oil pan supplied with the machine by tightening sight
wooden screws,

(2)Modo de colocar el colector de aceite

Fije el colector de aceite en la maquina apretando ios ocho tor-
nillos de madera.

2. EEHEEROED T /INSTALLING THE WASTE OIL CONTAINER,
MODO DE INSTALAR EL RECIPIENTE DE ACEITE USADO

AN Oil pan @
Colector de zceite

DA, HRE®. A/ —IL8. EE@ZEED

1, kSR U@/ Ny+F@, Fﬁ@%ﬁlj AR ©
TEELEY,
BELEULES
=%

5, EhEEGTMREQ®ITRURAATE

1)  Attach drain plug €, oil seal & and washer @ to the oil pan.
Attach packing @ and washer @ to screw @ and £x them
with nut @,

2) After they are fixed, screw in waste oil container € into drain
plug @.

1) Cologue el tapén @ de drenaje, el sello del aceite @ vy [a
arandela & en el colector de aceite. Cologue la
empaquetadura & y la arandela @ en el tomillo @ v fijelos con
Iz tuerca §.

2) Después de fijados, atomille el contenedor € del aceite usado
en el tapén de drenaja €9.
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WARNING :

machine.

AVISO:

brusco de la miguina de coser.

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing

Antes de comenzar el trabajo, desconecte ia corriente eléctrica para evitar accidentes causados por un arranque

3. BHEFZIEOHRDFIT,/INSTALLING THE SYNCHRONIZER SUPPORT ROD.”
MODO DE INSTALAR LA VARILLA DE SOPORTE DEL SINCRONIZADOR

1) RS E@E. ORIy b@ERNTI—LAI
BOMIET,

1) Attach synchronizer support rod € to the arm using attaching
nut &.

1) Coloque la varila @ de soporte del sincrenizador en el brazo
usando fa tuerca de montaje @.

4. N)URAHIN—OE DT, ATTACHING THE BELT COVER,”
MODO DE COLOCAR LA CUBIERTA DE LA CORREA

HIC Wb
Notch {upper)
Muesca (superior)

&R ()
Notch (lower)
Muesca (inferior)

1)
2)

ANV RAI— (&) @ZiILHRUBICT. P—LICEE
UET,

2) Nb bA— (&) OMEB (L) GLME (F) Bl
JUbANR— (B]) OZFHIAHET.

3) EHREBBIUGTNIL bi/l— @) @ZBELE
3.0

Fix belt cover (rear) @ on the arm with screws @.

Fit belt cover {front} & to notch (upper) & and notch (lower)
® of the belt cover (rear).

Fix belt cover {front) @ with screws @ and &.

Fije la cubierta de la correa (posterior) @ en el brazo con los
tornilios @.

Acomode la cublerta de la correa (frontal) & en la muesca
(superior) € y en la muesca (inferior} @de la cubierta de la
correa (posterior).

Fije la cublenta de ia correa (frontal & con los tornilios @ y 8.



5. UERAvFOBDMT (DL16BHIEFRBHEDI T/ D)
INSTALLING THE KNEE SWITCH (Only for the sewing machine equipped with DL16B control unit)

MODO DE INSTALAR EL ENTERRUPTOR DE RODILLA (Solamente para [a maquina de coser provista
con una unidad de control DL16B)

DN UEAA v TFODTHFEBGZ. NEDRRUSEEEL
TF—JILTERICEDHIIERD,

2) UZRAvFOI—FGIE. CoFITFOHEVELD, i1
BOXT v 7T, F—INTEBEGUETEHTLE
T

1) Attach supporting base € of knee switch @ onto the under-
side of the table using wooden screws .

2} Fixcord €@ to an appropriate position on the table using a
staple supplied with the machine so as to prevent the cord from
hindering the operation.

1) Coloque la base @ de soporte del interruptor de rodilla @ en o
lado de la mesa usando los tomillos & de madera.

2) Fiie el cable €9 a una posicién apropiada en la mesa usando
una grapa suministrada con la méguina de coser para evitar
que el cable obstaculice la operacion,

6. I7—EREEEOH DT INSTALLING THE AIR DRIVE UNIT.”
MODO DE INSTALAR LA UNIDAD IMPULSORA DE AIRE

A, ==X
\ /T B | SYYOTROEBICLBFREHSD, BEEN>THSToTIRE L,

WARNING :

machine.

AVISO ;

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing

Antes de comenzar el trabajo, desconecte ia corriente eléctrica para evitar accidentes causados por un arranque
brusco de la maguina de coser.

BELZ R B =
BEEELEVEE | 0B
ETEALTED | AK7O | ~FILICE O

] DL1BA | BE 1= w hRA wFICHDHED
BHTE TR - e
DLV BB | #imas o b w FRETUE A v FICEO

Nombre de Nombre de .

dispositivo madeio Observaciones
Dispositivo de OB
transporte invertido
automatico AK79 |Operado por pedal

Elevador autematico
Cornversién instantanea DL16A
de cantidad de .

Operado con el interruptor montado en la
unidad del cabezal de la méquina.

movimiento vertical
alternativo del pie mévil | DL16B
y dei prensatelas.

Operado con el interruptor montade enla
unigdad del cabezal de la maquina y con el
interruptor de rodilla.

. Name of
Name of delv:ce model Remarks
Automatic reverse feed
; -0B
davice
Auto-lifter AK72 | Operated by means of the foot pedal
Instantanecus conversion DL1GA Cperated by means of the switch
of the amount of the mounted on the machine head unit
alternating vertical ~ Operated by means of tha switch
movement of the walking | p) 188 | mounted on the machine head unit and
foot and presser foot the knee switch




(1) T7—HIHEEE Installing the air control unit”Modo de instalar la unidad de control

0B AK720MIBE  For the -0B/AKT9
)
~® i
b
2
@
5] b
J

Para el -0B/AK79

@...-0B/AK790BE (TDHEET7—HR—ABIIHD
FEA.
o FIBEBOBRADT A v I#FBDTR—IA@ZE U
F®IT. T4 v IOHFO. @DT—AB. OZEEHER
LFVUTEGI. BELET.

CDEE, F=—2@EI— PG EHRUO T —
LICEELET,

(... For the OB/AK79Y type of sewing machine (This type of ma-
chine is not equipped with air hoses @.)

« Connect hose € of quick-coupling joint & of the solenoid
valve in the control unit to cylinder @. Connector hoses @
and @ of quick-coupling joints @ and @ to auto-lifter
cyfinder @.

At this time, fix hose € on the machine arm with cord clamp
@ and screw @.

vty WP v TE LP-REREQTE A IARUS
[CCT—2IV&A - TE. T—FOEEDICOHITLE
&L, (EIF. -OB/AK7S./DL1BABOEETY.)

After the set-up of the sewing machine, attach air control unit §
on the underside of the rear section of the table next to the motor
with wooden screws @ supplied with the air control unit. (The fig-
ure illustrates the air control unit for the -0B/AK79/DL16A, B.)

Después de instalar la maquina de coser, monte la unidad @ de
control del aire debajo de ia seccidn posterior de la mesa junto al
motor con os tornillos @ de madera suministrados con la unidad
de control de aire. (En la figura se ilustra la unidad de control de
aire para el -0B/AK79/DL16A, B.)

(8) T7 1k~ RADIEH  Connecting the air hose,”Modo de conectar la manguera del aire

I7—HEEENSHTVD IV ~R—RIE, ERDKS
LV U/NEREULET, R—REBFICHE>TDHT—IUD
HREEODE., BRCEID TEEOEDEEL TS,
M—A BTT—JILOR@ZEL. EREEh—Z
BREOER/Y RO THRQATIIEEL,

Connect the air hose coming from the air control unit to the sewing
machine as illustrated in the figure above. Connect them as de-
scribed below in accordance with the type of sewing machine used,
while matching the number indicated cn the hose with the number
indicated on the label adhered on the joint. Be sure to pass the hole
through hote @ inthe table. After the hose has been connected,
arrange it with cable clip @ supplied with the machine as an ac-
cessory.

Conecte la manguera del aire que viene de la unidad de control
del aire a la magquina de coser como se ilustra en la figura ante-
rior. Haga la conexién como se describe a continuacion en
conformidad con el fipo de maguina de coser que esté usando,
con tal que coincidan los nimeros, el indicade sobre la
manguera, y el nimero indicado en la etiqueta pegada a la
juntura. Cerciorese de pasar la manguera por el agujero @ enla
mesa.

Después de conectada la manguera acomddela con la banda
sujetadora de cable £ que se suministra con la maquina de
coser COmo accesorio.

(... Para el tipo 0B/AK7S de maquina de coser (Este tipo de
méaquina de coser no esta equipado con mangueras de aire

s Conecte la manguera @ de juntura & de acoplamiento
rapido de Ia valvula de sclenoide en la unidad de control al
cilindro @. Conecte ias mangueras @ y & de junturas @ vy
@ de acoplamiento rdpido al cilindro @ del elevador
autematico.

Ahora, fije la manguera @ en el brazo de la maguina de
coser con la abrazadera de cables @ y el tornillo ®.



-CB/AK7S /DL 6ABRES
For the -0B/AK79/DL16A, B
Para el -0B/AK79/DL16A, B

L3

.. For 0B/AK79/DL16A, B type of sewing machine

Connect hose € of guick-coupling joint @ of the sclenoid
valve in the control unit to cylinder @. Connect hoses @
and @ of quick-coupling joints @ and @ to auto-lifter
cylinder @. Connect hose é coming from the cylinder for the -
conversion of the amount of the alternating vertical movement
of the walking foot and presser foot to quick-coupling joint .
At this time, fix hose €8 on the machine arm with cord clamp
@ and screw @®.

®...-0B. AK738, DLT1BABDIES

o RIEHREBOBRADT A vIBRFODR—2AQEY U
A@®(C. VA v ITHEG, QOR—A0., @EEHFER
HFUE@IC, \BEUEY., T, SUVICHES
NTWVSEHE FTREERY U /oD R—I@E,. 7

Ay IBFRICERULED,

CDEE, T—AQIERI— FEZ B HRUB T —
LICEEUET.

@ Para el tipo 0B/AK79/DL16A,B de maguina de coser
Conecte ta manguera €@ de juntura & de acoplamiento |
répido de la valvula de solenoide en la unidad de control al
cilindro @. Conecte las mangueras @ vy € de junturas @y
@ de acoplamiento rapido al cilindro @ del elevador
autormatico. Conecte la manguera € que viene dei cilindro
para la conversién de cantidad de movimiento vertical
alternativo del pie mévil y def prensatelas a ia juntura @ de
acoplamiento répido. Ahora, fije la manguera @ en el brazo
de la maquina de coser con [a abrazadera de cables @ y el
tornillo €8,

(3) L7 —FEORES LT H/I—DED{3{F ~Adjusting the air pressure and attaching the cover,”
Modo de ajustar la presion del aire y de montar la cubierta

©
@
-
o
123
@ Adjusting the air pressure

Connect air hose @ to regulater @&. Adjust the air pressure 1o
0.4 to 0.5 MPa {4 to 5 kg¥/cm?) using air pressure regulating
kneh @ of regulator €. Pull knob € up and turn it to prop-
erly adjust the operating air pressure. After the adjustment,
press the kneb down into the home position.

Attaching the cover

After the air pressure has been properly adjusted, attach cover
@ of the solenoid valve attaching plate in piace.

O I 7 —EOEEH
—h—A@ELF1L—IBITEHELET, ¥

YOOI 7 —EEHOFEFOTI T —EHD.4~
0.CMPa (4~Bkgf/cm?) (LB L SICHEALTLE
TV @F RS LS TEERS ., BERE8 LAAT
{FETND

@A/ —DE DS
T 7 —EOREEE S, BREAETTEA/ —@FERD
TN

@

Modo de ajustar la presién del aire

Conecte la manguera € del aire al regulador @. Ajuste la
presién de! aire de 0,4 a 0,5 MPa {4 a 5 kgffem?®) accionando la
perifla € reguladora de presidn del aire del regulador @. Tire
de la perilla €& hacia arriba y girela para ajustar debidamente
la presion del aire operacional. Después del ajuste, presiona
la perifia hacia abajo hasta su posicidn original.

Modo de colocar la cubierta

Después de haber regulado correctamente la presion del aire,
coloque en su lugar propio fa cubieria @ de la placa de
montaje de la valvula de sclenoide.

@



7. %8 8. LUBRICATION,” LUBRICACION

ANEE

FEOREBICKDERERLTLD, BERYI>TOHBIToTLLEELY,

(5

@/
9\@3 N
e
. L

Ol window \

Ventanilla del aceite JHZR

@

DNy RAANI IS, Ja—F 2 a-TTUVIAF
A JUNo N ZARO@ R D A A LT —IBDHUNLOF
TANTLIZE LY,

2VEELSLUANIL@LITICT R ofcs. UL TLES
We

SNEHER. ZVUEEGL. BROEDP N TETVST
CEBERLTEE L,

CFE) 1. EEREHMARERLEVWTLEEW. &l
OF v v TQRBTFHDTLIILEE N,
2 LWLWEvy, ITREERERZN Dok
SV VEFEREINDEEE. THOBFC2~
SBERUL TS

KBS EER. 910511.800s.p.m.

o~ ERBERINED LIV VETER
NFEFE
TRS LEEE L TLIEEL,

1) Eche aceite JUKI New Defrix N21 en ef tanque del aceite en la
base por el orificio €9 de lubricacion hasta que el aceite liegue

al nivet H @ del manémetro @.

2) Anada el mismo aceite lubricante tan pronto como el nivel del
aceite haya bajado hasta el nivel L. @.
3) Después de la lubricacién, opere la maquina de coser y

compruebe que el aceite sube hasta la ventanilla de
inspeccién det aceite.
Precauciones: 1. No use ningln tipo de aceite lubricante
) que no sea el especificado. Cercidrese de
cerrar la tapa & del orificio del aceite.

2. Cuando opere la maquina de coser por
primera vez después de instalaria o de no
haberia usado por largo tiempo, aplique
dos o tres gotas de aceite a las secciones
indicadas con flechas.

{AVISO!

Para usar la maquina de coser que no se ha usado
por largo tiempo, péngala a funcionar unos 10
minutos mas o menos a la velecidad de 1.800 ppm.

En el caso en que la maquina de coser se opere con el gancho
con la cantidad normat de aceite, el nivel del aceite baja del nivel
H al nivel L en aproximadamente 100 horas en el modeio LU-
2210 y en aproximadamente 50 horas en el LU-2260.

* BROTHBECEEZUCEEG. RERED
LU-2210TH 1 00K
Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente HLAIL—LLAWICIED &,
Y, eléctrica para evitar -accidentes debidos a un
arrangue brusco de [a maquina de coser.
WARNING:

% Turn OFF the power before starting the work $0 as fo prevent
* accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

Pour the JUKI New Detrix Qil No. 1 into the il tank in the bed
from lubrication hole @ untit H level @& of oit gauge @ is
reached.

2) Add the same lubricating oil as soon as the oil level has come
down to L level @.
3} After the lubrication, operate the sewing machine and check

that the oil rises up to the oil sight window.

{Caution) 1. Do nect use any lubrication oil other than the
specified type. Be sure to close cap @ of the oil
hole. :

2. When you operate your machine for the first
time after the set-up or after an extended period
of disuse, apply two or three drops of oil to the
sections indicated with arrows.

WARNING:
. To use the machine that has been disused for an extended period of
b fime, run in the machine for approximately 10 minutes at 1,800 s.p.m.

* Inthe case where the machine is operated with the hook filled
with normal amount of oil, the oil level descends from H level to
the L level in approximately 100 hours for LU-2210 or approxi-
mately 50 hours for LU-2260.
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VT DEDEERIBEL
0. ZEHE DS OHBNOE
EEEDET,

/@/ » (Cleaning the filter
1)

Approximately once a month, re-
move screws @ from the filter case
and clean magnet @ and filter
7] element @ inside the filter,

2} If the filter is clogged with soll, circu-
lation failure will result. This will give
rise to oil leakage from the upper por-
ticn of the hock driving shaft saddle.

+ Modo de limpiar el filtro
1) Aproximadamente una vez al mes,
saque los tornillos @ de! carter del

filtro y limpie el electroiman @ vy el
elemento & del filtro dentro del filtro.

2) 8i el filtro esta obstruido con
suciedad, fallarg la circulacion. Esto
originara escape de aceite desde la
porcion superior de la silleta del eje
impuisor del gancho.



8. #OWO TS ATTACHING THE NEEDLE,” MODO DE COLOCAR LA AGUJA

AN -
\ JEE ZvYorBOEBIC&BREH <D, BEEDTHSFOTIEEL,

WARNING :

machine.

AVISO :

brusco de la magquina de coser.

Turn OFF the power before starting the work so as {o prevent accidenis caused by abrupt start of the sewing

Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica para evitar accidentes causados por un arranque

(1) LU-2210Mi8BE .~ For the LU-2210,7
Para el modelo LU-2210

(2) LU-226001B 5 For the LU-2260
Para el modelo L.U-2260

0 I

@

fr==q
P

Long groove B

Ranura larga

o dh ®
\EJ@.“

Long groove
4§ Ranuralarga

§TlFY 2 A v V134X 3ORECERLIEEL,
NEFHEELD LT, #HEERaglC HITFEY,
RFTEHRUGEDDE, FODEEFEERIC{DLD

[CHBERT.
HO@ENDORICRTIZHFTRCELAHF T,
4)ETEHRUBZEB <HHFET,

Use a SCHMETZ 134 x 35R neeadle.

1) Turn the handwheel to bring the need!le bar to the highest posi-
tion of its stroke.

2y Loosen needle clamp screw @, and hold needle @ so that the
long groove in the needle is facing exactly to the left.

3) Pushthe needie @ deep into the needle clamp hole until it wil
go no'further.

4) Tighten needle clamp screw & firmiy.

Use una aguja SCHMETZ 134 x 35R

1} Gire el volante para llevar la barra de aguja a su posicién
mas alta de su recorrido.

2) Adloje el tornillo @ sujetador de aguia, v sujete la aguja @ de
modo que [a ranura larga en la aguja quede mirando
exactamente hacia la izquierda.

3) Empuje la aguja @ de modo que entre en &l agujero
sujetador de la aguja todo lo que pueda entrar.

4)  Apriete firmemente el tornillo & sujetador de [a aguja.

132 X w134 x35RZCERACIET L,
DigeHHEzE LT, HEZESICLEITET,
2ENEHRLOEDDD. HODRBHZLIARAICLDEK

SICFDBET
SH@PENDRICRELZCDFTTHERIELVIASETT,
AEFIEHRUBEB < HHET

Use a SCHMETZ 134 x 35R needle.

1) Turn the handwheel to bring the needle bar to the highest posi-
tion of its stroke.

2} Loosen needle clamp screws @& and hold needle @ so that
the long groove on the respective needles faces inward.

3) Pushthe needle @ deep into the needle clamp hole until if will
go no further.

4)  Tighten needle ciamp screw @ firmly.

Use una aguja SCHMETZ 134 x 35R

1) Gire el volante para llevar la barra de aguja a su posicidn
mas aita de su recorrido.

2) Afloje los tornilios @ sujetador de aguja, y sujete la aguja @
de modo que la ranura larga en las respectivas agujas
queden mirando hacia adentro.

3) Empuje la aguja €@ de modo que entre en el agujero
sujetador de la aguja todo lo que pueda entrar.

4)  Aptiete firmemente el tomillo @ sujetador de la aguja.

9. REVDHUAN ATTACHING/REMOVING THE BOBBIN,”

AN FROEHICIDELER D,
JEJE BEEY >THBT > TLRESEL,

DREEEOUN-@ZERIUVTERDEUTIIEELY,
DANBETEE BOFMIEULL<ZEUIAG, UI-ZRLT
IES W

WARNING:

9 % Turn OFF the power before starting the work so as o prevent
3 accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

1)  Lift latch @ of hook, and take out the bobbin.

2} Put the bobbin into the shatft in the hook correctly and release
the latch.

—10 —




9. MODO DE COLOCAR/EXTRAER LA BOBINA

iAVISO!

,  Antes de comenzar el trabajo, desconecte ia corriente
\ eléctrica para evitar accidentes debidos a2 un

arranque brusco de la mdquina de coser.

Levante el dispositivo de cierre @ del gancho, y saque Iia
bobina.

Coloque ia bobina en el eje en el gancho correctamente y
suelte el dispositivo de cierre.

A ST
\ I T

EVVORROERCIDBHRES ). BEEY>THST>TIEEL.

WARNING :

machine.

AVISO :

brusco de la maquina de coser.

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing

Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica para evitar accidentes causados por un arranque

e o

/k

NHAEDHEOREBELUBOD LU L/ —BORTOHEEL

T. FOEFRES|IK EARBFEROTEE > GRI@IC
SIEHEET,

% TRZES RS L. KEAEICREVHES L SICUR

T

Pass the thread through thread path @ in the hook and
thread hole @ in the lever, and draw the thread. Now, the
thread will be brought to the thread hole € via the tension
spring.

Make sure that the bobbin revelves in the direction of the arrow
when you draw the thread.

Pase el hilo por la trayectoria @ del hilo en el gancho y agujero
@ del hilo en 1a palanea, y saque el hilo. Ahora, el hilo sera
llevado al agujero @ det hilo via el resorte de tension.
Cerciérese de que la bobina gira en la direccién de la flecha
cuande usted saque el hilo.

11. %EBE[2ZANOHDFHT /INSTALLING THE BOBBIN WINDER THREAD GUIDE,”
MODO DE INSTALAR LA GUIA DEL HILO DEL BOBINADOR

11—

NHETRENGZ LR UG T —LDRETFED LIC
EOMIFFRT.

MUE BRI,

N2 TROEER] ZEECLTLEE

Lo

1)
2)

7

2}

Attach bobbin winder thread guide €@ to the bobbin winder on
the machine arm using screws @.

Adjust the position of the thread guide referring to “12. WIND-
ING A BOBBIN.”

Coloque la gufa @ detl hilo del bobinador en el bobinador
ubicado en el brazo de la maquina de coser usando los tornil-
los @.

Ajuste la posicién de la guia del hilo consultande “12. MODO
DE BOBINAR UNA BOBINA"



12. TD%EFEH,/WINDING A BOBBIN,” MODO DE BOBINAR UNA BOBINA

N@~@DIBICHREBL., REVICHEESHIIET,

2MEV/BERAOERULET.
QHRONDEUBITD L DCRETREHL O THALE
ER

EEFEMRUERREABICET SREERES L

n. BEFAICET cAELEITRT,

DRDEB>TEIBEEE, RESENGETEITEDL

T. EULEFDUBCLTLESRUBTEAELFT,

DIEFRDDE. MEVEZDANTERMNICLERDEFED,

Pass the thread in the order, &, &, @, ®, @, B, ® and
@. Then wind it several turns round the bobbin.

Tilt bobbin presser €.

Adjust bobbin thread amount adjustment screw & to wind a
bobbin about 80% of its capacity. Turn the screw countercliock-
wise to increase the amount of thread {0 be wound round the
bobbin, or clockwise to decrease it.

If the bobbin is wound unevenly, correct it by moving thread
guide @ of the bobbin winder back or forth. Then tighten
screws 8.

When the bobbin is filled up, the bobbin presser automatically
releases the bobbin and the bobbin winder stops running.

Pase el hilo en el orden 3, ©, @, ®, B, @, ©® vy @. Seguidamente enrdlielo varias vueltas en la bobina.

incline el presionador de bobina €B.

Ajuste el tornillo @ regulador de cantidad de hilo de bobina para bobinar una bobina en un 80% de su capacidad.
Gire hacia la izquierda el tornillo para aumentar la cantidad de hilo a bobinar en la bobina, o hacia la derecha para disminuiria.
Si 1a bobina no se enrolla uniformemenie, corrijala moviendo iz guia € del hilo del bobinador hacia atrés o hacia adelante.

Seguidamente apriete los tornillos €.

Cuando se llene de hilo la bobina, el presionador de bobina se suelta automaticamente dejando libre la bobina y se para el

bobinader.

13. EBHEBOBEDL. ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL IN THE HOOK,”

MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ACEITE EN EL GANCHO

g,

1AVISO!

\, Lacantidad de aceite se comprueba mientras ef gancho
y esta girando a alta velocidad. Hay que poner sumo

* cuidado en el ajuste de la cantidad de aceite.

1)

2)

Ajuste la cantidad de aceite en el gancho girando el tornillo €
regulador de cantidad de aceite montado en el gancho.
Girando ¢l tornille regulador hacia la derecha disminuira la
cantidad de aceite en el gancho o aumentara girdndolo hacia
la izquierda.

Un trozo de
papet

3) Coloque un trozo de papel cerca de la
periferia del gancho, y gire la maquina de
Coser Por unos cinco minutos aproxima-
damente. La cantidad propia de aceite en el
gancho se obtiene cuando la motas de aceite
hacen ligeramente rayas en el papel como se

muestra en la figura de la izquierda.

ETEECOETERET DR
BIEVCTERLTLIET L,

N
\ /EI%

NBICODVTLDEBRERUGZE U THRGLET,
DFETAEICE T SSREEDL LD, REETAEICET &

HEIZELEDET.

JEERS. MEBABEJCENTHED
BT, EROLSICSELTUDTEDE
ETY,

A

WARNING:
. The oil amount is checked while the hook is rotating at a high speed.
b Exira special care must be taken on the adjustment of the oit amount.

1)

2}

Adjust the amount of oil in the hook by turning oil amount ad-
justment screw € mounted on the hook.

Turning the adjustment screw clockwise will decrease the
amount of oil in the hook or counterclockwise will increase it.

3) Place a piece of paper near the periphery of
the hock, and run the machine for approxi-
mately five seconds. The proper amount of oil
in the hook is obtained when the oil spots
lightly make stripes on the paper as shown in

the figure left.

A piece of
paper

12—



14. F5%0E L THREADING THE MACHINE HEAD,”
MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA

AR - — -
\ 7 E SvvofsoRBcEIBREH<TD, BREV> TH 5T T,

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing
machine.

AVISO :
Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica para evitar accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

(1) LU-2210DF S, For the LU-2210,7 (2) LU-2260038 8/ For the LU-2260,/
Para el modelo LU-2210 Para el modelo LU-2260

IHRIEZRDKLICO~-@DIRITELET .

Thread the machine head following the order of € through to @
as shown in the iliustration given above.

IHREHDLIICHLUET.

2> TEROR ~@.
Enhebre el cabezal de la maquina siguiendo el orden de € hasta e ERDH O~

€@ como se ilustra en la anterior figura. EROHAG~®

Thread the machine head following the order @ through @ as
shown in the illustration given above.

For the needle thread locating on the [eft toward the operator,
thread the machine head following the order of € through to @.
For the needle thread locating on the right toward the operator,
thread the machine head following the order of € through to @&.

Enhebre el cabezal de la maquina siguiendoe el orden de € hasta
@ como se ilustra en la anterior figura.

Para ei hilo de aguja localizado en el lado izquierdo hacia la
operadora, enhebre el cabezal de la maquina siguiendo el orden
de @ hasta @,

Para el hilo de aguja localizado en el lado derecho hacia ta
operadora, enhebre el cabezal de Ja maquina siguiendo el orden
de €% hasta @®.

— 13 —




15. #L BRSO ADJUSTING THE STITCH LENGTH,/
MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA
EOBES A VIL@EE (B) (CALTRETIHFF L
e IC<B&3ICLTAT—IIIEDEET.
i (ELEL -
10 UN—@7 FICBULET,
2BLTNBEIE, EUBNNTERT,

| wezonr DEERLISTCRD. BED EHDET,
)

Gire el cuadrante @ de puntada hacia la izquierda (derecha) de
modo que el nimero correspondiente a la longitud de puntada
Turn stitch dial € counterclockwise {clockwise) so that the num- deseada suba hasta la parte tope del cuadranie que es cuando se
ber corresponding to the desired stitch length is brought to the top  llega a la sefal de marcacién.

of the dial untii the marking spot is reached. (1)} Pespunte de transporte invertido

(1) Reverse feed stitching 1) Presione hacia zbajo la palanca @ de control de transporte

1) Press down reverse feed control lever @. invertido, _

2} Reverse {eed stilches are made as long as you keep pressing 2) Las puntadas de transporte invertido se hacen en {anio que
the lever down, usted mantenga presionada la palanca hacia abajo.

3) Release the lever, and the machine will run in the normai feed 3) Suelte fa palanca, y la maquina de coser funcionara en la
direction. direccion de transporte normal.

18. %+ THREAD TENSION,” TENSION DEL HILO

LU-22100%& LU-226005%E

(NEREDRTOHEE

BIREBTFTY FOEREREANET & ATIDE, HECEDRORTHELED, HESHAONET ERLEDFET,
(2) EARIEIORE

BREF T Y FOEFETIRNRET & EARENFEED, REFEHTHEANET EHB<HFEDET,
(3) THSRIIDHBER

REFRUGEBEHAGNET & TRENZRLED., RBEFONET LBEDET.

» For the LU-2210 = For the LU-2260

S
AL \
Lengthen L == Lengthe
W Shorten \ @
e ??

@
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(1) Adjusting the length of thread remaining after thread trimming

Turn thread tension nut No. 1 € clockwise to shorten the length of thread remaining after thread timming. Turn the nut counter-
clockwise to lengthen it.

{2) Adjusting the needie thread tension

Turn thread tension nut No, 2 @ clockwise to increase the needie thread tension, or counterclockwise 1o decrease it.
(3} Adjusting the bobbin thread tension

Turn tension adjustment screw €@ clockwise to increase the bobbin thread tension, or counterclockwise to decrease it.

= Para ef LU-2210 = Para el LU-2260
».
\ A \ A

Se alarga TN

\W @ Si?%corta

"Disminuy
\ '
1

{1}Modo de ajustar la longitud el hilo remanente después de cortado el hilo

Gire la tuerca de tension de hilo No1 @ hacia la derecha para acortar la longitud del hilo remanente después de cortado el hila. Gire
la tuerca hacia la izquierda para alargar la longitud.
(2)Modo de ajustar la tensidn del hilo de aguja

Gire la tuerca de tensién de hilo N22 @ hacia la derecha para aumentar la tensidn del hilo de aguja, o hacia la izquierda para
disminuirla.

(3)Modo de ajustar la tension del hilo de bobina

Gire el tornillo & de ajuste de tensién hacia Ia derecha para aumentar la tension del hilo de bebina, ¢ hacia la izquierda para
disminuirla.

17. #BEb(E1, THREAD TAKE-UP SPRING,” RESORTE TIRAHILO

v e (DR EROBEBENADEE

1FRED [ER@ERA ~y/ USRI UBEDDH. A vk
Sz EAICEILET,

2)A Sy EG BN EEETRIIAEILD., B NED
BlRNELFOEY,

3/ @)RBMOERDBEEDIDEE

LTy MOZEDDHD, BB ERFE ST ET £EL

® 6 v o0 b, BEHRANDT EB<IEDET,
g;g;:f% ﬁié?@ {1)When you want 1o change the stroke of the spring:

Disminuye Aumenta 1) Loosen screw @ inthe stopper, and move stopper @ to the
right or left to change stroke of thread take-up spring
O .

2} Move the stopper to the right to increase the stroke of the
thread take-up spring, or the left to decrease it.

(2} When you want 1o change the tension of the spring:

1) Loosen nut @, and move spring stud & counterclockwise to
increase the tension of the spring, or clockwise to decrease it.

{1)Cuando usted quiera cambiar el recorrido def resorte:

1)  Afloje el tornillo @ en el retenedor, y mueva el retenedor @
hacia la derecha o izquierda para cambiar el recorrido del
resorte @ tirahilo,

2) Mueva el retenedor hacia la derecha para aumentar el
recorrido del resorte tirahilo, o hacia la izquierda para
disminuirio.

{2)Cuando usted quiera cambiar la tensidn dei resorte:

1) Afloje la tuerca @, y mueva el tornilto @ hacia la izquierda
para aumentar la tensién del resorte, o hacia la derecha para
disminuiria. ’

— 15—




18. A LIFICDWT HAND LIFTER. ELEVADOR MANUAL

2)

DHZ 7 I UBTEETEDICE. 18X FIF@=XRENA
ENELET, BREOMMES>TEFEDFT,

PR ETFBICE, B HFETATELE2T, D
UBICEDN&ET,

When you want tc keep the presser foot in the lifted position,
turn hand liter € in the direction of the arrow. This makes
the presser foot rise 9 mm and stay at that position.

To make the presser foot come down to its home position,
lower the hand lifter.

Cuando usted quiera mantener el prensatelas en la posicién
levantada, gire ei elevarlo manuai @ en la direccion de la
flecha. Esto hace que el prensatelas suba 9 mmy se quede en
esa posicién.

Para hacer que baje el prensatelas a su posicion original,
accione hacia abajo el elevador manual.

19. B2 FHOREE. ADJUSTING THE PRESSURE OF THE PRESSER FOOT./
MODO DE AJUSTAR LA PRESION DEL PRENSATELAS

BED
Decrease
@ Cisminuye

wlED

Increase
Aumenta

DIEZRESY A VI @EENAT B {FED, ENET EFH

{IEDET,
(EAlF R ER NRDBRS TTERLEEW, )

Turn presser spring regulating dial € clockwise to increase
the pressure of the presser foot, or counterclockwise to de-
crease if.

(Be sure to operate the sewing machine with the pressure of
the presser foot minimized as long as the presser foot securely
helds the material.}

Gire el cuadrante @ regulador del resorte de presién hacia la
derecha para aumenitar {a presion del prensatelas, o hacia la
izquierda para disminuiria.
{Cercidrese de operar la maquina de coser con la presion del
prensatelas lo més posible con tal que el prensatelas sujete
con seguridad el material.)

20. #EE D% NEEDLE-TO-HOOK RELATION,” RELACION DE AGUJA A GANCHO

B T v
\ 7 B | SYVOTEOBBICSDBHER <D, BEEY> THSIT>TIRE,

WARNING :

machine.

AVISO :

brizsco de la médquina de cos

er.

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing

Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica para evitar accidentes causados por un arranque

(Ite

2.0mm

0.02~0.Tmm

VHEDREY A Iz 0 ICahbEET,

2 TEEY MT—HHRUOEDDIHT. BFHEERBEEGHEICEL. #EERTALD2.0mMmEESTFET,

— 16 —



3)2)DRETEMA@ZHODPLIIEDE T, THE Y MZ—BORUOEHHEY., TDEE, BRLEHFORTT
LIROEHA.AmmEEDET, (FTFHEEHEFTHEFED (L] OYRO—HFERELDET, )
4Ny P EEOEWEIESRUGD LU, EHELEDRUGEDDIHT. SRLLHOTE[N0.02~0.1mmITHD
FOCEMEDUBEER B U THEELT, HRUOBLUSEEELET,
DNEODFEIY A PIERACEDET. ERELHDFHELOHNTERERLTIEE L,
(FR) =y VZETLE, RAUTREICERE RIVHEEDE/HFSDETOT. R TEEELSHIBETE
LTS,

1) Setthe stitch dial to 0 [zero].

2) Loosen hook driving shaft set coliar clamping screw @, and turn the handwheel counterclockwise to make the needle bar ascend
by 2.0 mm from the lowest position of its stroke.

3) Inthe state described in 2}, align blade point @ of the hook with the center of needle @, and tighten hook driving shaft set collar
clamping screw @. At this time, a clearance of 1.4 mm is provided between the blade point of the hook and the top end of the
needle eyelet. {As reference, the handwheel pointer meets the marker line of the scale L on the handwheel)

4) Loosen screw & in the top face of the bed and screw @ in the hook driving shait saddle, and adjust so that a clearance of 0.02 t0
0.1 mm is provided between the blade point of hook and the needle by moving the hook driving shaft saddle to the right or left. Once
the specified clearance is obtained, securely tighten screws @ and @.

8  Set the feed adjusting dial to maximum value, and check that the blade point of the hook does not come in contact with the needle.

{Caution) The operation panel could come in contact with the thread stand when tilting the machine head. To protect the

relevant parts from contact, shift the thread stand to a position at which the thread stand does not interfere with the
control panel. '

Fiie a2 0 {cero) el cuadrante de puntada.

2)  Afloje el tornillo € sujetador del collarin fijador del eje impulsor del gancho, y gire el volante hacia [a izquierda para que labarra de
aguia suba 2,0 mm desde la posicién mas baja de su recorrido.

3) En el estado descritc en 2). afinee |z punta € de la hoja del gancho con ! centro de la aguja @, v apriete el tomillo € sujetador del
collarin fijador del eje impulsor del gancho. En este momento, se provee una separacién de 1,4 mm entre la punta de la hoja del
gancho y el extremo superior del ojal de la aguja. (Como referencia, el indicador del volante coincide con la linea demarcadora de
la escala L en el volante.)

4)  Afloje el tornillc € en la cara superior de la base y el tornillo @ en la silleta del eje impulsor del gancho, y haga el ajuste de mode
que se provea una separacion de 0,02 a 0,1 mm entre la punta de la hoja del gancho y la aguja moviendo la silleta del eje imputsor
del gancho hacia la derecha o hacia la izquierda. Una vez obtenida la separacion especificada, apriete con seguridad los tornillos
0y6.

5) Fijey el cuadrante de ajuste de transporte al valor méximo, y compruebe que la punta de la heja del gancho no toca la aguia.

Precaucién: El panel de operacion podria tocar el pedestal de hilos cuando se inclina el cabezal de la maquina. Para proteger

la piezas relevantes contra contacto, desplace el pedestal de hilos a una posicidn en la que ¢l estante de hilos no
interfiera con el pane! de control.

21. 4SBT OTFER,ADJUSTING THE HOOK NEEDLE GUARD,
MODO DE AJUSTAR EL PROTECTOR DE AGUJA DEL GANCHO

—k
——

\ S e .
;E,g FEOEDICLDBEHRES Y. BEEI>THSTo>TLIEEL,

EETBRULERE. EHFITUBERREL IS
LYo
BEUEIHOABICEHZFIIOLHIZD0.15~
0.2mmEoleREET T . TORIEHRBICIE>TUEWLE
F(F. BHBRIEEELTIIEE0,
NEHZIZENRICEE T DEaE. AR LCOZERETA
BICELTLREEW,
BB ENACEET DESE. BRQU8FRIFE
AEICE L TLIEE W,

.  WARNING:
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent

b accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

0.15~0.2mm

When a hook has been replaced, be sure to check the position of

the hook needle guard.

As the standard position of the hook needle guard, hook needie

guard & must push the side face of needle @ to lean the needle

by 0.15 10 0.2 mm away from its straight position. If not, adjust the

hook needle guard by bending it.

1) If you want to move the hook needle guard inwards, turn ad-
justing screw @ clockwise.

2) If you want to move the hook needle guard outwards, turn ad-
justing screw @ counterclockwise.
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JAVISO!

 Antes de comenzar el rabajo, desconecte la corriente eléctrica para evitar accidenies debidos a un arranque brusco
y, de la maquina de coser.

Cuando se haya reemplazado un ganche, cerciérese de

comprobar la posicién del protector de aguja.

Como la posicion estandar def protector de la aguia del gancho, el

protector @ de la aguja del gancho debe empujar la cara laterat de

la aguja € para inciinar la aguja de 0,15 a 0,2 mm legjos de su

posicion recta.

De lo contrario, ajuste el protector de la aguja del ganche

dobléandoio. ’

1) Si usted quiere mover hacia adentro el protector de la aguia
del gancho, gire hacia la derecha el tornitio & de ajuste.

2) Siusted guiere mover hacia afuera el protector de la aguja del
gancho, gire hacia la izquierda el tornillo @ de ajuste.

22. hETAMIEE ADJUSTING THE BOBBIN CASE CPENING LEVER,”
MODO DE AJUSTAR LA PALANCA DE APERTURA DEL PORTABOBINAS

0,15 - 0,2 mm

A\ S-=x
\ /T E | SYYOTEORHC&IBREH . EBEEV THSFo T,

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing
machine.

AVISO

Antes de comenzar el trabajo, desconecte |a corriente eléctrica para evitar accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

NIFFHBEEO LT, FEERQEREIGDHEIEIN L.
LHRALOEDLHHET,

2NFTFHBEOL, FRENQEXREODHEICEN L. I
HRUOZDDHHET,

ShEGEREGOAMICEL, TEEHOEHIROOE®
[IBUHTTHE, AP EORES@ CRTIID<
CTEOTEFZEC.T~0.3mmICLT. HRle. 8T
BELET.

1) Turn the handwheel to move bobbin case opening lever @ in
the direction of the arrow @, and ioosen screw @.

2) Turn the handwheel to move bobbin case opening lever € in
the direction of arrow &, and loosen screw @.

3} Turn bobbin case @ in the direction of arrow @& to until bob-
bin case stopper @ restsin groove ® on throat plate @. in
this state, adjust so that a clearance of 0.1 to 0.3 mm is pro-
vided between top end & of bobbin case opening lever and
protrusion @ on the bobbin case when they approach most.
Then, tighten screws & and @.

1} Gire el volante para mover la palanca @ de aperiura del porta-
bobinas en direccién de la flecha €, y afioje el tomillo &.

2) Gire el volante para mover ia palanca @ de apertura de! poria-
bobinas en la direccién de la flecha @, vy afloje el tornilio €.

3) Gire el portabobinas @ en la direccién de la flecha @ hasta
que el retenedor & del portabobinas descanse en la ranura
en la placa de agujas ©. En este estado, haga el ajuste de
modo que se provea una separacién de 0,1 a 0,3 mm entre el
extremo superior @ de la palanca de apertura del porta-
bobinas el saliente @ en el portabobinas cuando se acercan al
maximo. Seguidamente, apriete los tomnillos @ v €.
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23. BEARXDNE - A RAEDRE
POSITION OF THE COUNTER KNIFE AND ADJUSTMENT OF THE KNIFE PRESSURE.”
POSICION DE LA CONTRACUCHILLA Y AJUSTE DE LA PRESION DE CUCHILLA

A T e ]
\ 7 El | SyYoFEORBc&3BREH <D, BEET THSFo T REL,

YWARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing
machine.

AVISO :
Antes de comenzar el irabajo, desconecte la corriente eléctrica para evitar accidentes causados por un arranque
brusco de la méaquina de coser.

« 5%  «Righthook « Gancho derecho

EE

(LU-22600%) ~y MEDIREHEO Zd
« Left hook (only for LU-2260) End face of the groove inthe ~ Gauge
« Gancho izquierdo slide plate of the bed @ Cafibre
(sotamente para LU-2260) Cara extrema de (a ranura en la EEA

placa deslizante de ta base ® Counter knife

= / & Contracuchilla
£
(5]
e dllef e &,
] 3 &
cuyl A l O~ 0@ /
NN e 4
P XREDDD D
l Knife pressure starts to
o A \ be developed,
‘ " \/ La presién de la cuchilla
Q< ©r > SHEEEO P comienza a desarrollarse.
N\ ) eg End face of the / 3
® 7 C(E) throatplace @ é?nfn sion A
S ko S - Cara extrema de la imensié
Ay FED *ﬁglﬁﬁ@_@ 2| palanca de aguias ® Dimensién A
End face of the groove in the LU-2210N
slide plate of the bad & LU-2260N 4.8 mm
Cara extrema de la ranura en Iz
placa deslizante de la base & tg:g;;gm 5.2 mm

DFTHERL S TFHEOBRED [K] ODURE—HITXT,

PYCDRETEAREFETRINE CRYIV L/ ROSIEESTTRE) TEEFEY.

o EEAZDUEHE

EEAZBLHRU@FEDDH. BEARLHODUEEHREOI DA mm. Xy NEDTBRE®LDH23.6mm
(CHEBDEDCLTIEDRUGERONITERYT. (BRELTHBOS—JERALTIIESL, )

o X AFEDHEE
A ARFOFEEFEA XD UOFEDDD. [FTHEED L TEHAREMND U TCHEEVET .. BXADERDDEEX
ADFEHETH. 5.5~B.EMMICE e & A SAREDDRSDLMEETY,

1) Align the handwheel pointer to the marker line of scale K on the handwheel.

2) Under the aforementioned state, move the moving knife by hand to its forward travel end {where the thread trimming solencid is fully
drawn.)

- Adjusting the counter knife

3) Loosenscrew @ inthe counter knife base, and adjust the position of the counter knife so that top end & of counter knife is A mm
away from end face of throat plate and 23.6 mm away from end face @ of the slide plate of the bed. Then tighten screws
. (Use the gauge supplied with the machine as reference.)

Adjusting the knife pressure

4} Loosenscrews @ of the moving knife. Turn the handwheel to move the moving knife and adjust the knife pressure. In the standard
state, the knife pressure is developed from the position where the top end of the moving knife is spaced 5.5 to 8.5 mm from the top
end of the counter knife.
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1) Alinee el indicador del volante con la linea demarcadora de la escala K en el volante.

2) En el mencionado estade, mueva la cuchilla mévil con la mano hacia el extremo delanterc de su recorrido (donde el solenoide del
cortahilo estd completamente salido.)

& Modo de ajustar la contracuchilia

3) Afloje el torniltc €8 en la base de la contracuchilia, y ajuste la posicién de la contracuchiila de modo que ef extremo superior € de
la contracuchilla esté A mm separadoe de ta cara exirema & de la placa de agujas y 23,6 mm lejos de la cara @ de la palanca
deslizante de la base.Seguidamente apriete los tomilios @. ( Como referencia, use el calibre suministrado con ia maquina de
coser.}

@ Modo de ajustar la presién de la cuchilla

4)  Afioje los tornillos @ de la cuchilla mévil. Gire el volante para mover la cuchilla mévil y ajuste la presién de ia cuchilla. En el estado
estandar la presién de la cuchilia se desarroila desde la posicién en que el exiremo superior de la cuchilla mévil esta a un espacio
de 5,5 a 6,5 mm desde el extremo superior de |a contracuchiila.

24. BB XD EFEEOHE
ADJUSTING THE LIFTING AMOUNT OF THE PRESSER FOOT AND THE WALKING FOOT,/
MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ELEVATION DEL PRENSATELAS Y EL PIE MOVIL
EBOEHIETA PIL@TH. BEABICET AT
<D, REBEHABICET ENESIEDET,

The liting amount of the presser foot and the walking foot is ad-
justed using dia! €@ . Turn the dial clockwise to increase the ifting
amount or counterclockwise to decrease it.

L.a cantidad de elevacion def prensatelas y del pie mévil se ajusta
usando el cuadrante €8 .Gire el cuandrante hacia la derecha para
aumentar la cantidad de elevacién o hacia la izquierda para
disminuira.

25. BLLRE—EZ SEWING SPEED TABLE,” TABLA DE VELOCIDADES DE COSIDO

EEOEYE, BRFFCRADTRORS fLEﬁEc_ NCVET,
BRECHEOETEROERZ Y L. BREBZ CAFNLDICLTLEE

(MWZELTRICIDEERE (E)ﬁmli&%%ﬁéﬁﬁ (LU-22600 )

< = \ #OEBmMZEEZSmmLT & EE
X ABOMMAT | Wwezioow 4~10mm 3500s.p.m.
~2.OMMA7H 3500s.p.m. 2000s.p.m. 12~20mm 3300s.p.m.
2.5~4.0mmEdE 3000s.p.m. ] 2000s.p.m. 29-.30mm 3000s.p.m.
4.0~4.75mmEi 2500s.p.m. 2000s.p.m. 32~36mm
- 4.75mm~ 2000s.p.m. 2000s.p.m. (LU-2260NDFH) 2500s.p.m.

The maximum sewing speed has been specified in accordance with sewing conditions as shown in the table below. Set the maximum
sewing speed appropriately in accordance with the sewing conditions given taking care not to exceed the corresponding specified value.

{1} Max. sewing speed in accordance with the amount of the alternating vertical

(2)Max. sewing speed in accordance with the
movement of the walking foot and the presser foot

needle gauge {only for LU-2260)

Amount of alternate verical . Stitch length: More than 6 mm

movement of the walking foot it:SCh lengtn - 6 mm or and 9 rnn? or less {only for LU- Ne; flj C? ?:rie 35;;) jf;. .
and presser foot 2210}

Less than 2.5 mm 3500 s.p.m. 2000 s.p.m. 12 ~ 20 mm 8300 s.p.m.
Less than 2.5 ~ 4.0 mm 3000 s.p.m. 2000 s.p.m. 22 - 30 mm 3000 s.p.rm.
Less than 4.0 ~ 475 mm 2500 s.p.m. 2000 s.p.m. (Onlszfc:r fg_nglgnsom 2500 s.p.m.
4.75 mm ~ 2000 s.p.m. 2000 s.p.m.
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La velocidad maxima de cosido ha sido especificada en conformidad con las condiciones de cosido que se muestran en la siguiente
tabla. Fije la velocidad maxima de cosido aproximadamente en conformidad con las condiciones de cosido dadas teniendo cuidade en
no exceder el correspondiente valor especificado.

{1}Velocidad maxima de coside en conformidad con [a cantidad de

{2) Velocidad méaxima de cosido en conformidad con el

movimiento vertical alternative del pie mévil y del prensatelas.

calibre de aguja (solamente para LU-2260)

Cantidad de movimiento

- . | Longitud de puntada: Mds de i i Velocid
vertical alternative del pie Longitud de puntada: & mmy 9 mm o mencs Calibre de aguja slocidad
mévil y del prensatelas § mm o menos {solamente para LU-2210) 4-10mm 3.500 ppm
Menos de 2,5 mm 3.500 ppm 2.000 ppm 12-20mm 3.300 ppm
Menos de 2,5 - 4,0 mm 3.000 ppm 2.000 ppm 22 - 30 mm 3.000 ppm
Menos de 4,0 - 4,75 mm 2,500 ppm 2,000 ppm 32-36 mm

{Solamente para LU-2260N) 2.500 ppm
4,75 mm - 2.000 ppm 2.000 ppm

06. ZRLEBDEIS, /RESETTING THE SAFETY CLUTCH,
MODO DE REPONER EL EMBRAGUE DE SEGURIDAD

AR — -
iEl%

TVVOTABOEMTISBHER S, BEET>THST> TS,

machine.

AVISO :

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing

Antes de comenazar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica para evitar accidentes causados por un arranque
brusco de [a maquina de coser.

BEFRIC, BECEELSIPDS L, RERECEITEE
¥, OB, BTHEROLTCHEREFEELEEA.
DERE2EBEOERIE. SV UVERAULTHTVET,
REEBZIFOOTOIC. MERD FTA/U () @%E

UET,

BREEEZIQLFREUFVRKSFET RIAN@EZATC

FX. FTFHEEREFEEETT,
4y ThFvl EWDED LS. EREEERTTT.

The safety clutch functions when an excessive load is applied to the

hook or the cther components during sewing.

While the safety clutch if functioning, the hook will never rotate even

if turning the handwheel.

1} Reset the safety clutch with the sewing machine tilted.

2) Fit screwdriver (medium) @ supplied with the machine as an
accessory in hole @ in safety clutch bushing €.

3) Holding screwdriver @ by hand to prevent safety clutch
bushing € from rotating, turn the handwheel in the reverse
direction of rotation.

4) The resetting procedure compietes when the handwheel
clicks.

£] ernbrague de seguridad funciona cuando se aplica una carga

excesiva al gancho o a otros componentes durante el cosido.

Mientras esté funcienado el embrague de seguridad, el gancho

nunca girard atn cuando se gire el volante.

1) Reponga el embrague de seguridad con fa maquina de coser
inclinada.

2)  Aplique un destornillador {medio) & suministrado con la
méaguina de coser como accesorio, al agujero @ en el buje @
del embraguen de seguridad.

3) Sujetando el destorniltador @ con la mano para evitar que gire
el buje € de! embrague de seguridad, gire el volante en la
direccion de rotacién inversa.

4)  El procedimiento de reposicion se completa cuando el volante
hace un ruido “click’.



27. BIERAA vFIIDNWWT

OBAK7SOES 0B AK79,.70DL1 6A.$®§%ﬁ
— | —
@ % 'L® U“ﬂ@ % 2, x L® L‘t:}@
V] . 7] S
e _.__/_
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@y vFNyIAAwTF |}
o TUUESERIZ, BUTUVABEURVIED ST, BT TBVICRDET,
BXELFRERAMvF
BT EBRE. BEOROR ELFﬁm%ngo&ao
ENICCNEFCERLTLES
@ SEEUEVEDHELBINAA waﬂ ®
o JOEEEUBLNBRESNTVDESICET &
(1)
o RECNTLENESICHTE. (BULRERDIERT) BERELBRLASEFTNET, (H12)

(BU1) 38 - BOWBUBWEBRES D DIFG
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27. OPERATION SWITCHES

For -0B/AK79

%,

— 1@
%

®

For -0B/AK7S/DL1BA, B

%,

"

_.__.m.____/—-

@ ® o © @ 3

Y ®)| i
4

@ One-touch type reverse feed switch |/

»  While the machine is in operation, the machine performs reverse feed stitching as long as this switch is held pressed, and

resumes normal feed stitching when the switch is released.
@ Alternating vertical movement amount change-over switch ‘\f

[f this switch is pressed the amount of the alternating vertical movement of the walking foot and the presser foot wnH be maximized.
{The lamp locating inside the button will light up.) Use this switch when & multilayered portion of the sewing product is not smeothly

fed.
& Automatic reverse feed stitching cancellation/addition switch ®

«  Ifthis switch is pressed when the foliowing automatic reverse feed stitching has been specified, the reverse stitching will not take

place (for once immediately after it is pressed). (Example 1)

= If this switch is pressed when no automatic reverse feed stitching has been specified, the reverse feed stitching will take place

(once immediately after it is pressed). (Example 2)

—
x
Er o
HP| A
¥
: = g% =
: :
ok C -CE
RN s
IR o\ DI

{Example 1} In the case where both automatic reverse feed stitching for start and that for end have been specified:

if the @ switch is pressed during sewing, the au-
tomatic reverse feed stitching for end {between C
and B} will not be carried out.

if the ® switch is pressed before starting sewing,
the automatic reverse feed stitching for start (be-
tween A and B} will not be carried out.

g AM

B

R Rt T L TP, 7y

P v

N

ifthe ® switch is pressed during sewing, the au-
tomatic reverse feed stitching for end {between C
and D) will be carried out.

If the @ switch is pressed before starting sewing,
the automatic reverse feed stitching for start {be-
tween A and B} will be carried out.

{Example 2) in the case where neither automatic reverse feed stitching for start nor that for end have been specified:
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27. INTERRUPTORES DE OPERACION

Para -0B/AK79 Para -OB/AK79/DL16A, B

— ]
@ V @i l@.ﬂi@ @7@ 3 @ag‘&

] T

O

L3 4 @ 4]

@ Interruptor de transporte invertido tipo simple tacto Ef
+« Mientras ia magquina estad operando, la méquina ejecuta pespunte de transporte invertidoe en tanto que este interruptor se
mantenga pulsado, y reanuda el pespunte de transporte normal cuando se suefta el interruptor.
@ Interruptor ‘,‘«’3 de cambio de cantidad de movimiento vertical alternativo
Si se pulsa este interruptor [a cantidad de movimiento vertical alternativo del pie moévil y el prensatelas su elevaran al maximo. (La
lampara ubicada dentro del botén se #umina.) Use este interruptor cuando no se transporta normalmente la porcién de capas
mltiples del producto de cosido.
€ interruptor ® de cancelacidon/adicidn de puntada de transporte invertido automético
¢ Sise pulsa este interruptor cuando se ha especificado el siguiente pespunte de transporte invertido automatico, el pespunte
invertido no tendra lugar (por una vez inmediatamente después que se ha puisade). (Ejemplo 1}
« Sise pulsa este interruptor cuando no se ha especificado pespunte de transporte invertido automatico, el pespunte de transporte
invertido tendra fugar (una vez inmediatamente después de pulsarlo) . (Ejemplo 2}

Ejempio 1 : Enel caso en que se han especificado ambos pespuntes de transporte invertido automatico, para inicio y para fin:

X
g : 34
: 8 B
: =
: = 7%
| a
: c et
»L : ne
RN 0N\ D
Si se pulsa el interruptor @ antes de comenzar el Si se puisa el interruptor ® durante el cosido, el
cosideo, no se ejecutara el pespunte de transporte pespunte de transporte invertido automatico no se
invertido awtomatico para el inicio {entre Ay B). ejecutara {entre C y D).

Fiemplo 2 © En el caso en que no se hayan especificado ninguno de los pespuntes de transporte invertide automdtico ni para inicio ni para fin;

%
4 : A |/

: B

: = H =

5 i

: : C

: ; AN
Si se pulsa et interruptor @ antes de comenzar el Si se puisa el interruptor @ durante el cosido, se
cosido, se ejecutard el pespunte de transporte ejecutard el pespunte de transporte invertido
invertido para el inicio {entre Ay B). autormatico para el fin (entre C y D).
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@t HFRAvF J2
BEEZ YV /A TRIEAE -G HELUE (FTHE
ESTONETHERED [B] OWFERT) FTHEH
e
© Needie iifting switch ' 5,
If this switch is pressed, the machine will travel from the
needle-down stop position to the reverse-rotation needle-up

stop position (pointer & on the handwheel indicates marker
7 line “B” on the scale of the handwheel).

& Interruptor Je para fa efevacién de aguja
Si se pulsa este interruptor, la maquina de coser pasara de la
posicion de parada aguja abaje a la posicion de parada aguja
arriba (el indicador & en el volante apunta a la iinea
demarcadora “B” en la escala del volante).

28. UEXA vFICDWT (DL16BHifRENEDZI I/ Dd4)
KNEE SWITCH (only for the machine provided with a DL16B control unit)
INTERRUPTOR DE RODILLA (solamente para la maquina de coser provista con una unidad de
control DL16B)

NOTAAvFQ=EFT & BAEE BEDEDXE E TR
BEBACHEDEY, @B C " KELTEER
A vFERLUOEBUBECEDET, )

YK, PSC My T AOBBEREICL D, BALITFAA Y
FEULTESTEDTEFRY, (COBEEFXE L TER
BRAyFEULTORERIELEDET, )

1) Ifknee switch € is pressed, the amount of the alternating ver-
tical movement of the walking foot and the presser foot will be
maximized. (Same with the performance carried out by press-
ing the alternating vertical movement amount change-over
switch " \7‘ " on the machine head.)

2) The knee switch can also be used as a presser lifting switch by
so0 setting the function of the PSC box. (In this case, the switch
loses the function same as that of the alternating vertical
movement amount change-over switch.)

1) Si se presiona el interruptor @ de rodilla, ia cantidad de
movimiento vertical alternativo del pie mévil y del prensatelas
aumentara al maximo. (El mismo rendimiento se logra
presionando el interruptor “ ‘é " de cambio de cantidad de
movimiento vertical alternativo en el cabezal de la maquina.)

2) El interruptor de rodilla ambién se puede usar como un
interruptor elevador de prensatelas para asi fijar la funcién de
la caja PSC. {En este caso, el interruptor pierde misma funcion
que la del interruptor de cambio de cantidad de movimiento
vertical alternativo.)

— 25




28. BLWCBUSRREEFER - 1R

iR £ I ol %

1. AN O FE, HO%., B/, FHEOEELESED | o BRXOEFFHEDEDLT DO TH .
(FRONEDN. FT2ET DL ETDE D, FROPEESHFE(E/ T T LTS,
No. ) @ AR, o ERERINEHLT D,

@ REREADTE/BOBAREN. o TEBEENELTD. [22.50EEACH

| 28K,

OF a3 b =Y Pl o [20.ET&EOBR] B8,
& BEOHRTE P HEN, c FWERBICTD. [13.Fan0HEBHOML
Bl B,
(FREIC IR ~3cmits | @ LRENHEL. o IFRSRIFEEBCT D,
TWE. ) D HFEDERAE, BrERAMEL, o HREDIENEEL. MEFERELTD.
G HEBOIAZIHEN, EIEdEWN, o [208t&EORR S5,
2. BmRY D HEFOTAZ /TR, EHIZFEL, o [20#&EORBER] 288,
@ BRESTBEL, o BIXAERUEFHDD.
@ SR EBEEDTEEHRTULEL, | 0 208 E0RE] 268,
@ EHBITHEOTULEL, o [21.EEBITOBE] 8K,
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29. TROUBLES IN SEWING AND CORRECTIVE MEASURES

Troubles

Causes

Corrective measures

1.

Thread breakage (Thread frays
or is worn out.)

{Needle thread trails 2 to 3 cm
from the wrong side of the fab-
ric.)

{© Thread path, needle point, hock blade point or
babbin case resting groove on the throat plate has
sharp edges or burrs.

@ Needle thread tension is too high.

@ Babbin case opening lever provides an excessive
clearance at the bobbin case.

@ Needle comes in ¢ontact with the biade point of
hook.
® Amount of ol in the hook is too small,

& Needle thread tension is too low.

@ Thread take-up spring works excessively or the
stroke of the spring is too small.

Timing between the needle and the hook is exces-
sively advanced or retarded.

Remove the sharp edges or burrs on the blade
point of hook using a fine emery paper. Buff up the
bohbin case resting groove on the throat plate.
Decrease the needle thread tension,

Decrease the clearance provided between the
bobhin case opening lever and the bobbin. Befer
to “22. ADJUSTING THE BOBRBIN CASE OPEN-
ING LEVER."

Refer to “20. NEEDLE-TO-HOOK RELATION.”

Adjust the amount of oil in the hook properly. See
“13. ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL IN THE
HOCK."

Increase the needie thread tension.

Decrease the tension of the spring and increase
the stroke of the spring.

Refer to “20. NEEDLE-TC-HOCK RELATION.”

2. Stitch skipping

(D Timing between the needie and the hock is exces-
sively advanced or retarded.

@ Pressure of the presser foot is too low.

@ The clearance provided between the top end of
the needle eyelet ang the blade point of hook is
net correct.

@ Hook needle guard is not functional.

& improper type of needle is used.

Refer to “20. NEEDLE-TQ-HOOK RELATION,”

Tighten the presser spring regulator.
Refer o “20. NEEDLE-TO-HCOK RELATION.”

Refer to “21. ADJUSTING THE HOOK NEEDLE
GUARD." ‘

Replace the needle with one which is thicker than
the current needle by ong count.

3. lLoose stitches

() Bobbin thread does not pass through the tension
spring of the bobbin case.
& Thread path has been poorly finished.

@ Bobbin fails to move smoothly.

@ Bobbin case opening lever provides too much
¢clearance at the bobbin.

(5) Bobbin thread tension is too low.

® Bobbin has been wound too tightly,

Thread the bobbin case correctly,

Remove rough parts with a fine emery paper or
buff it up.

Replace the bobbin or hook with a new one.
Refer to “22. ADJUSTING THE BOBBIN CASE
OPENING LEVER."

Increase the bobbin thread tension.

Decrease the tension applied to the bobbin
winger.

sewing after thread trimming.

4, Thread slips off the needle eye- | (D Thread tension given by the tension controlier No. Decrease the thread tension given by the tension
let simultaneously with thread 1is too high. controller No. 1.
trimming.
5. Thread slips off the needle eye- | (D Thread tension given by the tension controlier No. Decrease the thread tensien given by the tension
iet at the start of sewing. 1 is too high. controller No. 1.
(& Ciamp spring has improper shape. Replace the clamp spring with a new one or cor-
rect the current one.
{3 Bobbin thread tension is too low. Increase the bebbin thread tension.
8. Thread is nat cut sharply. (@ The blades of moving knife and counter knife have Refer to “23. POSITION OF THE COUNTER
been improperly adjusted. KNIFE AND ADJUSTMENT QF THE KNIFE
PRESSURE."
@ The knives have biunt blades. Replace the moving knife and counter knife with
new ones, or correct the current ones.
@ Bobbin thread tension is too low, increase the bobbin thread tension.
7. Thread remains uncut after | (O Initial position of the moving knife has been im- Refer to “Adjusting the initial position of the knife”
thread trimming. properly adjusted. in the Engineer’s Manual.
(Bobbin thread trimming failure | & Bobhin thread tension is too low. Increase the bobbin thread tension.
when stitch length is compara-
tively shart.)
8. Thread breaks at the start of | O The needle thread is caught in the hook. Shorten the length of thread remaining on the

needle after thread trimming. Refer to “16.
THREAD TENSION."
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29. PROBLEMAS EN EL COSIDO Y MEDIDAS CORRECTIVAS

Problemass Causas Medidas correctivas
1. Serompe el hilo (Et hilo es débit | (D La trayectoria del hile, a punta de la aguja, la | © Elimine los bordes cortantes ¢ las rebabasenla
o esté desgastado) punta de ia hoja del gancho o la ranura en que punta de ia hoja del gancho usando un papel de
descansa ef portabobinas en ia placa de agujas lija fina. Pula a ranura en que descansa el
tiene bordes cortantes ¢ rababas. portabobinas en la placa de agujas.
@ Tension del hilo de aguja demasiado alta. & Disminuya fa tension del hile de aguja.
(3 La patanca de apertura de! portabobinas provee | © Reduzca la separacion provista entre la palanca
una separacién excesiva en el portabobinas. de apertura del portabobinas y la bobina.
Consulte “22. MODO DE AJUSTAR LA
PALANCA DE APERTURA DEL
PORTAZOBINAS™.
@ La aguja toca la punta de la hoja del gancho, o Consulte "20. RELACION DE AGUJA A
GANCHO".
® Cantidad de aceite en el gancho insuficiente. o Ajuste debidamente la cantidad de aceite en el

gancho. Vea “13. MODQ DE AJUSTAR LA
CANTIDAD DE ACEITE EN EL GANCHO.”

(La aguja se arrastra 2 a 3 cm | & La tensién del hilo de aguja demasiado baja. O Aumente la tensién del hilo de aguja.
desde el tado arrdneo del mate- | (I El tirahilo trabaja excesivamente ¢ el recarride del | © Disminuya 2 tensién del resorts y aumente el
rial.} resorte €s demasiado corto. recorrido del resorte.
La temporsizacion entre la aguja y gancho se | © Consulte “20.RELACION DE AGUJA A
adelanta o retrasa excesivamente. GANCHO".
2. Salio de puntadas (I La temporizacién entre la aguja y gancho se | © Consulte “20. RELACION DE AGUJA A
adelanta o retrasa excesivamente. GANCRHO."
(@ Presion det pie prensatelas demasiado baja. o Apriete el regulador del resorte de! prensatelas.

@ La separacion provista entre el extremo superior | © Consulte “20.RELACION DE AGUJA A
del ojal de la aguia y |z punta de la hoja del gancho GANCHO."
no es la correcta.

@& El protector de aguja ne funciona. o Consulie “21.MODO DE AJUSTAR EL PROTEC-
TOR DE AGUJA DEL GANCHO.”
& Se esta usando un tipo de aguja impropio. o Reemplace la aguja por otra que sea Mas gruesa
que la actual-en una cuenta.
3. Puntadas flojas (3} El hilo de bobina no pasa por el resorte de tensién | © Enhebre correctamente el portabobinas.

del portabokinas.
@ Latrayectoria del hilo tiene un acabado deficiente. | © Efimine las partes asperas con una lija fina o

puliméntela.
@ La bobina no se mueve con suavidad. ¢ Reemplace ia bobina o el gancho por olro nuevo,
@ La palanca de apertura del portabobinas provee | © Consulte “22. MODO DE AJUSTAR LA
demasiada separacion en la bebina. PALANCA DE APERTURA DEL
PORTABORBINAS.”
& Tension def hilo de bobina demasiado baja. © Disminuya la tensién def hilo de bobina.
® La hobina estd bobinada demasiado apretada- | © Disminuya la tensién aplicada al bobinador.
mente.
4. El hilo se sale dei ojal de la | O La tensidn del hilo dada por el controlador de | © Disminuya la tensién dei hilo dada por el
aguja simuitaneamente al corte tension N2 1 demasiado alta. controlador de tension N2 1.
de hito.
5. Et hilo se sale del ojal de ta | () La tensidn dada por el controlador de tensién N¢ 1 | ¢ Disminuya la tension del hilo dada por el
aguja al inicio del cosido. es demasiado alta, controlador de tension N® 1.
(T El muelte sujetadeor tiene una configuracién | © Reemplace el muelle sujetador por otro nuevo o
impropia. rectifique el actual.
(3 Tension del hilo de bobina demasiado baja. G Aumente la tensién del hilo de bebina.
8. El hilo no se corta nitidamente. (& Las hojas de la cuchilla mévil y contracuchilla no | © Consulie “23. POSICION DE LA
estan bien ajustadas. CONTRACUCHILLA y AJUSTE DE LA
PRESION DE LA CUCHILLA,
@ Las hojas de las cuchillas eslén romas. © Reemplace ia cuchilla movil y la contracuchilla

por otras nuevas, o afile las actuales,
(3 La tensién def hilo de bobina esta demasiado floja. | © Aumente Ia tensién del hilo de bobina.

7. El hilo permanece sin cortar | (D La posicion inicial de la cuchilia mévil estda mal | © Consulte *“Modo de ajustar la posicién inicial de la
después de! corte de hilo, - ajustada. cuchiila en el “Manual del Ingeniero.”
{Faliz de corte de hilo de bebina | @ Tensidn de! hilo de bobina demasiade baja. & Aumente la tension del hilo de bobina..
cuando la lengitud de puntada B
es comparativamente corta.)

8. Ei hilo 8 rompe al inicio def | @ El hilo de aguja esta enredado en el gancho. © Acorte la longitud del hilo remanente en la aguja
cpsudo después del corte de después de cortado el hilo. Consulte “16.
hilo. TENSICN DEL HILO."
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To order or for further information, please contact :
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FAX : 03{3430) 4802-4214-4984
TELEX : J22G87

97 - 12 Printed in Japan(E)




