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WARNING :

This Instruction Manual is for the control panei, CP-170.
\ Read "Safety Instructions” of the Instruction Manual for the control box carefully beforehand and
A understand them before using CP-170.
in addition, be careful not to splash water or oil on it, or shock such as dropping and the like since
this product is a precision instrument.

(1. INSTALLING THE CONTROL PANEL )

. WARNING :
A To prevent personal injury caused by abrupt start of the sewing machine, carry out the work after
turning OFF the power switch and ascertaining that the motor has completely stopped.

1) Remove side plate setscrews @ from the side plate.
2) Install control panel @ on the machine head using screw @, flat washer @ and rubber seat @ supplied
as accessories.

< The relation between the respective machine heads and the positions of instailing hole of the
bracket are as described in the table. »

Installing hole Screw

DDL-9000A OHO) M5
DLN-8010 -5 3/16-28
LH-3100 @3- 11/64-40
LZ-2280 @-® 3M16-28
LH-4100 @ -5 M5
LH-3500 -3 M5
DDL-8700 Series 3-® 3/16-28

The screws supplied with the machine as the accessories are for LH-3100. When they are used for )
other machine heads, there is a possibility that the screw hole is crushed. |
Do not use the screws supplied with the machine as the accessories with the machines other than i
LH-3100. i
When installing the controi panel on DDL-8700, the machine with AK device is different from that |
without the device in installing procedure. |
With AK device : Install the control panel on the machine head bracket supplied with the AK device. |
Without AK device : Remove the side plate setscrews and install on the side plate. J
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(2. CONNECTING THE CORD )

1)} Pass cord @ of the control panet through hole €
in the machine table route it to the underside of
the table.

2) As for the connection of the connector, refer to
the Instruction Manual for the controt box.
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@ Power indicator lamp (LED) : Lights up when the power switch is turned ON.
@ Max. speed limitation variable resistor : Limits the speed when it is moved to the left { ~sm- ).




(4. EXPLANATION OF THE CONTROL PANREL
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Pattern selector switch
- Used for selecting a pattern from among the
four different patterns.

Thread trimming prohibition switch
+ Used for prohibiting thread trimming at any occasion.

Double reverse stitching {for start) switch
- Used for turning ON/OFF the double reverse
stitching for start.

Double reverse stitching (for end) switch
- Used for turning ON/OFF the double reverse
stitching for end.

Automatic reverse stitching (for start) switch
« Used for turning ON/OFF the automatic
reverse stitching for start.

Automatic reverse stitching (for end) switch
- Used for turning ON/OFF the automatic
reverse stitching for end.

Bobbin thread counter/thread trimming counter

- Bobbin thread counterfhread trimming counter
can be changed over by the function of the controt
box main body.

Bobbin thread counter ;

* Indicates the amount of bobbin thread while
counting it by subtracting from the set value.

+ When the bobbin thread remaining amount
detecting device is installed on the machine, the
counter indicates the number of times of detecting.

Thread trimming counter :

+ Every time thread trimming is performed, the
counter value is added,

Switches for setting the number of stitches
= Used for setting the number of stitches to be
sewn in processes A through D.

Material edge sensor ON/OFF switch

- RHendered effective when the material edge
sensor is installed on the machine.

+ Used for setting whether or not the material
edge sensor is used during sewing.

Bobbin counter reset switch

+ Used for returning the value shown on the
bobbin thread counter to the initial value.

= When the thread trimming counter is selected,
it is reset to [0].

Bobbin thread amount setting switch
+ Used for setting the amount of bobbin thread.

One-shot automatic stitching switch

+ Rendered effective when the material edge
sensor is installed on the machine or when
the sewing machine is operated under the
constant-dimension stitching mode.

- Start the sewing machine with this switch, and
the sewing machine will run automatically until
the material edge is detected or the end of a
constant-dimension stitching is reached.

Automatic thread trimming switch

« Rendered effective when the material edge
sensor is installed on the machine or when
the sewing machine is operated under the
constant-dimension stitching mode.

+ Even keep depressing the front part of the
pedal, the sensor can detect the material

. edge, or after the completion of the constant-
dimension stitching mode, the machine will
autornatically perform thread trimming.

No. of pcs. counter

- The indication shown on the counter increase while
coupling up the number of finiched pieces of gament
every fime the machine performs thread trimming.

[Changecver selection of needle bar stop position

when the pedal is in its neutral position]

+ Pressing the needle up/down compensation
switch, turn ON the power to the maching, and
the needle bar stop position when the pedal is
in its neutral position is changed over to down
position/up position,

+ Confirmation of the stop position can be
performed at the front cover of the control box.
When up position stop is specified : "nP UP "
When down stop position is specified :"nP Lo ™

Function setting switch

+ Pressing the function setting switch, turn ON
the power to the machine, and it is possible
to change the various function setting values.
The case is the same as the control panel of
the front of the control box.
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5. HOW TO OPERATE THE CONTROL PANEL FOR SEWING
STITCHING PATTERNS

(1) Reverse stitching pattern
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1) Press reverse stitching pattern switch €p to
specify the reverse stitching pattern.

2) The reverse stitching pattern is selected, and the
number of stitches and data on reverse stitching
which have already been specified are shown on
the panel.

3} Ifyou want fo change the number of stitches,
operate the " + " or " - " switch of switches € for
setting the number of stitches A through D.

The range of the number of stitches that can be
changed : 0 to 19 stilches

4) Four different stitching patterns can be
performed by matching the ON and OFF settings
of automatic reverse stitching (for start) switch @
and automatic reverse stitching (for end) switch
.

5) Furthermore, the double reverse stitching can be
selected by operating double reverse stitching
(for start) switch € and double reverse stitching
(for end) swit6ch (.



{2) Constant-dimension stitching patiern
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1} Press constant-dimension stitching pattern

® m OFF ON OFF ON switch @ on the control panel to select the
constant-dimension stitching pattern.

2) The constant-dimension stitching pattern is

A A selected. Now, the predetermined number
B B of stitches and the state of reverse stitching
function are shown on the control panel.
: v v ¥ ] 3) To change the number of stitches of the
Sewing pattern | ¢p CD CD ¢ processes in the constant-dimension stitching
B B pattern, change the number of stitches for
processes C and D by operating switches &
! ) A A for setting the number of stitches for processes

C and D. Select the reverse feed stitching
accordingly. To change the number of reverse-
feed stitches, operate switches @ for setting the
number of stitches for processes A and B.

o N off | ofe | on | oON

7}

Adjusting range : A, B = to 19 stitches
C, D = 5 to 500 stitches

Four different kinds of stitching patterns can be performed according to the combination of ON/OFF
settings of automatic reverse stitching (for start) switch @ and automatlc reverse stitching (for end)
switch €.

Furthermore, the doubie reverse stitching mode can be specified by operating double reverse stitching (for
start) switch @ and double reverse stitching (for end) switch @&.

If automatic thread trimming switch @ is turned ON, the sewing machine will automatically perform
thread trimming after it finishes the predetermined number of stitches between C and D. (If the automatic
reverse feed stitching (for end) is selected, the sewing machine will automnatically perform thread
trimming after it finishes the automatic reverse stitching (for end) even when the automatic thread
trimming switch is not selected.)

If automatic thread trimming switch @ is turned OFF, operate the touch-back switch after the completion
of processes C and D. Then the machine runs at a low speed (stitch compensation operation).

Also, if the pedal is returned to its neutral position and depressed its front part again, the sewing can be
continued regardless of the setting of number of stitches.

If thread trimming prohibiting function & is chosen, the machine will stop with the needle up without
performing thread trimming.

If one-shot automatic stitching function B is chosen, the machine will autornatically perform sewing at a
stretch, at the specified speed by depressing the front part of the pedal.




{3) Overlapped stitching pattern
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Press overlapped stitching pattern switch @ to
specify the overlapped stitching pattern.

The overlapped stitching pattern is selected, and
the number of stitches and data on overlapped
stitching which have already been specified are
shown on the panel.

If you want to change the number of stitches,
operate number of stitches setting switches @
for processes A through C, and to change the
number of repeated processes, operate the " + "
or " - " switch of switch @ for setting the number
of processes D.

The range of the number of stitches A, Band C
that can be changed : 0 to 19 stitches.

The range of the number of processes D that
can be changed : ¢ to 9 times.

Depress the front part of the pedal once, and the sewing machine will repeat the normal stitching and
reverse stifching by the predetermined times. Then, the sewing machine will automatically make the
thread trimmer actuate and will stop to complete the overlapped stitching procedure. (The one-shot

automatic stitching cannot be turmed OFF)

If thread trimming prohibiting function € is chosen, the machine will stop with the needte up upon
completion of the overlapped stitching procedure without performing thread trimming.



{4) Rectangular stitching pattern
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Press rectangular stitching pattern switch @ on the control panel to select the rectangufar stitching pattern.
The rectangular stifching pattern is selected. Now, the predetermined number of stitches and other sewing
data are shown on the control panel.

To change the number of stitches of the processes in the rectangular stitching pattern, operate switches §
{for processes C and D) to change the number of stitches for processes C and D.

Select the reverse feed stitching accordingly. To change the number of reverse-feed stitches, operate
switches @ for setting the number of stitches for processes Aand B.

{Adjustable range : A, B = 0 to 19 stitches, C, D = 0 to 99 stitches)

Four different kinds of stitching patterns can be performed according to the combination of ON/OFF
settings of automatic reverse stitching (for start) switch @ and automatic reverse stitching (for end) switch @.
Furthermore, the double reverse stitching mode can be specified by operating doubie reverse stitching (for
start) switch @ and double reverse stitching (for end) switch @.

At each step the sewing machine automatically stops after sewing the predetermined number of stitches.
At this time, if the touch-back switch is operated, the sewing machine runs at a low speed (stitch
compensation operation). Also, at the last process, if the pedal is returned to its neutral position and
depressed its front part again, the sewing can be continued regardless of the setting of number of stitches.
if automatic thread trimming switch @ is turned ON, the sewing machine will automatically perform thread
frimming after the completion of the last process. (If the automatic reverse stitching (for end) is selected,
the sewing machine will automatically perform thread trimming after it finishes the automatic reverse
stitching (for end).)

If thread trimming prohibiting function & is chosen, the machine will stop with the needle up without
performing thread trimming.

If one-shot automatic stitching function @ is chosen, the machine will automatically perform sewing at a
stretch until the number of stitches specified is reached, at the predetermined sewing speed by depressing
the pedal while the sewing machine is engaged in the sewing of process C or D. The machine performs
thread trimming in the last process of one-shot automatic stitching pattern.

For the sewing machine equipped with an auto-lifter, the presser foot will automatically go up after the
completion of each sewing process.
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(6. HOW TO USE THE BOBBIN THREAD COUNTER )

The machine detects the number of stitches. The preset value on the bobbin thread counter is subtracted in
accordance with the number of stitches detected. (Every time the detector detects 10 stitches, 1 is subtracted from
the preset value on the bobbin thread counter.} When the value on the counter becomes a minus value as "1 — 0
-+ -1", the buzzer peeps three times to warn the operator that the time to change the bobbin thread has come.
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The table below gives the initial setting values for
reference when the bobbin is wound with thread
to the extent that the pinhole in the outside of the
bobbin case is reached as shown in the figure given
above.

Length of thread wound | Value on bobbin

Thread used r%und the bobbin thread counter
Polyester spun 36m 1200 (stitch

thread #50 length : 3 mm)
Cotton thread 31m 1000 {stitch

#50 length : 3 mm)

Thread tension rate 100 %

% Actually, the bobbin thread counter is affected
by the material thickness and the sewing speed.
So, adjust the initial value of the bobbin thread
counter in accordance with the operating conditions.

1) Press bobbin thread counter reset switch @
to return the value indicated on bobbin thread
counter @ to the initial value (it has been factory-
set to "0" at the time of delivery).

The bobbin thread counter cannot be reset |
during sewing. In this case, make the |
{ thread trimmer actuate once. |

2) Specify an initial value using bobbin thread
amount setting switch @.
When keeping pressing the switch, the
changeover speed is increased.

< Initial value on the hobbin thread counter for reference >

3) Once the initial value is specified properly, start
the sewing machine.

4) When a minus value is shown on the counter and the
buzzer peeps three times, replace the bobbin thread.

5) After the bobbin thread has been properly
replaced, press bobbin thread counter reset
switch @ to return the value on the bobbin
thread counter to the initial value. Now, re-start
the sewing machine.

6) If the remaining amount of bobbin thread is
excessive or the bobbin thread runs out before
the bobbin thread counter indicates a minus
value, adjust the initial value appropriately using
the “+" or “-* switch of bobbin thread adjustment
switch &.

If the remaining amount of bobbin thread is excessive
... Increase the initial value using the “+" switch.

If the remaining amount of bobbin thread is insufficient
... Decrease the initial value using the “-" switch.

l 1. Uneven performance may occur in
| accordance with the winding way of
i thread or the thickness of materials and
l it is necessary to set the thread trimming
[ amount with some surplus.
. If the bobbin thread counter is used
[ in combination with the bobbin thread
| remaining amount detecting device, the
| bobbin thread counter indicates the number
of detections of the bobbin thread remaining
I
[ amount detecting device.
S0, be sure to use the device after carefully
[ reading the Instruction Manual for the
[ bobbin thread remaining amount detecting
{ device.

ey — ——— — — — — — — — — —



(7. HOW TO USE THE THREAD TRIMMING COUNTER )

\"--.
/ wBEBBCR CP-170 | )

VIAL‘? A——B—C—D } FEIE
LI I

8380333590 29 .

Bobbin thread counter indication can be changed over to thread trimming counter (simplified sewing counter)
indication by the operation below.
1) Function setting No. 6 Turn OFF the setting of bobbin thread counter function. .

Function setting No. 6 0 :off /1 :on

2) Function setting No. 14 Turn ON the setting of sewing counter function.
Function setting No. 14 0: off /1 : on

3) From turning ON the power next, the counter indication works as the thread trimming counter.

Every time thread trimming is performed, the counter indication is upped.
{ . After selecting each item, be sure to perform updating of the function setting No. -
| When turning OFF the power without performing updating, the set contents are not changed.
I & For the updating procedure, refer to the function setting procedure described in the Instruction
t Manual supplied with the control box.
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4) When reset switch @ is pressed, the contents of indication @ will be resetto " 0"
5) When modifying the count value, increase/decrease the value with setting switch &.



(8. NEEDLE UP/DOWN COMPENSATION SWITCH )

MALG?\LB;]D‘I‘B%BA 258
N\JoTered ‘!_KMEF
BOWO

*00000‘9

» Control box

WUN aBco NN aBco
(] &) o= (i &
~ T =

The needle bar stops
in the highest position
of its stroke

The needle bar stops
in the lowest position
of its stroke

Every time needle up/down compensation switch @

is pressed, the needle goes up when it is in its Jowest
position or comes down when it is in its highest position,
This compensates the stitch by a half of the
predetermined stitch length

However, note that the machine does not run
continuously at a low speed even if you keep the switch
held pressed.

Also, note that the needle up/down compensation switch
is inoperative after turning the handwheel by hand.
Sewing of needle up/down compensation operation does
not make the thread trimming operation operative.

Whenever pressing the needle up/down compensation
switch @ and turning ON the power to the machine, the
stop position when the pedal is in its neutral position can
be changed over.

Also, the specified state at this time can be confirmed at
the control box.

{The contents shown there will be reflected when turning
ON the power after next time.)
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(9. KEY LOCK FUNCTION )

in order to prevent the specified data on the number of stitches or the processes (A, B, C and D) to be
changed by mistake, the setting switch can be locked. (Even with the setting keys locked, the pattern to be
sewn and the value on the bobbin thread counter can be changed.)
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1) Aftter the completion of the setting of data on the number of stitches, etc., turn OFF the power to the
machine once.

2) Turn ON the power switch while simultaneously pressing automatic reverse stitching (for end) switch @
and the " + " switch of number of stitches setting switch @& for process A with fingers.

8) Key mark @ is shown on the control panel. This completes the locking of keys.

(If the key mark is not shown on the control panel, carry out the aforementioned steps 1) through 3) again.)

To release the keys from the locked state, perform again the steps 1) and 2).

{Once the key mark goes out, the keys are released from the locked state.)

(10. ON/OFF SWITCH @ OF THE MATERIAL EDGE SENSOR )

When the material edge sensor, which is optionally available, is connected to the control panel, the ON/
OFF switch of the material edge sensor becomes effective.

If the material edge sensor is specified, the sewing machine will automatically stop running or perform
thread trimming when the sensor detects the material edge.

{ Cagiony, If the material edge sensor is used in combination with the control panel, carefully read the \
instruction Manual for the material edge sensor beforehand. ]
(11. AUTOMATIC THREAD TRIMMING SWITCH )

+  This switch is used to automatically actuate the thread trimmer in a process where the sewing machine
automatically stops or when the material edge sensor is used.
(If the automatic reverse stitching (for end) is specified, the thread trimmer will actuate after the sewing
machine completes the automatic reverse stitching (for end).)

(12. ONE-SHOT AUTOMATIC STITCHING SWITCH )

+  This switch is used, in the constant-dimension stitching mode, rectangular stitching mode, or in the
process where the material edge sensor is specified, to make the sewing machine automatically perform
sewing at the specified speed until the end of the process is reached only by driving the sewing machine .
mode.
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(1 3. THREAD TRIMMING PROHIBITION SWITCH &

This switch is used 1o temporarily make the thread trimming function inoperative,

The other performance of sewing machine is not affected by this switch.

(If the automatic reverse stitching (for end) is specified, the sewing machine will perform the automatic
reverse stitching at the end of sewing.)

If the automatic thread trimming switch and the thread trimming prohibition switch ® are both
specified, the machine will not perform thread trimming but stop with its needie up.

(14. FUNCTION SETTING SWITCH
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Pressing function setting switch @, turn ON the power to the machine.

The indication on the control panel is changed over 1o the function setting indication mode.

Function setting No. is shown at section €} and the set value is shown at section @ of counter indication
section.

% The contents to be shown will be different according to the contents that were set in the last time.
Function setting No. can be changed over by operating switch €.

Function set value (setting state in case of onfoff) can be changed over by operating switch @.

After completion of setting, by operating switch @ the changed contents are stored in memory and
reflected from the next time.

For the details of the contents of function setting, refer to the Instruction Manual supplied with the control
box. '
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ADVERTENCIA :

Este Manual de Instrucciones es para el panel de controf CP-170.

Lea cuidadosamente y con antelacion las “Instrucciones de seguridad” del Manual de instrucciones
\, Para la caja de control y tenga un entendimiento cabal de las mismas antes de utilizar el panel CP-170.
Asimismo, tenga cuidado para no derramar o salpicar agua o aceite en dicho panel, o golpearlo,
dejarlo caer o algo similar, debido a que este producto es un instrumento de precision.

(1. MODO DE INSTALAR EL PANEL DE CONTROL )

ADVERTENCIA ;
Desconecte la corriente eléctrica y aseglrese que el motor se haya detenido completamente antes de

comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser.

1) Retire de la placa lateral los tornillos de fijacion € de la placa lateral.
2) Instale el panel de control @ en el cabezai de la maquina utilizando el tornillo @, arandela plana & vy
asiento de goma @) que se suministran como accesorios.

< La relacién entre las posiciones de fos agujeros de instalacion de la ménsula y respectivos
cabezales de maquina es como se indica en la siguiente tabla. >

Agujero de instalacién Tornillo

DDL-9000A | D-® M5
] DLN-9010 @-6 3M16-28
- LH-3100 C3-0 11/64-40
L.Z-2280 ' . 3/16-28

®
®-®
10 ‘[}Q_h LH-4100 @ -® M5
J @{ E@ @{ LH-3500 @-6 M5 -
Serie DDL-8700 3-® 3/16-28

f Los tornillos que se suministran con la maquina como accesorios son para LH-3100. Cuando estos tornillos \
| se utilizan para ofros cabezales de maquina, existe la posibilidad de que los agujeros se quebranten. I
| Por consiguiente, no utilice los tornillos suministrados con la maquina como accesorios en maquinas |
| sl distintas de LH-3100. |
| Al instalar el panel de control en la maquina DDL-8700, el procedimiento de instalacion de la maquina |
I equipada con el dispositivo AK es diferente de aquella no equipada con dicho dispositivo. ‘ |
I Con dispositivo AK: Instale el panel de control sobre la ménsula del cabezal de la maquina que se suministra |
I con el dispositivo AK. |
{ Sin dispositivo AK: Retire los tornillos de fijacion de la placa lateral e instalelo sobre la placa lateral. |



(2. MODO DE CONECTAR EL CABLE )

1} Pase el cable @ del panel de control por el
agujero € en la mesa de [a maguina y enritelo
debajo de la mesa.

2} Encuanto a la conexion del conector, consulte el
Manual de Instrucciones para la caja de control.

(8. CONFIGURACION )
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@ Lampara indicadora de corriente eléctrica (LED) : Se ilumina cuando se posiciona en ON el interruptor
de la corriente eléctrica. :
© Resistor variable limitador de velocidad méxima: limita la velocidad cuando se mueve a |a izquierda ( - ).
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(4. EXPLICACION DEL PANEL DE CONTROL )
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1) Interruptor selector de patrén 1] interruptor de prohibicion de corte de hilo
+ Se usa para seleccionar un patron de entre los cuatro - Se usa para prohibir el corte de hilo en cualquier ocasién.
patranes diferentes. @ | Contador de hilo de bobina/contador de corte de hilo
2] Interruptor de doble puntada invertida (de inicio) = Laindicacién del contador de hilo de bobina/contader de
» Se usa para activar/desactivar el cosido de doble corte de hilo puede cambiarse de uno a otro mediante la
puntada invertida de inicio. funcion en el cuerpo principal de 1a caja de confrol.

Contador de hilo de bobina :

+ Indica la cantidad de hilo de bobina mientas la cuenta
restandola del valor fifado.

- Cuando e! dispositivo detector de cantidad remanente de

& | Interruptor de doble puntada invertida {de fin)
+ Se usa para activar/desactivar el cosido de doble
puntada invertida de fin.

D Interruptor de punt_ada auloma}!ica invert‘ida (de Enicip) hilo de bobina estd instalado en Ja maguina de coser, el
+ Se usa para activar/desactivar el cosido automatico contador indica el numere de veces de deteceion.
de puntada invertida de inicio. Contador de corte de hilo :
© | Interruptor de puntada automatica invertida (de fin) - Cada vez que se realiza un corte de hito, se adiciona
+ Se usa para activar/desactivar ef cosido automético uno al vaior del contador,
de puntada invertida de fin. @ | Interruptor de reposicion de contador de bobina
{ | Interruptor para fijar el nimero de puntadas ' - Se usa para volver el valor que se muestra en el
- Se usa para fijar el nimero de puntadas a coser en contador de hilo de bohine at valor inicial.
los procesos A at D. = Cuando se seleccicna el contador de corte de hilo,

se efectia su reposicion a [0].

@ | Interruptor ONJOFF de sensor de borde de material

+ Su funcién es operante cuando esta instalado en la 73] interruptor de fijacion de la cantidad de hilo de bobina
maquina de coser el sensor de borde de material. - Se usa para fijar la cantidad de hilo de bobina.

+ Se usa para fijar si el sensor de borde de material ® Contador de No. De piezas
se usa o no durante el cosido. - Laindicacion que se muestra en el contador aumenta

3] Interruptor de puntada automatica de accién Gnica cuando se adiciona el nimero de piezas acabadas cada
Su funcion es operante cuando el selector de borde vez gue fa maquina ejecuta et corte de hilo.
de material esta instalado en la maquina de coser . [Seleccion de cambio de la posicidn de parada de la
o cuando la maquina de coser es operada bajo la barra de agujas cuando el pedal se encuentra en su
modalidad de puntada de dimensién constante. posicion neutral]

» Ponga en marcha la maquina de coser con este + Manteniendo presionado el interruptor de compensamén
interruptor , y la maquina de coser funcionara de aguja arriba/abajo, conecte la alimentacion eléctrica
automaticamente hasta que se detecte el borde del a la maguina, v la posicién de parada de fa barra de
material © hasta que se llegue el fin de un cosido de agujas cuando el pedal se encuentra en su posicién
puntada de dimensién constante. neutral cambiara a la posicién abajo/posicién arriba.

+ La confirmacion de la posicign de parada puede
realizarse en la cubierta frontal de 1a caja de control,
Cuande se especifica 1a posicion

© | interruptor de corte automdtico de hilo
« Su funcidn es operante cuandg el selector de borde
de material esta instalado en la maquina de coser

o cuando la maquina de coser es operada bajo la dcizr?(rizd:eaéggzciﬁca la posicion ;" nP UP
modalidad de puntada de dimension constante. de parada abajo CaP Lo

- Aungue mantenga presionada la parte frontal del pedal, :
el sensor puede detectar el borde del material o después ® Interruptor de fijacién de funciones
de completada la modalidad de cosido de puntada Manteniendo presionada el interruptor de fijacion
de dimensién constante, o después de completada fa de funciones, conecte la alimentacién eléctrica a la
modalidad de cosido ¢e puntada de dimensién constante, méquira. Esto le permitir cambiar los diversos valores
la maquina de coser ejecutara automaticamente el corte - de fijacion de funciones. Este caso es similar al panei
de hilo. de controf en ia parte frontal de la caja de corntrol.
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[ eecdasn Es posibie que las funciones descritas no puedan utilizarse de acuerdo con la caja de control )
l combinado. J



5. MODO DE OPERAR EL PANEL DE CONTROL PARA COSER
PATRONES DE PUNTADA

(1) Patrén de puntada invertida

BRBEER CP-170 T

V]ALB‘:

‘ Nn]‘ci

=/2

T

@
OD® ®C

o

“ ; C?@@@ %%
o

G e
@ m OFF ON OFF ON
I A 5 A
| ] i \
[ | ! |
R
| |
Patron.es de v v v v
cosido ! i : :
| |
i | C C |
f I I |
i I D D
e N OFF | OFF | ON | ON

1) Pulse el interruptor @ de patron de puntada
invertida especificar el patrén de puntada
invertida.

2} Se para selecciona el patén de puntada
invertida, y se muestran en el pane! el nimero
de puntadas y datos sobre la puntada invertida
que ya ha sido especificada.

3) Siusted quiere cambiar el nGmero de puntadas,

opere el interruptor “ + "o el” - " de los
interruptores € para fijar el nimero de puntadas
AabD.

Gama de numero de puntadas que se puede
cambiar ; 0 a 19 puntadas

4) Se puede ejecutar cuatro diferentes patrones
de puntada equiparando las fijaciones ON vy
OFF del interruptor € de puntada invertida
automatica (de inicio) y el interruptor € de
puntada invertida automatica (de fin).

5) Ademas la puntada doble invertida se puede
seleccionar operando el interruptor @ de la
puntada doble invertida (de inicio) y el interruptor
@ de la puntada doble invertida {de fin).



(2) Patrén de puntada de dimensién constante
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. 1) Pulse el interruptor @ de patrén de puntada de
7] n OFF ON OFF ON dimension constante en el panel de control para
selecionado el patrén de puntada de dimension
constante. -
A A 2) Se selecciona el patrén de puntada de
B B dimension constante.
Ahora, el niimero predeterminado de puntadas
Patrones de ¥ ¥ ¥ v y el estado de la funcion de puntada invertida se
cosido ¢p cD co cp muestran en el panel de control.
B B 3) Para cambiar el numero de puntadas del
proceso en el patron de puntada de dimensién
. J R A constante, cambie el nimero de puniadas para
los procesos C y D operando [os interruptores
@ para fijar el numero de puntadas para
® N OFF OFF ON ON los procesos C y D, Seleccione el nimero
de puntadas para los procesos C y D.

Seleccione la puntada de transporte inverso
correspondientemente, opere los interruptores
@ para fijar el numero de puntadas pala los
procesos Ay B.

Gama ajustable : A, B =0 a 19 puntadas
' C, D =5 a 500 puntadas.

4) Se pueden ejecutar cuatro diferentes clases de patrones de puntada de acuerdo con la combinacion de
las fijaciones ON/OFF del interruptor @ de puntada automatica invertida (de inicio) y del interruptor @ .
de puntada automatica invertida {de fin).

5) Ademas, se puede especificar la modalidad de doble puntada invertida mediante la operacion del
interruptor @ de doble puntada invertida (de inicie) e interruptor € de doble puntada invertida (de fin).

8) Cuando el interruptor & de corte automatice de hilo estd activado (ON), la maquina de coser ejecutara
automaticamente el corte de hilo al completar el ndmero predeterminado de puntadas entre Cy D. (Si
se selecciona la modalidad de puntada invertida automatica {de fin), la maguina de coser gjecutara
autormaticamente el corte de hilo al cornpletar la puntada invertida automatica {de fin) aun cuando no se
haya seleccionado el interruptor de corte automatico de hila.)

Si se desactiva (OFF) el interruptor & del cortahilo autormnatico, opere el interruptor de transporte inverso
para completar los procesos C y D. Entonces la maguina funcionara a baja veiocidad {operacién de
compensacion de puntada).

Ademas, si el pedal se vuelve a su posicién neutral y si se vuelve a presionar la parte fontal del pedal, el
cosido puede continuar sea cual fuere la fijacidn de ndmero de puntadas.

7} Sise selecciona la funcién € de prohibicidn de corte de hilo, la maquina de coser se detendra con la
aguja arriba sin gjecutar el corte de hilo.

8) Si se selecciona la funcién de puntada automatica de accién unica @@, la maquina ejecutard
automaticamente el cosido en un tramo, a la velocidad especificada cuando se presiona la parte frontal
del pedal.



(3) Patrén de puntada superpuesta
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Pulse el interruptor @ de patron de puntada
superpuesta para especificar el patron de
puntada superpuesta.

Se selecciona el patrdon de puntada superpuesta,
y el nimero de puntadas y jos datos sobre la
puntada superpuesta que se han especificado
se muestran en el panel. .

Si desea cambiar el nimero de puntadas,

opere los interruptores @ para fijar el nimero
de puntadas para los procesos de Aa C, y para
cambiar el numero de procesos repetidas, opere
el interruptor “ + " & * - " del interruptor € para
fijar el nGmero de procesos D.

Gama del nimero de puntadas A, By C que se
pueden cambiar : 0 a 19 puntadas

Gama del namere de procesos D que se puede
cambiar : 0 a 9 veces

Presione la parte frontal de! pedal una vez, y la maquina de coser repetird [a puntada normal y la
puntada invertida por el tiempo predeterminado. Luego, la maquina de.coser actuara automaticamente el
corta-hilo y se detendra para completar el procedimiento de puntada superpuesta (No se puede cancelar

la puntada autematica de accion Gnica.)

Si se selecciona la funcion @ de prohibicién de corte de hilo, la maguina se detendra con la aguja arriba
al completar el procedimiento de puntada superpuesta sin ejecutar el corte de hilo.



(4) Patrén de puntada rectangular
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5)

Pulse el interruptor de patron de puntada rectangular @ en el panel de control para seleccionar el patrén de
puntada rectanguiar.

Se seleccicnad el patrén de puntada rectangular. Luego, el nimero predeterminado de puntadas y otros datos de
cosido se muesfran en el panel de control.

Para cambiar el nimero de puntadas de los procesos en el patron de puntada rectangular, opera los interruptores
@ (para procesos C y D) para cambiar el numero de puntadas de los procesos Cy D.

Seleccione la puntada de transporte inverso correspondientemente. Para cambiar el nimero de puntadas de
fransporte inverso, opere los interruptores @ para fijar el nimero de puntadas para los procesos Ay B.

{Gama ajustable : A, B =0 2 19 puntadas C, D = 0 a 99 puntadas)

Pueden coserse cuatro diferentes tipos de patrones de puntada de acuerde con la combinacion de las fijaciones
ON/OFF del interruptor @ de puntada invertida automatica (de inicio) e interruptor € de puntada automatica
invertida (de fin).

Ademas, la modalidad de puntada invertida puede especificarse operando el interruptor @ de doble puntada
invertida (de inicio) y el interruptor @ de doble puntada invertida (de fin).

En cado paso, la maquina de coser se detiene automaticamente después de coser el nimero predeterminado de
puntadas.

En este punto, si se acciona el interruptor de transporie invertido, la maguina de coser funciona a baja velocidad
{operacién de compensacion de puntada). Asimismo, en el Ultimo proceso, si el pedal se vuelve a su posicidn neutral y
si se vuelve a presionar su parte frontal, el cosido puede continuar sea cual fuere la fijacion del numero de puntadas.
Si se posiciona en ON el interruptor @ de corte automético de hilo, 12 méquina de coser ejecutara autométicamente el corte
de hilo después de completar el ltimo proceso. (Si se selecciona la modalidad de puntada automética invertida (de fin), la
mégquina de coser ejecutard automaticamente el corte de hito después que termina la puntada automafica invertida (de fin).
3i se selecciona la funcién € de prohibicion de corte de hilo, la maquina de coser se detendra con la aguja arriba
sin ejecutar el corte de hilo.

Si se selecciona [a funcion @ de puntada automatica de accién Gnica, la maqu:na de coser ejecutara
automaticamente el cosido en un tramo hasta que se llegue al nimero especificado de puntadas, a

la velocidad predeterminada de cosido presionando el pedal mientras que la méaguina de coser esta
gjecutando el cosido de los procesos C o D. La méquina de coser ejecuta el corte de hilo en el Gitimo
proceso de patrén puntada automatica de accion anica.

Para la magquina de coser equipada con un elevador automético, el prensatelas subira automaticamente
después de completar cada proceso de cosido.
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(6. MODO DE USAR EL CONTADOR DE HILO DE BOBINA

)

La maquina de coser detecta el nimero de puntadas. El

valor prefijado en el contador de hilo de bobina se resta en

conformidad con el numero de puntadas detectadas. (Cada vez que el detector detecta 10 puntadas, resta 1 del valor
prefijado en el contador de hilo de bobina.) Cuando el valor en el contador desciende hasta “ 1 — 0 — -1 " el zumbador
emite un pitido tres veces para avisar a la operadora que ha llegado |a hora de cambiar el hilo de bobina.
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En la siguiente tabla se dan los valores iniciales
de fijacion para referencia cuando la bobina es
bobinada con hilo hasta el punto de que el hilo
haya llegado hasta el agujerito en el exterior del
portabobinas como se muestra en la figura anterior.

. L.ongitud del hilo Valor dei contador
Hilo que s6 Usa |, inado en la bobina | de hilo de bobina
— 1200
Hilo hilado de )
X 36m (longutid de
poliester #50 puntada - 3 mm)
: 1000
?gg de algodén 31m (longutid de
puntada : 3 mm}
Proporcién de tension del hilo 100%
% El contador de hilo de bobina es afectado por el

grosor del material y por la velocidad de cosido.
Por lo tanto, ajuste el valor inicial del contador
de hilo de bobina en conformidad con las
condiciones de operacion.

1) Pulse el interruptor € de reposicion del contador
de hilo de bobina para ajustar el valor indicado
en el contador & de hilo de bobina al valor
inicial (ha sido fijado en la fabrica a "0” al tiempo
de la entrega)

E! contador de hilo de bobina no se puede |
reposicionar durante el cosido. En este |
caso haga que actiie una vez el corta-hilo, |

p—

g Precaycién

{
2) Especifique el valor inicial utilizando el
interruptor € de fijacion de cantidad de hilo de
bobina.

Cuando se continta pulsando este interruptor,
aumenta la velocidad de cambio.

referencia>
3} Una vez que se ha especificado debidamente el

valor inicial, ponga en marcha la maquina de coser.

Cuando se muestre un valor negativo en el contador

y el zumbador suene tres veces, reemplace ¢l hilo de

bobina.

Después que se ha cambiado debidamente el hilo

de bobina, pulse el interruptor @ de reposicién del

contador de hilo de bobina para ajustar el valor en

el contador de hilo de bobina al valor inicial. Luego,

vuelva a poner en marcha la maguina de coser.

Si la cantidad remanente de hilo de bobina es

excesiva 0 s gasta el hilo de bobina antes de que &l

contador de hilo de bobina indique un valor negativo,

gjuste el valor inicial apropiadamente usando el

interruptor “ + " 0 “ - * del interruptor & de fijacion de

cantidad de hilo de bobina.

4)

5)

6)

Si la cantidad remanente de hitc de bobina es excesiva
.... Aumente el valor inicial usando el interruptor “ + .
Si la cantidad remanente de hilo de bobina es insuficiente
... Disminuya el valor inicial usando el interruptor * -

— — — AN AR WO WO i — — — — —

1. Puede ocurrir ef cosido irregular
dependiende de la forma de bobinado

del hilo y espesor de los materiales, y es
necesario fijar la cantidad de corte de hilo
con cierto excedente.

Si se utiliza el contador de hilo de bobina
en combinacién con el dispositivo detector
de cantidad remanente de hilo de bobina, e
contador de hilo de bobina indica el nimero
de detecciones del dispositivo detector de
cantidad remanente de hilo de bobina.

Por lo tanto, aseglrese de utilizar el
dispositivo después de leer cuidadosamente
el Manual de Instrucciones para el
dispositivo detector de cantidad remanente
de hilo de bobina.
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(7. MODO DE USAR EL CONTADOR DE CORTE DE HILO )
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La indicacién del contador de hilo de bobina puede cambiarse a la indicacidn del contador de corte de hilo
(contador de costura simplificada) mediante la siguiente operacién.
1) Fijacién de funcién Ne 6 ; Desactivar (OFF) la funcidén del contador de hilo de bobina.

Fijacion de funcién Ne 6 : 0 = OFF (desactivada) ; 1 = ON (activada)

*oo.-o?

\.

2) Fijacion de funcién Mo 14: Activar (ON) la funcién del contador de cosido.
Fijacion de funcion Ne 14: 0 = OFF (desactivada); 1 = ON (activada)

3) Después de realizar el ajuste, a partir de la siguiente conexidn de la alimentacion eléctrica, la indicacion
del contador corresponde a la del contador de corte de hilo.
Cada vez que se ejecuta un corte de hilo, se adiciona uno al valor del contador.
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[ Después de seleccionar cada item, aseglrese de realizar la actualizacién del Ne de fijacion de |}
I funcién. i
| shedicin  Cuando se desconecta la alimentacion eléctrica sin haber realizado 1a actualizacién, no varia el [
] contenido fijado. |
| Para el procedimiento de actualizacion, vea el procedimiento de ajuste de funciones descrito en & |
{ Manual de Instrucciones que se suministra con la caja de control. ]
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4) Cuando se pulsa el interruptor de reposicion @, el contenido de la indicacion @ vuelve al valor inicial de
“Oll.
5) Para modificar el valor del contador, utilice el interruptor de fijacion @ para aumentar/disminuir el valor,




8. INTERRUPTOR DE COMPENSACION DE AGUJA ARRIBA/

ABAJO
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La barra de agujas se
detiene en la posicion
mas alta de su carrera

La barra de agujas se
detiene en la posicion
mas baja de su carrera

Cada vez que se pulsa el interruptor @ de
compensacion de aguja arriba/abajo, la aguja asciende
cuando se encuentra en su posicion mas baja o
desciende cuando se encuentra en su posicién mas alta.
Esto compensa en [a mitad la (ongitud de puntada
predeterminada.

Sin embargo, tenga en cuenta que la maguina no
funciona continuamente a baja velecidad aun cuando
mantenga presionado el interruptor.

Asimismo, tenga en cuenta que el interruptor de
compensacion de aguja arriba/abajo es inoperante
después de girar el volante manualmente.

El cosido con la funcién de compensacidn de aguja
arribafabajo inhabilita la operacion de corte de hilo.

Cada vez que se pulsa el interruptor € de
compensacion de aguja arriba/abajo y se conecta la
alimentacion eléctrica a la maguina, puede cambiarse la
posicion de parada cuando el pedal se encuentra en su
posicidn neutral,

Asimismg, el estado especificado en este momento
puede confirmarse en la caja de conirol.

{E! contenido que se muestra ahi se reflejaré cuando se
conecta la alimentacion eléctrica la siguiente vez.)
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(9. FUNCION DE ENCLAVAMIENTO DE TECLA )

Para evitar que se cambien por equivocacion los datos especificados sobre el niimero de puntadas o los
procesos (A, B, C y D), se puede enclavar (bloquear) el interruptor de fijacién. (Aun con las teclas de fijacién
enclavadas, es possible cambiar el patron a coser y el valor en el contador de hilo de bobina.)

// wJ08CH CP~170\
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1) Despueés de completada la fijacion de datos sobre el nimero de puntadas, etc., desconecte una vez de la
maguina de coser la corriente eléctrica. :

2) Posicione en ON el interruptor de alimentacion de corriente eléctrica a la vez que pulsa simultaneamente
el interruptor @ de puntada automaética invertida (de fin) y el interruptor “ + " del interruptor @ de fijacion
de nimero de puntadas para ef proceso A.

3) Lamarca @ de tecla aparece en el panel de control. Con esto se completa el bloqueo de teclas.
{Si la marca de tecla no aparece en el panel de control, ejecute otra vez los mencionados pasos 1) al 3).)

*  Para desbloguear las teclas, ejecute nuevamente los pasos 1y 2) mencionados anteriormente.
(Una vez que desaparezca la marca de tecla, es que las teclas han quedado desbloqueadas.)

10. INTERRUPTOR @ ON/OFF DEL SENSOR DE BORDE DE
MATERIAL

+  Cuando el sensor de borde de material, disponible opcionalmente, esté conectado al panel de control, la
funcién del interruptor ON/OFF del sensor de borde de material sera operante.

- Sise especifica el sensor de borde de material, la maguina de coser se parara automaticamente 0
ejecutara el corte de hilo cuando el sensor detecta el borde del material. ‘

(11. INTERRUPTOR @ DE CORTE AUTOMATICODE HILO )

+ Este interruptor se usa para actuar automaticamente el corta-hilo en un proceso donde la maquina de
coser se para automaticamente o cuando se usa el sensor de borde de material.
(Si se especifica la puntada automatica invertida (de fin), el corta-hilo actuara después que la maquina
de coser completa la puntada automatica invertida (de fin).)

12. INTERRUPTOR ® DE PUNTADA AUTOMATICA DE
ACCION UNICA

+  Este interruptor se usa en la modalidad de puntada de dimensién constante, modalidad de puntada
rectangular, o en el proceso en que se haya especificado el sensor de borde del material, para que la
‘maquina de coser pueda ejecutar automaticamente el cosido a ia velocidad especificada hasta llegar al
fin del proceso solamente activando la modalidad de la maquina de coser.
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(13. INTERRUPTOR & DE PROHIBICION DE CORTE DE HILO )

Este interruptor se usa para anular temporalmente [a funcion de corte de hilo.

Las otras funciones de la maquina de coser no son afectadas por este interruptor.

(Si se especifica la puntada automatica invertida (de fin), la méquina de coser ejecutufé la puntada
automatica invertida al fin del cosido.)

Si se especifican el interruptor @ de corte automatico de hilo y el interruptor ® de prohibicién de corte

de hilg, 1a maquina de coser no ejécutaré el corte de hilo sino que se pararé con su aguja arriba.

(14. INTERRUPTOR DE FIJACION DE FUNCIONES )

o

// oBLERCE CP-170| )
-1:

Wae- =
o 1T [{ oaa })

%%%%@ %)

o

5

3)
4)

5)

6)

Manteniendo presionado el interruptor @ de fijacién de funciones, conecte la alimentacién eléctrica a la
maquina. : _ '
La indicacion del panel de control cambiard a la modalidad de indicacién de fijacion de funciones.

El No. de fijacion de funcidén se muestra en la seccion €3, y el valor fijado se muestra en la seccién @ de
la seccion de indicador del contador.

% El contenido que se muestra variaré segun el contenido que se haya fijado la ditima vez.

El No. de fijacién de funcién puede cambiarse mediante la operacion del interruptor @.

El valor fijado de la funcion (estado de ajuste on/off) puede cambiarse mediante la operacion del
interruptor @.

Al término del ajuste, cuando se pulsa el interruptor @ el contenido modificado se aimacena en la
memoria y se reflejard a partir de la siguiente vez.

Para los detalles del contenido de fijacion de funciones, consulte el Manual de Instrucciones que se
suministra con la caja de control.

-q9.
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Please do not hesitate to contact cur distributors or agents in your area for further information when necessary.

# The description covered in this instruction manual is subject to change for improvement of the
commodity without notice.

Bitte wenden Sie sich an unsere Handler oder Vertreter in [hrer Nahe, wenn Sie weitere informationen bendtigen,

* Anderungen der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Beschreibungen, die der Verbesserung des
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