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By simple operation of a lever under the thread tension guide disc, either the right or left needle bar can be stopped
at will.

The stitch length can be easily adjusted by means of the feed adjustment dial.

The needle-feed mechanism prevents shrinking of the material.

The lower-thread-loosening-prevention spring prevents the thread on the back of the material from becoming loose
during corner sewing, resulting in beautiful stitching.

Durch einfache Betédtigung des Hebels unter der Spannungsrindelmutter kann eine der beiden Nadeln beliebig
abgeschaltet werden.

Mit der Transporteinstellscheibe kann die Stichlange einfach eingestellt werden.

Der Nadeltransport verhindert ein Einziehen des Materials.

Die Unterfaden-Spannfeder spannt den Faden an der Stoffunterseite beim Ecknihen, so daR die Stiche immer schén
aussehen. .

Par simple action sur le levier situé sous le disque du guide-fils aussi bien les barres & aiguille droite que gauche
peuvent étre arrétées.

La longueur de point peut étre facilement réglée avec le bouton réglage de I'entrafnement.

Le mécanisme d’entrainement par aiguille évite de froncer le tissu.

Le ressort empéchant le fil inférieur de se relacher maintient le fil & I'arriére du tissu pour ne pas qu
de la couture angulaire, ol de beaux points peuvent ainsi étre obtenus.

’

il soit lache lors

Con un simple movimiento de la palanca debajo del disco guia de ta tensién del hilo, se podra dejar de hacer funcionar
la barra de la aguja de la izquierda o de la derecha.

La longitud de la puntada se podré ajustar facilmente por medio del dial de ajuste de la alimentacion.

El mecanismo de alimentacion de la aguja evita arrugas en la tela.

El resorte para evitar flojedad en el hilo inferior evita que el hilo en la parte de atras de la tela quede flojo en el
momento de coser esquinas, con lo que se obtienen hermosas puntadas.
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{Model LT2-B835>

{Model LT2-B836>

% In case of Model LT2-B836, the oil adjusting knob does not attach.
¥ LT2-B836 Maschine ist nicht mit dem Olknopf ausgestattet.

% La machine a coudre de Modéle |.T2-B836 n’a pas Bouton d’huile.

¥ En el modelo LLT2-B836 no esta incorporado el boton de aceite.

- Levier d’inversion de |

Face plate
Frontabdeckung
Plaque frontale
Placa frontal

Oil button

Schmierknonf
Bouton d'l
Boton del aceite

Oil gauge window

Olsichtglas

Fenétre de la jauge d'huile
Ventanilla medidora del aceite

Pulley
Riemenscheibe
Poulie

Polea

Feed adjustment dial
Transporteinstellscheibe
Disque

Dial de ajuste de alimentaciéon

Reverse feed lever
Umkehrhebel

’

entrainement
Palanca de retroceso de la alimentacién

LT2—B835 -3 -5 LT2—-B836 -3 -5
Use For medium-thick For thick Use For medium-thick For thick
materials materials materials materials
Sewing speed 3000 spm Sewing speed 3000 spm
Stitch length 5mm Stitch length 8 mm
Presser foot height 7 mm Presser foot 10.56 mm
: Presser lifter ’
foot
Feed dog height 1.0 mm height Knee lifter 16 mm
Needles DP X5 Feed dog height 1.0 mm
Needles DP X5




[1] Power Table

* |f a commercially available table is used, drill holes in the table as shown below.
* The motor to be used with this machine should be a 2-pole, 400W clutch motor.
Select the correct motor pulley to suit the power frequency of your area by referring to the table below.

(1] Motorgestell

* Falls ein handeisubiicher Nahtisch verwendet wird, sind die Locher nach den untenstehenden >:mmcm: zu bohren.
* Verwenden Sie zu dieser Maschine einen 2-poligen 400W-Motor mit Kupplung.
Wahlen Sie die der ortlichen Netzfrequenz entsprechende Riemenscheibe aus der untenstehenden Tabelle.

M Table

* En cas d’utilisation d'une table de commerce, faire les percages comme montré ci-dessous.
* Utiliser un moteur 2 péles, 400 Watt avec embrayage.

Sélectionner la poulie moteur correcte et la courroie en V en vous référant au tableau ci-dessous pour correspondre 3
votre fréquence.

({1 Mesade la miquina

* Si se compra una mesa comun, se deberan taladrar agujeros en la mesa tal como aparece en la figura a continuacion.
* Se debe utilizar con esta maquina un motor de embrague de 400W bipolar.

Elija Ia polea del motor que se adecUe a la frecuencia de electricidad local segtn la tabla abajo.

Part A

£0.3
pe— 15940.5 57
| —3-98.5
F 1520.1 | 10R
+
EL >
rgs e 66
R N
; & I
=1 TG00 f \ S
vA/ I3 Part B
B A 10R 2 *
216+0.3 22340.3 80+0.3
E20N--10R
519.5 190

29
2 / i . 17.5 mm

_IOAIA:
<

110 —=te—180-

1200

Sewing speed Frequency Motor pulley V-belt
Néahgeschwindigkeit Netzfrequenz Riemenscheibe Keilriemen
Vitesse de couture Fréquence Poulie moteur Courroieen V
Velocidad de costura Frecuencia Polea del motor Correa en.V
41 inches
50 Hz 85 Zoli
3000 s.p.m pulgadas
stiche pro Minute
p.p.m 41 inches
60 Hz 65 Zoll
pulgadas
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2] To Attach the Oil Pan and Knee Lifter

1. To Attach the Qil Pan

1. Fit oil pan @ into the opening in the table, and secure it
with 5 nails @ .

© Screw the plastic oiler @ into the oil pan @ .

2. To attach the knee lifter
Install the knee lifter assembly @ to the underside of
the table with the flat-head screws @ . .

2] Montage der Olwanne und des Kniehebers

1. Olwanne
Die Olwanne @ in die Tischéffnung einsetzen und mit 5
Nigeln @ befestigen.
© Den Kunststoffbehilter @ in die Olwanne @ einschrau-
en.
Knieheber )
Den Knieheber @ mit den Flachkopfschrauben @ an
der Tischunterseite befestigen.

L

Installation du réservoir d'huile et du relevage au genou

Mise en place du réservoir d’huile

Placer le réservoir d’huile @ dans |'ouverture de la table et la fixer avec les cing clous @ .
Visser le graisseur en plastique @ dans le réservoir d’huile @ .

Mise en place du relevage au genou

Placer I'ensemble du relevage au genou @ 3 I'arriére de la table avec les vis @& .

Para colocar el depésito de aceite y el levantador de rodilla

Para colocar el deposito de aceite

Ajustar el depdsito de aceite @ en la apertura de la mesa y asegurarlo con 5 clavos @ .
© Atornillar la copa de lubricacién de plastico @ en el depésito de aceite @ .

Para colocar el levantador de rodilla

Instalar el conjunto del levantador de rodilla @ en

plana @

-

la parte inferior de la mesa utilizando los tornillos de cabeza

B To Attach the Rubber Bases and Cushions

1. To attach the rubber bases
Install the rubber bases @ to the table with nails € .

To attach the cushions
Install the cushions @ at ﬂ:m four corners of the table with

nails @ .

Montage der Gummiauflagen und der Dampfer

Gummiauflagen

Die Gummiaufiagen @ mit Néagein @ am Tisch befesti-
gen. .

Démpfer

Die Dampfer @ mit Négeln @ an den vier Tischecken
befestigen.

B Installation des harviéres caonchont et des amortisseurs

1. Installation harviéres caonchont
Placer les harviere @ sur la table avec le clou @ .

2

Installation des amortisseurs

3] Para colocar almohadillas y bases de caucho

1. Para colocar las bases de caucho

2.

Placer les amortisseurs @ aux quatre coins de la table avec les clous @ .

Instalar las bases de caucho € en [a mesa con clavos @ .

Para colocar las almohadillas

Instalar las almohadillas @ en las cuatro esquinas de la mesa con clavos @ .




\\ Operating direction

N J

[4 To Install the Machine Head . Belt Tension

1. Attach the hinges @ to the bed with the flat-head screws @ .

2. Attach the hinges @ to the rubber bases and then place the machine head on the cushions.

© Use a hammer to drive the head rest @ into the table,

* The correct operating direction of the machine is counterclockwise (as viewed from the pulley side). ,

%* Press the belt @ , and adjust the belt tension by turning the nuts @ so that the belt has about 15 ~ 20 mm of
:U_m/\:.

[4] Aufstellung des Maschinenoberteils und Riemenspannung

1. Die Scharniere @ mit Flachkopfschrauben @ an der Maschine anbringen.

2. Die Scharniere € an den Gummiauflagen anbringen und das Maschinenoberteil auf die Dampfer stellen.

© Die Maschinenstiitze @ mit einem Hammer in den Tisch treiben.

* Die richtige Drehrichtung ist von der Seite der Riemenscheibe gesehen nach links.

* Die Riemenspannung durch US:m: der Muttern @ so einstellen, daR sich der Riemen @ ca. 15 — 20 mm durch-

driicken 1aRt.
[4] Installation de la téte de la machine - Tension de courroie correcte
1. Placer la charniére @ sur le socle avec les vis @ .
2. Lacharniére @ se place sur les charniérs caonchont. Ensuite, mettre la téte sur la table.

© Enfoncer la tige @ de la téte dans la table.
* Le sens correct de rotation est inverse des aiguilles d'une montre en regardant le cdté de la poulie.
‘k

Enfoncer la courroie @ avec votre pouce. Régler la tension de courroie en tournant les boulons @ afin gue la
courroie ait une fléche de 15 4 20 mm.

R

Para instalar la cabeza de la méaquina - Tension de la correa

-

Colocar las bisagras @ en la plancha de montaje con los tornillos de cabeza plana @ .

Colocar las bisagras @ en las bases de caucho y luego, colocar la cabeza de la maquina en las almohadillas.

Utilizar un martillo para introducir el apoyacabeza @ en la mesa.

El sentido de funcionamiento correcto de la méaquina es hacia la izquierda (vista desde el lado de la polea).

Empujar la correa @ v ajustar la tensidn de la correa haciendo girar las tuercas @ para que la correa tenga un juego
libre de 15 a 20 mm,

* 40N




( N\ B To Attach the Bobbin Winder

* Attach the bobbin winder. @ to the table with two round-
head wood screws @ .
{Attach it so that the bobbin winder pulley @ will not
slip.)

B Montage des Spulers

* Den Spuler @ am Tisch mit zwei Rundkopf-Holzschrauben
@ Dbefestigen. (Die m_o.c_m_\mo:mmcm ® darf nicht rutschen.)

* Placer I'enrouleur de cannette @ sur la table avec les deux vis @ .
(Le placer de telle sorte que la poulic @ ne patine pas.)

B Para colocar el devanador de la bobina

* Colocar el devanador de la bobina @ en la mesa y sujetarlo con dos tornillos de cabeza redonda @ .
(Colocarlo de tal forma que la polea del devanador de la bobina @ no se resbale.)

4 ™\ B To Attach the Thread Unwinder

* Attach the thread unwinder @ at the right rear corner of
of the table with the round-head wood screw @ .

[6) Montage des Spulentragers

*

Den Spulentriger @ an der rechten hinteren Tischecke
mit Rundkopf-Holzschrauben @ befestigen.

6 Installation du porte-bobines

»*

Placer le porte-bobines @ dans le coin arriére droit de la
table avec les vis @ .

6 Para colocar el porta-conos

*

Colocar el porta-conos @ en la esquina trasera derecha de a
mesa con los tornillos de cabeza redonda @ . .




* Use BROTHER oil {white spindle oil #70)
* Empfohlenes Schmierdl: BROTHER-Nahmaschinendl (Weill61 Nr. 70)
* Utiliser I'huile Brother de la boite & accessoires (huile machine n° 70).

* Utilizar aceite BROTHER
(white spindle oil N° 70 aceite blanco para husos N° 70)

Oil button

Oil inlet

<{Model LT2-B835> <{Model LT2-B836> )

=N

*

=

* % =

*

* * = [

X

* % = 5

*

o

Lubrication

Filling the oil tank on top of the arm

Remove the oil inlet cap @ and supply oil to the tank until the oil level reaches the reference line on the oil gauge
window @ .

Oil should be supplied if the oil level is no longer visible in the oil gauge window,

< For Model LT2-B835: >

To operate the machine, press the oil button to the white line and turn it in the direction of the arrow.

When not using the machine, be sure to release the oil button to its original position.

Schmierung

Fiillen des Nadelstangen-Olbehélters

Die Kappe @ abnehmen und Ol einfiillen, bis die Sichtglasmarkierung @ erreicht ist.
Wenn im Sichtglas kein Ol mehr sichtbar ist, muB der Olbehilter aufgefiilit werden.

< Fiir Modell LT2-B835: >

Zum Nahen den Schmierknopf zur weilen Linie driicken und in Pfeilrichtung drehen.
Wenn die Ndhmaschine nicht benutzt wird, den Schmierknopf herausstellen.

Lubrification

Remplissage du réservoir situé daus le bras.

Enlever le bouchon d’huile @ et remplir le réservoir jusqu’au repére montré sur la fenétre de la jauge d'huile @ .
Si le niveau d’huile n’est plus visible par la fenétre, ajouter de I'huile.

< Pour Modéle LT2-B835 >

En faisant tourner la machine, appuyer sur le bouton et le tourner dans le sens de la fléche.

Si la machine n’est pas utilisée, bien relacher le bouton d’huile.

Sistema de lubricacion

Llenar et tanque de aceite en la parte superior del brazo

Sacar la tapa del aceite @ y llenar de aceite el tanque hasta que el nivel del aceite alcance la marca de la mirilla.
Hay que sumistrar el aceite si el nivel del aceite esté invisible en la mirilla de aceite @ .

< En el modelo LT2-B835 > )

Para la operacion de la maquina, empuje el botdn de aceite hasta la linea blanca y girelo a la direccion de la flecha.
En caso de no usar la maquina, vuelva el botén de aceite hasta su posicion original. ‘




4 7\ 2. Filing the rotary hook oil tank
* Pull out the oil gauges @ and supply oil to the tank until
the oil level reaches the mark on the gauges.
* Take care that the oil level does not decrease to the tip of
the oil gauges @ , because oil will then no longer be
Gauge supplied to the rotary hook.
mark
2. Fiillen des Greifer-Olbehilters
* Die MeRstibe & herausziehen. Ol einfiillen, bis die
MeRstabmarke erreicht ist.
* Achten Sie darauf, daR der Olstand nicht bis zur unteren
L ) MeRstabkante abfillt, weil sonst der Greifer nicht mehr
geschmiert wird.
2.

Remplis: mmc e du réservo _..n_s ile du oaonrm rotatif

Iy
0

3 m
d

alimentés en huile.

LIenar el tanque de aceite de cangrejo

Sacar los calibradores del aceite @ y Ilenar de aceite el tanque hasta que el nivel del aceite alcance la marca del
calibrador.

Tener cuidado de que m_ nivel del aceite no descienda al extremo del calibrador del aceite @ » Yaque en este caso se
interrumpira el suministro de aceite al cangrejo.

Py ™
More oil @ ® More oil

)

| Measuring sheet

[=] @
4
No lubrication ()

| | \

Left rotary hook Right rotary hook e S,

. [/ scattered oil

/

w

Adjustment of oil flow to the rotary hook

Adjust the oil flow rate by turning the oil flow adjustment screw @ with reference to the rotary hook base
reference lines, @ as shown above.

When exchanging the rotary hook, be sure to make adjustment of the oil supply to the rotary hook. The amount of
oil scattering from the rotary hook should be on the level as shown above per approximately 10 seconds.

Einstellung der Greiferschmierung

Mit den DurchfluBregelschrauben @ die Greiferschmierung einstellen. Richten Sie sich dabei nach den Bezugslinien
an der Greiferunterseite @ (siehe obenstehende Abbildung).

Die Schmierung muf§ _mammBm_ neu eingestellt werden, wenn der Greifer ausgewechselt <<_a Nach etwa 10 Sekunden
Betrieb sollte die oben gezeigte _<_m3mm Ol vom Greifer weggespritzt sein.

Réglage du débit d’huile dans, les crochets rotatifs

Régler le débit d'huile en tournant les vis de réglage du débit @ par rapport au repére sur la base des crochets
rotatifs @ comme montré ci-dessus.

Lors du changement du crochet rotatif, ne manquer pas d’ajuster le supplément d’huile au crochet rotatif,

La quantité d’huile dispersée du crochet rotatif doit étre comme montré ci-dessus en environ 10 secondes,

Ajuste del flujo del aceite al cangrejo

Ajustar la proporcién del flujo de aceite girando los tornillos de ajuste del flujo de aceite @ , tomando como punto
de referencia las lineas de referencia en la base del cangrejo @ , como se ve arriba.

Al cambiar el cangrejo, asegurarse de ajustar el suministro de aceite al cangrejo. La cantidad de aceite esparcida por
el cangrejo debe estar en el nivel que aparece en el grabado superior, después de 10 segundos.



2 Oiling

Before using the machine, be sure to supply a drop or two of oil at each of the points indicated by an arrow.

21 Vor der Inbetriebnahme
Vor Arbeitsbeginn ein bis zwei Tropfen Ndhmaschinendl auf die mit Pfeilen bezeichneten Stellen auftragen.

2] Graissage

’

Avant d'utiliser la machine, mettre une goutte ou deux d'huile dans les points indiqués par une fléche.

2 Aceitado

Antes de utilizar la méaquina, asegurarse de haber puesto una o dos gotas de aceite en cada uno de los puntos que se
indican con una flecha.
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Long groove

\

(11 Para colocar las agujas
* Afjolar el tornillo @ ,

mantener las agujas @ con

J

(1] To Attach the Needles

* Loosen the screws @ |, hold the needles @ with their long
groove facing inward, insert them all the way into the
needle bars, and re-tighten the screws @ .

] Nadelbefestigung

* Die Schrauben @ I6sen. Die beiden Nadeln @ mit nach
innen gerichteter

T

N orvod
UGG TN

i

* Desserrer lesvis @ introduire les aiguilles @ complétement
en s’assurant que la longue gorge des l'aiguilles soit au centre
et serrer avec les vis de la pince-aiguille @ .

Installation des aiguilles

su ranura larga hacia adentro, insertarlas completamente en las

barras de la aguja, y volver a apretarlas con el tornillo @ .

Einfadeln des
Oberfadens

2 Upper Threading \

Enfilage du fil
supérieur

Enhebrado de los
hilos superiores

Raise thread take-up to the highest position.

Den Fadenabnahmehebel ganz nach oben stellen.
Relever le passe-fil & sa position la plus haute.
Levantar ei tirahilo a su uom.m ibn mas alta.

ﬁ

{Model LT2-B835>

Die Faden von der Nadelinnenseite her durchziehen.

afuera.

<{Model LT2-B836>

Pass the threads through the needle eyes from inside to outside.

Paser le fil au travers du chas de I'aiguille du centre vers l'extérieur.
Pasar los hilos a través de los ojos de las agujas desde el lado interior hacia el 1ado de

Pull out about 50 mm
of thread through each
of the needle eyes.

Die Fé&den etwa &0
mm weit durch die
Nadel6hre ziehen.

Tirer environ 50 mm de
fil ar le chas de
I"aiguille.

Sacar unos 50 mm de
hilo a través del ojo
de cada aguja.

Cotton thread / Svnthetik-Faden /
Fil coton / Hilo de algodon

Arm thread guide
Fadenfiihrung
Guide-fil du bras
Guiahilo del brazo

Synthetic thread \w<3:mz§mam:\
Fil synthétique / Hilo sintético

Felt
Filz
Feutre
Fieltro

If synthetic thread is used, use the felt
(included) in the arm thread guide.

Bei Verwendung von Synthetik-Féden den
mitgelieferten Filz in die Fadenfiihrung
einsetzen.

Placer le feutre dans le guide-fil du bras

en cas de fil synthétique.

Si se utiliza hilo sintético, utilizar el
fieltro (incluido) en el guiahilo del
brazo.




8] To Remove the Bobbin Cases

1. Raise the needles @ to the highest positions, and open the
slide plates @ by moving them to the right and left.
2. Remove the bobbin cases @& by grasping the latches.

8] Entnehmen der Spulenkapseln

1. Die Nadeln @ ganz nach oben stellen und die Deckel @
nach rechts und links auseinanderziehen.
2. Die Spulenkapsein @-'an den Laschen herausziehen.

3! Dénose des boftes A cannette

1. Relever ies aiguilies @ & ieur position ia pius haute.
Ouvrir les plaques @ en les glissant vers la droite ou vers la gauche.
2. Relever les cliquets des crochets rotatifs et enlever les boites a cannette @ .

3] Para sacar las cajas de la bobina

1. Levantar la agujas @ a las posiciones mas altas y abrir las placas corredizas @ moviéndolas a la derecha y ala
izquierda.
2. Quitar las cajas de labobina @ sujetandoals por las aldabas.

4 [4] To Wind the Lower Thread

1. Push the bobbin @ onto the bobbin winder shaft @ .

2. Push the bobbin winder stop latch @ all the way down-

ward,

Wind the thread around the bobbin @ a few times (in the

direction of the arrow), and then operate the machine.

4. If the thread cannot be wound evenly, loosen the thread
guide screw @) , and move the thread guide @ to the
right or left as necessary.

% To wind more thread onto the bobbin @ , make adjust-
ment by tightening the screw @ - .

w
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{4 Aufwickeln des Unterfadens

1. Die Spule @ auf die Spulerspinde!l @ stecken.

2. Den Spulerhebel @ ganz nach unten driicken.

3. Den Faden in Pfeilrichtung einige Male um die Spule @ wickeln und die Maschine betatigen. .

4. Falls der Faden nicht gleichmaRig aufgewickelt wird, die Fadenfiihrungsschraube @ I6sen und die Fadenfiihrung
@ seitlich verschieben. .

% Um mehr Faden auf die Spule @ wickeln zu kénnen, muB die Schraube @ angezogen werden.

4l Bobinage du fil inférieur

1. Pousser la cannette @ sur latige @ de I'enrouleur de cannette.

2. Pousser a fond le cliquet @ d'arrét de I'enrouleur de cannette,

3. Tourner le fil autour de la cannette @ quelques fois dans le sens de la fleche. Faire tourner la machine.

4. Si le fil n'est pas enroulé régulidrement, desserrer la vis @ du guide-fil et déplacer le guide-fil @ vers ladroite ou
la gauche, comme nécessaire,

¥ Lorsque vous voulez mettre davantage de fil sur la cannette, resserrer la vis @

[4 Para devanar el hilo inferior

1. Empujar la bobina @ sobre el carretel @ .

2. Empujar completamente hacia abajo la aldaba de traba del devanador de la bobina @ .

3. Enrollar el hilo alrededor de la bobina @ varias veces (en el sentido indicado por la flecha) vy luego, hacer funcionar
la maquina,

4. Si no fuera posible enrollar el hilo en forma uniforme, aflojar el tornillo del guiahilos @ y mover el guiahilos @ a
la derecha o a la izquierda seglin sea necesario.

% Para enrollar mas hilo en la bobina @ , ajustar apretando el tornillo @ .




4 \ B To Thread the Bobbin Cases

50 mm
1. Insert the bobbin @ into the bobbin case €@

2. Pass the thread through slot ® and under the tension
spring @

3. Pass the thread through slots ® and © , and then
through the thread-loosening-prevention spring (4]

4. Pass the thread through the thread hole @ and pull out
about 50mm.

a1

Die Spule @ in die Spulenkapse! @ einsetzen.

Den Faden durch den Schlitz @ unter die Spannfeder @& einziehen.

Den Faden durch die Schlitze ® und © und durch die Unterfaden-Spannfeder @ fiihren.
Den Faden durch das Loch @ fiihren und ca. 50 mm herausziehen.

PN~

(&]

Enfilage des cannette.

Placer les cannette @ dans les boites & cannette @

Placer le fil dans la fente @ et sous le ressort de tension @ .

Passer le fil dans les fentes ® et © puis dans le ressort @ qui mBUmo:m celui-ci de se relacher,
Passer le fil dans le trou @ et tirer environ 50mm.

—_

» N

Para enhebrar las cajas de las bobinas

Insertar la bobina @ dentro de la caja de la bobina @ .

Pasar el hilo a través de la ranura(® y por debajo del muelle de tension € .

Pasar el hilo a través de las ranuras @y ©)y luego, a través del muelle de prevencion de flojedades en el hilo (4]
Pasar el hilo a través del agujero del hilo @ vy sacar unos 50 mm.

Bwn

N @ To Attach the Bobbin Cases

1. Raise the needles @ to the highest positions grasp and
Pull the latches.

2. Insert the bobbin cases into the rotary hooks.

3. Return the rotary hook latches @ down to their original

positions.

/
Einsetzen der Spulenkapseln

Die Nadeln @ ganz nach oben stellen und die Laschen
aufrichten.

Die Spulenkapseln auf die Greifer stecken.

Die Laschen @ nach unten umklappen.

\_
6] Installation des boftes a cannette

1. Relever les aiguilles @ 2 leur position la plus haute et tirer les cliquet,
2. Introduire la bofte & cannette dans le crochet.
3. Ramener les cliquets des quo:ma rotatifs @ a leur position initiale.

[6] Para colocar las cajas de la bobina

1. Elevar las agujas @ a las posiciones mas altas y tirar de las aldabas @
2. Introducir las cajas de la bobina en ios cangrejos.
3. Colocar las aldabas de los cangrejos @ en su posicion original.



[Z] Thread Tension

1. Tension of lower thread
* The tension of the lower thread varies with the kind of
cloth and thread, and can be adjusted by turning the lower-
thread-tension-adjustment screw @ .
(7 Fadenspannung
1. Unterfadenspannung
* . Die Unterfadenspannung kann durch Drehen der Schraube
@ firr die verschiedenen Stoff- und Fadenarten eingestellt
werden.
Tension de fil
] Use For medium-thik For thik 1. Tension du fil inférieur
N Verwendung | Milisidicke Sioife | Dick Swife | w | a tension du fil inférieur dépend de ia quaiité du travaii et
.__u.”numﬂa Jeiisation Mw%mmmmmcm movens MMMM:%% du fil. Elle peut étre réglée en tournant la vis de réglage
Fil Uso | Para tejidos de Para tejidos @ de la tension du fil inférieur.
Hilo grasor medio gruesos -
Cotton Tension 50~70g 60 ~80g v Tensi6n del hilo
Baumwolle 60a70g 604809 | 1. Tension del hilo inferior
Coton Count 50 50 * Las tension del hilo inferior varia con el tipo de tejido y
Algodén n° . oy . . .
con el hilo utilizado uede ser ajustada girando el to
Dacron Tension 35 ~ 45 g 60 ~70¢g de ai d m\ .o_< __u:._ inf ._ Py g rnillo
Symthetics 35445 g 60470g e ajuste de tension del hilo inferior .
Dacron
vo__mm”mq OQSOH 50 30
Dacrén n
T I
W\ )i Good even stitches
Less tensiol Q}
A\ )
Qrz
_<_W3 tension Upper thread tension too strong or
7 v Less tension X lower thread tension too weak
More tension
@ Upper thread tension too weak or
lower thread tension too strong
- ./
2. Tension of upper thread
* Adjust the tension of the upper thread by turning the thread-tension nut o .
3% After the tension of the lower thread has once beenadjusted, it is the reafter necessary to adjust only the tension of
the upper thread to obtain good even sti.
2. Oberfadenspannung
* Die Oberfadenspannung kann durch Drehen der Spannungsrandelmutter @ cingestelit werden.
¥ Nachdem die Unterfadenspannung einmal eingestellt ist, kann die GleichmaRigkeit der Stiche mit der Oberfaden-
spannung eingestelit werden.
2. Tension du fil supérieur
* Régler la tension du fil supérieur en tournant le boulon @ de réglage de la tension,
¥ Aprés la tension du fil inférieur a été ajusté une fois il est nécessaire d’ajuster seulement la tension du fil supérieur
afin d’obtenir des bors  ts bien équilibrés.
2. Tension del hilo superior .
* Ajustar la tension del hilo superior haciendo girar la tuerca de tension del hilo 9 .

Una vez ajustada las tension del hilo inferior, serd necesario ajustar solamente la tensibn del hilo superior para
obtener puntadas uniformes y de calidad.
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3. Thread take-up sprina

Operating range of thread take-up spring

* The standard operating range of the thread take-up spring is 7 ~ 10 mm.
The operating range of the thread take-up spring @ can be adjusted by the thread take-up stopper @ after
loosening the screw @ .

Tension of the thread take-up spring

* The standard tension of the thread take-up spring is 20 ~ 40 grams.

Adjust the tension of the thread take-up spring @ by loosening the screw @ and turning the thread tension stud

3. Fadenabnahmefeder

Bewegungsbereich der Fadenabnahmefeder

* Der normale Bewegungsbereich der Fadenabnahmefeder betrdgt 7 ~ 10 mm.
Durch Ldésen der Schraube @ und Verschieben des Anschlags @ kann der Bewegungsbereich der Faden-
abnahmefeder @ eingestellt werden.

Spannung der Fadenabnahmefeder

* Die normale Spannung der Fadenabnahmefeder betragt 20 ~ 40 p.
Durch Lésen der Schraube @ und Drehen der Rindelmutter @ kann die Spannung der Fadenabnahmefeder @
eingestellt werden.

3. Ressort du passe-fil
Gamme de fonctionnement du ressort de passe-fil
* La gamme de fonctionnement standard du ressort de passe-fil est de 7 3 10 mm.
Le ressort @& peut étre réglé par la butée @ du passe-fil aprés avoir désserré la vis @ .

Tension du ressort de passe-fil
* La tension standard du ressort de passe-fil est de 20 & 40 gr.
Elle peut &tre réglée en desserrant lavis @ et en tournant la goupille @ de tension de fil.

3. Resorte del tirahilos

Gama de funcionamiento del resorte del tirahilos

* La gama de funcionamiento normal del resorte del tirahilos estd entre 7 y 10 mm.
La gama de funcionamiento del resorte del tirahilos @ se puede ajustar por medio del tope del tirahilos @ -, después
de aflojar el tornillo @ . ,

Tension del resorte del tirahilos

* La tension normal del resorte del tirahilos se encuentra entre 20 y 40 gramos.
Ajustar la tensién del resorte del tirahilos @ aflojando el tornillo @ y haciendo girar el pasador de tensién del hilo

0.
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3
J More tension

—~

Pour des matériaux d’épaisseur moyenne:
Pour des matériaux

B Aijuste de la presion del pie del prensatelas

Bl Adjustment of the Presser Foot Pressure

* Adjust the presser foot pressure by turning the presser foot
adjustment screw @
For medium-thick materials: 7 kg.
For thick materials: 8 kg

Bl Einstellung des StoffdriickerfuRdrucks

*  Der StoffdriickerfuBdruck kann mit der Einstellschraube
@ cingestelit werden.
Fiir mitteldicke Stoffe: 7 kp.
Fir dicke Stoffe: 8 kp.

&

* Ajustar la presion del pie del prensatelas haciendo girar el tornillo de ajuste del pie del prensatelas @ .

Para tejidos de grosor medio: 7kgs.
Para tejidos gruesos: 8 kgs.

<{Model LT2-B835> {Model LT2-B836>

-

)

O Réglage de la longueur de point

O Adjustment of the Stitch Length

* Stop the machine and turn the feed adjustment dial @ to
set it to the desired stitch length.

* The material will be fed backward when the reverse lever
@ is pressed down, and forward again when it is released.
The lever will automatically return to its original position
when released.

@ Einstellung der Stichlange

*  Bei stillstehender Maschine kann mit der Transporteinstell-
scheibe @ die gewiinschte Stichldnge eingestellt werden.

o Durch Driicken des Umkehrhebels @ wird der Stoff in

umgekehrter Richtung transportiert. Beim Loslassen kehrt
er automatisch in die Ausgangsstellung zuriick, und der
Stoff wird wieder vorwiérts transportiert.

* Arréter la machine et tourner le bouton de réglage @ de I'entrainement selon |a longueur de point désirée.
* Le travail sera entrainé vers |'arriére lorsque le levier d’inversion @ est enfoncé. Et vers I'avant lorsqu'il est relaché.
Le levier reviendra automatiquement & sa position d’origine lorsqu’il est relaché.

[© Ajuste de la longitud de la puntada

% Parar la méquina y hacer girar el dial de ajuste de la alimentacion @ a la longitud de puntada deseada.
* El tejido se alimentara hacia atras al empujar la palanca de retroceso de la alimentacidon @ y, de nuevo, hacia
adelante al soltar la misma. La palanca volvera automaticamente a su posicion original al soltar {a misma.
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Sewing angle 407 ~
Nahwinkel
e - D
——imt et ——
No. of stitches 6
stichzahl 6
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To Stop the Needie Bars {right and left)

To stop operation of the needle bars

To stop operation of the left needle bar:

Move the stop lever @ to the ‘'L’ position.

To stop operation of the right needle bar:

Move the stop lever @ to the "R’ position.

To resume twin-needle sewing:

Press the push lever @ . The stop lever @ will then return to its original position automatically.

The stop lever can be moved while the machine is operating, but it is better to do so by first stopping the machine
temporarily with the thread take-up lever at its highest position.

Number of stitches: quick-reference guide

For 1/4'" needle width:

Determine the sewing pitch from the chart below to make beautiful corner stitching.

The number of stitches of the outer needle varies according to the combination of sewing angle and sewing pitch.

[Example]

For a sewing angle of 40° and a sewing pitch of 2.9 mm, the number of stitches becomes 6.

Abschalten einer Nadelstange

Abschalten der Nadelstangen

Abschalten der linken Nadelstange:

Den Abschalthebel @ auf “L" stellen.

Abschalten der rechten Nadelstange:

Den Abschalthebel @ auf /R’ stellen.

N&hen mit beiden Nadeln:

Den Hebel @ driicken. Der Abschalthebel @ springt automatisch in die Ausgangsstellung zuriick.

Der Abschalthebel kann wihrend des Betriebs betétigt werden. Es wird jedoch empfohlen, zuerst die Maschine
anzuhalten und den Fadenabnahmehebel ganz nach oben zu stelien.

Bestimmung der Stichzahl

Nadelabstand: 1/4"":

Fiir ein schones Aussehen beim Ecknahen kann die Stichldnge aus der untenstehenden Tabelle bestimmt werden.
Die unterschiedliche Stichzah! zwischen der duBern und inneren Nadel hingt vom Néhwinkel und der Stichlange
ab.

[Beispiel]

Bei einem Nahwinkel <o:, 40° und einer Stichldnge von 2,9 mm betréigt der Stichzahlunterschied 6.

No.
of

Stitches
stichzahl

Sewing
angle
Nahwinkel
30° | 40° | 50° | 60°| 70° | 80° | 90° |100° | 110° | 120° | 130° | 140°

46 [ 38 | 32 |27 |22 |18 |15 1.1

46 | 36 | 30 | 26 | 21 1.8 | 156 | 1.2

44 | 34|28 23|19 |16 |13

48 | 35 | 27 [ 22 |18 |15 | 1.3

40 [ 29] 23119 | 15 | 1.3

37 | 25 |20 | 1.6

QI DO DWW

30 | 22 | 1.7




Angle de cout ure 40°
Angulo de costura de 40°

VU U IS PN

Nbre de points 6
Numero de puntos: 6

\
i)
1.
(

Arrét des barres 3 aiguille {droite et gauche)

Opération d’arrét des barres 3 aiguille

1) Opération-d’arrét de la barres 3 aiguille gauche:

Placer le levier @ d’arrét sur la position L.

(2) Opération d'arrét de la barres a aiguille droite:
Placer le levier @ darrét sur la position R.
(3) Enfin faire la couture avec les aiguilles du haut.
Appuyer sur le bouton poussoir @ , ensuite le levier d’arrét @ revient 3 sa position initiale automatiquement,
# La manipulation du levier d'arrét peut étre effectuée pendant que la machine fonctionne, mais il est préférable de
le faire aprés avoir arrété la machine temporairement en placant le ressort de passe-fil sur sa position la plus haute.
2. Tableau fixant le nombre de points
@ Avec un écartement entre aiguilles de 1/4"
© Déterminer la longueur des points selon le tableau ci-dessous afin d’obtenir de beaux points d’angle.
Le nombre de points de I'aiguille extérieure varie en fonction de I’angle 3 coudre et de I’écartement des points.
[Exemple] :
Avec une couture 3 40° et un écartement entre points de 2.9 mm, le nombre de points devient 6.
0 Para que dejen de funcionar las barras de la aguja (de la derecha y de la izquierda)
1. Para que dejen de funcionar las barras de la aguja
(1) Para que deje de funcionar la barrade aguja de la izquierda:
Mover la palanca de detencion @ hacia la posicion L.
(2} Para que deje de funcionar la barra de aguja de la derecha:
Mover la palanca de detencion €@ hacia la posicion ‘R”,
(3) Para volver a coser con aguja doble:
Empujar la palanca de empuje @ . La palancade detencion @ volverdasu posicion original de forma automatica.
¥ La palanca de detencion puede moverse incluso con la maquina en funcionamiento, pero_es mejor realizar el ajuste
una vez que la maquina se haya parado temporalmente con la palanca del tirahilos en su posicidon mas alta.
2. Namero de puntadas: para una répida referencia
® Paraun ancho de aguja de 1/4 de pulgada:
© Determinar la distancia entre puntadas con el cuadro que aparece a continuacion para realizar costuras perfectas en

las esquinas. .
El ntmero de puntadas de }a aguja exterior cambia segin la combinacién del angulo de costura y de la distancia entre
puntadas.

[Ejemplo]

Para un angulo de costura de 40° y largo de puntada de 2,9 mm, el niimero de puntadas sera 6.

Nbre 30° | 40° | 50° | 60° | 70° | 80° | 90° |100° | 110° | 120° | 130° | 140°
de points
NGmero de puntada

Angle de couture

Angulo de
costura

46 |38 |32 |27 [22]18 |15 1.1

46 |35 [ 3.0 |25 |21 |18 |16 1.2

44 |34 |28 | 2311916 [ 1.3

48 | 35 27 22118 | 16 | 1.3

40 12912319 |15 [ 13

37 |25 | 20| 1.6

QOO U WN

3.0 | 22 | 1.7
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1] Adjustment of Needles and Feed-Timing

Remove the needies.

. Tilt the maching& head back and remove the timing beit @ .

. Turn the machine pulley until the A’ mark is aligned with the red dot.

While holding the upper shaft so that it won’t move, align the arrow on the lower belt pulley @ with the reference
fine on the arm bed, and attach the timing belt @ .

Return the machine head to its original position, and install the needles.

bl e

= @

Einstellung des Nadel- und Transporteurgleichlaufs

. Die Nadeln entfernen. ]

Das Maschinenoberteil umkippen und den Gleichlaufriemen @ entfernen.

Die Riemenscheibe drehen, bis die Markierung ,,A’" mit dem roten Punkt ausgerichtet ist.

. Die obere Riemenwelle festhalten und den Pfeil auf der unteren Riemenscheibe @ mit der entsprechenden Linie
auf dem Wellenlagergehéuse ausrichten und den Gieichlaufriemen @ anbringen.

5. Das Maschinenoberteil wieder zuriickstellen und die Nadeln einsetzen.

W N =

M Synchronisation de aiguilles et de l'entrainement

1. Enlever les aiguilles

2. Basculer 1a téte de la machine vers I'arridre et enlever la courroie de synchronisation @ .

3. Tourner la poulie de la machine en position A afin qu’elle soit alignée avec le trait rouge.

4. Le bras supérieur étant immabile, aligner la fléche sur la poulie inférieure de courroie @ avec le repére sur le socle
du bras. Installer la courroie de synchronisation @ .

5. Remettre la téte de la machine en place et installer les aiguilles.

(i1 Ajuste de la sincronizacion de las agujas y la alimentacién

1. Quitar las agujas.

2. Inclinar la cabeza de la maquina hacia atras y quitar la correa sincronizadora @ .

3. Hacer girar la polea de la maquina hasta que la marca “’A’’ se encuentre alineada con el punto rojo.

4. Mientras se sostiene el arbol superior para que no se mueva, alinear la flecha en la polea de la correa inferior @ con
la linea de referencia en la plancha de montaje del brazo, y colocar la correa sincronizadora 1]

5. Colocar la cabeza de la maquina de nuevo en su posicién original e instalar las agujas.




Needle @
Rotary hook point l\_
@@ @
° @ S About 0.2 mm
® S
Nal RS
=) /HZ@@
About 0.05 mm ") J 10
. J
Hook Timing

1) Loosen the screws @ , ® and © , and move the rotary-hook base @ to the right or left until the clearances
between the needles and rotary-hook tips are about 0.05 mm.

(2) Adjust the engagement of the spiral gear @ by adjusting the clearance between the inner side of the rotary-hook
base @ and the end face of the spiral gear @ to about 0.2 mm by moving the spiral gear @ to the right or left.

¥ Tighten the screws © for the spiral gear @ insucha way as not to_change the contact.

(2 Einstellung des Zusammenspiels zwischen Nadeln und Greifer

1. Abstidnde zwischen den Nadeln und den Greiferspitzen

(1) Die Schrauben & , ® und © Iésen und durch seitliches <m_\mo:_m_om: der Greiferplatte @ den Abstand
zwischen den Nadeln und den Greiferspitzen auf ungefahr 0,05 mm einstellen.

(2) Das Zahnrad @ verschieben, so daR der Abstand zwischen der _zsm:mm;m der Greiferplatte @ und der Zahnrad-
stirnseite @ ungeféhr 0,2 mm betrégt.

3 Ohne den Abstand zu veriandern, die Schrauben © des Zahnrads @ festziehen.

2] Synchronisation des crochets rotatifs et des aiguilles

1. Distance entre I'aiguille et la pointe du crochet rotatif.

(1) Desserrer les vis ® , ®et © et déplacer la base du crochet rotatif @ vers la droite ou |a gauche jusqu’a ce que
les distances entre aiguilles et pointes des crochets rotatifs soient d’environ 0.05 mm.

(2) Régler I'engrenage & spirale @ en réglant la distance entre la partie interne de la base du crochet rotatif @ et
I'arriere de I'engrenage a spirale @ afin d’obtenir 0.2 mm environ en déplagant I'engrenage 3 spirale @ vers la
droite ou la gauche. ‘ , .

% Serrer les vis © de I'engrenage 4 spirale @ de telle sorte 3 ne pas changer sa position,

[2] Ajuste de la sincronizacion de las agujas y los cangrejos

1. Separacion entre las agujas y las puntas del cangrejo

(1) Afiojar los tornillos ® , ® y © , ¥ mover la base del cangrejo @ hacia la derecha o hacia la izquierda hasta que
la separacion entre las agujas v las puntas del cangrejo sea de 0 05 mm. .

(2) Ajustar el engrane del engranaje en espiral @ ajustando la separacion entre el lado interior de la base del cangrejo
@ v la cara del extremo del engranaje en espiral @ a unos 0,2 mm moviendo el engranaje en espiral @ hacia la
derecha o hacia la izquierda.

¥ Apretar los tornillos © del engranaje en espiral @ de tal forma que no cambie el contacto.
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2. Clearances between rotary hooks and needle plate
* Loosen the screws @ , and raise or lower the rotary hooks @ until the clearances between the rotary hooks @
and the needle plate @ are 0.7 ~ 0.9 mm, ‘ ,

N

Abstinde zwischen Greifer und Stichplatte
* Die Schrauben @ |5sen und die Hohe der Greifer @ so einstellen, daR die Abstinde zwischen den Greifern @
und der Stichplatte @ 0,7 ~ 0,9 mm betragen.

2. Distance entre crochets rotatifs et plaque a aiguille
* Desserrer les vis @ et relever ou abaisser le crochet rotatif @ jusqu’a ce que vous ayez une distance entre les
crochets rotatifs @ et la plaque 3 aiguille @ de 0.7 3 0.9 mm.

2. Separacion entre los cangrejos y la placa de la aguja
* Aflojar los tornillos @ vy levantar o bajar los cangrejos ® hasta que la separacion entre los cangrejos ® v laplaca
de la aguja @ esté entre 0,7 y 0,9 mm.

-
P L™y
©
(3] Needle J
1~ 1.5mm ) 7]
about Needle
2.4 mm @ @ clamp x
*Inserte el sujetador de aguja completamente *Insert the needle clamp all the way into the
\_ en la barra de aguja. needle bar. )

3. Rotary-hook timing and needle height

Rotary hook timing

(1) Set the feed-adjustment dial to the ‘‘2'" position.

{2) Loosen the screws @ , and turn the rotary hook @ so that its tip meets the center of the needle when the
needle is about 2.4 mm above the lowest position.

Needle height

(1) Turn the feed-adjustment dial to the "‘0’' position.

(2) Loosen screw @ and raise or lower screw @ until there is a clearance of about 1to 1.5 mm between the hook

tip and the top end of the needle eye when the hook tip meets the center line of the needle.




3. Greifereinstellung und Nadelhdhe

Greifereinstellung

(1) Die Transporteinstellscheibe auf ,,2"' stellen. i

{2) Die Schrauben @ I6sen und die Greiferspitze @ mit der Nadel ausrichten, wenn die Nadel ungefihr 2,4 mm
liber der tiefsten Stellung steht.

Nadelhohe i

(1) Die Transporteinstellscheibe auf ,,0"" stellen.

(2) Die Schraube @ 16sen und durch Drehen der Schraube @ den Abstand zwischen der Greiferspitze und dem
oberen Rand des Nadel6hrs auf ca. 1 ~ 1,5 mm einstellen, wenn die Greiferspitze mit der Nadel ausgerichtet ist.

3. Synchronisation des crochets rotatifs. Hauteur de I'aiguille.

Synchronisation du crochet rotatif.

(1) Tourner le bouton de réglage de I'entrainement en position ‘2",

(2) Desserrer les vis @ et tourner le crochet rotatif @ de telle sorte que la pointe du crochet rotatif soit dans I'axe

-
1} Tourner le bouton de réglage de I'entrainement sur la position 0"

2) Desserrer la vis @ et lever ou abaisser la vis @ jusqu’a obtenir une distance de 1 a 1.5 mm entre la pointe du
crochet et 'extrémité supérieure du chas de |'aiguille lorsque la pointe du crochet vient en contact avec I'axe de
I'aiguille.

3. Sincronizacion del cangrejo y altura de la aguja

Cangrejo

(1) Colocar el dial de ajuste de ia alimentacién en |a posicién /2",

(2) Aflojar los tornillos @ vy hacer girar el cangrejo @ para que la punta se encuentre con el centre de la aguja cuando
la aguja esta en una posicion 2,4 mm por encima de la posicidbn més baja. ‘

Altura de la aguja

(1) Hacer girar el dial de ajuste de la alimentacién a la posicién 0",

{2) Aflojar el tornillo @ y hacer subir o bajar el tornillo @ hasta gue la separacion entre la punta del cangrejo y el
extremo superior del ojo de la aguja sea entre 1 y 1,5 mm cuando la punta del cangrejo se encuentre con la linea
central de la aguja.

7\ 4. Clearances between rotary hooks and bobbin case openers

* Adjust the clearances between the rotary hooks @ and
the bobbin case openers @ to about 0.2 mm (when the
bobbin case openers € have fully retracted in the direc-
tion of the arrow) by loosening screw @ and moving
the bobbin case opener @ to the right or left.

4. Abstand zwischen Greifer und Spulenkapselhebel

* Durch Lésen der Schraube @ und durch Verschieben des
Spulenkapselhebels @ den Abstand zwischen den Greifern
@ und den Spulenkapselhebeln @ auf ungefahr 0,2 mm
einstellen (bei ganz in Pfeilrichtung zurlickgestelltem
Spulenkapselhebel @ ).

. J

4. Distance entre les crochets rotatifs et les ouvertures des boites & cannette.

* Régler les distances entre les crochets rotatifs @ et les ouvertures des boites a cannette @ pour qu'elies soient de
0.2 mm lorsque le logement de la bofte a cannette est rentré entiérement dans le sens de la fléche en desserrant la vis
© . Déplacer le logement de la boite & cannette @ vers la droite ou la gauche.

4. Separacion entre los cangrejos y los abridores de las cajas de la bobina

* Ajustar las separaciones entre los cangrejos @ y los abridores de las cajas de la bobina @ a aproximadamente
0,2 mm (cuando los abridores de las cajas de la bobina @ estén totalmente plegados en el sentido de la flecha)
aflojando el tornillo @ y moviendo el abridor de la caja de la bobina @ hacia la derecha o hacia la izquierda.




a " B Adjustment of Presser Foot Height

1. Remove the face plate @ .
. | 2. Raise the presser foot @ by using the presser foot lifter

e .

3. Loosen screw @ and raise or lower the presser guide @
so that the presser foot @ will rise to about 7 mm above
the needle plate. (On Model LT2-B836, the presser foot
will rise to about 8 mm above the needle plate.)

% Be careful not to turn the presser bar @ .

¥ When turning the screw @ , lower the needle bar.

3 Einstellung der Stoffdriickerfuhohe

1. Die Frontabdeckung @ entfernen.

2. Den StoffdriickerfuR @ mit dem Hebel @ anheben.

3. Die Schraube & idsen und die Stoffdriickerfiinrung

@ so einstellen, daR der Abstand zwischen dem Stoff-

driickerfuR @ und der Stichplatte ungefihr 7 mm

betragt. (Beim Model LT2-B836 hebt sich der stoff-
N / driickerfuR etwa 8 mm von der Stichplatte.)

‘ % Die Stoffdriickerstange @ nicht drehen,

% Zum Lésen der Schraube @ die Nadelstange senken,

B Réglage de la hauteur du pied de biche

Enlever la plaque avant @ .

. Relever le pied de biche @ par le relevage au manue! @ .

3. Desserrer la vis @ et relever ou abaisser fe guide du pied de biche @ afin que le pied de biche @ se relévera
d’environs 7 mm (En cas de Modéle LT2-B8386, le pied de biche se relévera d’environs 8 mm au-dessus de la plagque-aiguille.)

¥ Bien faire attention & ne pas tourner la barre du pied de biche @ .

% En tournant la vis @ , abaisser la barre 4 aiguille.

N =

Bl Ajuste de la altura del pie del prensatelas

1. Quitar la placa delantera @ . v

2. Levantar el pie del prensatelas @ utilizando el levantador del pie del prensatelas @ .

3. Aflojar el tornillo @ vy levantar o bajar la guia de! prensatelas @ para que el pie del vﬂm:mﬂm_mm © se levante unos
7 mm (8 mm en caso del modelo L. T2-B836) por encima de la placa de la aguja.

¥ Poner cuidado para no hacer girar la barra del prensatelas @ .

¥ Al hacer girar el tornillo (4] , bajar la barra de la aguja.

N 4 Adjustment of Feed Dog Height
1. Turn the pulley until the feed dog @ rises to the highest

position,
(2] 2. Loosen screw @ and raise or lower the feed dog holder
- ® so that the feed dog @ will rise to about 1.0 mm

above the needle plate.

4l Einstellung der Transporteurhéhe

1. Durch Drehen der Riemenscheibe den Transporteur ganz
nach oben stellen.

2. Die Schraube @ l16sen und den Transporteurhalter (3]
so einstellen, daR der Transporteur @ ungefihr 1,0 mm

N J tiber der Stichplatte steht.

4] Réglage de la hauteur des griffes

1. Tourner la poulie de la machine jusqu‘a ce que les griffes @ soient 2 leur position la plus haute.
2. Desserrer la vis @ et relever ou abaisser le support @ des griffes de telle sorte que les griffes @ se relévent d’environ
1.0 mm au-dessus de la plaque a aiguille.

4l Ajuste de la altura de los alimentador

1. Girar la polea hasta que el alimentador €@ quede levantado a la posicién mas alta.
2. Aflojar el tornillo @ y levantar o bajar el sujetador del alimentador ® para que el alimentador @ se levante
aproximadamente 1,0 mm por encima de la placa de la aguja.
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Feed dog

1. To remove the needles, presser foot, needle clamp, needle piate and feed dog

(1) To remove the needles and presser foot

* Loosen the screws @ and remove the needles.

* Loosen the screw @ and remove the presser foot.

(2) To remove the needle clamp and needle plate .

* Remove the screw & and then the needle clamp @ .

* Loosen the screw @ |, and then remove the flat-head screw @ and the needle plate.
{3) To remove the feed dog

* Remove the screws @ and then the feed dog.

B Austauschen verschiedener Teile

1. Entfernen der Nadeln, des StoffdriickerfulRes, des Nadelhalters, der Stichplatte und des Transporteurs.
(1) Entfernen der Nadeln und des StoffdriickerfuRes

* Die Schrauben @ ldsen und die Nadein herausziehen.

* Die Schraube @ 16sen und den Stoffdriickerful abnehmen.

(2) Entfernen des Nadelhalters und der Stichplatte.

*  Die Schraube @ 16sen und den Nadelhalter @ herausziehen.

% Die Schraube @ 16sen und die Flachkopfschraube @ mit der Stichplatte entfernen.

(3) Entfernen des Transporteurs

*  Die Schrauben @ |5sen und den Transporteur herausnehmen.

B Comment changer les jauges

1. Dépose des aiguilles, pied de biche, pince-aiguilles, plaque a aiguille, griffes
(1) Dépose des aiguilles et du pied de biche

* Desserrer les vis @ et enlever les aiguilles

* Desserrer la vis @ et enlever le pied de biche

(2) Dépose de la pince-aiguilles et plague 3 aiguille

* Enlever lavis @ et ensuite la pince aiguilles @

* Enlever lavis @ @ et ensuite la pince-aiguilles

(3} Dépose des griffes

* Enlever les vis @ et les griffes.

B Coémo cambiar los Gauges

1. Para quitar las agujas, el pie del prensatelas, el sujetador de aguja, la placa de la aguja y los dientes
(1) Para quitar las agujas y el pie del prensateias

* Aflojar los tornillos @ vy quitar las agujas

* Aflojar el tornillo @ y quitar el pie del prensatelas

(2) Para quitar el sujetador de aguja y la placa de la aguja.

* Quitar el tornillo @ vy luego, el sujetador de la aguja @ .

* Aflojar el tornillo @ v luego, quitar el tornillo de cabeza plana @ vy la placa de la aguja.

(3) Para quitar los dientes

* Quitar los tornillos @ y luego los dientes.
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2. To attach the needles, presser foot, needle clamp, needle plate and feed dog
(1) To attach the needle plate and feed dog
To widen stitch width
* Loosen screws () , ® and © , and move the rotary hook base @ to the right or left.
* Attach the feed dog with the screws @ .
* Attach the needle plate with the screws @ and flat-head screw @ .
(Make sure that the feed dog is in the slots of the needle plate and move smoothly.)
To narrow stitch width
* Attach the feed dog with the screws @ .
* Attach the needle plate with the screws @ and flat-head screw @ .
(Make sure that feed dog is in the slots of the needle plate and move smoothiy.)
# Tighten the rotary-hook base @ with screws @ , ® and © when the needle and rotary-hook timing is adjusted.

2. Befestigen der Nadeln, des Stoffdriickerfues, des Nadelhalters, der Stichplatte und des Transporteurs
(1) Befestigen der Stichplatte und des Transporteurs
Vergroflern der Stichbreite
* Die Schrauben @ , ® und © l6sen und die Greiferplatten @ auseinanderziehen.
*  Den Transporteur mit den Schrauben @ befestigen.
* Die Stichplatte mit der Schraube & und der Flachkopfschraube @ befestigen. {Der Transporteur muR in die
Schlitze der Stichplatte passen und sich leicht bewegen lassen.)
Verkleinern der Stichbreite
*  Den Transporteur mit den Schrauben @ befestigen.
* Die Stichplatte mit den Schrauben @ und der Flachkopfschraube @ befestigen. (Der Transporteur muR in
die Schlitze der Stichplatte passen und sich leicht bewegen lassen.)
% Das Zusammenspiel zwischen Nadel und Greifer einstellen und die Greiferplatte @ mit den Schrauben @ , ®
und © anschrauben.
2. Installation des aiguilles, pied de biche, pince-aiguilles, plaque-aiguille, griffes
{1) Installation de la plaque 3 aiguilles et des griffes
Pour augmenter I'cartement :
* Desserrer lesvis @ , ® et © , déplacer les bases du crochet rotatif @ vers la droite et la gauche.
* Fixer les griffes avec les vis Q.
* Fixer la plaque 2 aiguille avec les vis @ et O (S’assurer que les griffes sont dans les fentes de la plaque & aiguille
et se déplacent en douceur)
Pour diminuer I'cartements
* Fixer les griffes avec les vis @ .
* Fixer la plague & aiguille avec les vis 0 0.
(S'assurer que les griffes sont dans les fentes de la plaque a aiguille et se déplacent en douceur)
% Resserrer la base des crochets rotatifs @ avec les vis ® ® et © lorsque la synchronisation entre aiguilles et
crochets rotatifs a été faite.
2. Para colocar las agujas, el pie del prensatelas, el sujetador de aguja, la placa de la aguja los dientes
(1) Para colocar la placa de la aguja y los dientes
Para ensanchar la anchura de la puntada
* Aflojar los tornillos ® , ® vy © y mover la base del cangrejo © aladerecha o a laizquierda.
* Colocar los dientes y sujetarlo con los tornillos Q.
* Colocar la placa de la aguja vy sujetarla con los tornillos @ vy con el tornillo de cabeza plana @ .
(Asegurarse de que los dientes estan en las ranuras de la placa de la aguja y que se mueven suavemente.)
Para estrechar la anchura de la puntada
* Colocar los dientes y sujetarlo con los tornillos @ .
* Colocar la placa de la aguja y sujetarla con los tornilios @ vy el tornillo de cabeza plana @ .
(Asegurarse de que los dientes estan en las ranuras de la placa de la aguja y gue se mueven suavemente. )
% Sujetar la base del cangrejo @ con los tornillos ® , ® y © cuando se haya ajustado la aguja y la sincronizacion
del cangrejo.




s "\ {2) To attach and adjust the needles, presser foot and needle
clamps .
% Attach the needle clamps @ in the needie bars with the
screws & .
* Attach the needles in the needle clamps @ with
: screws @ .
m (2) Befestigen der Nadeln, des StoffdriickerfuBes und der
m Nadelhalter.
o * Die Nadelhalter @ mit den Schrauben @ an der
“r\.\\x Nadelstange befestigen.
* Die Nadeln in die Nadeihalter @ einsetzen und die
\_ L Schrauben @ festziehen. ,
(2) Installation et réglage des m_mc_:om u_ma de a_o:o et pince- m_n:_:mw

*

(2)

g

Placer les aiguilles dans mmm pince-aiguille @ avec les vis ﬂ .

Para colocar y ajustar las agujas, el pie del prensatelas y los sujetadores de aguja
Colocar los sujetadores de aguja @ en la barra de la aguja con el tornillo @ .
Colocar las agujas en los sujetadores de aguja @ con los tornillos € .
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* After the above attachments are finished, adjust the timing of the needles and rotary hooks by referring to Section
2] See page 18.

(a) Clearances between needles and rotary-hook tips: About 0.05 mm (b) Clearances between rotary hooks and
needle plate: 0.7 ~ 0.9 mm (c) Rotary-hook timing: When the needles rise 2.4 mm from the lowest position, the
rotary hook tips should meet the centers of the needles. Needle height: 1 ~ 1.5 mm (d) Clearances between rotary
hooks and bobbin case openers: about 0.2 mm.

After adjusting the clearances between the needles and rotary-hook tips, tighten screws @ , ® and © .

The correct feed dog height is about 1.0 mm above the upper surface of the needle plate. See page 21.

Install the presser foot with the screw @ .

* % % %

%

* % % %

AnschlieRend das Zusammenspiel von Nadeln und Greifern einstellen (siehe Abschnitt 2] , S.18).

{a) Abstinde zwischen den Nadein und den Greiferspitzen: Ungefidhr 0,05 mm (b) Absténde zwischen den Greifern
und der Stichplatte: 0,7 ~ 0,9 mm (c) Greifereinstellung: Wenn die Nadel 2,4 mm liber der tiefsten Stellung ist,
sollte die Greiferspitze mit der Nadel ausgerichtet sein. Abstand zwischen Greiferspitze und oberem Rand des
Nadeléhrs 1 ~ 1,5 mm (d) Abstidnde zwischen den Greifern und den Spulenkapselhebeln: ungefahr 0,2 mm.

Nach dem Einstellen der Abstdnde zwischen den Nadeln und den Greiferspitzen die Schrauben ®,® und ©
festziehen.

Der Transporteur muR 1,0 mm {iber der Stichplatte stehen. (Siehe Seite 21.)

Den Stoffdriickerful mit der Schraube @ befestigen.

Aprés la procédure d'installation ci-dessus, synchroniser les aiguilles et les crochets rotatifs (voir page 18).

{a) Distances entre aiguilles et pointes des crochets rotatifs: environ 0.05 mm (b) Distances entre crochets rotatifs et
plague a aiguilie: 0.7 4 0.9 mm (c) Levée de barre & aiguille: lorsque les aiguilles s'élévent 3 2.4 mm au-dessus de leur
position la plus basse, les pointes des crochets rotatifs rejoignent les centres des aiguilles. Hauteur d'aiguille: 14 1.5
mm (d) Distances entre les crochets rotatifs et les logements des boites 3 cannette: environ 0.2 mm.

Apres avoir réglé les distances entre les aiguilles et les pointes des crochets rotatifs, serrer lesvis & ® © .

L.a hauteur correcte des griffes est d’environ 1 mm au-dessus de la U_mncm supérieure de la plaque a aiguille 21.
Installer le pied de biche avec la vis @ .

Luego de realizar ﬁoamm las colocaciones mencionadas anteriormente, ajustar |a sincronizacion de las agujas y de los

cangrejos consultando la Seccion [2] . Ver la pagina 18.

{a) Separacion entre las agujas y las puntas de los cangrejos: approximadamente 0,05 mm (b) Separacion entre los

cangrejos y las placas de la aguja: entre 0,7 y 0,9 mm. (c) Altura de la barra de ja aguja: Cuando la aguja se levanta

2,4 mm de su posicion mas baja, las puntas del cangrejo deben encontrarse con los centros de las agujas.

Ajtura de la aguja: entre 1y 1,6 mm (d) Separaciéon entre los cangrejos y los abridores de cajas de bobina; apro-

ximadamente 0,2 mm,

* Una vez realizados los ajustes de las separaciones entre _mm agujas y las puntas de los cangrejos, apretar los tornillos
®,B®y ©.

* La altura correcta de los dientes es de 1,0 mm por encima de la superficie superior de la placa de la aguja. Ver la
pagina 21.

* Instalar el prensatelas con el tornillo @
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Rotary hook point

(a)

(a)

(a)

(a)

2

Clearance between needles (b) Clearance between rotary (c) Rotary hook timing and

and rotary hook tips hooks and needle plate needle height

Abstand zwischen den Nadein (b) Abstand zwischen den Greifern (c) Greifereinstellung und Zmo_,m_.
und den Greiferspitzen und der Stichplatte hdhe

Fente entre les aiguilles et la (b) Fente entre les crochets rotatifs (¢) Synchronisation des crochets
pointe du crochet rotatif et la plague-aiguille rotatifs et la hauteur d’aiguille
Separacion entre las agujas y las  (b) Separacidn entre los cangrejos y {c) Sincronizacion del cangrejo y de

puntas del cangrejo

la placa de la aguja

2

la altura de la aguja

Rotary hook tip

£

(d)

(d)

(d)

(d)

——

About 0.05 mm

Clearances between rotary hooks
and bobbin case openers

Feed dog height

Abstinde zwischen den Greifern Transporteurhohe

und den Spulenkapselhebeln

Fente entre les crochets rotatifs
et les ouvertures des boites a
cannettes

La hauteur des griffes

Altura de los dientes

Separaciones entre los cangrejos
y los abridores de las cajas de la
bobina

To install presser foot
Befestigung des Stoffdriickerfufles

Installer le pied de biche foot

Colocacion de prensatelas

About 1.0 mm

Presser foot
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Needle bent, needle

Needles.

Replace needle.

tip blunted.
| | Needles incorrectly . . Install needles in correct
installed. Needle direction. direction. °
. . Refer to instructions f
Upper thread breaks. —— Incorrect threading. Threading. cn.ow_‘ %, reading § Yor 9
| | Upper thread tension too ) . Refer to instructions for
tight. Upper thread tension, thread tension. 12
Incorrect clearances Refer to instructions for
- between rotary hooks and adjustment of needles and 20
bobbin case openers. rotary-hook timing.
o - Refer to instructions for
L| Timing of needle and adjustment of needles 18
rotary hook. and rotary-hook timing.
X X Refer to instructions for
— 1Incorrect threading. Threading. upper threading. 9
Lower thread breaks | | | Lower thread tension too Tightness of lower-thread Adjust to proper tension 12
i tight. tension-regulator screw. '
L4 Qil or lint on bobbin case. Hﬂﬂ%w_\m:___ﬂﬁ and oil
| Needle bent, needle tip
blunted. Needles, Replace needle. 9
Presser foOt pressure Refer to instructions for
Uneven stitches. Bl p Presser foot pressure. adjustment of the presser 14
too smali. foot pressure.
Refer to instructions for
L Incorrect feed dog height. Feed dog height. nm_%wami of feed dog 21
ight.
| Needle bent, needle tip
blunted. Needles. Replace needle, 9
Needles incorrectly : . . Refer to instructions to
] installed. Needle direction and height. attach the needles. 9
. . : R . Refer to instructions for
Stitches skip. - Incorrect threading. Upper threading. upper threading. 9
. . Refer to instructions for
| | Presser foot pressure too Presser foot presstre. adjustment of the presser 14
small. foot pressure.
. Refer to instructions for
|| Incorrect timing of adjustment of needies nad 18
needle and rotary hook. rotary-hook timing.
| Thread take-up spring Thread take-up spring Refer to instructions for 13
too weak. tension and movement, thread tension.
| || Upper thread tension . Refer to instructions for
Threads loose. o Upper thread tension. thread tension. 12
| | Lower thread tension L hread tensi Refer to instructions for 12
too weak. Lower thread tension. thread tension.
| Needles incorrectly . . . Refer to instructions to
installed. Needie direction and height. attach the needles. 9
| | - Needle bent, needle tip dl
blunted. Needles. Replace needle. 9
Needle breaks. H . i . -
. efer to instructions for
L Incorrect timing of needle adjustment of needles and 17
and feed. feed-timing.
T Refer to instructions for
| Incorrect timing of needle adiustment of needles and 18

and rotary hook.

rotary-hook timing.
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1 Nadelspitze. Nadeln. Die Nadel ersetzen. 9
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A . i . iehe Abschnitt
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zwischen Nadel und Greifer. schen Nadeln und Greifer”.
| Die Spannung der Faden- Spannung und Bewegung der Siehe Abschnitt 13
abnahmefeder ist zu gering. Fadenabnahmefeder. .,Fadenspannung”.
Die S ng des Ober- Siehe Abschnitt
Schlechte Fadenspannung. —— *mrm:wwwﬁsmp_ Mmlwm. Oberfadenspannung. ,,Fadenspannung’’. 12
| | Die Spannung des Unter- Siehe Abschnitt
fadens ist zu gering. Unterfadenspannung. ,,Fadenspannung’’. 12
Die Nadeln sind falsch . .. Siehe Abschnitt
[l befestigt. Nadelrichtung und -hohe ,.Nadelbefestigung'". 9
1 Kmmwﬁ_%%mwmzmo_m_\ stumpfe Nadeln. Die Nadel ersetzen. ]
Die Nadel bricht. H ]
Schiechtes Zusammenspiel Siehe Abschnitt , Einstellung
— zwischen Nadel und Trans- des Nadel-und 17
porteur. Transporteurgleichlaufs’,
K Siehe Abschnitt , Einstellung
|| Schlechtes Zusammenspiel des Zusammenspiels zwi- 18

zwischen Nadel und Greifer.

schen Nadeln und Greifer"”




Aiguille courbée ou émoussée.

Aiguille.

Remplacer les aiguille,

installer les aiguilles en

— Aiguilles mal mises. 1 Sens des aiguilles. 1 position correcte. 9
. . R . . Voir chapitre concernant
Casse de fil supérieur. [ Mauvais enfilage. Enfilage. F'enfilage du fil supérieur., 9
| | Tension du fil supérieur trop |__| . . - || Voir chapitre concernant Ia
forte, Tension du fil supérieur, tension de fil. 12
Mauvaise distance entre les Voir chapitre concernant la
I crochets rotatifs et les loge- synchronisation de |"aiguille 20
ments des boites a cannette. et des crochets rotatifs.
Mauvaise synchronisation de Voir chapitre concernant la
— I"aiguille et des crochets synchronisation de |"aiguifle 18
B rotatifs. et des crochets rotatifs,
Voir chapitre concernant la
-1 Mauvais enfilage. —1 Enfilage. — synchronisation de |"aiguille 9
et des crochets rotatifs.
c de fil inféri | | | Tension du fil inférieur trop | | Vis du régulateur de tension Voir chapitre concernant 12
asse de Tit interieur, forte. du fil inférieur. I'enfilage du fil supérieur.
Cannette engorgée d’huile ou N .
| particules. . Régler a la tension correcte.
- . , A Enlever soigneusement I’huile
. ~ Aiguille courbe ou émoussée. —— Aiguille. ] ou les particules. 9
Points irréguliers. 1 W%m%_wo: dupied de biche trop | | Pression du pied de biche, —— Remplacer les aiguilles. 14
L . . . | | Voir chapitre sur le réglage de
Mauvaise hauteur des griffes. Hauteur des griffes. la pression du pied de biche. 21
- . . - Voir chapitre sur le réglage en
— Aiguilles courbes ou émoussées..—| Aiguilles. 1 hauteur des griffes. 9
I Aiguilles mal positionnées. F— Hauteurs et sens des aiguilles. —— Remplacer aiguilles. 9
de o L | Mauvais enfil | 1e *._, | | Voir chapitre concernant 9
Saute de points. auvais enfilage. nfilage. I'installation des aiguilles.
Pression du pied de biche trop . . : Voir chapitre concernant
faible. Pression du pied de biche. I'enfilage du fil supérieur. 14
| | Mauvaise synchronisation des Voir chapitre concernant fa 18
aiguilles et crochets rotatifs. pression du pied de biche.
Ressort du passe-fil  trop Tension et déplacement du Voir chapitre concernant la
™ faibl 1 td £l ; 1 synchronisation des aiguilles 13
aibte, ressort de passe-til. et crochets rotatifs.
. | | | Tension du fil supérieur trop | | . . - |1 Voir chapitre concernant la
Fils laches faible. Tension du fil supérieur, tension de fil. 12
L Tension du fil inférieur trop | | . P || Voir chapitre concernant la
faible. Tension du fil inférieur. tension de fil. 12
- . Direction et hauteur de Voir chapitre concernant la
Aiguilles mal placées. ™7 de I"aiguille. tension de fil. 9
 Aiguille courbée ou émoussée. || Voir chapitre = concernant 9
g see. I'installation des aiguilles.
Casse d'aiguille. -
Mauvaise synchronisation des R
aiguilles et de I'entrainement. Remplacer 'aiguille. 17
Mauvaise synchronisation de Voir chapitre concernant la
I aise sy s m<:nrqo:mm:o: des aiguilles 18

aiguilles et crochets rotatifs.

et crochets rotatifs,




Aguja doblada, punta de la

aguja embotada. —] Agujas — Cambiar la aguja. 9
|_|{ Agujas instaladas en forma R L. . Instalar las agujas en la direc-
incorrecta. Direccion de la aguja cién correcta. 9
. ; \ [tar las instrucciones
—— Enhebrado in . 1 Enhebrad || Consu K
Se rompe el hilo superior a correcto ado sobre enhebrado superior. 9
|_{Tension excesiva del hilo L . . |___|Consultar las instrucciones
inferior. Tensién det hilo superior sobre tension del hilo. 12
Separacion incorrecta entre Consultar las instrucciones
I cangrejos y abridores de la sobre ajuste de la sincronizacién| 20
caja de la bobina. de las agujas y del cangrejo.
Sincronizacion incorrecta de la Consultar las instrucciones
“laguja y el cangrejo —sobre ajuste de fa sincronizacion 18
. de fas agujas y del cangrejo.
Lo Consultar las instrucciones
Enhebrado incorrecto. - m:Jmc_.mno ~]sobre enhebrado superior. 9
. . Tension excesiva del hilo Cierre del tornillo regulador de . L
Se rompe el hilo inferior 1 inferior. 1 tensién del hilo inferior F— Ajustar a la tensidn correcta. 12
L] Ac “8 o borra en la caja de la Limpiar bien toda ia borray
bobina. aceite.
Aguja doblada, punta de la . \ R
[l aguja embotada. —1Agujas — Cambiar la aguja. 9
. i6 ie del prensatelas .. Consultar las instrucciones sobre|
Puntad BN _u_.mm:.u:. del pie L . ] :
adas desparejas insuficiente. Presion del pie del prensateias aiuste del pie del prensatelas. 14
| ; ] Consultar las instrucciones
L mﬂMM“_MMM los dientes Altura del alimentador L—I'sobre ajuste de la altura de 21
a. los dientes
Aguja doblada, punta de la . . .
1 m%:_m m_.:_ooﬂmo_mw —— Agujas —1Cambiar la aguja. 9
Agujas instaladas en forma R . R Consultar las instrucciones
| incorrecta. | Alturay direccion de la aguja - hre instalacion de fas agujas. 9
. . Consultar las instrucciones
Se saltan algunas puntadas Enhebrado incorrecto. Enhebrado superior. sobre enhebrado superior. 9
| | Presion del pie del prensatelas .y ; Consultar las instrucciones
insuficiente. Presion del pie del prensatelas sobre ajuste del prensatelas. 14
Sincronizacién incorrecta de la mo%%_mwckmmu%ﬂm:ﬂ_‘mpﬂmmwwﬂ,mwwmow9._ 18
aguja y del cangrejo. de las agujas y del cangrejo.
_{Resorte del tirahilo Qm:._mm.mao Tensién y movimiento del | _|Consultar las instrucciones sobre|
débil. resorte del tira tension del hilo. 12
" s . . Tensibén del hilo superior . . . IConsultar las instrucciones sobre|
Tension del hilo insuficiente demasiado débil. Tensién del hilo superior. tensién del hilo. 12
Tensibn del hilo inferior e oo . Consultar las instrucciones sobre
demasiado débil. Tensién del hilo inferior. ™ Ttension del hilo. 12
Agujas instaladas incorrecta- . .. R IConsultar las instrucciones sobre
mente. Direccion y altura de la aguja. colocacién de las agujas. 9
Aguja doblada, punta de la . . .
- m%:_m macowmm,m_o a -1 Agujas. —1 Cambiar la aguja. 9
M -
Se rompe la aguja =
Sincronizacion incorrecta de la oo:mc_mm«__mm instrucciones mao_u_a
- : : : ajuste de la sincronizacidn de la| 17
aguja y de los dientes. aguja y de la alimentacién,
" . Consultar las instrucciones sobre
| |Sincronizacidn incorrecta de la ajuste de |a sincronizacion delas] 18

aguja y del cangrejo.

agujas y del cangrejo.
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